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Die Befestigung des An- und Ablege-
apparates an den Victoria-Original-
Autotiegeln.

Die Maschine ist in Druckstellung zu bringen, so daf§ sich das rot-
markierte Zeichen I am Hauptzahnrad mit der am Zahnradschutze

befindlichen Markierung O deckt. (Abb.12.)

Der Anlegeapparat ist mit seinen Laufrollen auf die mitgelieferten
halbrunden Schienen zu setzen, die vorher an das Grundgestell ge-
schraubt wurden. Es ist nachzusehen, ob der Anlegeapparat die
richtige Stellung hat. Die Sperrklinke (Abb. 16, G 58) muf in den
rotmarkierten Zahn des Stirnrades (Abb. 16, G77) eingreifen. Dann
wird der Apparat an die Maschine, welche genau in Waage stehen
mul, herangeschoben und ausgerichtet, sodall die rechts unten am
Apparat sowohl als auch am Anschlufbock angebrachten Zeiger in
der Hohe iibereinstimmen und die Seitenwande des Apparates
gleichmilig an den vier Distanzschrauben (Abb. 13, Bo 50 und 51)
anliegen. Beim Ausrichten wird die Wasserwaage am besten auf die
Steuerwelle A 79 gelegt. Nach dem Ausrichten wird der Apparat
durch die Klauen (Abb. 16, G 55) mit der Maschine verbunden. Bei
der Einstellung des Anlegeapparates zur Maschine istnoch besonders
zu beachten, daf der Apparat und die Maschine in Waage stehen, da
hiervon die genaue Arbeitsweise abhangt. Der Apparat mufl mit der
Maschine in einer Ebene stehen, dann greifen die Rader beim An-
fahren des Apparates zwanglos ineinander. Geringe Differenzen
lassen sich durch H&oher- oder Tieferstellen des Apparates mittels
der verstellbaren Laufrollen ausgleichen. Vor Inbetriebsetzung muf§
die Maschine erst von Hand durchgedreht werden.

Das Einstellen des Apparates.

An- und Abfahren des Apparates.

Man dreht das Schwungrad so, dafd sich das rotmarkierte Zeichenl
des Hauptzahnrades mit der am Zahnradschutz befestigten Zeiger-
markierung O deckt (Abb. 12).

Sodannldstman die Klauen (Abb.16,G55) desApparates,wodurch
gleichzeitig das Stirnrad (Abb.16,G77) gesichert wird,nunmehr kann
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man den Apparat abfahren, worauf an der Maschine in bequemer
Weise zugerichtet werden kann. Soll der abgefahrene Apparat
wieder an die Maschine angeschlossen werden, so ist durch Drehen
des Schwungrades die Maschine in die markierte Stellung (I unter O
stehend) zu bringen und der Apparat mittels der Klauen sicher
mit der Maschine zu verbinden. Beim AnschlieRen des Apparates
nehme man die linke Hand an das Schwungrad und mit der rechten
ziehe man den Apparat gegen die Maschine, wodurch bei wenig
Vor- und Riickwiartsbewegen des Schwungrades die Zihne der
entsprechenden Réader ineinandergefiihrt werden. Zur genauen Ein-
fihrung in den richtigen Zahn dient auch noch die an dem Stirn-
rad G 77 und Zahnrad BO 36 angebrachte Sicherung. Hierauf
sind die Klauen umzulegen und an den Maschinen B bis D mittels
des Knebels festzuziehen.

Anlegebewegung.

Die Maschine wird in Stellung III gedreht (Abb. 12). Nach Lésen
der randrierten Stellmutter (Abb.17, AN 155) am Anleger-Saugarm
und des Knebels am Schwinghebel I (Abb. 18, AN 119) drehe man
mittels des Sterngriffes (Abb. 18, AN 126) die Anleger-Saugstange
(Abb.13, AN 181) so,dall von derVorderkante der Saugdiise bis zum
Rande des angelegten Bogens etwa 6-8 mm Raum sind. (In dieser
Stellung wird das Anlegerventil [Abb. 19, S 47, I] fiir Frischluft ge-
Offnet, fur die Saugluft geschlossen und der anzulegende Bogen von
den Saugdusen freigegeben.) Bei besonderen Papieren soll der
Bogen nicht prefl an die Anlegemarken gefithrt werden, sondern,
nachdem er von der Saugstange freigegeben wurde, noch I mm
bis an die Marken gleiten. Der Knebel sowie die rindrierte Stell-
mutter sind sodann wieder fest anzuziehen. Zu beachten ist, daff
das Einstellen der Anleger-Saugstange und der Ableger-Saugstange
stets bei angestelltem Drucke erfolgen mull, weil die Lage des Tiegels
durch die Druckabstellung verandert wird.

Das Schwungrad dreht man hierauf so lange, bis sich die Anleger-
Saugstange iiber dem Papierstapel befindet (Ansauge-Stellung).

Um ein einwandireies Ansaugen zu erreichen, stellt man die
Saugdiisen schrag zum Papierstapel. Dies erreicht man durch
Verstellung des Hebels (Abb. 17, AN 192) nach einer Skala an der

rechten Seitenwand. Fiir diinne Papiere nimmt man viel, fiir starke
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wenig Schrigstellung (Kippung). Die angebrachte Skala erleichtert
die Einstellung der Kippung. Bei grofen Formaten und diinnen
Papieren, die bei schnellem Gange der Maschine hinten gerne
hochfliegen, bedient man sich der Niederhalter (diinne Stahlbleche)
oder der Gummifaden (Abb. 20, AN 204). Die Niederhalter be-
festigt man auf der Anleger-Saugstange, wenn siesich in ihrer tiefsten
Stellung, also an den Marken befindet, mit den Klemmringen
so, dall die Enden etwa 5 mm iiber dem Bogen stehen, also keines-
falls auf dem Bogen aufliegen, da der Bogen dadurch sonst wieder
zuriickgeschoben wird. Die Gummifaden werden von der Anleger-
Saugstange nach der am Schwinghebel befestigten Fadenstange
(Abb. 20, AN 208) iiber die auf dieser angeordneten Holzréllchen
gelegt. Die an einer verstellbaren Schiene angeschraubten Abstreifer
(Abb. 19, N 70) unterstiitzen eine glatte Trennung der Bogen von-
einander ganz wesentlich. Bei Karton und schweren Papieren
sollen die Abstreifer knapp iiber dem Stapel stehen.

Ablegebewegung (Abb. 20).

Man dreht die Maschine in Stellung II und stellt die Saugdusen
der Ableger-Saugstange, nach Anlegen eines Bogens an die Marken,
am oberen Rande des Bogens so ein, dafl vom Bogenrand bis zur
Vorderkante der Saugdiisen ca. 8 mm Raum vorhanden sind; die
Gummiringe (Abb. 20, AB 161) sollen dabei auf dem Aufzuge
leicht aufliegen. Die Ableger-Saugstange 1aft sich durch Ldsen des
Knebels (Abb. 14, AB 107) und der beiden Muttern (Abb. 14,
AB 100 und 101) beliebig einstellen. Zu beachten ist noch, daf§ das
Einstellen der Ableger-Saugstange stets bei angestelltem Drucke
erfolgen muf. Nach erfolgter Einstellung sind die Muttern und der
Knebel fest anzuziehen.

Der Ablegetisch (Abb. 20, B 29) ist entsprechend dem Format
hoher oder tiefer zu stellen: bei kleinem Format nach oben, bei
groferem nach unten. Die seitlichen Anschlage auf dem Ablege-
tische sind dem Formate entsprechend einzustellen. Uber dem Ab-
legetische befindet sich ein Blasrohr (Abb. 13, B 42), das die be-
druckten Bogen auf den Stapel niederblist, was bei dinnen Papieren
sehr vorteilhaft ist. Die Blasluft kann durch einen in der Zuleitung
befindlichen Hahn (Abb. 20, B 48) reguliert und das Blasrohr nach

Losen der Klemmschrauben gedreht werden.



Wenn die Ableger-Saugstange in der hdchsten Stellung ist, muf§

sich der Ventildeckel (Abb. 19, S 51) um 1-2 mm gedfinet haben

damit gentigend Frischluft zugefihrt wird und sich der Bogen recht-
zeitig von den Saugdiisen 1ost.

Einstellung des Stapeltransportes (Abb 13).

Der Stapeltransport ist so einzustellen, daf die Bogen 1-3 mm an-
springen miussen. Die Einstellung des Stapeltransportes erfolgt durch
den Stellhebel ST162 (Abb. 13), auf welchem + und — ersichtlich
ist. Plusstellung gilt fiir starkes, Minusstellung fur schwaches Papier,
Beim Verdrucken von Papieren unter 0,8 mm Stirke ist die Klinke

ST 135 (Abb. 13) umzulegen, so daf nur 1 Zahn geschaltet wird.

Momentausriickung (Abb. 14 und 19).

Wird kein Bogen an- oder abgelegt, so wird durch die Moment-
ausrickung (Abb. 14 und 19) die Maschine ausgeriickt.

Da bei dinnem Papier weniger Saug- und Blasluft nétig ist,
wird die Stellschraube (Abb.19, M 49) entsprechend herausgedreht,
bei starkem Papier und Karton dagegen etwas hineingedreht. (Siehe
Papiertransport auf Seite 10). Der Kolben (Abb. 14, M 54) muf
beim Lauf des Apparates soweit zuriickspringen, daf er den

schwingenden Ausriickhebel (Abb. 14, M 68) nicht beriihrt.

Die Saugluftsteuerung (Abb. 19).

Die Ventilstofel (Bolzen) der beiden Hauptventile S 47, I (fiir
die Anleger-Saugstange) und S 47, II (fiir die Ableger-Saugstange)
sind tdglich gut zu dlen und sauber zu halten, damit sich die StoRel
nichtfestklemmen, da sonstein Versagen der Saugluft eintritt. Die an
der Seite der Hauptventile befindlichen, dicht anliegenden Ventil-
deckel S 51 zur Frischluft miissen sich 1 bis 2 mm abheben; sie
konnen durch Verdrehen bezw. Verschieben des betreffenden
Exzenters S 28 oder S 29 eingestellt werden.

Schliefien der Saugdiisen.

Diejenigen Saugdiisen, welche bei kleinen Formaten oder bei viel
Saugluft nicht bendtigt werden, sind zu schliefen, indem sie seit-
lich etwas verschoben und um eineVierteldrehung so gestellt werden,
daf der zweite Einschnitt der Saugdiise in den Anschlag der Saug-
stange eingefithrt werden kann. Fiir die Schraubchen der Saugdiisen
ist ein besonderer Schraubenzieher beigegeben.
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Die Antriebskette

muf von Zeit zu Zeit nachgespannt werden. Eine lockere Kette
verursacht unruhigen Gang des Apparates. Lalt sich die Kette nicht
mehr nachspannen, so kann man die Kette um 1 Glied kiirzen, in-
dem man zwei Glieder ausnietet und entweder das mitgelieferte,
gekrdpite Glied mit dem Kettenverschluf einsetzt, oder das in der
Kette befindliche gekropite Glied entlernt.

Die Luftpumpe (Abb. 15).

Die Anlage und Auslage erfolgt durch Saugluit, die durch eine
eigene, von der Schwungradwelle der Maschine angetriebene Luft-
pumpe (Abb.15) erzeugt wird. Sobald die Anleger-Saugstange einen
Bogen erfaft hat, fithrt sie ihn an die Anlegemarken. Wird kein
Bogen genommen, so wird die Maschine stillgesetzt, bevor ein
Abdruck auf dem Tiegel erfolgt. Das Ausriicken der Presse wird
durch die Momentausriickung (Abb.14 und 19) bewirkt, wenn kein
Vakuum in der Saugstange ist und dadurch der Kolben (Abb. 14.
M 54) nicht zuriickgezogen wird. Der schwingende Ausriickhebel
(Abb. 14, M 68) nimmt dann den Kolben mit, und die Klinke
(Abb. 14, M 73) gibt die Ausriickstange M 76 zum Stillsetzen der

Maschine frei.

Fehlen von Saug- oder Blasluft.

Alle Schlauche miissen dicht sein und mit den Enden fest auf den
Schlauchstutzen sitzen. Ist der Fehler in der Pumpe selbst, so ist der
Bolzen zur Kurbel L 89 herauszuziehen, Boden und Deckel zur
Pumpe sind loszunehmen und die Ventilplattchen zu kontrollieren,
von denen 2 Stiick als Ersatz mitgeliefert werden.

Die Bedienung
des Victoria-Original-Autotiegels.

In der Ausfithrung und Konstruktion ist der Victoria-Autotiegel
hochst einfach, so daf die Bedienung in kurzer Zeit zu erlernen ist.

Das Olen der Maschine.
Alle Olldcher sind mit roter Farbe bezeichnet und entweder un-
mittelbar mit einer Olkanne erreichbar, oder wenn sie versteckt
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liegen, mit Zuleitungsrohrchen versehen, deren Anfinge so ange-
bracht sind, daff sie nicht iibersehen werden kénnen. Diejenigen
Teile, welche dauernd gedlt werden miissen, sind mit Dochtoler
versehen. Um die Olstelle fiir den Kolben der Pumpe &len zu
konnen, muf die rot bezeichnete Schraube auf der Pumpe entfernt
\yerden. Es muB tdglich, aber nur sehr wenig geélt werden, nach dem
Olen ist die Schraube wieder einzuschrauben. Wird die Pumpe
zu viel gedlt, so konnen Olteile mit in die Blasluft gelangen, wo-
durch ein Verschmutzen der Drucke eintritt.

Das Formenschliefien. .

Die Formen werden in die Mitte geschlossen, wie bei jeder
Victoria-Tiegeldruckpresse. Bei Formen mit ungleich schweren, un-
gleich in der Form verteilten Druckpartien muf der Druck durch
entsprechendes Gegenschliefen ausgeglichen werden. Bei Victoria-
Original-Autotiegeln sind das Markenband, der An-und der Ablege-
tisch mit Cicero-Einteilung versehen, die schnelles Schliefen
und Einrichten der Form ermdglicht. Damit die Drahtzungen der
Anlegemarken nicht zerdriickt werden, ist es vorteilhaft, niedrige
Eisenstege statt Bleistege an das Kapital zu legen.

Das Abfahren beim Zurichten.

Der ganze Apparat wird beim Zurichten abgefahren, wodurch
die Maschine genau so zuginglich ist wie eine Tiegeldruckpresse
tir Handanlage. Da der Apparat seinen eigenen Antriebsmecha-
nismus besitzt, wird beim Abfahren weder von der Maschine
noch vom Anlegeapparat irgend ein Teil entfernt oder ausge-
schaltet. Soll zum Zwecke des Zurichtens der Apparat abgefahren
werden, so wird die Maschine so gedreht, daf§ der mit [ bezeichnete
Punkt des Hauptzahnrades mit dem Punkt O des Zeigers am Zahn-
radschutze iibereinstimmt. Dann werden die Klauen gelost, wodurch
das Stirnrad gesichert wird und der Apparat abgefahren werden
kann. Nach Beendigung der Zurichtung und Anbringung der Mar-
ken wird der Apparat wieder zuriickgefahren (siche Abschnitt
»An- und Abfahren des Apparates®), und sowohl Maschine wie
Apparat sind betriebsfertig. Alle Teile der Presse und des Anlege-
apparates sind jederzeit leicht zuganglich.
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Druckstellung und Druckabstellung.

Die Druckstirke wird in der iiblichen Weise wie bei Victoria-
Tiegeldruckpressen eingestellt; auch die Druckabstellung ist die
gleiche. Der Drucksteller soll moglichst nicht unter 15° gestellt
werden.

Das Stellen der Greifer.

Fiir kleine Formate sind die kurzen Greifer zu verwenden. Weder
die Anleger-Saugstange noch die Ableger-Saugstange storen die
Greifer oder die Niederhalter. Die Greifer konnen uberall benutzt
werden, wie es die Arbeit gerade verlangt. Ebenso konnen alle Hilfs-
mittel Verwendung finden, auch das Verbinden der Greifer mit
Fdden oder Anbringen von Schablonen mit Schwamm-Gummi
oder Kork ist genau so wie bei einer Tiegeldruckpresse fur Hand-
anlage moglich.

Das Stellen der Marken.

Nachdem auf dem Tiegel zugerichtet oder grofere auf einem Zu-
richtepulte gefertigte Zurichtungen auf demTiegel aufgeklebt wurden,
spannt man dariiber einen Deckbogen und bringt das Markenband
und die Seitenmarke an. Die auf dem Markenbande verschiebbaren
Anlegemarken sind, wie bei Handanlage, moglichst weit nach auflen
zu nehmen, damit die Auflagebogen durch die Seitenmarke un-
gehemmt gerade geschoben werden konnen. Beim Stellen der
Anlegemarken ist zu beachten, daff die Saugdiisen der Anleger-
Saugstange micht an die Drahtzungen (Obermarken) der Anlege-
marken stoffen. Bei Anwendung der Gummiplattchen ist dies be-
sonders zu beachten. Das Markenband ist, wie beim Anlegen mit
Hand, schonend zu behandeln; es mulf stets so viel Spannung haben,
daf die Marken nach dem Festklemmen des Markenbandes nicht
leicht zu verschieben sind. Ein Hinterkleben des Markenbandes mit
Pappe oder ein Versiegeln der Marken, wie es beim Anlegen starker
Kartonsorten mit Hand oder bei Passerarbeiten zuweilen gepflogen
wird, ist bei festgeklemmtem Markenbande nicht notig, weil die An-
leger-Saugstange die Arbeitsstiicke nicht an die Marken preft wie
eine menschliche Hand. Bei Doppelanlage, wobei vier Marken aut
dem Markenbande sind, ist es vorteilhaft, das etwa federnde Mar-
kenband in der Mitte mit einem Kartonstreifen zu tiberkleben. Die
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Seitenmarke soll mdglichst unterhalb der Mitte des Auflagebogens
stehen. Fir die Seitenmarken sind in der Hohe beiderseits des
Schiebapparates (Patent) je drei Befestigungsmoglichkeiten vor-
handen. (Fur die verschiedenen Formate werden links- und
rechtsseitige Seitenmarken beigegeben.) Die Seitenmarken sind
so einzustellen, dal die geschlossene Seite der Zunge nach oben
gerichtet ist. Vorteilhaft ist, die langen Seitenmarken mit einem
Kartonstreifen so zu tiberkleben, daf§ sie an der Anlagefldche nicht
hochfedern konnen.

Formatindern.

Die Uminderung von einem Papierformate zum anderen kann
nach Beendigung der Zurichtung sehr schnell vorgenommen
werden, indem nur die Seitenmarken ausgewechselt oder auf
richtige Lange eingestellt werden. Die Anlegemarken auf dem Stahl,
bande sind leicht einzustellen, sie sollen mdglichst weit nach auflen
stehen, damit der Bogen von der Seitenmarke genau ausgerichtet
werden kann.

Der Papiertransport.

Der Anlegetisch befindet sich bequem zuginglich vor der Ma-
schine. Das zu bedruckende Papier kann in 30 cm hohem Stapel
aufgesetzt werden. Nachdem der Stapel aufgesetzt ist, wird mittels
vorgesehener Kurbel das Papier auf die richtige Anlegehdhe ge-
bracht. Der oberste Bogen des Stapels soll etwa in Hdhe der
unteren Reihe der in der Blasleiste befindlichen L&cher liegen,
denn die Papiere sollen stets einige Millimeter anspringen. Durch
die in der Blasleiste befindlichen Ldcher wird Luft zum Vor-
lockern des Papieres in den Stapel geblasen. Ist zuviel Blasluft vor-
handen, so konnen die Locher an der Blasleiste (Abb. 20, N 73)
mit den drehbaren Scheiben geschlossen werden. Mittels des Re-
gulierhebels (Abb.19, S 64) kann die Blasluft eingestellt werden.
Nach dem Aufsetzen des Papieres ist der Anschlag an die Riickseite
desStapels anzustellen, damit die Bogen durch die vorn einstrémende
Blasluft nicht nach riickwérts ausweichen kdnnen. Der Papiertrans-
port erfolgt ganz automatisch durch eine gesteuerte Taststange

(Abb.19,ST179), wodurch die Stapelhdhe selbsttitig beibehalten
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wird, ohne Riicksicht auf das Gewicht oder die Dicke des Papieres.
Der Tisch kann durch Hand schnell fiir das Aufsetzen von Papier
wieder heruntergelassen werden. Die Schaltklinke zum Papiertrans-

~ portrad muf dabei ausgeldst werden.

Der Bogenanleger.

Die Anleger-Saugstange nimmt den von den Bldasern vorge-
lockerten Bogen mit einer sicheren Saugbewegung hoch und laft
ihn durch Offnen eines Ventils erst los, sobald sich der Bogen an
der gewtinschten Stelle, etwa 6 bis 8 mm vor den Anlegemarken be-
findet. Die Anleger-Saugstange bringt den Bogen wie bei Hand-
anlage genau registerhaltig an die Anlegemarken. Jenach der Schwere
des Papieres ist es vorteilhaft, wenn die Saugstange den Bogen etwa
1 mm vor den Anlegemarken losldft, damit dieser an die Marken
fallen kann.

Der Bogenableger.

Eine ahnliche natiirliche Bewegung ist hier vorgesehen, wie sie
die anlegende Person beim Ablegen des Bogens mit der Hand vor-
nimmt. Die Ableger-Saugstange geht mit ruhiger Bewegung tiber die
obere Kante des Tiegels, senkt sich sanft fast bis auf den oberen
Rand des bedruckten Bogens, nimmt ihn an der Oberflache auf
und legt ihn auf den oberhalb des Anlegestapels vorgesehenen
Ablegetisch ab. Bei kleinen Formaten miussen die nicht erforder-
lichen Saugdiisen geschlossen werden. Dies geschieht durch seit-
liches Verschieben und Drehen der Saugdiisen bis zum Anschlag.
Fiir schweren Karton und glatte Papiere sind Gummiplattchen als
Hilfssauger beigegeben. Bei Drucksachen mit wenig unbedrucktem
Papierrand und fetten Schriften oder Linien an dem oberen Rande
konnen die Gummiplittchen nicht immer so angewendet werden,
daR ein Verschmutzen der Drucksachen vermieden wird, namentlich
bei reichlicher Farbgebung. In solchen Ausnahmetfillen kdnnen statt
der Gummiplittchen 7 mm lange Stiickchen Para-Gummischlauch
(9 mm Durchmesser mit 7 mm lichte Weite) auf die Saugdiisen
gestillpt werden. Diese Hilfsmittel bilden eine kleinere Ansaug-
fliche und kdnnen auch bei Kunstdruckpapieren und bei glattem
Registerkarton vorteilhaft Verwendung finden.
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Der Ablegetisch.

Der Ablegetisch befindet sich iiber dem Anlegetische. Sowohl
das unbedruckte und das bedruckte Papier als auch der Tiegel und
die Form kdnnen jederzeit von der Bedienung vdllig iiberblickt
werden. Der geneigte Ablegetisch kann vor- oder zurickgestellt
werden. Dadurch erfolgt das Auslegen der Bogen so gleichmalig,
daf sie nicht aufgestofRen werden brauchen, zumal das tiber dem
Ablegetische befindliche Blasrohr die Bogen niederbldst. Diese
Bogen konnen wihrend des Ganges der Maschine ohne Gefahr
herausgenommen werden. Es ist auch mdglich, bessere Arbeiten
ungehindert einzuschiefen.

Der Fortdruck.

Sobald Anlage, Saugstangen und Papierstapel in Ordnung sind,
kann mitdem Fortdruck begonnen werden. Zu beachten ist, daf die
Kippung der Anleger-Saugstange je nach dem Papier reguliert wird
und die Abstreifer den zweiten Bogen zuriickhalten. Wenn die
Maschine bei Beginn des Fortdruckes in Anlegestellung steht, mul§
ein Bogen von Hand angelegt werden, da sonst der Tiegel bedruckt
wiirde. Ehe man die Maschine einriickt, mull das Momentventil
(Abb. 19, M 46) auller Wirkung gesetzt werden, indem man den
Kolbensperrhaken (Abb. 19, M. 55) zuriickzieht und den Kolben
zum Momentventil arretiert. Wurde wahrend des Fortdruckes die
Maschine durch die Momentausriickung stillgesetzt, so dafl der
Tiegel kurz vor Druckbeginn steht und das Anlegen eines Bogens
von Hand nicht mehr moglich ist, so stellt man zunachst den Druck
ab, schaltet die Maschine wieder ein, behalt den Einschalthebel der
Maschine aber so lange in der linken Hand, bis die Bogenableger-
Saugstange am Ablegetische angelangt ist und der Ventildeckel
(Abb. 19, S 51) geolinet wurde. Inzwischen hat die Anleger-
Saugstange einen Bogen angesaugt, und der Fortdruck ist nach An
stellen des Druckes in Ordnung. Zu beachten ist, dall beim Ab-
saugen des Bogens vom Tiegel der Druck stets angestellt sein muf,
sonst ist der Tiegel zu weit von der Ableger-Saugstange entfernt,
und der Bogen kann nicht so weit anspringen.

Das Losen des Kolbensperrhakens darf nicht vergessen werden, da
sonst bei vorkommenden Stoppern durch zerrissene Bogen usw.
die Momentausriickung nicht wirken und die Maschine bei sehr
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schweren Formen auf ,Druck” sitzen bleiben kann. Tritt das Sitzen-
bleiben der Maschine auf ,,Druck” versehentlich doch einmal ein>
dann muf die Maschine vom Druck riickwdrts gedreht werden. Dazu
benutzt man bei VA2, VB, VB2, VC und VD den mitgelieferten
Steckbolzen, der durch das im Schwungrade befindliche Loch hin-
durch in den Mitnehmer gesteckt wird. Nachdem die Maschine von
,Druck” gedreht wurde, ist der Steckbolzen wieder zu entfernen!
Wihrend desFortdruckeskonnen die bedruckten Bogen ohne Gefahr
vom Auslegetisch weggenommen werden. Bei besonderen Arbeiten
kann die Auflage auch ohne Gefahr eingeschossen werden.

Zuverldssiges Register.

Der Victoria- Autotiegel ist mit einer doppelseitig wirkenden
Schiebemarke (Patent) zum genauen Ausrichten des Bogens aus-
geriistet. Diese Einrichtung legt alle Sorten Papier fehlerlos aut
genaues Register an; sie kann bei registerhaltigen Drucksachen
die umschlagen werden, sehr vorteilhaft fur Anlage nach rechts
oder links verwendet werden.

DasBedruckenvonhochglinzendemPapierundKarton.

Besonders glatte Papiere (hochglanzendes Kunstdruckpapier, Per-
gamin, Glanzpapier) und starker Karton kdnnen von den Saugdusen
nicht so festgehalten werden wie ungestrichene und diinne Papiere.
Um das Abfallen derartiger Papiere zu vermeiden, stilpt man die
mitgelieferten Gummiplattchen auf die Saugdisen. Durch die
grofere und sichere Ansaugflache wird tadelloses Zufilhren und
Auslegen der Bogen erreicht. Bei Verwendung der Gummi-
plattchen oder Paragummischlauch auf der Ableger-Saugstange muf§
diese entsprechend weiter vom Tiegel abgestellt werden. An der
Bogenanleger-Saugstange wird die durch das Aulstilpen der
Gummiplattchen bewirkte Veranderung vom Papierstapeltrans-
port ausgeglichen.

Das Bedrucken von schwerem Karton.

Bei starkem und schwerem Karton ist viel Blaslutt, viel Saugluft
und wenig Kippung notig. Die Blasluft wird durch einen Regulier-
hebel S64, die Saugluft durch eine Regulierschraube S67, die
beide auf der Reglerplatte (Abb. 19, S62) sitzen, reguliert. Wenig
Kippung der Anleger-Saugstange wird durch Stellen des Hebels

15



(Abb. 17, AN 192) zur Kipphebelbegrenzung (Abb. 13, AN 195)
bewirkt. Um im Ausnahmefalle bei kleinen Formaten viel Blasluft zu
erreichen, konnen die dufleren Locher der Blasleiste mittels der
drehbaren randrierten Scheiben geschlossen werden. (1 mm starker
Preflspan und 1,8 mm starke Pappe [Format 23<30 cm =100 g
schwer] wurden auf dem Victoria-Autotiegel A 2 bedruckt.)

Das Bedrucken sehr diinner Papiere.

Seidenpapier, Durchschlagspost, Pergament-Ersatz und Pergamin
diirfen nur mit wenig Blasluft verarbeitet werden. Zur Regulierung
der Blasluft dient der auf der Reglerplatte fir Saug- und Blasluft
angeordnete Regulierhebel. Bei diinnen Papieren miissen die Locher
fur die Blasluft auf der Reglerplatte durch den Regulierhebel ge-
offnet werden (Abb. 19, S 64).

Schwierigkeiten mit rollendem Papier.

Diinne und leicht zum Rollen neigende Papiere verursachen beim
Absaugen vom Tiegel und beim Ablegen Schwierigkeiten. Gegen
Bogen, die beim Absaugen vom Tiegel mit dem oberen Rande
hochstehen, stof8t das Ableger-Saugrohr und bewirkt Stopper. Des-
halb muf8 die einrollende Seite des Auflagepapieres nach unten —
dem Tiegel zugekehrt — aufgesetzt und sperriges Papier gebogen
werden. Die Beachtung der Papierlaufrichtung beim Schneiden
der Planobogen ist fiir einwandireies An- und Ablegen von Bogen-
teilen auf Druckautomaten genau so wichtig wie fiir Registerarbeiten
im allgemeinen. Bogen oder Bogenteile, bei denen die Schmalseite

+ * die Papierlaufrichtung ist (a), rollen sich in der An-
- lage (+) und hinten hoch. Bei diinnen, beim Anlegen
i . auf dem Tiegel in sich zusammenfallenden Papieren
T sollte die widerstandsfahigere Papierlaufrichtung die
v b Bogenbreitseite (b) sein. Um bei diinnen und rollenden

Papieren gutes Auslegen auf dem Ablegetische zu erreichen, muf$
zunachstdie Ableger-Saugstange (Abb. 20, AB 154) den Bogen friih
genug freigeben. (Siehe unter ,Die Saugluftsteuerung”, Abb. 19).
Dann ist das iiber dem Ablegetische befindliche Blasrohr (Abb. 14,
B 42) zu benutzen, wodurch je nach Erfordernis viel oder wenig,
durch einen Hahn (Abb. 20, B 48) regulierbare Blasluft aut den
Stapel geblasen wird. Das Blasrohr (Abb. 14, B 42) kann nach Ldsen
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der Klemmen gedreht werden. In besonderen Féllen konnen auch
die Locher je nach dem Format zugeklebt werden.

Das Bedrucken grofiter Formate.

Grofte Formate diirfen nicht iiber die obere Tiegelkante hinaus-
reichen, weil sich dort die Luft faingt und den Bogen hochtreibt,
bevor das Ablegersaugrohr in richtiger Absaugstellung ist. Notigen-
falls miissen bei groften Formaten, an Stelle des 12 mm breiten
Markenbandes, Korpusgevierte auf den Aufzug geklebt werden.
Bei Hochstausnutzung des Formates nach der Breite ist zu beachten,
daf die bedruckten Bogen beim Ausfithren nicht an die Gummi-
rollen oder an deren Stellringschrauben anstoffen und einreiffen.
Die Gummirollen der Bogenanleger-Saugstange konnen auf das
Auflagepapier auflaufen, ohne dall das Register beeinflufit wird.

Kuvert-Druck.

Kuverts werden am vorteilhaftesten mit der Klappe nach den
Seitenmarken gerichtet angelegt, damit beim Zufiihren und Ablegen
der Kuverts die Klappe nicht aufschlagt. Da Kuverts sehr oft zu-
sammenkleben und ,Stopper* ergeben, sollten die Kuverts vor dem
Bedrucken aufgeschoben werden.

Doppelanlage.

Bei Kuvert-Doppelanlage ist die mitgelieferte Holzleiste (Abb.19,
N 57) in den mittleren Schlitz des Anlegetisches einzuhdngen und
der mitgelieferte Setzwinkel B 53 fur den Ablegetisch aufzusetzen.
Es ist sehr empfehlenswert, die Anlage nach der sich durch die
Mittelschiene ergebenden Kuvert-Zufuihrung zu machen und die
Form dementsprechend zu schlieffen.

Das Bedrucken gefalzter Bogen.

Aus drucktechnischen Griinden wird Papier selten vor dem Be-
drucken gefalzt. In solchen Ausnahmefallen werden gefalzte Bogen
mit dem Falz nach der Seitenmarke eingerichtet. Die Ab-
streifer (Abb. 19, N 70) sind zu entfernen, damit das untere -
von den Saugern nicht erfallte Blatt nicht daran hiangen bleibt. Bei
gefalzten Bogen mufl mit viel Saugluft und mit Gummiplédttchen
gearbeitet werden. Um das Umschlagen des unteren nicht direkt
angesaugten Blattes zu vermeiden, konnen etwas unter Schrifthdhe
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gehaltene Mitdrucker (etwa Pluszeichen) als Blinddrucke ange-
bracht werden, namentlich an der oberen Seite, wo auf den Tiegel
geklebte Pappstuckchen nicht storen, wie an der Anlage.

Das Stapeln des Papieres.

Gutes Stapeln ermoglicht glatten Fortdruck. Die Papiere sollten
deshalb iibereck aufgeschoben werden; zumal weiche Sorten und
Kunstdruckpapiere, die oft an den Schnittflichen Grat haben und
zusammenhangen, wenn diese Papiersorten mit stumpfem Messer
geschnitten wurden. Zur seitlichen Begrenzung des Papierstapels
sind am Gestell zwei mit Flugelschraube verstellbare Stapelseiten-
stabe (Abb. 19, N 62) angeordnet, die durch den Stapeltisch hin-
durchreichen. Es ist zu beachten, dafl das Auflagepapier durch die
seitlichen Stapelleisten nicht eingeklemmt wird. Ebenso darf der
hinter den Stapel zu setzende Anschlag nicht an das Papier
angeprelit werden.

Das Anlegen von Hand

wird bei einer vollautomatischen Tiegeldruckpresse selten vor-
kommen. In den notwendigen Fillen ist die Maschine aber auch
hierfiir verwendbar, indem bei dem Kobold- und Merkur-Auto-
tiegel bei abgefahrenem Apparate der Handeschutz in Wirkung
tritt. Bei den Victoria-Original-Autotiegeln ist der sicher wirkende
Hiandeschutz mit der Friktionsbremse verbunden, der bei Gefahr
die Maschine selbsttitig ausriickt und bremst. Wenn an diesen
Maschinen, bei abgefahrenem Bogenanleger, der Hindeschutz
nicht herabgeklappt ist, riickt die Maschine automatisch wieder aus.
Da das Anlegen mit Hand immerhin eine Seltenheit sein wird, wer-
den An- und Ablegetische nur auf besondere Bestellung geliefert.

Die Cicero-Einteilung
des Victoria-Original-Autotiegels.

Die Cicero-Einteilung auf dem Stahlrahmen

ermoglicht dem Drucker nicht nur schnelles und genaues Schliefen
des Satzes auf die Mitte, sondern er kann von der Rahmenecke aus
ablesen, wieviel Cicero Formatstege er seitlich und nach der Hdhe
anschlagen mul.
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Die Stellung des Markenbandes und der Seitenmarken

kann der Drucker von der geschlossenen Form (Satz plus Papier-
rand) ablesen. Wiirde z. B. bei einer Drucksache im Querformat
von 22219 cm der Papierrand am Kopfe mit dem Zweicicero-Vor-
schlage des Satzes abschliefen, so waren bis zur Rahmenbreitseite
noch 15 Cicero, bis zur Rahmenschmalseite noch 28 Cicero For-
matstege anzuschlagen. Die Oberkante des Markenbandes miiite
somit auf Nr. 15 der links und rechts des Tiegels angebrachten
Ciceroskala stehen. Die 2 mm iiber das Markenband vorstehenden
Anlegemarken stehen dann genau 2 Cicero von der ersten Schrift-
zeile entfernt. Bei der erwihnten Drucksache sollen links und rechts
in die Mitte des Rahmens geschlossenen Satzes 3 Cicero Papier-
rand sein. Der Stand der Seitenmarke kann nun vom Markenband
abgelesen werden (Satz plus Papierrand), und zwar wire die zweit-
langste der beigegebenen linken Seitenmarken auf Nr. 25 zu stellen,
nachdem sie ihrer seitlichen Bewegung entsprechend (etwa10 mm)
ausgeschoben wurde.

Den Stand des Auflagepapieres auf dem Stapeltische

kann man entweder von der richtig geschlossenen Form (Satz plus
Papierrand) oder vom Markenband ablesen. Das Auflagepapier ist
seitlich nach dem linken Anschlag des Stapeltisches zu anzustofen,
wenn die linke Seitenmarke benutzt wird; nach dem rechten An-
schlag zu, wenn beim Umschlagen oder bei Doppelanlage die rechte
Seitenmarke Verwendung findet. Das so aufgesetzte Papier wird
auf dem Tiegel etwa 5 mm von der zuriickbewegten Seitenmarke
entfernt an die Untermarken gebracht und dann von der schie-
benden Seitenmarke ausgerichtet. — Bei Doppelanlage sind, aufler
vier Untermarken, beide Seitenmarken zu benutzen; auf dem Papier-
stapeltisch bleibt dann zwischen beiden Papierstapeln etwas freier
Raum.

Das Einstellen der seitlichen Anschlige auf dem Ab-
legetische

erfolgt nach der Nummer, auf der die jeweils verwendete Seiten-
marke ausgeschoben hat. Bei dem eingangs erwihnten Beispiele
wiirde der linke Anschlag auf Nr. 25 stehen und der rechte nach
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einem Auflagebogen ausgerichtet werden. Da der Satz in die Mitte
geschlossen angenommen war und seitlich gleiche Papierrander
sind, wirde bei den von auflen nach innen laufenden Nummern
der rechte Anschlag auch die gleiche Nummer haben wie der linke.

Von den der Maschine beigegebenen verschieden langen Seiten-
marken sind ein Teil fur Links- und der andere Teil fiir Rechts-
anlage eingerichtet. Die auf den Seitenmarken befindlichen Stahl-
zungen miussen mit der befestigten Stelle dem Papierstapel
zugekehrt sein.
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Anschluffbock

BO 27

o 29
5 o0
5 ol
i B2
5 BB
T
, 35
, 36
O

38
5. 89
,» 40
s 41
, 42

43

Anschluffbock .

Schraube z.
Befestigen

Unterlegscheibe

Bolzen dazu .
Mutter ;
Unterlegscheibe

Kettenrad . .
kon. Stift
Zahnrad

kon. Stift

Antriebswelle

Bronzebtichse 33 g . . .
Bronzebiichse 40 g .

Kettenradschutz
Unterlegscheibe
Schraube 25 lg.
Schraube 55 lg.

BO 45 |Sperrung
., 46 | Schraube
., 47 |Klauenbolzen
., 48 [Mutter . . . . .
49 | Unterlegscheibe

.. o1 |Distanzschr. schw. Kopf
,, 02 | Mutter % 8

., 03 |Zahnradschutz . .

., 94 | Schraube .

., 05 | LuftanschluRleiste

., 56 | Unterlegscheibe

,, 97 |Schraube

,», 98 | Gummiring z. Luftan-

schluff

. 99 | Kette 3/8” y
. 60 |Kettenverschluff
,, 61 |Glied gekropft .
., 62 |Oler

Gestell

,, 00 |Distanzschraube . . . .

,, 63 |Zahnliicke z. Antriebsrad
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31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52

53
54
55
56

Seitenwand links . .
Seitenwand rechts
Rohrtraverse
Schraube

Stapelleistentraverse

Schraube
Ablegetischtraverse
Schraube

Scheibe . .
Laufrollentraverse
Schraube

Scheibe innen .
Scheibe auflen .
Laufrolle . . . . .
Stellring
Schraube

Klauenwelle . .

Stellring . .
Schraube
Klauenhebel m. Griff . .

Schraube

Federbolzen im Klauen-
hebel & & : 2.5 95

Federb. i. d. Seitenwand

Feder 125 lg.

ISlaaent o id e o 5 6

Schraube

57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71

72
73
74
75
76
77
78
79
80

81
82

Unterlegscheibe
Sperrklinke
Schraube
Unterlegscheibe
Luftanschluff . . .
Schraube 80 lg.
Unterlegscheibe
Mutter
Klemmhebel .
Schraube
Unterlegscheibe
Laufrollenschiene
Schraube
Holzschraube

Trager z. Laufrollen-
schiene . . . . . .

Schraube

Bolzen W B
Unterlegscheibe . .
Mutter o 40
Oler . .. ... ...
Stirnrad z. Antrieb . .
kon. Stift

Steuerwelle 35 (¥

Schutzblech z. Schwing-
hebel . . . . . . ..

Schraube . . . . . . .

Zahn zum Stirnrad .
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Anlegebewegung

AN 105
., 106
(07
, 108

., 109
s 110
5y, Aell
e
i 13

, 114
» 118
v L6
s T
s L8
s L9
s 120
s 121
i, 122
e 123
, 124

i 125
s 126
a 127
w 128
i 129
. 130
, 131
5 132
, 133

, 134
, 135

Hauptexzenter . .
Schraube z. Klemmen
Stiftschraube

Exzenterhebel z. Haupt-
exzenter . . . . . .

Exzenterrolle

Bolzen z. Exzenterrolle .
Mutter g
Unterlegscheibe .

Bolzen z. Exzenterhebel
u. Zugstange

Stiftschraube

Zugstange . . . .
Bolzen z. Zugstange
Mutter .
Unterlegscheibe
Knebel o
Schwinghebel . . . . .
Lagerbolzen dazu
Mutter B s
Unterlegscheibe .

Flacheisenwinkel
z. Feineinstellung . . .

Spindel z. Feineinstellung
Sterngriff

Mutter z. Spindel

Stift z. Mutter . . . . .
Unterlegscheibe z.Spindel|
Vierkantbolzen z. Spindel
Mutter o 2
Unterlegscheibe .

Federstange
z. Schwinghebel . . .

Bolzen z. Federstange . .

Feder z. Schwinghebel

AN 136
5 137
138
, 139
140
, 141
, 142
, 143

,, 144
, 145
, 146
147
, 148
, 149
., 150
2 15
. 152
., 153

, 164
» 188
s 196
5 1of
5 198
,» 189

,, 160
161
» 162
163
164
165
, 166
167

Klemmring z. Federstange
Schraube z. Klemmen . .
Lager z. Federstange
Schraube . . . . . . .
Exzenter z. Senkbeweg.
Schraube

Stiftschraube

Winkelhebel
z. Senkbewegung

Rolle z. Winkelhebel . .
Bolzen dazu . . .
Unterlegscheibe

Mutter . . . . . 5 i
Zugstange z. Winkelhebel
Schraube z. Winkelhebel
Unterlegscheibe

Mutter . . . . . ..
Splint . . . . . .

Bolzen z. Zugstange
u. Schlitzfithrung

Unterlegscheibe
Stellmutter randriert . .
Schlitztfithrung . . . . .
kon. Stift dazu . . . . .
Federbolz. i. Winkelhebel
Federbolzen

i. d. Seitenwand
Lasche z. Federbolzen
Schraube 5 3 P
Feder z. Winkelhebel . .
oberes T-stiick
Schraube z. Klemmen
Bolz. z. ob. T-stiick
Unterlegscheibe
Mutter & = & & % @ 6w
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AN 168

169
170
171
172
173
174

175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186

187
188

Fadenstange .
Lasche dazu .
Schraube
Stahlrohr

unteres T-stiick

Schraube z. Klemmen
Distanzrolle a. d. unteren

TStiickl " s @ 0w oo

Gummiring dazu . . . .
Stellring

Schraube

Feder z. Kippung
Hebel z. Kippung
Stiftschraube dazu
Anlegersaugstange .
Stopfen dazu
Saugdiisen . . .
Schraube z. Klemmen
Schraube als Anschlag
Distanzrolle auf der

Saugerstange

Gummiring dazu . . .

Stellring

AN 189

190
191
192

193
194
195
196
197

198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210

Schraube
Scheibe .
Schraube o &
Kipphebel a. d. Seiten-

wand ;7w m =
Bolzen dazu . .
Mutter B de
Kipphebelbegrenzung
kon. Stift

Luftanschlufl am oberen

destiicks & = o v w e
Luftanschluf z. Schlauch
Bolzen z. Luftanschluf§
FederndeUnterlegscheibe
Mutter
Dichtung
Schlauch 700 Ig. . .
Gummifiden .
Niederhalter . .

Klemmring

Gummisauger
Fadenstange . . . . .
Laschel & s = &= s
Schraube
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Ablegebewegung

AB 66
67
68
, 69
70
71
72
5 A3
74
. 715
7 0
.
. T8
79
. 80
81
., 8¢
., 83
. 84
. 85
86
18T
, 88
. 89
90
91
.92
. 93
94

i 99
s 96
97
98
s 99

Kurbelexzenter
Unterlegscheibe
Schraube
Stiftschraube
Kurbelschleife . . .

Bolzen z. Kurbelschleife

Rolle

Bolzen z. Rolle
Mutter

Steuerhebel

Rolle 70 @
Rollenbolzen
Unterlegscheibe
Mutter . . . . . .
Feder 30 ¢ 315 Ig. .
Flacheisen z. Feder .
Schraube
Federbolzen . . .
Unterlegscheibe
Mutter® . : w w5 4%
Zugstange .
Zugstangennull . .
kon. Stift

Bolzen z. Zugstangennufl
Mutter !/2“
Unterlegscheibe
Mutter 3/s“ -
Unterlegscheibe . .

Zugstangenkloben
30 X 30

Bolzen z. Zugstangenkl.
Mutter /2
Unterlegscheibe

Mutter 3/s* . . . . . .

Unterlegscheibe . .

AB 100

s L0l
s 102
, 103
, 104
s 105

, 106
s AOT
,, 108

, 109
5 L10
s A
w12
s 113
g1 el
» 115
55 1.0
S
,» 118
s 119
e 20
w121
s 122
5 123
» 124
sit 129
s (126

5 AT
, 128
s 129
,» 130

Mutter randriert
mit Fliache

Fliche rdandriert
Scheibe z. Begrenzung
Schraube . . . . . .
GulBzugstange

Bolzen z. G’zugstange
u. z. Steuerhebel

Unterlegscheibe
Knebel . . . . .

Bolzen z. G’zugstange
u. Schwinggabel . .

Unterlegscheibe

Mufttet &« & w . S 1
Schwinghebel . . . . .
Bolzen dazu . .
Deckscheibe

Schraube

Klemmlager . . . . . .
Schraube z. Klemmen
Unterlegscheibe
Schraube z. Befestig. .
Unterlegscheibe
Schwinggabel unten
Schwinggabel oben . . .
Bolzen dazu . . . . . .
Stiftschraube dazu

Rohr z. Saugerarm . .
Stopfen . . . . . .

Bolzen z. Schwinggabel
unten u. Saugerarm

kon. Stift
Stopfen z. Bolzen
Stellringe
Schrauben dazu

AB131
.

, 133
, 134
5 185
, 136

137
138
, 139
140
, 141
142
. 143
, 144
o B
, 146
. 147
148
149
, 150

T-stiick z. Luftanschluf§ .

Bolzen z. oberen
Schwinggabel . . .

Unterlegscheibe
Mutter
kon. Stift

Exzenterkurven z.
Saugersteuerung

Schraube % BB
Winkelhebel . . . . .
Schraube z. Lagerung . .
Unterlegscheibe

MItee® o o o @ &5 & 5
Rolle z. Winkelheb. .
Schraube . . . . . . .
Unterlegscheibe

Ntter = 5 5 5 @ 5 w5
Zugstange . . . . . . .
Schrauben . . . . . .
Unterlegscheiben
Muttern: & o % = &l s

Klemmhebel z. Sauger-
SEANEEE o 4 fr & 1 W =

AB 151
55y O
, 153
, 154
, 185
, 196
, 187
5 198
i 409
,» 160

s 61
5w 162
, 163
164
,» 168
, 166

s 167
168
» 169

, 170

Schraube

T-stiick z. Saugerstange .
Schraube z. Klemmen
Ablegersaugstange . . .
Stoplen’ w = wiia @, e
Spannring . . . . . . .
Schraube dazu . . . .
Verdrehungsfeder ]
Schraube:-.. = = & 5 @ s

Fassungen z. Distanz-
rolle . . . . . . . ..

Gummiringe dazu
Stellringe: « « = % o s
Schrauben dazu

Sauger ]
Schraube z. Klemmen

Stiftschraube als
Anschlag: « . » 5 @+ =

Schlauch 500 lg. . . .
Oler z. Schwinghebel

Sicherungsanschlag z.

Steuerhebel
Schraube
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Momentausriickung

Luftpumpe
L 54 |Pumpenzylinder L 73 | Ventilplittchen . . . . .
,, 05 | Pumpenzylinderdeckel ,, 74 | Schraube
,, 96 | Pumpenzylinderboden . 75 | Stautferbiichse .
., 97 | Schraube . ., 76 |Rohr dazu .
., 08 | Ventildeckel . . ,, 77 |Reduzierstiick .
. 99 | Schraube 5 I8 IMutter - & & @ -
., 60 |Kolben ., 79 | Schlauchstutzen
» 61 |kon. Stift .. 80 |2 Schliuche 600 lg.
. 62 [Kolbenring ,, 81 | Olschraube
» 63 | Kolbenstange ., 82 | Welle z. Luftpumpe
,» 64 |Kolbenstangennufl . . . ., 83 |Stellring
,, 65 | kon. Stift 5 ., 81 | Schraube
B , 85 |Schlukscheibe .
, 67 | Dichtung f. Ventildeckel . S :
, 68 |Stoptbiichse m. Phase PRI o e P
,, 69 | Stoptbiichse unten . . . » 88 |Schragbe . & . .o
IS} M——— , 89 |Bolzen zur Kurbel . . .
., 71 |Lederdichtung . » 90 | Schraube
s 2 [ ETant 91 !Staufferbiichse zu 89 . .

46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61

62
63
64
65
66
67
68
69
70
71

Momentventil
Schraube z. Klemmen
Unterlegscheibe
Stellschraube

Mutter riandriert .
Gewindestopfen . .
Dreikantmutter
Druckfeder
Kolben
Kolbensperrhaken
fed. Unterlegscheibe
Unterlegscheibe
Schraube

Handgritt
Federbolzen . .

Federbolzen in der

Seitenwand
Zugfeder z. Momentventil
Ventilrohr . . . . . .
kon. Stift
Klemmstutzen auffen .
Schraube
Unterlegscheibe
Ausriickhebel
Schraube
Mutter ;
Rolle am Stirnrad

M

72
73
74
75
76
77
78
79
80
81

82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93

94

95
96

Rollenbolzen . . . . .
Fallklinke . .
Schraube
Unterlegscheibe
Ausriickstange .
Fithrung
Schraube
Handgriff .
Federbolzen . . . . . .
Federbolzen in d.

Seitenwand . . . . .

Zugleder z. Ausriickstange
Sperrhebel

Bolzen .
Unterlegscheibe

Rolle

Mutter :
Zwischenhebel .
Schraube

Lagerbolzen . .
Stellring
Schraube

Anschlagwinkel z.
Sperrhebel . . . . . .

Schlauch z. Moment-
ventil 130 lg.

Klemmstutzen innen

Schraube
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Saugluftsteuerung

38

39

40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55

Luftexzenter z. Anlege-
bewegung . .

Luftexzenter z. Ablege-
bewegung II . . .

Schraube z. Klemmen
Stiftschraube
Unterlegscheibe

Klappenexzenter I u. IT .

Schraube z. Klemmen
Stiftschraube
Unterlegscheibe
Hauptventil I u. II
Schraube z. Klemmen . .
Stiftschraube
Unterlegscheibe
Ventildeckel .
kon. Stift
VentilstoRel .
Druckfeder
Rollenhebel .

56
57

58

59
60
61

62
63
64
65
66
67
68
69
70
71

Rolle

Stift z. Rolle und
Rollenhebel . . . . .

Doppelnippel z.
Hauptventil 1I

Winkelstiick
Schlauchstutzen

Schlauch z. Haupt-
ventil IT 130 Ig. .

Reglerplatte . . . .
Stiftschraube
Regulierhebel
AbschluBscheibe .
Federring . . . . .
Regulierschraube
Rindrierte Mutter
Druckfeder

Kugel . a4
2 Schlduche 380 lg.

Stapeltransport und Taster
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ST 113

114
115
116
117
118

119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140

141
142
143
144
145

Kreuzstiick
Gewindespindel . . .
Kegelrad mit Gewinde
Kegelrad ohne Gewinde
Kegelstift

Welle z. Kegelrad und
Sperrad & & 5 @ 5w

Klemmlager . . . . .
Schraube

Fiberscheibe

Feder .

Stellring

Schraube

Sperrad .

Kegelstift

Griff z. Sperrad o
Hebel z. Sperrklinke . .
Sperrklinke

Bolzen

Kegelstift
Arretierungsnocken
Schraube
Hebel z. Tischtransport .
Klinke

Schraube

Federring . . . . .

Kegelstift als Anschlag .

Pleuelstange . . . . .

Bolz. im Hebel zum
Tischtransport

Bolz. im Exzenter
Kegelstifte dazu

Exzenter z. Taster
Schraube .
Antriebshebel . .

ST 146

147
148
149
150

151
152
153
154

155
156
157
158
159
160
161

162
163
164
165
166

167
168
169
170
171
172
173

174
175

Schraube . . . . . .
Rolle

Schraube dazu .

Mutter iy B
Federbolzen z. Hebel

z. Sperrklinke . . . .
Federgegenstiitze
Mutter

Feder . . .

Federbolz z. Antriebs-
hebel . . . . . ..

Federgegenstiitze

Mutter . . . . . . .

Lasche z. Taster
Bolzen in der Lasche . .
Schrauben z. Lasche

Klinke z. Tasteraus-
16sung

Stellhebel . .
Bolzen dazu . .
Federring
Mutter

Hebel z. Taster u. z.
JSASCHE o 1w 5w e

Schraube 5

Spindel z. Taster 13 ¢ .

Stellring

Stift dazu

Hebel z. Zugstange

Kegelstift dazu . . . . .

Schrauben z. Hebel und
I2asche = v g @ @ ot

Lasche z. Winkelhebel .

Winkelhebel . .

al



ST 176
747
178

s 9

Bolzen dazu .

2 Muttern . .

2 Unterlegscheiben

Taststange .

ST 180
it LEL
s 182
, 183

2 Unterlegscheiben
Mutter
Holzrollchen

Klemmringe . .

Anlegetisch
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44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57

58
59
60

61
62
63
64
65
66
67

68
69

Anlegetisch . . . . . .
Tischflansch . .
Senkschrauben
Sechskantschrauben
Schraube z. Festziehen .
Skalenband links
Skalenband rechts
Nieten dazu . . . . . .
Stapeltisch. s « « & : &
Bolzen iy | i g
Schraube . & & : = : =
2 aul. Stapelschienen

2 inn. Stapelschienen . .

Stapelschiene in der

Mitter . = &5 @ @ = 4
Verbindungsschiene
Befestigungsschrauben?/s”

Befestigungs-
schrauben 3/16“

Mittelleiste aus Holz . .
Stapelseitenstibe
Winkel dazu . . . . . .
Vierkantschrauben . . .
Unterlegscheiben
Fliigelmuttern . . . . .

Flacheisenschiene z.

d. Abstreifern
Befestigungsschrauben

Unterlegscheiben

70
71
72
73
74
75
76
77

78
79
80
81

82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94

Abstreifer . .
Schrauben
Unterlegscheiben
Blasleiste 2 Bl
Schraube z. Befestig. .
Unterlegscheibe
Regulierscheiben .

Federnde Unterleg-

scheiben . . . .
Schrauben
Gasrohr .
Klemmstiitzen .

Befestigungsbockchen
z. Lauferschiene . . .

Schrauben . . . . . .
Unterlegscheiben
Liuferschiene . . . . .
Schraube! ;. & v ox & &
Pauten: =y« & 255
Plittchen dazu
Fliigelschraube . . . . .
Rundstab 8 mm ¢ . . .
Rundstab 6 mm ¢ . . .
Papieranschlige
Klemmringe . . . . . .
Lasche z. d. Rundstibe

Schlauch z.d. Blas-
leiste 340 lg. . . . . .

33



Ablegetisch
B 29 | Ablegetisch . . . . . . B 42 |Blasrohr am Ablege-
., 30 |Trager. . . . . . . .. HSChY (s e ofy @ i
.. 3l |Sehiena: . . s ,, 43 |Rohrschellen dazu . . .
, 32 | Unterlegplittchen 44 |Rohr a. d. Seitenwand
., 33 | Senkschrauben =t ,, 45 [Rohrschellen . . . . .
,, 34 | Anschlagstiftind.Schiene , 46 [Schrauben . . . . . .
., 35 | Schraube rindriert . . . ., 47 |Schrauben . . . . ..
,, 36 |Seitenmarken . . . . . ve @8!IHahn 5 s s e = am 5 s
37 |ISehzauben, - o v b s 49 [Schlauch 300 1g. . . . .
., 3% |Fligelmuttern . . . . . 50 |Schlauch 800 1lg. . . . .
39 | Anschlagschrauben fiir 51 [Schelle z.
Seitenmarken . . . . . Schlauch 80¢C lg. y
40 |Skalenband . . . . . . 52 |Schraube . . . . . . .
41 |Nieten dazu . . . . . . 53 |Setzwinkel . . . . . .
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Abbildungen

zur Behandlung und Bedienung
und zum Einzelteil -Verzeichnis

des abfahrbaren An-
und Ablegeapparates

der Victoria-
Original-Autotiegel

Abb. 12

I unter 0:
Abfahren
des Apparates

II unter O:
Einstellen der
Ableger-

Saugstange

III unter O:
Einstellen der
Anleger-
Saugstange
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Abb. 15
Die im Grundgestell

Abb. 17
eingebaute e
Luftpumpe Einstellung der
Kippung

Abb. 18
Abb. 16
Einstellung der
Luftanschluf§ Anleger-Saugstange
und Anschluf3-
klauen
des Apparates
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Abb. 19

Regulierung
der Saug- und

der Blasluft

Abb. 20

FEinstellung der
Ableger-

Saugstange
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