I Elehbrische M&dt[;g;

De elehtrische Ratels en de schakelaars zyn vvvrzien voor <en

Ipanning vam 500 voit. Om aansluilvag Te hebben cp de devs, neem

de achterte plaat ik onder de margeta el.

HAlvorens het -*'\-j‘“"j zetten der pers, nakglen of de ﬁoofdﬁk&kclaar@

ezet LS.

FHet regelen van de snelhecd. :

Zet de regelaar (§) van de smelhecd op ML LI ©

De hoofdschakelaar wmzetten @, het keontrolelampie zal ﬁmdm@

Het inhtstel smoet draaien (B)in de tegemmvergestelde richting der

wnrwerkwiyzers, gezien langs de zyde van de drukker.

Het dekb:'ts:k Schema gecft alle %ach&;ﬂm Ader am:h%e,n(.tg.io).
ML Beschryving der onderdelen .

1. Als wmen de ﬁvvfd.s‘ckaleW @ aanzet, gaat het kontrolelampje

@ branden en 3mv‘t‘ het vollenwerk o)( anktstel Adraacen .

2 Als men ep de pedaal @ Arwict, wanneer ole cylinder tegen de
%Mﬂotafel staat, gaan de km'jpcrs opere en kan het te bedrhilcess
papicr namgelt:gd worden. i .

3, Wanneer de stepstews @m stana 4. gepfa.wl‘st' wordt op de
drwhtafel, dan cpenen de kngpers zch cp het ende van de gang
on het “drukblad Ran met de hand mlgenomen worden.

O kleine formateon sl te nemen, 2¢t de stopsteun in stand 2.
Opleﬁtm.’ JIn deze stand openen de knypers zich alleen wan -
neer de cg&»\.d&r “an druk' staat. .,

4, links vor de wand burndt 2ch de handel vvvrr an” en "wit”
drwldcing @3). Naar boven komt de cylinder “ain drsk ™,
Naar feneden blgfe hy “ak drok”,

5. De (ade @ bevat het 3ezreed.5dm,furek, yvoor veserve Arwk -
rolen, alsmede tem gereedschapsiiast.

6. De handel (15) bedient de LikroUen (26) door "“in” of “sik” [e
stellew alsooll de A:nr{ck&n:g der verdeelvollew en pletrollen,
7. ’Z)e '}Daf?wrgdaﬂ{m @Wﬁmdwm dat het Muk!:a?za- i-'y'dos,__(

transpor: de Anktrollen zou vaken , voorad wanneer het
papier redeiyk styf (s. Deze gdecders kunnes gemakiceliyk
Cwugs heem Aun dxnﬁf/r _t)ﬁj"d.m, en maugdwj het gebruile
aangezet wrrden langs” de viovdeligste zgele.

8. 73!7 de machoenes die M;tgerusb zy-n mel cen awbomalische
#eiw;:g-t'ﬂug 43 de [ade @ AVTr2ien VA een handval @mar-
A ﬂu‘:’_geé'r'm'k, verdes (eSchreven .

A

T T - - S e el s e ———— T —— e e — - s




9. De mt»an;;ftafe( @ Ran losqehaakt worden van de wngen.,
Fuer bif enkel cplechten aan het akeonde en trekken.

40. Het stuwrwrel @ [—y de toestellen met cen eLéwre: corrigeenr-
steen dimt rm de hoogte van de steen te regelen an nereen -
stW3 der Mwm Draacesnd an Wrkawgzm-.f'lrtpktusj
gaak de sbeen omhoog, an de andere richting gaak hy mwlaag.
De 'V'_'ry's @&Mm h&twdwuzc,tt&mm»_fitgws&,
stand . De hoogle kan afg&&um wyrden op de f\vyz&r@.
Meterste ﬁwogfe,n: 20,; M. én -Z?,‘J' A .

VIiT 't/wtru&ﬂ«»ig - (;&radvnﬁ yan de legger.

De dikle van de iejjdr 45 1,25 mm. an fAe?-r[e,, T
werkelyhke dckte «s umgcdxu-c(_ op Let ?ijﬁ @ :
Le kan ad»ge.s jmyaji wrrdes. naargelany de Am{d.tu«ﬁ-
heed van drukpapier of Karton. Om het beste resutlant te
bekomen en cen gelyhke dikte amock e ecen gocd papier
nemen o dit amoet absoluwt op Jucste maat gebrackt yn.
Fet schutblad amoet glad zgm (bvb. geoked Tympaan- papics;
gerees 435 57-.), dikbe 0,72 a 0,75 a1, I/e,-mgg( p(a.s&'c °f
celofaan , omdat de statische dekbricitel de kieefhracht
aan de oylinder van het drukpapier verhoogt.
'I)olgemde. samenstelling vvr cen legger geeft Al stekend e
aes ultales
,Ce,gga- VISCO {Wdt' by hel toestel geleverd):
4 blad vVisco ¢, Cympan 0,15 mwne.
4 blal visco W, ’Plajﬁ(’, 0,25 .

1 lad visco MKP 0,30 »vm.
3 Haden ¢ .Gy‘”‘f’ﬂm.. 3 x 015 0,45 men.
fobnal 4,15 amem.
+ 1 blad couché - papies 0,10 .
totaal 1,15 o

(Te fowp 6y Ae FAG verdlelers) |
Een jm’st‘e legger 45 van groot belary by het goed dru/d(—bm
e gmst —rcg[sh‘orm 615 uﬂ“ﬂ"(/ﬂdi‘f‘k. 2
Be dunne legger: cliche stmal te duep : het- verlengl de cleche -
prumlen an de drukrichting . ) )
e dukke (egger: clcké staat te hoog = de punlen glyden
de /!Mu'jéﬂﬁ ‘ . e
Om te weindy druk te verbeteren : m&fﬁoﬂj' het cliche door er-
mndler 'pafu'ar Te Kleven ,-.'.F.v. Len papites (g de legger Le viregen.
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Afmeliesjen (e fignar %)
Plaatsing van de legger (fig.6)
1. «(os de \f“me aan de Stang mel kn{jf.wd.

- 2. Zebt de zgstelSohraef aan de miterste kant van de W_jotﬁlel.

3. Plooten van het schutblad:

a) plaats het schutblad met de Rant "a' maar voor op de
co-rrijeersfeav, feb terwyl aandrwlikend tegen cen kRart
dev fuwmpeu. :

6) 207g er voor Adat Aelt 40 1. over de steesc (c'gt.

¢) maall cen scherpg vousd amel de handpabn..

d) ovmyonwen en et e vingernagel gladstryRen.

4. Placks dit tusson cylonder (23) en de. stamg ek kngpers @),
mt’w»clc 9&}’&"3’11’( ,
De achterkant “b" Adervan moel 2cch Caugs de zg'de vase de
pal (30) borimden, t.t.2. de (inKerhant van het toestel.
Alvrorens de stang amet Rnypers aaw te spannen, nakygken
of mﬂm op de ganse lengle o tvt de plovi goed oS

5. Span (cchijes de viyzen @ e alles vast te 2etten, begunnende
in het mudde , daavrna de aubewmden. . Dt on e verhoderen
dat het schubtbtad ~erkeerd avorde m,j' ekrnepen .

6. Zet de aj&/'md,crwujm 40 - verdesr.

7. Omnder het schutblad de ovom'ge Haden Schwiven Lot aas
de plovi er oplettende dat alles gred past.

8. Met de Aand heel de legger jo«ccl aandrukhken, de ey lnidesr
vovrtbewegen ol de kngpers “Terng wehtbanr 2. Een hel-
per AS AA&riﬂj f)fzw'on.lf.“, o te Geleten dalt e cen Had wid-
chjdt tussés cle me e de hyromn. Dene A-e(.f&r houwdt
de legger straic tegenm de wyluder. :

9. et schubHad mmder de aanspanilang steken en mel de ducmen
de hotken hrervan aandrwldcen  Vovr elhke hoel hetzelfde
procidé herhalen terwyl men de legger ontrolk op de aanspan-
Si‘lucﬂ tot het eind van het Had ('th G"A). De mtwpd.&w
van het Schut-Had rp‘rau&vv teruwyyl 2 4em 4n 't 004 hordt of Ae
aldus gevermde plovien terugwallen op de hotken van de
stang (Fig 6-B). Hfrud het Had en stop de stang, trt
wanneer de pal op het WAUYL vaw fet spoel e tegenmaar
ﬂcdrw&uﬁ' kan worden ( ?“—tj 6""C).

40, Let de V‘_l'jzem van de Stang mel kngpery vast.
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44,

heeft moet men Amm of zifm dckte jm'd{‘ i,_(,‘.eée_q cen
drukpapier op cde worrngeersteen, plaats de ¢y Cuufler i het
midden hievran en duw een op hoogle gesteld kaliber ter
controle (23,56 mm. of Speciaie hoogtle) tussen de legger
en de aylinder . Dene kalilfer moek er j’m‘Jt cdoorheen gaan,
maar zonder te Aard te mecelen ob‘ukkcn@.

TIX. Inktgeving

BRestant ut o) de anktrollen .

6) e Iv‘l:nl';olvt'l:ﬂj des Y&rol&u:-;g .

Nuktrollen: materie an 5jutﬁe,h3cho cacutchouc of plastiek.

mabten e ﬁﬂ. 9.
twee anktrolles vjn gmawte.ero( .
Ve "achteste snktrol” staat het dictste {'—5 de olru&cg(o,;w_
de andere 48 de voorste anktrol”, Elhe ol (S aan de b -
tinden verriien van een vigs die toelaat de hoogte te regeles
ten opzichte van het cliche. De ackterste berik cen tandurel,
de veorste meet. - . :
OPfei'tﬂv op de rode ﬁa‘kmm.ug.!te.ken.f ( rcperu) cp die van de
Vvrste 1ol, temede op 2pn horecles, ncller Samenvallen
4 het m-t‘a‘m.%lf..ﬁﬂ‘t Feesn Aeeft- hebt vvirvdeel o vasn
wkirollerm te veranderoc wamneer men an Rlewr drdd, zem -
der een mewwe mstel Co'n.g te meoelen makesn.

"I)crd.eio;xﬁ_: samengesteld aunt 3 »ﬁzcrem ty&«'u
4 Cjw-wuw “heen en weer '’ 66&4«‘9{4;&/ en 2 Ptara{{mj
L au*aja»_; v de mifeanden der asSSen der g(mda-.!.

Fle monkeren van ket éskt.ry.s teeny -

1. Plasts de twee inktrollen 4n hisn hounder , zonder hoogle Te
wyu«. oCet cp de rode ”'refu,ru & |

2. Plaats de verdeelrollen . FHet avlstaal snel ze Te memen by
hun daarverr Cestemde handgreep en ze A hun houders Te
leggen , terwyl oplettend Aot de twee uvtsteekSels @ 2ich
joaL instzetten 4n hun hownelers. '
e pen @Jtmd‘ aan de vechterkant der mmachine.

3.2¢ Ramele( @ A 3:741 stancl “fiors service”,

devrs waarvan

6. Zet de «t'«u!i:«t.'jev{a:ﬂ

4. Z)""“.f“‘ de (yand&rmjm Tot aasre de ara—n&jc)fn./c(-
5. De ankt uam(r'rmy%, o jefgéﬁmxfﬂ megelyR , met Ceulp

van een spateC, op de_,ja,n,_ce lengle van de "heen en weer’s

Cﬂ&:ﬂrc{&r,

' aan d,m.v, de Acofcbcfm,/{e(‘aa,r @
Jtct'm/ctwa-k Laten 'ZQ,kafu.g:tt zel é’u:/t rl:njmj.-h;aokt’
mue Tot de Skt momi verdeeld is ep alle reller,

| ’3{,’217. gé&nd&r* Y i dArukstand” Lot Act muddes vase de wfm:'gem»,

STeen 6ew9e,u ]

8. Regel de hoogte der trwee inktrollen ik is moge Lk dorr-

micldel vaw de Schroevendraader € - pans
stel jelevc?r{. 28.. rolles Jaan Mnﬁaoj P

omlaag al waar-
gelang men de yyzen G3) nan - of (»oidr):af.('. .7“%/: na mct
behulp vas de ‘f‘“a(“"‘”'-Ct‘" @ ef de hoogle jrust 's. Een
kevrekte "'?_9"-["“_‘) oLt el _irktS treep ep de knlt‘&rme&t}-
achter loten van cen [Cﬂﬁtﬂ v Tl g

Vermdcm}y der viktrollesn.

vl'(én moel hierverr niet fiot Janse Vcrdeeuj.s teesm :Ph‘cktf-l :
FB.L{' k:f:n O en ISP draacen UAInEer ames hel horizontaal
it 2yn gteun licht . Jaarna enkel de haak (33)4n oe Fand
van ole nased /p(naivcn,. FHeel Let stel H«;jf{' aldiit <o

[

evenwicht ¢n de nhtrolles k;men,je,makﬁetgk -'u;f:jf,n.c"ttn.
f Vet g e wovrodes .

Inktwass Iuj y
Orp persesn et ;uit'caumn&c/»e wadssebris fw{j .
4, Plaats de Cy&:*;(‘{ef‘u/ﬂji‘/rp ffjm de na,n{;:{)f‘d. el.
2. et de handel @/wt nktsysteem laten zakken .
3. < et de /L'oofv(Jc[m.kelaw aan = de inktgiing.
4. Flink duwen p de fandel (19) en de grendel in zim

A%ake;.?'b'ﬁ (rengen . Dczc.‘ja'cade[ ALent o de hanelel
Ay - Z:,)'I-t. Ji‘?uw(, T& /Lc«ud&n. F

.7 Drufpchjewn/j} het waSprodull aanbrengen en stelsel-
Aua..ﬁj de “/tecu e W‘eer's fy(t«;‘c‘&w fa.téa jﬂd’h .

6. %;c:s.s lotte smet een vod de sntecnden der wmelalen rollen
/uu.sen .

i 2 g renclel afzetlen e de Aanclel @ hovizentaal zelte.
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RW&» V7ire d&‘ 5“5"4‘%{"6'7&*

.9, %ﬂm.‘ ﬁ-&t ku&:‘felv

8. ittrekken van de bak wanneer de handel horzontaal staaf,
moel men zeer ¢y q:f&tt&m de 41:1(0'» rake(

ek te Mc«ka—o{gm /

3’. Aanleq _fler dm:kf_afzf&rm -

3:) :Zyamffj_:
e z_{jacmtej @ 18 Wrtjefzd’ in deJ‘rmf VZin MW“J‘IJ"
S i Aer Aanley tafeC. e vluage rcge.(x«;»j Aerian gebecrt
dovrv de moer (os ‘tje,. draacen es Aan kar de aaad.ej veszel™
wrrdes, 'Ff)'ne reqeling wordt fekoren door de va jra.d-w
VTIY e nots de de paparstewn bedcent,

6) Trontale aarnley.
3o stwug el kh,f']'l,om is bezebt met 4 um(egfsuxm (stel-
Schroeven) die men micrometrisch Ran regelen. Hg anen de
stelmoeren @ cen Rwart Jldj Araat , t.t.z. 4 3"“‘4“’&:’3/
dan bewegen de aanlegpunten zich 0,25 mm. Gebruck enkel
‘fwee franta,&e aanlegpunten, nl. die het verst aun At mdd -
desr yaa At dmuftpapt'er afji‘m, Py yrecc‘c.f op 3 punteq
Te margeren .

2en 4 nick gcﬁrut.'kcn
¥ A"

tale aan! ‘
’Cronﬂ. aaniey —» r_-________.....--m—-ﬂ

zyaa.nlt,3 — Er Ta,z.u'er :
|

|
|
!
|
|
l
I

Op'merldwy: s Vef&:gﬁ.e{d.fmab‘fgzﬁ ﬁeeft‘ het mf&n-th‘:Itk
van de aanley t‘afe(, de -megelgkhecd om z-lj-n as e oﬂfme«,j‘
naar boven toe. Wanneer tijdens ket weri de drukheer 2qn
Auumen tegen de shp huierimn aanlegt,zal alles maar fovin
MQ}J% wrrden odat ten mﬂe(uk vermeden worde H/&:ﬂtior
de c'lrukof)(&n.cuv 6}'; Lﬁu for*uﬂjanj tejm de dztu(f.j l“fL/LCC
howt,

TT. Ouderfiond:

De M}‘V&ﬂdﬂ joec{e;, werking der pers hangt nf van gn :
mderZiond en de Awalitelt der gebruiite olien . Regelmalige
en j-miste ,_s'mer;»ﬂg voorkemt het best J[_g i‘a_je.. ;"fﬂu(ﬂ"&(iftﬂ
Verdient olic SAE 40 wverr feweeglyke odelen : kogellagers,
assen, kettongen, gewrichten , enzo. en olie SAE 9o voor
c{tﬁeldc&w van fut ,Jnkuy teem .

Belangrik -

De ’({W noch de, eleidégm ran de cy&;-.demwujw
MO et jeJ‘mt&f'fC tjf :z'hjerdj wrvderw doch moeten r'mct'
een zuivere vid, gedrenkt an pebrolewsm , regelmaliy
jwa’m{jd wrrden .

Vorrstel tot cen ,;meemfnr(ea;g:

dageliiks SAE 10 . \
Enkele oledruppels an de lagers dev 2 mkt;wﬁfrotlm @
In de oliepunten 4n beide wandese vun de Cgfol..d&rumjm.
Wekelijks SAE 40 '
Enkele af{edmppels op:
de openingshelling der kngpers,
p de kemj der ankttagel,

oo e wet de hand arort-bewogen machene :

TInveltten van de ?yco.ﬁtdfd‘-‘.b}? @
Jam‘[g'ﬁu‘ SAE Yo

Jlgk het Pe?f na van de geleider van het anktsysteert en
vl het ndies 41&1{{9 ['-5,' Vef:gnewis a1 0ok dalt er Jeen
olieverilies (s fy de voegen van oe gelecder,
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TER VERDUIDELIJKING

vijzen = schroeven
corrigeersteen = het bed van de pers
pletrollen = verwrijfrollen
plooi = vouw
kuisen = reinigen



