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OUS avons l'avantage de vous soumettre notre nouveau cata-

logue de Machines et Outillage divers pour |'Imprimerie et les

Arts connexes. Depuis que notre catalogue précédent a paru
(mai 1913), des progrés énormes ont été réalisés dans la conception
et la construction des machines utilisées dans les Arts Graphiques. Nous
nous bornerons seulement a signaler les presses qui possédent a I'heure
actuelle des perfectionnements qu’'on aurait a peine osé entrevoir il
y a quelque vingt ans.
Nous avons donc cru utile de condenser en un volume clair et précis
et nullement encombrant, les machines les plus modernes en usage a
I'heure actuelle dans I'Industrie du Livre. Il sy trouve tout ce qui est
d'usage courant et si nos clients désiraient des renseignements au sujet
d'une machine n'y figurant pas nous pourrons toujours les procurer.
Nous nous permettons de faire remarquer que nous ne livrons que
des machines provenant des meilleures maisons de construction et par
nos relations avec les principales firmes s'occupant de notre branche,
nous sommes a méme de répondre a toutes les demandes de nos clients.
L’Automatisme ayant fait un grand pas dans notre domaine depuis
quelques années, nous nous sommes particuliérement attachés en ces
derniers temps & nous réserver la représentation de firmes dont les
machines automatiques ont fait leurs preuves. Nos clients sont assurés
de trouver chez nous tout ce qu'ils peuvent désirer a ce sujet afin
de pouvoir suivre constamment le progrés et posséder un matériel
véritablement “‘up to date”.
Nous disposons en nos Etablissements d'un atelier de construction
et de réparations muni d'un outillage perfectionné; nos clients ont
donc la certitude qu'en nous confiant leurs ordres ils seront servis
avec toute la célérité voulue et au mieux de leurs intéréts.
Puisse le présent catalogue étre souvent consulté et étendre encore
davantage les relations si agréables que nous avons toujours entre-
tenues avec notre estimée clientele.
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Machine a Composer Intertype

Le brillant résultat par lequel la Compagnie Intertype a vu couronner son effort en vue
de lancer sur le marché mondial la “meilleure” machine a composer, est dii principalement
a la mise en application des principes:

simplicité, durabilité et standardisation.

L'Idée de simplicité domine dans toute la construction de I'Intertype; c'est ainsi que nous
insistons sur le nombre considérablement réduit des piéces de certains organes de la
machine en comparaison avec d'autres marques. La simplicité de maniement en résultant,
signifie économie de temps et . . d’argent, ce qui donne immédiatement un point d'avance
a I'Intertype.

Dans la pratique s'est affirmée d’autre part la grande durabilité obtenue par |'emploi de
matériaux de premier choix et d'une main-d'ceuvre experte. Point d'arréts intempestifs;
le remplacement de piéces usées limité au strict minimum; le but poursuivi: marche
réguliére et siire se trouve par conséquent atteint.

La standardisation des piéces de rechange permet de transformer une machine d'un
certain modéle en n'importe quel autre modéle d’aprés les besoins de I'épogue. La difficulté
du choix entre différents modeéles et les regrets d’avoir choisi le modéle le moins approprié
aux besoins disparaissent, puisqu'il n'existe qu'un type unique de machine muni du nombre
de magasins voulu.

Les piéces de réserve ne doivent étre commandées’que pour un type de machine, ce qui
constitue une grande simplification et une économie de temps et d’argent.

Nous montrons aux pages suivantes quelques modeéles d'Intertype qui sont le plus
fréquemment demandés.

On peut toutefois obtenir 15 combinaisons différentes par 'adjonction de magasins
principaux et latéraux au bati unifié.

UNE INTERTYPE N’EST JAMAIS SURANNEE
NI DECLASSEE

Brochure spéciale sur demande.
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Intertype

La machine simplifiée et standardisée

La gravure ci-dessus montre une Intertype standardisée de l'exécution la plus simple, c'est
a dire comportant un seul magasin principal (type ,,A").

Elle est fournie avec une police de 1500 matrices duplex, un moule universel et un éjecteur
universel. Quoiqu'étant prévue pour un seul type de caractéres, elle peut etre fournie avec
des magasins supplémentaires pouvant contenir chacun une police de 1500 matrices duplex.
Grace au systéme particulier a I'Intertype qui permet |'enlévement des magasins a l'arriére
de la machine, le remplacement d'un magasin se fait trés facilement et ne demande que
quelques secondes. Cependant, dans le cas oti 'on doit se servir fréquemment de corps
ou types différents, il est recommandable d'acquérir une machine multi-magasins comme
nous en présentons aux pages suivantes.
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Intertype

La machine simplifiée et standardisée
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La gravure ci-dessus montre une Intertype standardisée type C 3 - sm 3 munie de 3 magasins
principaux et 3 magasins latéraux.

Les trois magasins principaux peuvent chacun contenir une police de 1500 matrices duplex
du corps 5 au corps 14 ou simplex jusqu’an corps 18, ou tout autre combinaison désirée.
Le magasin supérieur peut étre fourni comme magasin sectionné ainsi que la gravure I'indique.
Ces magasins spécialement destinés a contenir des polices réduites d’emploi moins fréquent
sont munis de poignées qui permettent un enlévement extrémement facile.

Les 3 magasins latéraux sont desservis par un clavier actionné mécaniquement, qui par ce
fait a la méme douceur de frappe et la méme vitesse que le clavier principal. Les magasins
a 34 canaux trés larges sont spécialement congus pour contenir des matrices de gros corps
(jusqu’au corps 60) pour titres, entétes, annonces, etc.

Brochure spéciale relative a cette machine sur demande

ETABLISSEMENTS “PLANTIN" SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE)

G B> D> A A R R > B> B B> @D B> B @A QD @A G R G @R @R G D AR AR SR LR TR LD

AR EARD R ERDERDIEACRARARDTDERDEADLACOTAETVCECOLDETOTOTOTDP

E3



PR EDCDEDEVCOIDEDCTEDERDCDEDCDEOEDOROCOROCDRDORDORD

Intertype

La machine simplifiée et standardisée

Intertype standardisée a distribution multiple, type E3-sm2

a 2 magasins principaux et 2 magasins latéraux.

Cette machine permet la composition des matrices de tous les magasins dans la méme ligne
et posséde une distribution entiérement automatique.

Elle est spécialement destinée a la composition de travaux scientifiques demandant une
grande diversité d'oeils dans la méme ligne, ou bien a la composition des annonces de jour-
naux ou les lignes a corps et type différents peuvent étre composées sans interruption
de distribution.

Le principe du systéme de distribution mutilple a été solutionné par l'usine Intertype d'une
fagon magistrale. En effet, tous les inconvénients propres aux machines similaires d'autres
marques disparaissent par le fait que tous les magasins sont desservis par une seule boite
de distribution, au lieu de boites trieuses et distributeuses compliquées et donnant lieu
a tant d'accrocs.

Brochure spéciale sur demande.
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Presse Offset M.A.N.

aleta?2couleurs

Le procédé d'impression Offset, relativement récent, a rapidement conquis la faveur de la
clientéle grace a la possibilité de produire a bon marché et de pouvoir employer n'importe
quelle qualité de papier, méme les papiers les plus grossiers. L'impression se fait non pas
directement de la plaque sur le papier, mais est d'abord regue sur un cylindre garni d'un
blanchet en caoutchouc, lequel cylindre porte-blanchet transmet ensuite I'impression sur
la feuille par I'action du cylindre imprimeur. La plaque se pose sur un cylindre porte-plaque;
I'impression est donc obtenue par rotation des cylindres, ce qui explique les grandes vitesses
(3.000 a 4000 a I'heure suivant le format) que ces machines peuvent atteindre.

Les possibilités d'application de I'Offset sont illimitées. Les maisons qui sont passées a ce
procédé d'impression emploient ces machines pour tous genres de travaux: affiches, papiers
de valeur, emballages, travaux de ville soignés, exécutions artistiques en plusieurs couleurs,
etc. . . C'est également un des nombreux avantages de 1'Offset, outre ceux déja cités, que
de pouvoir éxécuter les travaux les plus délicats et notamment les trames les plus fines

en plusieurs couleurs.
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Presse Offset M.A.N.

a 1 couleur

La presse Offset M.A.N. type ,,Augusta’’ est une machine a grande production qui incor-
pore les perfectionnementslesplusrécentset possédeen outre, comparativementaux machines
similaires, de notables améliorations qui en font une machine recherchée pour l'impression
desillustrations les plus fines. Nous donnons ci-aprés quelques-unes de ses caractéristigues:

Systéme a 3 cylindres de méme diamétre: Il en résulte que I'impression entre le cylindre
porte-plaque et le cylindre porte-blanchet, de méme qu'entre celui-ci et le cylindre impri-
meur, peut étre réglée séparément. Les 3 cylindres étant de dimension égale, leur dévelop-
pement est facile et précis, ce qui assure une grande production et donne en méme temps
une garantie supplémentaire de bon repérage.

Appareil mouilleur: Il est aisément accessible et avec broyage latéral, d'ot mouillage
parfait et uniforme de la plaque. En plus des rouleaux habituels, I'appareil mouilleur de
I'*AUGUSTA" M.A.N. posséde 2 rouleaux en laiton a broyage latéral, soit en tout 6
rouleaux. D'autre part le logement des tourillons des rouleaux mouilleurs est tel que les
parties non absolument cylindriques de I'habillage des rouleaux (p.ex. aux endroits de
couture) forcent le coussinet & céder, de sorte que les rouleaux se développent sur la plaque
de zinc et sur le broyeur sans aucune géne, c.a.d. sans forcer. Ce dispositif de mouillage trés
perfectionné évite de devoir mouiller aprés coup a la main comme c'est trop souvent le

cas pour beaucoup de machines.

Facilité de service: La constructon de I'"'AUGUSTA" M.A.N. est telle que les parties
essentielles de la machine: cylindre porte-plaque, cylindre porte-blanchet, encrier et sortie
de feuilles, peuvent étre vues facilement et sont aisément accessibles de la place o1 se tient
le conducteur sans qu'il ait 4 se déplacer. Le conducteur se tient donc toujours a la sortie
ot il a sous son controle immédiat les feuilles imprimées.

Table de broyage: Le broyage de l'encre est parfait en ce sens qu'il est secondé par une
table se trouvant sur le cylindre porte-plaque. Cette table permet aux rouleaux encreurs,
aprés qu'ils se sont débarrassés de leur encre, de se libérer de l'effet nuisible de l'eau de
mouillage; ce point est particuliérement important lorsque la plague nécessite un encrage
abondant.

Impression: La presse "AUGUSTA" M.A.N. est reconnue pour pouvoir imprimer avec
une netteté parfaite les trames les plus fines. Des trames spéciales qui n'ont pu s'imprimer
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Presse Offset M.A.N.

a 2 couleurs
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convenablement sur certaines machines ont été éxécutées sur I"*“AUGUSTA"" d'une fagon
impeccable. Cette finesse d'impression provient en tout premier lieu de la construction
solide de la machine, particuliérement de la robustesse des cylindres. Ceux-ci sont renforcés
par des entretoises et des nervures et possédent des tourillons largement proportionnés,
ce qui a pour résultat d'empécher que le cylindre ne fléchisse méme lorsque’il est soumis
aux plus fortes exigences.

Marge: Un dispositif de prise préalable des feuilles’avec mouvement oscillant facilement
contrdlable saisitile papier a I'arrét et le transporte aux pinces qui le prennent en mouvement.

Ce dispositif ne lache les feuilles qu'aprés impression, ce qui assure un repérage parfait.

Sortie: Sortie par deux barres de pinces actionnées par deux chaines sans fin. Les papiers
les plus minces sont requs d'une fagcon impeccable méme a des vitesses élevées. Réception
a pile de 45 cm de hauteur s'abaissant automatiquement.
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La Presse a Platine entiérement automatique

“Automat”’

Nouveau Modéle

Si nous parlons de “l'Automat”
avec tant d'éloges, c'est qu'il nous
a été possible d'expérimenter a fond
la machine dans sa toute nouvelle
construction. Le nouveau modéle
différe en effet, non pas dansl'aspect
extérieur, mais dans ses organes
majeurs, assez sensiblement des pre-
miers modéles qui ont été connus
en Belgique. A 1'heure actuelle, les
fabricants sont parvenus a mettre
sur le marché une machine automa-
tique qui est tout a fait au point et
l'allure avec laquelle s'accroit sa
vente est une preuve indéniable du
succes que le nouveau modéle a
rencontré un peu partout. A titre
d’indication, nous dirons que |'usine
en est maintenant a sa 10.000 iéme
machine et que la demande au-
gmente dans de telles proportions
que les fabricants ont dii a nouveau
en l'espace de moins d'un an prendre leurs dispositions pour pouvoir encore une fois
doubler leur production a bref délai. C'est un fait unique dans les annales de la fabrication
des machines d'imprimerie.

Nous résumons ci-aprés les principales améliorations qui ont été incorporées au nouveau
modele.

La commande de la téte de la machine qui actionne les deux pinces a été améliorée de telle
fagon que méme aprés une longue durée d'usage tout jeu latéral est maintenant éliminé,
d'oii repérage tout a fait précis. Cette amélioration consiste en ce que des deux cotés de
I'axe sur lequel se trouve la croix de Malte, on a ménagé des roulements a billes qui absor-
bent la pression exercée dans le sens de cet axe. Les parties extérieures de ces roulements a
billes n'étant soumises a aucun mouvement, il n'y a plus d'usure possible et le jeu latéral qui se
produisait auparavant est éliminé. En outre |'axe sur lequel est placé le cliquet d'arrét dans
la téte est excentré, ce qui permet un rattrapage de jeu en cas de besoin. La vitesse de la
machine a été portée a 3.000 exemplaires a I'heure. Dans ce but, la platine a été renforcée
et elle est contrebalancée par un fort ressort qui assure a la machine une marche douce et
silencieuse.

L'encrage a été sensiblement amélioré. Le mouvement de va-et-vient du distributeur en
acier n'est plus obtenu comme précédemment par une demi-lune qui s'usait trés vite, mais
est commandé par une petite bielle qui est actionnée par le chariot des rouleaux, d'ou
meilleure protection des rouleaux de pate.

ETABLISSEMENTS “PLANTIN” SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE)

A lo ol in oo ool lotodododo@oplaotaood pidoad

Uy e

PERDECRERDERTRO TV EDCRD RO COTRIEIR A DR CAOCACDERD O TR T IR CROCORRDLRCRDRDTD

DD oltolaolftoltotolaolaoitaoltayolololiuoltaoltoaoltoltolaol®ol™

La Presse a Platine entiérement automatique

“Automat’”’

Nouveau Modéle

Les deux parties du
levier qui commande
la tige d'aspiration
sont réunies par un
ressort. Lorsquelele-
vier fait fonctionner
la tige, il est rigide;
dans le cas contraire,
par suite de l'inter-
position du ressort
vers son milieu il de-
vient élastique; d'on
impossibilité de cas-
ser le levier si la
table de marge n'est
pas bien réglée. De
méme, le dispositif
de levée de la table
de marge a été modi-
fié de facon a arréter
lemouvement ascen-
sionnel de la table
lorsqu'on oublie de
la descendre aprés
'avoir réalimentée, ce qui exclut également toute possibité de bris. A la table de sortie
les languettes de réception sont réglables et la machine est livrée maintenant, pour faciliter la
réception des petits formats, avec 4 languettes au lieu de 2 précédemment. Ces languettes
sont émaillées de fagon a prévenir les ennuis qui pourraient résulter du papier électrisé.
L'AUTOMAT convient pour l'impression de tous genres de papier et aussi du carton.
Pour empécher que les feuilles ne puissent voler & la sortie, lorsque la machine roule a
grande vitesse, on a prévu un dispositif d'insufflation d'air au-dessus de la table; la tige
de ce dispotitif peut étre réglée dans le sens du courant d'air, vers le haut, vers le bas et
aussi vers l'avant et vers 'arriére. Ce dispositif permet de maintenir la grande vitesse
de la machine méme pour les papiers assez difficiles a travailler. En outre cette circulation
d'air active le séchage des feuilles fraichement imprimées.

A la table de marge, il a été prévu également un dispositif d'insufflation d'air, de fagon
a mieux assurer la séparation des feuilles; ce dispositif sépare immédiatement la feuille
supérieure du restant de la pile. En outre, la tige d'aspiration peut étre plus ou moins
inclinée suivant le genre de papier a marger; le papier mince par ex. nécessitera une forte
inclinaison de la tige, tandis que pour la marge du carton une faible inclinaison suffira.
Nous avons toujours une batterie de ces machines montées dans notre Salle d'Exposition
ot il sera aisé de faire I'essai de différents papiers, enveloppes etc. . .

Marge simultanée de 2 enveloppes

A B T A B G B R G R @ G G @ & @D Gttt Rt told ot tR Rt
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ETABLISSEMENTS “PLANTIN” S.A.

La Presse a Platine entiérement automatique

“Automat”

Nouveau Modéle

DIMENSIONS, POIDS, ETC.

Format maximum du papier . . . . . . . . . . . . 26 X 34 cm.
Format maximum de la composition . . . . . . . . . 24 > 33.5:cm,
Eormat iotérieurduchassis & « < 5 5 9 8= = a3 w 26 %X 34 cm.
Vitesse maximum BUHEORE v« o 5 & 4 v % s =@ % 3000
Dlimmetretduovalanfiias S0 oo ool s e o 700 mm.
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Diameétre de la poulie a friction pour marche a la transmission 320 PRES SES A pLATINE g
Nombre de tours maximum du volant par minute . . . . . 300 P R E S SES A E p R EUVES %
§
§
S
$
S
)
S
)
S
§

FOECETIOIIRE S0 s 5 ke b e ke w BT E e ke 1 HP

Poidsbrit. . « . . . . Tk e I I L | 1050 Kg.
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T AT A ke R e e B S e s e g 124 cm.
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Dimensions de la caisse d'emballage { Longueur . . . . . 155 e¢m.

)

|

Hauteur . . . . . 155 cm.

- ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA MACHINE:
2 chassis, 2 jeux de mandrins, un jeu complet de clés et tournevis, dispostif pour
marche directe a I'électricité et par transmission, console du moteur.

Nous livrons contre supplément de prix:
Moule avec pied et croisillon. Compteur de feuilles:

BDHA DT R D RO T EDE DD CDEACODEDTE D CD D EOET e OO CR DAY

70, RUE ANT. DANSAERT + BRUXELLES + TELEPH. 222.07, 267.84
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Presse a levier modéle A 2

g

o)

§

La presse a levier modéle A représentée \

ci-contre est de méme construction que la \S

a P

) pédale modéle B figurant & la page 3 du \
§ présent catalogue, mais ici I'impression se ®
o |'iJ
Q{, fait au moyen d'un levier. Quoique d'un ,é
z

rendement forcément moindre que celui ¢

| (=
d des presses a pédale, la presse a levier a g
@) son utilité pour I'exécution des travaux a \J
|G (=)
§ petit tirage tels que menus, invitations, ®
cartes de bal, etc. . . . ;(’
; 2 : §

La presse étant construite sans bielles de d

._’e)

N

coté, le format de papier peut dépasser

{d

celui de la machine. L'encrage est parfait, @
.‘;‘(J
comportant un grand encrier avec preneur P
)
et table tournante. 5
Q
\

Les Nos. I et Il sont munis de 2 rouleaux-

TR

toucheurs; les Nos IIl et I'V ont 3 rouleaux-
toucheurs.

LE FORMAT No. I
EST TOUJOURS EN MAGASIN

DD AR D @

=

N Dimensions intérieures Poids net Poids brut Encombrement \\.\.
= du chassis cm. Kg. Kg. cm. @
S

Al 16.5x23.5 76 105 43 x 84 f’(\)
All : 19 x28 125 170 54 x 92 )
A Il 225% 325 195 250 64 x 120 S
AlV 25.5%36.5 240 290 68 x 124 4
Les dimensions intérieures du chassis en fonte sont un peu moindres que celles du chassis en fer forge. ?/E
ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA MACHINE: J

1 chassis en fer forgé avec vis et 2 régles de serrage; 1 chassis f‘}S

en fonte; 2 jeux de mandrins; 1 serre-vis et clef, 1 burette. ;;3

)

Contre supplément de prix, nous fournissons le moule & rouleaux avec pied et croisillon. %
';:}z'

o
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Presse a pédale modéle B
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Les dimensions intérieures du chassis en fonte sont un peu moindres que celles du chassis en fer forgé.

ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA MACHINE:
1 chassis en fer forgé avec vis et 2 régles de serrage; 1 chassis
en fonte; 2 jeux de mandrins; 1 serre-vis et clef, 1 burette.
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Contre supplément de prix, nous fournissons le moule & rouleaux avec pied et croisillon,
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§
o
9
3) g
@ De nombreuses machines
d de ce type sont en usage en S
® Belgique et donnent toute )
d satisfaction. Notre pédale g)
@® modéle B convient surtout
d pour tous les imprimés com- g
o merciaux courants, ainsi que ®
d les circulaires, feuilles d’em- AS
@ ballage et en général pour KQ
3 tous les travaux devant étre exécutés d
® rapidement et économiquement,
o Cette presse n'ayant pas de bielles de g
\'@ coté le papier peut dépasser de chaque S
Q) coté de la platine et étre par conséquent 8
) de dimensions supérieures a celle-ci, ®
) Les chemins de rouleaux sont réglables $
® afin d'éviter la coupe des filets. Les g
}p pinces peuvent étre appuyées sur la 5
® platine pour faciliter la mise en place
:%/\ de la forme. L'encrage se régle avec g
A précision au moyen d’un grand encrier
3 avec preneur et table & encre. La ma- S
@® chine est munie d'un interrupteur de
é} pression. g
® La gravure ci-contre indiquelamachine D
d agencée pour la marche au pied. Toute- g
@ fois elle peut étre fournie pour marche
\‘ au moteur par transmission, avec pou- g
@ lies fixe et folle, débrayage et frein.
) Le No. I est muni de 2 rouleaux-tou- S
® cheurs; les Nos. Il et Il ont 3 rouleaux-
: toucheurs. S
§ LE FORMAT No. I g
® EST TOUJOURS EN MAGASIN S
A )]
\ N Dimensions intérieures Poids net Poids brut Encombrement g
0s. s
du chassis cm. Kg. Kg. cm. g)\
Bl 17.5 X 255 230 300 103 X 103
Bl 225X 325 385 500 126 < 120 g
B I 255 % 36.5 445 570 130 x 120 S
)

S
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Presse a pédale modéle C

avec bielles latérales

Notre presse a pédale C est d'une forte construction et peut étre considérée comme le
type normal de la pédale d'un prix moyen et de bonne production courante. On peut
dire que dans la plupart des cas c'est la pédale idéale pour l'imprimeur, celui-ci choisissant
de préférence, méme en débutant, une machine qui lui permette un peu de variété dans
ses travaux. Elle se distingue de notre modéle B par les caractéristiques suivantes:

a. bati massif coulé en une piéce;
b. table de distribution carrée dans laquelle se meut un plateau circulaire ;
c. platine massive avec réglage de pression central.

Le bati coulé d'une seule piéce et la platine massive munie d'un réglage de pression cen-
tral permettent I'impression des formes les plus lourdes; aussi cette machine se préte-t-elle
pour l'impression de similigravures et convient méme pour de légers travaux d'estampage.
Sa marche est douce et silencieuse; elle se meut aisément au pied sans aucune fatigue et peut
étre disposée pourla marche aumoteur; sa vitesse dépend seulement dela capacité dumargeur.
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avec bielles latérales

Presse a pédale modele C

Notre pédale modéle C est également munie d'un interrupteur de pression, d'un
dispositif pour le réglage des chemins de rouleaux et d'un encrier perfectionné avec
lame flexible permettant un réglage minutieux du débit de l'encre. La distribution
d’encre est parfaite et s'effectue au moyen d'une table carrée dans laquelle se meut un
plateau circulaire, permettant ainsi aux rouleaux de s'encrer d'une fagon parfaite
aussi bien aux extrémités que vers le milieu. Trois gros rouleaux distribuent uniformé-
ment l'encre sur l'entiére surface de la forme.

La gravure ci-contre montre la machine avec dispositif pour marche au moteur com-
prenant poulies fixe et folle, débrayage et frein, |'appareil protége-mains ainsi que le
volant muni du treillage de siireté, fournis supplémentairement sur demande.

Sur demande, nous pouvons fournir notre modéle C avec platine réglable par 4 vis,
ce qui en réduit le prix.

Nos Dimensionsintérieures | Poids net Poids brut Force Encombrement
i du chassis cm. Kg. Kg. motrice HP cm.

@1 22.5 % 32.5 390 520 1, 130 % 135

clI 25.5 X 36.5 460 590 Uy 140 x 135

C III 33 X465 690 860 b/ 150 x 155

Les dimensions intérieures du chassis en fonte sont un peu moindres que cellesdu chassis en fer forgé.

LE FORMAT C II EST TOUJOURS EN MAGASIN.

ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA MACHINE:

1 chassis en fer forgé avec viset 2 régles de serrage; 1 chassis

en fonte, 2 jeux de mandrins, 1 serre-vis et clef, 1 burette.

Nous livrons contre supplément de prix:

Moule avec pied et croisillon. Marche au moteur avec poulies fixe et folle, 1 vitesse.

Marche au moteur avec poulies fixe et folle, 3 vitesses. Protége-mains. Rectificateur

de marge. Treillage de stireté au volant.
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Presse a platine modele D !

avec éjecteur automatique %

)

Ce nouveau type représente une pé-
dale a encrage cylindrique convenant
spécialement pour |'impression rapide
de tous les petites travaux courants,
tels que cartes, invitations, enveloppes,
etc. . . . pour lesquels une presse a
platine plus forte et a marche plus
lente ne serait pas rémunératrice. La
grande vitesse est rendue possible par
'adjonction d'un éjecteur qui fait sor-
tir automatiquement les exemplaires
imprimés et les rassemble dans une
sortie spécialement aménagée a cet
effet sur le coté de la machine. Dans
ces conditions, la machine peut livrer
aisément 3000 exemplaires a I'heure
tout en n'exigeant qu'une force mo-
trice de 1/4 HP. L'encrage cylindri-
que permet d'autre part d'étendre le
champ d'activité de la machine a cer-
tains petits travaux de choix.

Notre modéle D convient aussi tout
spécialement pour l'impression des
sous-bocks. Dans ce but, nous livrons
au lieu de deux chassis ordinaires, un
chassis spécial avec dispositif permet-
tant la fixation rapide et sare du cliché
nécessaire pour ce genre de travail.
La machine se livre toutefois alors
sans sortie sur le coté, l'expérience
ayant prouvé qu'il est plus simple d'y
placer soit une caisse ou un papier destiné a recevoir les sous-bocks imprimés.
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Dimensions intérieures Poids net | Poids brut Force Encombrement
du chassis cm. Kg. Kg. motrice cm.
165 % 235 220 310 Ily HP 80100

Les din 2nsions intérieures du chassis en fonte sont un peu moindres que celles du chassis en fer forgé.

ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA MACHINE:
1 chassis en fer forgé avec vis et 2 régles de serrage, 1 chassis en fonte (ou 1 chassis pour
sous-bocks a la place des 2 chassis ordinaires), 2 jeux de mandrins, 1 serre-vis et clef, 1 burette.
Nous livrons contre supplément de prix:

Moule avec pied et croisillon. Marche au moteur avec poulies fixe et folle, 1 vitesse.
Marche au moteur avec poulies fixe et folle, 3 vitesses. Protége-mains. Treillage de sareté
au volant. Compteur automatique.
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Presse a platine modele E

a encrage cylindrique 3 rouleaux-toucheurs

Notre pédale E a sa place
toute indiquée dans les impri-
meries qui tout en n'ayant pas
I'emploi régulier d'une presse
aplatineaencrage cylindrique
de forte construction et de
grand format, doivent cepen-
dant exécuter de temps dautre
des petits travaux soignés
avec illustrations en simili-
gravure ou en couleurs. Le
modéle E par sa marche ra-
pide et le peu de force motrice
qu'il nécessite convient égale-~
ment pour l'exécution écono-
mique de tous les imprimés
commerciaux courants et par
suitede son systéme d'encrage
cylindrique assure un travail
impeccable.

Cette machine posséde cer-
tains perfectionnements tels
que la platine massive avec
réglage central de pression,
interrupteur de pression, table
a encre cylindrique, encrier
perfectionné avec lame flexi-
ble, Elle peut fonctionner au
pied et au moteur avec em-
brayage a friction. Un pro-
tege-mainstrés pratique, pou-
vant servir de débrayage, est adapté a la machine. Le modéle E n'existe qu'en un format.

Dimensions intérieures Poids net | Poidsbrut Force Encombrement
du chassis cm. Kg. Kg. motrice cm,
25.5 X 36.5 470 630 '/s HP 130145

Les dimensions du chassis en fonte sont un peu moindres que celles du chassis en fer forgé.

ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA MACHINE:

1 chassis en fer forgé avec vis et 2 régles de serrage; 1 chassis
en fonte, 2 jeux de mandrins; 1 serre-vis et clef, 1 burette.

Contre supplément de prix: Moule a rouleaux. Treillage de protection du volant.

ETABLISSEMENTS “PLANTIN” SOC. AN. % BRUXELLES (BOURSE)
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Presse a platine “Gordon”
a tirage rapide

Il peut paraitre superflu de recom-
mander spécialement la “Gordon"
étant donné que plus de 75000 ma-
chines de cette marque fonctionnent
dans le monde entier. En Amérique,
la Gordon est pour ainsi dire la seule
pressedpédaleenusageeten Europe
elle a déja conquis de nombreuses
sympathies.On peutdire sansexagé-
ration que pour 90% des travaux
commerciaux courants la “Gordon”'
est la machine qui convient le mieux
par sa marche silencieuse et rapide,
sa facilité de maniement, la netteté
d'impression, la bonne distribution
d'encre et sa grande production.
La Gordon est construite en vue
d'une marche rapide sans aucun
danger d'usure prématurée. Le tra-
vail du margeur est de beaucoup
facilité par la position quasi-hori-
zontale de la platine, dont le temps
d'ouverture assez long permet de
retirer la feuille imprimée et de placer la feuille blanche avec beaucoup plus d'aisance qu'il
ne le ferait sur les pédales d'autres systémes.

L'arrét d'impression se produit au moyen d'un levier placé sur le c6té gauche de la machine;
un simple mouvement du coude en occasionne le déclanchement, les mains restent libres
pour la marge et l'enlévement des feuilles.

L'impression de formes chargées est rendue possible non seulement par la forte construction
de la machiné, mais surtout par le mouvement paralléle de la platine et du marbre, ainsi
que par un dispositif spécial retenant la platine au moment du passage en pression, évitant
ainsi tout frisage.

ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA MACHINE “GORDON":

3 chassis, 2 jeux de mandrins, un jeu complet de clefs et tournevis.

Nous livrons contre supplément de prix:
Moule avec pied et croisillon. Dispositif pour marche a I'électricité ou par transmission.
Distributeur-vibreur en acier pour I'impression de similigravures. Protége-mains. Plaque
de protection du volant.
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trés simple. Le changement de
format ainsi que l'emploi de
papiers de diverses épaisseurs
ne nécessitent pour ainsi dire
aucune perte de temps, ce qui
fait que méme pour des tirages
restreints |'emploi de cet appa-~
reil est toujours intéressant et
profitable. Pour la mise en train
il suffit de relever I'appareil sur
le coté. L'appareil automatique
peut étre adapté par la suite a toute presse a platine “Gordon"" des formats Nos. I, II et II1.

N Dimensions intérieures | Production | Poids net | Poids brut Force Encombrement
o0s. ; o ;
du chassis cm. a l'heure Kg. Kg. motrice cm.
I 20 %30 2800 | 480 | e0o | 1/, HP 95 % 120
II 25 38 2400 675 &00 1o HP 110 ¢ 135
111 30,5 < 45,5 1900 950 1100 Vo H P 1273 152

ACCESSOIRES FOURNIS AVEC “L'AUTO-GORDON"
Compteur de feuilles, 3 chassis, 2 jeux de mandrins, un jeu complet de clefs et
tournevis, dispositif pour marche a I'électricité, frein au pied et poulie a vitesses

variables. Plaque de protection du volant.

Nous livrons contre supplément de prix:
Moule avec pied et croisillon. Console-chaise du moteur. Distributeur-vibreur
en acier pour l'impression de similigravures.
Dispositif permettant de marger 2 feuilles a la fois (pour le No. II seulement).
Dispositif permettant de marger 3 feuilles a la fois (pour le No. II seulement).

hC D G e D S e C oD o D o DL Lo DR G DO D RO 2 DR C DR C DR C DO 2 DU C DA C DR C TP
L’Auto-Gord %

)

uto-ordon X

avec margeur et receveur automatiques Miller ¢

En vue d’obtenir de la Gordon 3
un maximum de production il (
est utile d'y adjoindre un appa- )
reil automatique de marge et- g
de réception de feuilles. Non 4
seulement on obtient ainsi un )
rendement plus élevé mais on §
économise en méme temps le <:,/_\_
salaire de |'ouvrier margeur. Le a\,
fonctionnement de l'appareil %
est parfait et son maniement )
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La “Super-Gordon”
avec margeur et receveur automatiques Miller

Notre Super-Gordon automati-
que représente certes ce qui a été
réalisé de mieux jusqu'a présent
en fait d'automatisme en impri-
merie. Ce n'est pas une machine
qui livre des travaux ordinaires
avec |'aide d'un bon conducteur,
mais une presse entiérement auto-
matique, travaillant a grande vi-
tesse, convenant pour les travaux
les plus fins en plusieurs couleurs
et pour les formes les plus lourdes.
Elle combine a la fois les qualités
d'impression des pressesa platine
a encrage cylindrique et lesavan-
tages des presses rapides a cylin-
dre les plus perfectionnées. La
Super-Gordon est construite pour
pouvoir livrer d'une fagon con-
tinue 2,400 exemplaires au for-
mat demi-coquille.

L'encrage est du type semi-cylin-
drique, posséde 4 rouleaux-tou-
cheurs et en outre 2 distributeurs-
vibreurs en acier. La construction
spéciale de cefte machine lui
permet d'avoir une durée d'usage
inégalée par aucune aufre ma-
chine similaire. Elle posséde un
arrét d'impression aufomafique
et les chemins des galets sont
réglables.

in?;:?::_rsei:gi Dimensions de | Mombre de Tours| Diamétee des Poids net Poids brut Force Encombrement
ehidsals pa: la platine em, par impression | rouleaux garnis Kg. Kg. matrice cm,
30.5x45.5 | 33.5%x 55 7 5, 1.cm: 1350 1550 1 HP | Im40x Im50

ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA “SUPER-GORDON":
Compteur de feuilles, 3 chassis, 2 jeux de mandrins, un jeu complet de clefs et tournevis,
dispositif pour marche a l'électricité, frein au pied et poulie a vitesses
variables, plaque de protection du volant.

Nous livrons contre supplément de prix:
Moule avec pied et croisillon. Console-chaise du moteur. Chauffage électrique des feuilles imprimées.

ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. % BRUXELLES (BOURSE)
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Presse a platine “Plantin”

- - - .
a encrage cylindrique construction extra-forte
La presse a platine Plantin présente la particularité sui-
vante: Mouvement paralléle de la platine. Ce mouvement
consiste en l'ouverture trés grande de la platine qui en se
refermant se place d'abord a une distance trés convenable
et paralléle avec la forme, assurant ainsi une pression bien
égale sur toute la surface de la matiére a imprimer.
La platine et son arbre forment un seul corps
de toute rigidité. La force de pression est
équilibrée sur des guides paralléles a la pla-
tine. Le bati large forme une seule piéce de
fonte évitant toute vibration.
L'encrage est parfaitement compris, L'encrier
comprend un couteau a ressort réglable par-
tiellement ou sur toute sa longueur et la prise
d'encre se régle suivant les besoins. Un mé-
canisme spécial commande |'encrage a partir
du haut et du bas de la forme, assurant 'ex-
cellent résultat des travaux les plus délicats
en couleurs, Les machines Il et IV
sont garnies avec trois rouleaux en-
creurs, trois rouleaux distributeurs,
et un rouleau preneur, tandis que
les Nos I et II, de format plus grand,
possédent quatre rouleaux encreurs,
cing rouleaux distributeurs et un
rouleau preneur. Tous les rouleaux
possédent un grand diamétre se
développant suivant des données
pratiquement établies. Les machines
III et IV possédent un cylindre de distribution et les Nos I et Il en ont chacun deux qui tournent
avec un méme mouvement d'ensemble.
Les chemins de rouleaux se réglent en méme temps au moyen d'une seule vis qui agit directement
et parallélement. Un mécanisme spécial permet d'écarter tous les rouleaux encreurs et distributeurs.
Cet arrangement évite que la pate ne s'aplatisse quand les rouleaux sont au repos et sert aussi a
écarter les rouleaux lorsque 'encre doit étre distribuée.
Le presse a platine “Plantin’ posséde tous les perfectionnements réalisés en ce genre de machines.
Elle convient surtout pour l'exécution de tous travaux lourds d'impression en couleurs, similigra-
vures, fonds, encartages sur carton, dont le format ou le tirage réduit ne nécessitent pas l'emploi
d'une presse en blanc. Tout en garantissant un travail aussi parfait son utilisation est en bien des
cas plus économique qu'une grande presse, et comme d'autre part elle occupe un emplacement
moindre et que sa consommation de force motrice est minime, notre platine “Plantin” a sa place
indiguée dans toute imprimerie moderne. Notre platine “Plantin” convient également pour la fabri-
cation de boites et cartonnages en tous genres. L'appareillage double travaillé dans le métal de
la platine, est disposé pour permetre un ¢éloignement facultatif de la platine, suivant 1'épaisseur de
la matrice ou de la plaque d'acier contre laquelle viennent s'appuyer les filets spéciaux pour car-
tonnages. Nous fournissons également |'outillage spécial pour ce genre de travaux: filets coupants,
droits et courbés, etc. Renseignements sur demande. Cette presse est également admirablement
disposée pour les travaux d'estampage les plus lourds et les plus difficiles.

LES 4 FORMATS SONT TOUJOURS EN MAGASIN
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: resse a platine “Plantin
{| a encrage cylindrique construction extra-forte
y
% ACCESSOIRES FOURNIS
9 AVEC LA MACHINE;: d
' 1 Broyeur-vibreur a mouve- d
\ ment de va-et-vient, avec §
@ demi-lune de rechange. 1 Série {
¢ de galets. 3 Blocs de plomb. o)
§ 2 Tables avec tiroirs a outils. §
© 2 Jeux de mandrins. 1 Chassis &
\5” enfonte. | Chassisen ferforge, )
3 avec vis et 2 régles de serrage. §
© 1 Taquet de coté. 1 Bande de ©
f} marge avec 2 taquets et recti- )
é\ ficateur de marge. Clefs, j\
® Tournevis, Burette. b
S §
P4 Nous livrons <
E contre supplément \;
& de prix: §
<§, Moule complet avec 4
d pied et croisillon %
3 Marche ®
P par transmission 2:
) trois vitesses. S
§ Protége-mains. '-fil_f
® Treillage de protec- ‘
)} tion du volant. d
({1 Presse a platine “Plantin”, Modéles I et II a deux cylindres d'encrage f'?:"
3
3} Nos Dimensions intérieures Poids net Poids brut Force Encombrement 5‘|
® du chassis cm. Kg. Kg. motrice cm. \:
) 3
fp I 4] X 55 1150 1400 1 HP 140 x 180 ':;i'
3 1l 36.5 x 48 960 1200 3/, HP 140 < 165 §
% 1 31 X 42 750 900 1/, HP 130 X 145 QL
d v 255 X 36.5 570 700 /3 HP 120 X 135 3
A 4
( ) : . : ®
% Les dimensions du chassis en fer forgé sont un peu moindres que celles du chassis en fonte. )
{e N
d §
A &
S §
©| ETABLISSEMENTS “PLANTIN" SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE) @
@ IS
& Ry Ry Qo) Ao B Qo Ao Aot () Aoy (o (B Aty (Ao (21 B2 Qo) B B Qo G @ R C)
P12

SR B O A O BT A R A @i G G A @ & @ R S DR ETEOET™

@

. Presse a épreuves modeéle A

Cette petite presse est absolument indispensable dans toute imprimerie. Elle fait gagner

du temps et permet de tirer proprement des épreuves avec un minimum de main-

> AR B

d’ceuvre, Le rouleau s'arréte aux deux extrémités des chemins ou se trouve une petite

=
=3

@

dépression, ce qui I'empéche de rouler 4 nouveau sur la composition une fois I'épreuve
tirée. Le rouleau est muni de deux poignées rendant le maniement trés aisé.
Les chemins sont réglables et peuvent étre placés a hauteur des caractéres. Les guides

du rouleau sont d'une exactitude parfaite. Le rouleau est muni d'un blanchet spécial;

Sl

ce blanchet, de méme que le rouleau a main, toutefois sans pate, est compris dans

i‘ le prix. Cette presse peut étre fournie avec ou sans piétement en fer.

&

A) o

Dimensions du Dimensions de la Poids net Poids brut
Nos. F2
marbre cm. composition cm. Kg. Kg.

Al 46 < 19 40 <18 40 55
All 53 %27 45 %25 50 65
A 11T 66 x 43 60 x40 95 120
A1V 85x 33 80 < 30 110 130
AV 100 < 60 90 %< 57 155 200

LE FORMAT NO. II EST TOUJOURS EN MAGASIN
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) ) § )
§ s § '
3) -~ £4 3 g -~ - S
) ¢ ,
¢ Presse a épreuves “Corrector 3 : Presse a épreuves pour colonnes ,
¢ ) ) g
A -~ . - ] 8 »
S systéme perfectionné § de journaux §
¢ ,\ i g
‘«(é i és Marche a main ou au moteur. S
\ @ A
. § ® S
% S @,\’ Cette nouvelle presse a épreuves est de la plus
o) Q,\ §, grande utilité dans les imprimeries de journaux, g
g & g ot le temps est extrémement précieux et ot I'on g
ﬁ‘ l\;\i § doit compter a une minute prés. Elle donne des g
§ (% @ épreuves trés nettes, beaucoup plus rapidement 4
,S % cS que sur n'importe quelle autre presse a épreuves. S
¢ Cl
Y d 3) La presse posséde 4 rouleaux-toucheurs; elle est S
X @ P : : - '
§ § QQ munie d'un encrier fixé sous le marbreainsi qued'un g
gé ?\: ?S cylindre garni d'un blanchet en caoutchouc. Ce g
) \
b4 \; % cylindre, de méme que les rouleaux encreurs, est
§ o ' 3
§ 1/3) ) guidé par une crémaillére; celle-ci améne d'une g
o \ :
{é) ) g facon appropriée les rouleaux sur la forme, ce qui §
’S ': g% assure un bon encrage et une impression trés nette. g
@ &E 5 Le mouvement se fait au moyen d'une manivelle Q
b4 9 SS comme indiqué sur la gravure. : Q/\
( ® ® :
g ) Sﬁ Pour la marche par transmission ou au moteur $
e) o P : ; : i . g
5 \ é électrique, il suffit d’appuyer sur la pédale pour que le cylindre et les rouleaux fassent g
3 W ' i % . ¥ o 5 v = »
(s Notre presse “Corrector” est la plus simple et la plus pratique des presses a épreuves; § g un tour de rotation, aprés quoi la presse s'arréte automatiquement; I'ouvrier n'a alors g
@ c'est en méme temps une machine de secours qui devrait avoir sa place dans toute im- f;{ % qu'a mettre une nouvelle feuille ou remplacer la colonne de composition.
¢ primerie. Le cylindre est commandé par un mouvement & crémaillére, et se trouvant a J [%S Nous livrons la machine avec un jeu de clefs et tournevis; sur demande, nous livrons le S
(S hauteur du caractére, il donne une impression nette et réguliére; il n'y a donc pas a @ ® 1 G i
? craindre d'écrasement du matériel. La table a encre surmontant le cylindre peut étre “\ Q SRR B OREC CEN NSRS g
$ relevée ou enlevée, ¢ E\c) g
S Cette presse est lde construction robust&? et se p_réte ‘au tirage de grandes compositions. 'Y X Hlineosionsdic || Daris net Paids brut Eneom brement
Les clichés en similigravure sont parfaitement imprimés, et les épreuves de texte sont ) : marbre cm, Kg. Kg. cm, gs
SQ aussi nettes que celles tirées sur presse en blanc. \;\; Sg $
% L'impression peut se faire aussi bien a l'aller qu'au retour du cylindre. La fourniture du {x) ¢ 22X 72 170 240 60 % 104
é rouleau & main est comprise dans le prix, toutefois sans garniture. 8 S g
s
" " " o Poi . {a ; o ; - .
g Not gﬁ;ﬁ?ﬁ'&?&? Dl;r;nae;;li:o::].du m[c(i;,nﬂ pol]%g_brut Eﬂcoﬂfement %, g A la commande, on est prié d indiquer le genre de force motrice; g
g 1 40 % 48 44 % 50 160 235 80 % 90 g\ g pour marche directe au moteur électrique, la machine est fournie §
S 2 48 < 61 50 % 65 250 330 80120 g S avec une console spéciale indiquée sur la gravure. g
(é LES 2 FORMATS SONT TOUJOURS EN MAGASIN ":%
¢ ; g !
$ ; ge
> o 1y 4 " 574
g ETABLISSEMENTS “PLANTIN" SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE) ® § ETABLISSEMENTS “PLANTIN" SOC. AN. % BRUXELLES (BOURSE) g
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Presse a épreuves “La Parfaite”
Avec ou sans dispositif d’encrage

I arrive qu'un client demande quel-
ques épreuves soignéesd'un travailen
plusieurscouleursouavecsimiligravu-
res. Rien n'est plus désagréable en ce
cas de devoir immobiliser une presse
et étre astreint & une préparation du
cylindre et des rouleaux d'encrage
comme s'il s'agissait d'un tirage d'im-
portance. Ces inconvénients cofiteux
 peuvent étre évités par l'emploi de

ARl ololdolaoiEololod

~ notre presse a épreuves *‘La Parfaite”
dont nous donnonslareproduction ci-
contre et qui fonctionne comme suit:
Aprés avoir ouvert les pinces d'un

coup de pédale, on place la feuille;

Presse a épreuves “La Parfaite” avec dispositif d’encrage.

les pinces se referment, on donne un
tour de manivelle et le cylindre d'impression précédé des rouleaux passe sur la compo-
sition effectuant d'un seul coup le tirage de I'épreuve. Le cylindre est ensuite soulevé
au moyen d'un levier ad hoc et ramené a sa premiére position, aprés quoi la feuille est
délivrée par un systéme a raquettes.
Le cylindre repose sur des coussinets dont la hauteur peut étre réglée, ce qui assure une
impression parfaite tout en épargnant les caractéres. Il est muni d'un systéme de taquet
pour la pose des feuilles,

La presse se fournit avec ou sans dispositif d’encrage.

. ! Dimensions Poids net Poids net
Dimensions de la Encombrement
Nos. i A avec encrage sans encrage
du marbre cm. composition cm.
cm. Kg. Kg.
1 53¢ 70 Al &7 525 450 100 < 120
2 78 %103 75 100 1000 900 150 x 200

ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE)
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Vue des célebres Usines 2
D’Augsbourg S

CRDERD A CDECARCOCOEOEDCRTODITP
D

E cliché ci-dessus représente une vue générale des célébres usines d'Augs-

bourg occupant plus de 10.000 employés et ouvriers et d'ou sortent les
merveilleuses presses ‘“Terno’’ qui ont puissamment contribué a faire connaitre
le nom d’Augsbourg dans le monde entier.
Une expérience plus que séculaire, jointe au souci constant de maintenir
I'outillage des usines a la hauteur du progrés et de la technique moderne, a
permis de créer un type de presse qui réunit tous les perfectionnements connus
dans ce domaine.
La presse Terno est construite en 3 exécutions, respectivement A, B et C;
ces divers modéles permettent de répondre a tous les desiderata de la clientéle
en ce qui concerne format, encrage, robustesse etc. . .

L&D EDEDERDERCAOCAOC OO ERCOCTEACTETEOETEO RO DCT
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Quelques appréciations concernant les
presses “Terno”

Pierre Dyckmans, Bruxelles.

Pourquoi me demander mon avis au sujet de mes double-Jésus “Terno’ alors que vous
étes si certains de ma réponse? Question de réclame? Elle n'est plus a faire! Le fait de
n'avoir acheté la seconde presse qu'apres m’étre rendu compte de I'excellent fonctionne-
ment de la premiére pendant un an, vous est un sir garant de la satisfaction qu'elles me
donnent. Par cette double commande, le proverbe “Bis repetita placent” se voit une fois
de plus confirmé.

G. Onkelinx, Bruxelles.
Il m’'est agréable de vous manifester toute la satisfaction que j'éprouve de I'emploi des
“Presses Terno'" que vous m'avez fournies. Leur fonctionnement est agréable et de bonne

précision méme pour les travaux d’art qui sont comme vous le savez, notre grande spécialité.

G. Van de Putte-van Bocxtaele, Alost.

Je m'empresse de vous dire toute la satisfaction que j'ai de la “‘Presse Terno’ que vous
m’avez fournie il y a bientét 3 ans. Cette machine travaille d'une fagon irréprochable, tant
pour le labeur que pour les travaux les plus soignés. Pour le tirage de clichés simili on ne
peut vraiment trouver de meilleure presse. Le systéme d'encrage surtout est bon.

The Reclam Printing, Anvers.

La presse “Terno 3" que vous nous avez livrée en janvier 1923, modéle 1922, nous donne
entiére satisfaction, tant en ses qualités de construction qu'en ses qualités de rendement.
C'est une machine de grande précision, d'un encrage parfait et fonctionnant silencieusement,
Elle nous a permis de terminer avec pleine réussite des travaux de trichromie et autres
travaux de luxe, y compris des travaux en relief.

ACZORC 2 e 2D C 2D CZDRC R L C I L2l C R C o DR DA 2R C DR 2 D0V C DR D C DR DR C D O DR C 2 C 2 D A

Neptune, Belgian Lloyd & Daily News, Anvers.
Nous avons |'avantage de vous faire savoir que la “Presse Terno” que nous avons dans

nos ateliers marche admirablement bien et qu'elle donne méme un rendement supérieur.

L. Van der Vloet & Fils, Anvers.
Nous nous plaisons a reconnaitre qu'elle nous donne grande satisfactionsoustouslesrapports,
ainsi d'ailleurs que la “Pédale Plantin" fournie également par votre honorable maison.
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9 Les presses T'erno modéle A sont des machines a grande vitesse, de construction solide, qui se d
(e @
3 recommandent tout particuliérement pour leur grande production de travaux de ville soignés. f
\ Le chariot de ces machines repose sur 2 voies de galets dont le mouvement est commandé.
@ )
@ Les galets, trésnombreux, sont en acier trempé et rigoureusement rectifiés par des machines A
) )
é spéciales; ces galets, concurremment avec de larges tasseaux, garantissent un développement fz’
d parfait du cylindre par rapport a la forme. Le cylindre, rectifié a la meule, est consolidé; d)
© ' i A 3 gk 2 ﬁl
\ 'axe en acier est enfoncé hydrauliquement dans le milieu du cylindre formant un emmanche- (;
Vs 5 . | B 5 Y
® ment parfait qui prévient tout déplacement. ®
) : ' S s @
o L'encrage se compose de deux gros rouleaux-toucheurs et d'un rouleau distributeur de %
%," méme diamétre, ainsi que d'un gros cylindre métallique commandé par engrenage. En d
'I'r-'\ . i : : 2
d outre il posséde 3 rouleaux broyeurs en acier dont les 2 de dessous, comme le cylindre S
;Dn métallique, sont 2 mouvement latéral. L'encrage est complété par le rouleau preneur et le ®
I Q@)
Q cylindre d'encrier. Ce dernier est disposé de fagon a ce que la prise d'encre puisse étre &
) )
@ = @
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9 9
§ réglée par bandes d'une largeur de 15 mm. et cela a chaque feuille ou toutes les deux ou @
Q‘ . . - - * 3 - '\A‘J
® toutes les quatre feuilles. L'encrier est muni d'une lame flexible avec de nombreuses vis Q
b

4 de régagle trés rapprochées les unes des autres. Tous les rouleaux métalliques sont rectifiés 8
% a la meule, garantissant ainsi, grace a leur surface bien lisse et non poreuse, un broyage §
A @
§ impeccable de l'encre. : g)
b4

® Le dispositif de marge et le mouvement des pinces sont de sensibles perfectionnements l;?
Q)] ; G = = 5 ' = 5

P des dispositifs employés jusqu’a présent. Les raquettes de réception sont recouvertes de }5
é grains, ce qui permet d'éxécuter les travaux les plus soignés sans crainte de maculage. )
E;( La commande du chariot est placée exactement au milieu de la machine, évitant par la 3
® toute pression latérale nuisible. La marche silencieuse de la commande de la manivelle a ‘/5
@ été obtenue par |'emploi d'engrenages hélicoidaux, ce qui exclut également toute vibration (ﬁ
C’,\ dans le mouvement de commande du marbre. ¢
é\, Les arbres tournent dans des paliers & graissage par bagues; le graissage est donc auto- g
;;_\_) matique. Le nombre élevé des tours de l'arbre du volant permet l'emploi de moteurs g/
® ¢lectriques a grande vitesse et partant bon marché. En se servant de l'appareil tendeur de @
@) a)
courroie, le moteur peut étre rapproché trés prés du volant. é
Q} Ces machines se fournissent avec margeur semi-automatique combiné avec un dispositif ?2
f. de soulévement du cylindre. Ce dispositif particulier a pour but de pouvoir aussi utiliser é
@ totalement la grande vitesse de marche pour la marge a la main. La feuille est margée g
@) J
\( directement de la pile contre des taquets de marge mobiles, tandis que le transport de la S
? feuille vers les taquets de marge du cylindre et la rectification latérale sont effectués par 4
L\ " = . = : i 5 P ..SJ
D) 'appareil lui-méme. En cas de feuilles manquantes, le cylindre peut étre soulevé de la forme )
)‘\" L . I3 - L . . (&
g) a n'importe quel moment par une simple pression sur une pédale. Pour I'impression ration- :;
,gs“\: nelle des enveloppes, nous fournissons aussi pour la “Terno A III" comme dispositif §
% spécial, des margeurs d'enveloppes automatiques, avec lesquels trois enveloppes peuvent ?
E}‘ étre margées simultanément. i d
g (

¢ : : , : 53
O wo | T | MERRS | SW | VS| e o | n | e | Eombemet (0
) Papier ey, Composition I'heure HP impression Kg. Kg. : g
@ D
d Alll | 4765 | 471, %67 | 42x58 | 2500 1/, 7 1700 | 2100 | 172x255 %
® AlIV| 5580 | 56!/, 80 | 52X73 2200 2 7 2100 2550 185 < 300 SQ
) b4
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Presse en blanc a Illustrations
Terno “B” et “C”

Construite par les usines d’Augsbourg-Niirnberg

Les presses ‘“Terno” modeéles B et C, grace a leur construction spéciale et a leur encrage
puissant, permettent |'éxécution a vitesse modérée des travaux les plus délicats et a des
vitesses inconnues jusqu'a présent elle conviennent pour les gros tirages; elles répondent
ainsi a tous les desiderata.

Le nouvel encrage amélioré de la Terno B et C est particuliérement soigné. Il se compose
de 12 rouleaux non compris le rouleau d’encrier et le rouleau preneur; avant d'arriver a
la forme, I'encre passe par 8 surfaces de broyage. Les rouleaux toucheurs sont largement
proportionnés; le mouvement de va et vient des 2 cylindres distributeurs peut étre réglé
mécaniquement de 0a 30 mm. La prise d'encre peut étre réglée de 5 en 5 millimétres jusqu’a
70 mm. pendant que la machine est en marche. L'encrier est a lame flexible et est muni
d'un grand nombre de vis de réglage trés rapprochées les unes des autres. T'ous les rouleaux
d’acier sont commandés mécaniquement évitant ainsi |'échauffement des rouleaux de pate;
étant rectifiés a la meule, ils garantissent, grace a leur surface bien lisse, un broyage
impeccable de I'encre.
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La bonne assise du chariot est assurée par 3 voies de galets, sauf le modéle B. IV quien

posséde 2, vu le format plus réduit. Cette construction a 3 voies de galets, dont une préci-
sément au milieu du cylindre, la ot ce dernier supporte les plus grandes fatigues et ou il
pourrait avoir tendance a fléchir, a été acceuillie avec grande faveur par le monde de
I'Imprimerie; c’est la solution la plus heureuse qt'li ait été trouvée pour les presses soumises
a de fortes exigences, car il est de fait que lorsque le cylindre d'une presse commence a
s'infléchir la machine perd la plus grande partie de sa valeur.

Les Terno modéle B sont construites en outre avec le méme souci de soins et de fini que
le modéle A. Les galets, tasseaux et marbre sont rectifiés a la meule. En outre, le modéle B
est de construction beaucoup plus lourde. Le socle de toutes ces machines, méme du plus
grand format, est coulé d'une seule piéce. Le cylindre d'impression, soigneusement rectifié
également, est disposé sur un axe par un moyeu évidé. Le corps du cylindre et le moyeu
sont renforcés trés solidement par des nervures longitudinales et transversales. Le dis-
positif pour fixer le blanchet est actionné par une seule vis qui se trouve au milieu du
cylindre. L'arrét du cylindre se fait a 'aide d'un frein de toute sécurité; celui-ci vient
en aide a la fourche et assure le bon arrét du cylindre. Une pression sur les paliers de
ce dernier est évitée grace a ce freinage. Les nouveaux taquets gradués sont trés pratiques
et se réglent facilement. Le nouveau dispositif de pinces a ressort indépendantes, facilement
réglables et facilement déplacables, constitue de méme une amélioration sensible des
systémes employés jusqu'a présent.
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® Systéme de supports de rouleaux des presses Terno ,,B” et ,,C".

g Le nouveau systéme de supports de rouleaux, permettant instantanément le réglage et
g I'enlévement facile de ceux-ci, est également digne de remarque et a du reste été breveté.
X (voir cliché ci-dessus).

S Les raquettes sont recouvertes de grains, ce qui permet d'éxécuter les travaux les plus
5 soignés sans crainte de maculage. La commande du chariot est placée exactement au milieu
§) de la machine, évitant par la toute pression latérale nuisible. La roue de commande dont
g les dents sont en chevrons, sert aussi de manivelle et neutralise aisément les masses en
5 mouvement. Les arbres tournent dans des paliers a graissage a bagues; le graissage
gﬁ est donc automatique. Le nombre élevé des tours de 'arbre du volant permet I'emploi de
,f'é moteurs électriques a grande vitesse et partant bon marché. En se servant de 'appareil
% tendeur de courroie, le moteur peut étre rapproché trés prés du volant.

\

9

§l e | T[] TmE ] V| B [eeE] | R | e
y Papier composition I'heure HP impression Kg. Kg. .

S BIV |56 80 |56'/,x 80|52 73 2400 25 7 3000 3600 195 < 310
g BWVI | 70100 |71 X 99 67 x 93 2100 3/ 8 5000 6000 230 X 340
¢ CIII | 76113 |74 X113| 70X 107 2000 4 10 7100 8700 235 390
5 CIV | 84X 128 |82 X123| 78 X122 1800 5 10 7300 9100 260 < 460

(’2

fﬁ Demandez notre prospectus spécial concernant les particularités de cette machine!
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Presse Deux-Tours “M.A.N.”

Le dernier modéle de presse a deux tours M.A.N. est le résultat de longues années d'expé-
rience dans la construction de ce genre de machines. Il incorpore tous les perfectionnements
qui ont été suggérés aux fabricants par des essais de longue durée et peut étre considéré
a juste titre comme parfait a tous les points du vue,

Rienqu'al'aspect extérieur de la machine, a ses lignes, a ses propostions robustes, on reconnait
la machine a haut rendement. Un usinage soigné et 'emploi de matériaux de premier choix
en font une machine de haute valeur et de longue durée capable de répondre aux exigences
les plus séveres. Le marbre, le cylindre, les galets et les tasseaux sont rectifiés a la meule.
La commande du cylindre se fait sans pignon intermédiaire, directement de I'arbre de com-
mande de la machine, d'ot suppression desjeuxnuisiblesentre lesdents de rouesd’engrenages.
Le cylindre et le marbre entrent toujours en action au méme point, quelle que soit la vitesse
de la machine, question primordiale pour obtenir un bon répérage. Le mouvement du
marbre est obtenu par déplacement latéral d'une roue dentée engrenant alternativement
avec|'une des deux crémailléres du chassis de commande fixé au marbre, d’oti marche silen-
cieuse, sans a-coups, rendue encore plus douce par les tampons a air et la disposition en
oblique des dents du pignon de commande.

Les pinces sont groupées sur une tige a plusieurs points d’appui et maintiennent la feuille
jusqu'a ce que I'impression soit faite; elles se déplacent latéralement a volonté. Les taquets
se trouvent a I'extérieur du cylindre et reposent sur les languettes de guidage de la table
de marge; il n'est donc pas nécessaire d’attendre pour marger que les pinces soient revenues
a leur position d'arrét. La marge se¢ fait au contraire indépendamment de la position du
cylindre, dés que la feuille précédente a quitté la table.

L'encrage est du type mixte, cylindrique et & plat. L'encrage a plat consiste en 4 rouleaux-
distributeurs, 2 rouleaux en acier, le rouleau d'encrier et le preneur. L'encrage cylindrique
comprend: 4 rouleaux-toucheurs, 2 rouleaux-distributeurs et 3 rouleaux en acier. La largeur
de la bande d'encre prise du preneur est réglable de 5 en 5 mm. Dans l'encrage a plat le
broyage latéral est produit par des rouleaux posés de biais tandis que 1'encrage cylindrique
posséde un systéme de broyage par leviers. L'arrét d'impression est obtenu en actionnant
une pédale, ce qui provoque en méme temps l'arrét du débit de I'encre; le cylindre est
maintenu levé de sorte que ni la feuille ni la blanchet ne sont imprimés.

La sortie des feuilles se fait au-dessus de l'encrier, coté imprimé au-dessus; il est donc extré-
mement facile de se rendre compte quelle partie de I'encrier demande a étre réglée.

&

@r%%%%%%%%%%Q%}%@@%%%%%%%%%%@

) Format du papier Composition Intérieur Poids
o 0 dis Vitesse | Force Encombrement
Types chassis chassis avec chassis chassis avec Rl .| Motrice net Brut
normal serrages normal serrages i Horaire| * Hp £k,
cm. cm. em. cm. e Kg. Kg.

IV | 72X 105 | 72X 110 | 69 % 103 | 69 % 108 | 721/3 109
76 X105 | 76 X 110 | 74 103 | 74 X 108 | 771/3X 109

V | 88x123 (88128 |85x 121 | 85X 126 | 88!/, 127
92123 | 92123 | 90 % 121 | 90X 126 | 931/, 127

2200 4 8600 (10300 | 2,65 % 3,90

1900 5 9700 11000 | 2,853 4,40

RO CDEDA

N.B. La ligne de chiffres supérieure s'entend en employant les 4 rouleaux-toucheurs, la
ligne inférieure en ne faisant usage que de 3 rouleaux-toucheurs.

Illustration voir page T 9
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Presse a deux Tours Babcock-Optimus
La Machine Idéale pour travaux de luxe

R CROCDEeT

L R e

La presse a deux tours “Babcock-Optimus' est la machine idéale pour le tirage de travaux d
spéciaux en similis et en trichromie. Elle se distingue en outre par sa grande vitesse. Aucune
autre presse ne posséde autant d'agencements permettant d'économiser du temps: Tous
les rouleaux sont interchangeables, leur enlevement est plus facile gu'aux autres presses,
la sortie de feuilles — sans aucun reglage pour tous formats — se fait c6té imprimé au-
dessus et de telle facon que les imprimés ont beaucoup plus de temps pour sécher avant
d'arriver a la table de réception. Nous décrivons ci-aprés quelques organes essentiels de
cette presse qui peut étre considérée comme la machine la plus perfectionnée qui ait jamais
été mise sur le marché.

Mouvement du marbre. Il est obtenu par un systéme ingénieux qui consiste en un
pignon portant une emboiture dans laquelle vient se loger une bille se trouvant aux
extrémités d'une crémaillére a double effet; le pignon passe alternativement au-dessus et
en-~dessous de la crémaillére et est de ce fait animé d'un mouvement continu, lequel, combiné
avec les butoirs a air, élimine pratiquement les points morts. Ce mouvement garantit un
repérage parfait, méme lorsque la presse travaille a la vitesse maximum.

Encrage. La presse Optimus est munie d'un encrage plat et cylindrique combiné com-
portant 4 gros rouleaux-toucheurs a partir du No. 5; les Nos 35 et 43 possédent respec-

Formats, efc. voir page T 13
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tivement 2 & 3 rouleaux-toucheurs. Chaque rouleau peut étre mis hors service séparément
et le preneur est mis hors service automatiquement par la manoeuvre de I'arrét d'impression.
Sauf pour le No. 35, tous les rouleaux sont interchangeables; il n'est donc nécessaire par
la suite de refondre des nouveaux rouleaux que pour la forme, les anciens toucheurs pouvant
étre utilisés comme distributeurs et comme preneur. Nous insistons d'autre part sur le
diamétre des rouleaux, évitant par la tout échauffement.
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Impression. Le marbre est soutenu par deux longues voies de galets et en outre 4 points
d’appui se composant chacun de 3 galets de grand diamétre facilement réglables en hauteur.
Ces jeux de galets supplémentaires agissent pour le passage du cylindre d'impression,
offrant a celui-ci un soutien qui n'est égalé sur aucune autre presse a imprimer. Les con-
structeurs ont inventé un réglage trés aisé des grands galets; la moindre usure qui pourrait
survenir a la longue peut donc étre compensée immédiatement. Il est de fait que les galets
situés sous le cylindre s'usent beaucoup plus rapidement que les autres. La combinaison
trouvée par les fabricants de I'Optimus constitue la seule méthode réellement pratique de
soutenir le marbre et d'empécher tout fléchissement de celui-ci.

Pour les petits formats, le nombre de voies et de galets est réduit respectivement a 3 et a 2.
Le soulévement du cylindre aprés chaque impression se produit non par un systéme de
ressorts mais par un excentrique agissant sur I'axe du cylindre.
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Presse a deux Tours Babcock-Optimus
La Machine Idéale pour travaux de luxe

Sortie de feuilles. Un des avantages les plus appréciésde la presse Optimus est incontes-
tablement sa sortie de feuilles. Elle se fait devant, impression en dehors, ce qui évite tout
frottement ou maculage; la surface imprimée en passant du cylindre a la table de sortie
n'est touchée par aucun organe. Le dispositif spécial de I'Optimus a de plus ce grand avan-
tage de laisser |'impression exposée un certain temps a l'air libre, puisqu'il y a toujours 3
feuilles en cours d'impression. Il en résulte encore cet autre avantage que dans la plupart
des cas, méme pour les formes trés chargées, la table des feuilles intercalaires est rendue
inutile. Pour les formes encore plus chargées 1a o les feuilles intercalaires sont absolument
nécessaires, le travail se fait sans réduire la vitesse de la presse et sans devoir aménager une
table de coté, la table des feuilles intercalaires suivant le mouvement de la table de sortie

et étant fixée au-dessus de celle-ci. Les ennuis'causés par les cordons sont réduits au strict

support prés du cylindre peut étre reculée, de fagon a rendre ce dernier et la forme entiére-
ment libres, ce qui permet en outre de laver les rouleaux sur la machine méme et de les
enlever sans |'assistance d'un aide. Sur demande, nous fournissons aussi la table de réception
a pile descendante, permettant I'entassement d'un grand nombre de rames de 20 a 25
suivant le papier; cette table s'abaisse automatiquement au fur et 2 mesure de l'impression.

CREAREOTRED T TR E D E OO EOCODETDEDETE DT OO Dd
T

Emplacement Poids Volant Nocr‘nebrc l\-f:t:ﬁic
H.P.

Nos Marbre Compaosition Papier
Total em: | ey Kg. |Brut Kg,| ™ Tours

cm. cm. cm.

Vitesse

S
$
S
§
)
S
$
)
)
minimum, chaque cordon séparément étant 4 serrage automatique. La premiére table- S
§
)
)
§
)
)
§
§

35 | 68'/yx 91'/5| 531/, 81'/,| 581/, 90 | 3000 | 300 <204 | 3350 | 5000 | 66 285 2
43 | 71'/3% 104 61 x M 65 <100 | 2500 | 320 < 244 | 4500 | 5700 [ 66 250 2Y)5
5| 76 X109 63!/, 99 681/5< 105 | 2400 | 358 < 264 | 6250 | 7700 | 66 300 4
6 | 86'/;<119 73'[< 109 7815 115 | 2100 | 396 X279 | 7200 | 9100 | 66 280 4
7| 91X 132 80 X122 85 <128 | 1900 | 437 <294 | 8600 {10000 | 66 300 4
10 |104 >x139'/;| 94 »129'/;| 100 135 | 1700 | 493 <305 | 9600 (11350 (71,10 | 300 5
11 |114 X160 |[101'/x 150 107 X155 | 1600 | 510 x 325 | 9900 |11600 | 71,10 | 285 5
12 | 11915 1671/ | 106!/ 1571/, | 112 X 163 | 1500 | 543 X 333 |10500 |12500 | 71,10 | 300 5

Nous tenons un prospectus détaillé a la disposition de nos clients!
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Le Margeur Automatique a Aspiration
“ . 29
Universal

pour Presses en blanc, Presses a deux tours,
Presses Offset, Plieuses, etc. . .

Il n’est plus d'imprimeurs qui contestent aujourd hui la nécessité d'équiper ses presses avec
un appareil de marge automatique. Une presse moderne, pour donner son plein rendement,
doit en effet étre munie d'un tel appareil, sinon il n'y a aucune utilité de payer cher des
presses dont la vitesse dépasse largement celle atteinte en margeant a la main. L'accroisse-
ment de production n’est pas le seul avantage que I'imprimeur retire du margeur automa-
tique, I'économie de salaires en est un autre qu'il apprécie maintenent a sa juste valeur.
Notre margeur automatique *“Universal”” posséde tous les avantages des appareils a aspira-
tion et est muni en outre d'un grand nombre de perfectionnements qui n'existent pas aux
appareils similaires. Nous donnons ci-contre quelques caractéristiques de |'appareil.
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Le Margeur Automatique a Aspiration
“Universal”

pour Presses en blanc, Presses a deux tours,
Presses Offset, Plieuses, etc. . .

Tige d'aspiration. Elle est munie d'un grand nombre de suceurs a ressorts qui se réglent
automatiquement en épousant les inégalités qui apparaissent & la partie supérieure de la
pile; d'ou marge aisée des piles ondulées.

Elévation automatique de la pile. Une fois réglé, le margeur “Universal” ne nécessite

plus aucune surveillance spéciale. La pile de papier se souléve, dés qu'une feuille est margée,
de I'épaisseur voulue pour que le coté supérieur se trouve toujours a la méme hauteur;
cette élévation automatique de la pile peut se régler trés facilement dés qu'on pose le
papier sur 'appareil.

Hauteur de la pile. Elle peut atteindre 32,5 cm. pour les presses a arrét de cylindre, 40
a 50 cm. pour les presses a deux tours et 40 a 60 cm. pour les presses Offset. L'appareil
a haute pile permet d'atteindre des piles ayant jusqu'a Im90 de hauteur. La presse travaille
alors cette pile d'une fagon ininterrompue. Qu'il s’agisse de papier mince ou épais, que la
pile soit grande ou petite, celle-ci sera travaillée jusqu'a la derniére feuille avec une aisance
parfaite et une scrupuleuse régularité.

Marge simultanée de deux feuilles. L'appareil, a partir de 80 cm. de passage de feuille,
permet la marge simultanée de deux feuilles de méme épaisseur. Si I'on désire marger
simultanément deux feuilles d'inégale épaisseur, il suffit d'en faire mention lors de la
commande; l'appareil sera alors livré moyennant supplément de prix, avec deux tables,
pour pouvoir faire ce travail.

Déclanchement automatique. Un dispositif de déclanchement automatique d'une sireté
absolue permet d'arréter immédiatement la presse et le margeur lors d'une marge irréguliére
due a une feuille défectueuse ou dés que la pile est épuisée.

Repérage exact. Le margeur ““Universal’’ donne un repérage mathématiquement exact,
ce qui le fait préférer pour les travaux en couleur.

Travaille tous les papiers, depuis le papier de soie jusqu'au carton le plus fort.

Demandez nofre prospectus spécial concernant cet appareil!
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Presse Offset avec Margeur
“Universal” a Haute Pile 9
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Le cliché ci-dessus représente le margeur ‘“Universal” a haute pile adapté a une presse

Offset. Nous résumons ci-aprés les avantages d'une telle installation:

®
S) 1. L'appareil débarrasse chaque feuille de ses poussiéres. 2. Réglage instantané d'un format
g a l'autre. 3. Pas de maculage du recto lors de 'impression au verso. 4. Pas de difficultés

ZORCZORC 2 ORCZoRC 20

pour la mise en train. 5. Elévation automatique de la pile. 6. Débrayage du cylindre

@

% d'impression et du margeur sans arréter la presse, si une feuille vient a étre mal margée. -
d 7. Dispositif pratique pour marge a la main. 8. L'Universal suit toutes les vitesses de la g
g presse. 9. Repérage mathématiquement exact. 10. Travaille tous les papiers, depuis le papier g
S de soie jusqu'au carton le plus fort. 11. Force motrice trés minime. 12. Le dispositif d'ali- S
S mentation continue du papier évite toute perte de temps. g
§ §
)
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se placant sur table en bois

S
§ Petite Rogneuse a levier A
§
§

Q Cette machine, aux dimensions réduites, mais néanmoins de construction trés
solide, se place facilement sur une table, et convient particuliérement, surtout
le petit format de 25 ¢/m de coupe, pour la coupe des livres, brochures, revues,
etc. Aussi bien rencontre-t-on fréquemment cette machine dans les librairies,
ou l'on s'en sert avantageusement pour couper la tranche des livres au fur et
a mesure de leur vente. L'ouverture des pages au couteau constitue un travail
fastidieux et long pour le lecteur et ne
se fait pas toujours avec soin, ce qui dé-
tériore l'aspect extérieur du livre. Avec
notre presse a levier l'on coupe en un
tour de mains les tranches du livre en
présence de l'acheteur, ce bien d'équerre
comme s'il sagissait d'un livre relié.

Le libraire qui emploie cette machine se
voit bientot accorder la préférence sur
ses confréres qui laissent a leurs clients
I'ennui de devoir ouvrir les pages du vo-
lume au couteau. Les formats plus grands *
conviennent pour tous les petits travaux
de coupe et de fagonnage de papier se
présentant dans une imprimerie, pour au-
tant qu'ils restent dans les dimensions autorisées par la longueur de coupe de la machine.
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g Rogneuse a levier B

§ avec piétement

<§ Pour la coupe de travaux plus importants

%\) nous offrons notre rogneuse a levier B mon-

S tée sur un solide piétement en fer. Sa con-

struction soignée lui assure une longue durée
et un emploi pratique. Son maniement est
facile et demande peu d'efforts; la coupe est
franche et réguliére et par suite de la sim-
plicité des divers mouvements le travail

@ s'exécute rapidement.

% Dans notre petite rogneuse a levier décrite
% a la page précédente, I'équerre doit se régler
é} a la main. Notre rogneuse a levier B, par
:53- contre, est munie d'une équerre réglable
€ par manivelle et vis sans fin.

Qfé Cette machine a sa place toute indiquée
3 dans les petites installations dont les moyens
E; sont limités et qui préférent en premier lieu

s'assurer une machine & imprimer perfec-

tionnée et un bon matériel de composition.
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Longueur de Hauteur de Poids net Encombrement avec
Nos. : Rt
coupe cm. coupe cm. Kg. levier baissé cm.
Al 25 4 40 39 < 111
A2 35 4 50 63 X 135
A3 45 4 70 75 %X 155

La machine se fournit avec 2 lames de premiére qualité,

2 régles de coupe, clefs, burette.

LE FORMAT DE 35 cM. EST TOUJOURS EN STOCK.
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A
gﬁ N Longueur de Hauteur de Poids net Encombrement avec
'i'é) i coupe cm. coupe cm. Kg. levier baissé¢ cm.
é‘_\
Bl 52 6 160 105 x 175
B2 62 6 175 105 X 186

La machine se fournit avec 2 lames de premiére qualité,

2 régles de coupe, clefs, burette.

LES DEUX FORMATS SONT TOUJOURS EN STOCK
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Machine a rogner alevier modéle C

Construction forte, avec doubles bielles, guidage parfait du

couteau, réglage du couteau, équerre mobile.

Notre modéle C se distingue des
autres rogneuses a levier par sa
construction solide et pratique, qui
correspond en beaucoup de points
a nos rogneuses a volant, par exem-
ple en ce qui concerne le porte-
lames, les bielles, le guidage du cou-
teau, le réglage de profondeur de
la coupe, etc. Nous conseillons donc
vivement a tout acheteur d'une ro-
gneuse & levier de donner la préfé-
rence a4 ce modeéle qui dépasse de
loin tous les autres types en usage,
tant au point de vue de la solidité
que de la facilité de maniement. Le
levier se trouve sur le coté; au repos
il est retenu par une goupille afin
d’éviter les accidents. D'une solidité
a toute épreuve, notre machine a
rogner a levier C peut fonctionner
pendant de longues années sans
avoir a subir la moindre réparation.
La longueur de la table arriére cor-
respond a la longueur de coupe de
la machine.

Nos.

Cl
C2

Poids brut Encombrement
Kg. cm.
340 190 < 105
415 210 x 120

La machine se fournit avec 2 lames de premiére qualité, 2 régles de coupe,

clefs a vis et burette de graissage.

LE FORMAT DE 60 cM. EST TOUJOURS EN STOCK
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Machine a rogner modele D

mouvement continu, pour marche & main ou au moteur

Pour les imprimeries et les ateliers
de reliure ot la rogneuse est appelée
a faire un service assez actif notre
rogneuse D s'indique par sa bonne
construction etl'aisance de ses mou-~
vements, permettant un débit assez
élevé,

En opposition avec des machines
d'autre construction les axes duvo-
lant et des roues dentées traversent
des deux parts le bati, ce qui donne
naturellement une plus grande soli-
dité et une précision absolue dans
les mouvements. La table arriére
ne repose pas sur un pivot mobile,
mais sur une extension faisant par-
tie du bati méme de la machine.
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Nos Longueur de Hauteur de Poids net- | Poids brut Force Encombrement
- coupe cm. coupe cm. Kg. Kg. m:;r;:c_e cm.

D1 61 10 515 560 1'/, 165X 132

D2 73 10 630 700 1'/, 180 X 145

D3 83 12 720 810 13/, 190 X 155

Notre rogneuse D se fournit en 3 fypes:

a. marche a main sans arrét automatique du couteau a haut de course;
b. marche & main avec arrét automatique aprés chaque coupe;
c. marche par transmission ou force électrique avec couplage a friction et arrét

du couteau aprés chaque coupe.

La machine se fournitavec:
2 lames, 2 régles de coupe, appareils de protection, clefs, burette.

Appareils pour la coupe de bandes étroites, 37 et 70 cm. de longueur.

LES TROIS FORMATS SONT TOUJOURS EN STOCK.

Trés utile pour la coupe de bandelettes plus étroites que le presse-papier. L'appareil se
place sous le pressoir et est utilisé comme équerre de fond.
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Machine a rogner modéle E §

Coupe en biais, pour marche a main ou au moteur  |¢

Machine a rogner modéle F

Construction forte pour marche a main ou par force motrice.

9
I secessite: d'ing rogueiss caizamte g Notre rogneuse modéle E, a mouvement
M e g continu avec guide vertical, coupe a traction
avec coupe en biais s'étant fait sentir di ¥
o) iagonale, table réglable
de plus en plus, nos fabricants ont g = :]vec e
créé un modeéle qui a ra!:nde‘ment con- % matique du couteau dans
quis la faveur de la clientéle. Notre ‘\

sa plus haute position, re-
présente la machine a ro-
gner de forte construction
convenant pour tous les
travauxcourantsse présen-
tant dans les imprimeries
et les ateliers de reliure et
de brochage. Cette machi-
ne se fournit en 3 types:

a) pourmarche a main,sans
dispositif d'arrét.

b) pour marche a main,
avec arrét automatique
du couteau aprés cha-

y que coupe.

¢) pour force motrice avec arrét automatique du couteau aprés chaque coupe.

type E présente les mémes particu-
larités que le modéle décrit a la page
précédente, toutefois la coupe s'opére
en biais. Par ce fait le couteau n'en-
tame pas la pile de papier sur toute
la longueur, mais d'un coté seulement,
pour prendre graduellement une posi-
tion paralléle a la table et l'atteindre
entiérement lorsqu'il est a fond de
course, Cette disposition évite le choc
habituel du tranchant de la lame avec
la matiére a couper et assure par con-
séquent une coupe absolument nette
et sans bruit.
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2 lames, 2 régles de coupe, appareils de protection, clefs, burette.

Nous livrons contre supplément de prix:
Appareil a bandes étroites, construit dans la machine
Equerre fixe sur le c6té gauche de la table-arriére.

LES DEUX FORMATS SONT TOUJOURS EN STOCK.
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. Recul rapide du chariot avec vis micrométrique ;
Appareil a bandes étroites construit dans la machine ;

Equerre fixe sur le c6té gauche de la table-arriére ;
Volant pour marche a main (pour machines marchant au moteur).

LE FORMAT DE 91 ¢M. EST TOUJOURS EN STOCK.

Nos Longueur de Hauteur de Poids net Poids brut |Force motrice| Encombrement Longueur de Hnipds Poidsiser Poids brut Force Exncombrement IE{
coupe cm. coupe cm. Kg. Kg. H.P. S es coupe cm. coupe cM. Kg. Kag. motrice HP. cm. g)
B £3 e = a0 2 kil § F 1 81 17 1100 | 1220 2 170x195 |9
E2 83 12 720 810 2!z | 190X 155 2 F2 91 17 1280 1450 2 190 206
Notre rogneuse E se fournit en 3 types. é F3 101 17 1460 1600 21/, 205 % 222
a. marche a main sans arrét automatique du couteau a haut de course; § .
b. marche a main avec arrét automatique aprés chaque coupe; © i, La machine se fournit avec:
c. marche par transmission ou force électrique avee couplage 3 friction EE 2 lames de premiére qualité, 2 régles de coupe, appareils de sireté, clefs, burette.
et arrét du couteau aprés chaque coupe. éS Nous livrons contre supplément de prix:
La machine se fournit avec: :
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2 Machine 2 dele H 2 Machine 2 dele K x\
o v l‘/—)
¢ achine a rogner modele 2 @ achine a rogner modeéle
S/ i s : : s ) i )
©| coupe en biais avec pression semi-automatique pour marche au moteur ¢ 4 e . e y @
A ¢ . . d )| coupe en biais avec pression entiérement automatique |
® e modéle constitue un per- X %
@  fectionnement de notre type E; § Y
®| normal E en ce sens que le @ 1\3 Notre modele X est tﬁ
;:3 couteau opére en biais, c'est ez d congu d'apres les S
\; a dire qu'il ne coupe pas im-~ '& g principesles plusmo- g
® médiatement le pa.pier sur o ) deres, - Des: iGa'on ‘\
9|  toute sa longueur; il entame d S? actionne le levier de d
§ d'abord le papier d'un coté ® % demarcage, la pres- A
k\é et au moment ou il est arrivé ‘E* L g sion: In co:u 5 _ d
& afond, la coupe est devenue § g@ & i d BN ] ®
@©| paralléle. Par ce systéme l'u- \‘/ g evefmeljt R PASRC 4 ¢
@|  sure du couteau est moins ra- ) ) sthisdie st 1 \g
§ pide et la coupe se fait plus § ® course se font auto- | \Q
@ silencieusement. La pression 3\ 21) matiquement. ’ g\au
J|  est semi-automatique en ce d ® La pression est en- ¥ ®
5} sens qu'elle agit d'elle-méme ® ¢ tierement automati- f ’f
3) = = . a) =
& 2?;1; “?e_epfél???m de papier Q <$ que pour toutes les T.ﬁ \ 1/
) P Tl e e Som’:ent d @ hauteurs sans aucun LAY \
©| @ couper des piles de méme o d salaia prealsble ot &
@)| épaisseur, le volant de pres- d ® 9 91 e | &
€| sion se régle une fois pour ’ @ 9 faL el ab,le Syolone 4
r\,é toutes et la pile est pressée Y ,?1 t¢. Elle n'est pas in- ;g'
3| automatiquement dés la mise en marche de la machine. Notre rogneuse H se distingue S @ Auencée parlanatiice e T _ S o
,;;, en outre par sa construction extra-forte et son grand rendement. (\'}3 ¢ de la matiére a cou- : )
¢ d ® ; i i s s tout se |@®
% B —— et e Do | Teiik Fors e 9 é) per; le lpapafar pelure se ;?res?e aussi .fo'rtegent quti1 le car;o_n o'm.me' dlén. ‘ 1u e rlogx:itleu \{\/
d coupe cm. coupe cm. Kg. Kg. iGtHice FHR - ) ¢ perfectionnée, la coupe s'opére en biais. Ce type de machine a été réalisé a la suite d une %
@ S ) longue expérience dans la construction de ce genre de matériel; sa construction parti- |
:’5 H 1 91 14 1850 2000 2'/, 195 % 220 ¢ ® culierement robuste lui permet de répondre aux plus fortes exigences. ®
g H2 105 14 2250 2400 2, 200 x 240 g -
.\% H3 120 14 2700 2900 3t / 5 225 % 275 %’ 5)' Nos Longueur de Hauteur de Poids net Poids brut |Force motrice| Encombrement g\]
“ H 4 140 14 3350 3600 4 250 ¢ 300 @ ':;E coupe cm, coupe ¢m. Kg. Kg. H: P cm. (’\
. - ® )
3 La machine se fournit avec: ) 9 K 1 105 15 3400 3900 4,5 2.10% 2.20 R
® marf:he. au mofeur avec couplage a friction, arrét automatique du couteau a haut de course, _;é g) K 2 130 15 4000 4550 5 2.15x 245 LS
@ indicateur de coupe et appareils de siireté, 2 lames, 2 régles de coupe, clefs, burette. Q\ P K 3 140 15 4600 5300 55 270%2.75 ;'g'_-.
) Nous livrons contre supplément de prix: g 9 K 4 160 15 5350 6000 6.5 2.75%295 |9
&|  Marche directe au moteur électrique; Recul rapide du chariot et vis micrométrique (comme % ¢ ; . §
Sl Sdiaus sl . A i Ao ‘ ! © o) La machine se fournit avec: 9
o) indiqué sur la gravure); Appareil pour bandes étroites construit dans la machine (comme ) o 5 fricti 5 i a hautd §
Q indiqué sur la gravure): Equerse fize sur'le coté gauche de la table arsiere, Ruban divisens o S ‘Ma.rche au moteur avec couplage a I‘lC_thI'.l‘. arrét autopaathue du ‘couteal.f a haut de course, }
O avec ‘mTZ%[e millgnétrique: Avancement semi-automatique du chariot par '/,: !/, mm. 2) ¢ indicateur de coupe et appareils de streté, recul rapide du chariot et vis micrométrique. @
jusqu a mm.; Avancement semi-automatique du chariot par 1 : 1 i "3 \ 4 1 : i : &
d q p mm. jusqu'a 170 mm. d o Nous livrons contre :suppfement de prix: . ; S
® LE FORMAT DE 1m05 EST TOUJOURS EN STOCK ® d Marche directe au moteur électrique. Appareil a bandes étroites construit dans la machine. |3
5 % @ 4 équerres fixes sur les tables d'avant et d'arriére. Avancement semi-automatique du chariot. @®
d § ) Q)
X & 1 @ sy 2
§ ETABLISSEMENTS “PLANTIN" SOC. AN. % BRUXELLES (BOURSE) g d g
S U S S S i " .| ETABLISSEMENTS “PLANTIN" SOC. AN. & BRUXELLES (BOURSE) .
> oo o@ oDl \ ¢
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Rogneuse rapide “Diamond”

Cette machine répond a toutes les exigences des rogneuses rapides. Elle est construite
trés solidement et d'une fabrication soignée jusque dans les moindres détails. Les batis de
coté ne sont pas boulonnés a hauteur de la table, mais coulés d'une seule piéce, ce qui
donne a l'ensemble une rigidité parfaite. La rogneuse Diamond travaille d'une fagon
entiérement automatique, c'est-a-dire qu'elle presse automatiquement et fortement la pile
de papier dés qu'elle est embrayée, ce qui se fait par une simple manette; ensuite le
couteau descend et revient rapidement a sa position supérieure, la pression cesse et la
machine débraye automatiquement. Toutes ces opérations se font en un minimum de
temps, a raison de 25 coupes a la minute. Une manette de siireté permet d'arréter la
coupe a n'importe quel moment, de sorte que les accidents peuvent étre évités méme
aprés que la machine a été embrayée. La rogneuse Diamond posséde |'embrayage a fric-
tion et un frein de sireté. Un indicateur de coupe fonctionnant a pédale désigne exacte-
ment au préalable I'endroit ou la lame va couper.

La machine posséde en outre, comme toute rogneuse rapide moderne, le mouvement
accéléré du chariot avec bande graduée, I'appareil a bandes étroites construit dans la
machine, les équerres latérales fixes, etc. . . .

S Dimensions de < ] ] y MNombre
et BT el el BT R
cm, cm., zo H e attaque directe Kg. Kg. SEn H-P.
1| 81 12 25 |355X7.5| 86xX7.5 |2080|2380(271"/,| 1'/, | 175X 162
2| 106 12 25 |355X10 | 94X7.5 [2640(3000|271'/,| 2 210X 195
3 132 12 25 | 35510 | 94x7.5 |3660(4060|391'/,| 2'/, | 240X 230
4| 157 12 25 |355X10 | 94X 7.5 |4575(5100(391'/,| 3 270 X 265

LA MACHINE SE FOURNIT AVEC:
Embrayage a friction et arrét du couteau
soit dans sa plus haute position soit 4 n'importe quel moment.
Pression entiérement automatique. Indicateur de coupe.
Appareil & bandes étroites construit dans la machine.
Chariot a mouvement accéléré avec bande graduée.

Equerres latérales fixes.

Nous livrons contre supplément de prix:

Avancement semi-automatique. Avancement entiérement automatique.

LE FORMAT DE 1m06 EST TOUJOURS EN STOCK
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ROGNEUSE A TROIS FACES

Cette machine, de construction trés moderne,
convient spécialement pour les ateliers de
brochage et de reliure. Elle permet de réaliser
une grande économie de temps, la pile de

livres, brochures ou papier ne devant subir

EDEDERDETEDEDEDEDE

qu'un seul maniement pour trois coupes.

Celles-ci se fontsuccessivement, latableamou-
vement circulaire étant déplacée a la main.
Le couteau descend en diagonale et la coupe

est garantie parfaitement d'équerre.

T Format minimum Format maximum Poids net Poids brut Encombrement
b mm. mm. Kg. Kg. mm.
A 65 < 96 282 % 330 1150 1400 1590 < 1125
B 105 x 160 290 X 400 1350 1650 1600 < 1125

ROGNEUSE “TRIPLEX”

a trois coupes simultanées avec nouveau

dispositif d’éjection des rognures.

Cette machine se distingue de la rogneuse a
3 faces en ce qu'elle fait trois coupes simul-
tanées, la table restant fixe, la pile de papier
ou de livres étant faconnée des trois cotés en
une seule opération. Tous les formats de pa-
pier ou de livres, méme oblongs, compris entre
les dimensions 60 x 86 et 340 X 410 mm. peu-
vent étre coupés sur cette machine. Il suffit de
placer la pile contre 1'équerre et la coupe se
fait automatiquement sur les trois faces; 1 opé-
ration prend 4 secondes.

EPEDEDEADCDEDEOCODERERTCECRDEOETDEACTOETDERCECOCAD A CTACOTTER R’

Poids brut

Format minimum Format maximum Hauteur de Poids net

mm, mm. la pile mm. Kg. Kg. Encombrement
2.10 de hauteur
e S 120 2o 3404 2.10 X 2.30

ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. % BRUXELLES (BOURSE)
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Plieuse a 1 pli pour cahiers

Cette machine est spécialement destinée aux Manufactures de Registres, Papier a Lettres,
Cabhiers, etc. . . . Elle plie le papier en cahiers; on en prend généralement cing feuilles
ou davantage selon |'épaisseur du papier. Les cahiers sont conduits automatiquement par
un rateau contre une équerre réglable a volonté. La production, suivant |'habileté de
I'ouvriere, est de 30 a 50 cahiers a la minute. La machine peut faire des plis égaux ou
inégaux suivant la facon de marger. Elle offre, sur les modéles similaires, I'avantage trés
important de presser les feuilles entre une paire de rouleaux presseurs aussitot aprés le
pliage, c'est-a-dire pendant le passage dans la machine. Le pli est net et régulier, sans le
moindre endommagement; il est mieux pressé que'avec le pliage a la main.

No Format max. Production Force Poids net Poids brut | Encombrement
L du papier cm. a la minute motrice Kg. Kg. cm.
Al 54 % 80 50 lzHP 650 | 800 140 < 120

AR DD DA ED AR EDEREDE DA Aol otolvitatotodoidw

ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE)
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Plieuse automatique “Petite Victoria”

avec margeur “Universal’”’ construit dans la machine

D D RO

)
)
)
)
)
)
)
)
)
S
)

O

Les demandes de plus en plus nombreuses de machines destinées a plier les petits formats
ont engagé nos fabricants a construire une machine entiérement automatique, équipée avec
notre margeur pneumatique ‘‘Universal' et travaillant entiérement sans cordons. Le travail
combiné du margeur avec cette petite plieuse a donné les résultats les plus probants; le
margeur a été spécialement modifié dans ce but. Il est construit complétement dans la
plieuse, admet une hauteur de pile de 36 cm. et fait facilement 4000 révolutions a I'heure.

A part sa forte production, la machine posséde les avantages suivants: commande mécani-

Format Format Genre de Poids net | Poids brut | Encombrement
maximum ¢m. | minimum cm. construction Kg. Kg. cm.

B 24 X 34 10X 15 2 plis croisés 200 300 80 < 120
2 plis croisés
B2 24 X 34 10¢ 15 ou 2 plis paralléles 210 310 80 < 120
B3 3550 15X 20 3 plis croisés 350 450 80 120

3 plis croisés

B 4 35 %50 1520 ou 2 plis paralléles 380 480 80 % 120

La machine se fournit sans
ou avec moteur électrique placé a l'intérieur du sous-bati comme le montre la gravure.

ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE)
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que sans chaines, encombrement réduit, force motrice minime, frais de montage minimes, etc. S
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

@W%%%%%%%%@@%%%(@%%}%%%%%%%%%

Vi3



S DD DD DT D ERDEROERECDED E TS ED ST o Dd

§

> @ G @<

=

ZOLCZ DRI

> B R

D

o

DA RAD RO

£

Plieuse Miniature

Cette petite plieuse convient spécialement pour calendriers de poche, livres de priéres,

serviettes en papier, etc. .

. . Elle peut étre fournie en diverses exécutions, soit a 1 pli, a

2 plis, a 3 plis ou a 4 plis au choix, correspondant aux différents numéros C 1, C 2, C 3,

etc. . . . spécifiés ci-aprés; en passant commande on est prié d'indiquer le nombre de plis

désiré. Notre Plieuse Miniature présente en général les mémes caractéristiques que nos

ool

o

]

A

plieuses a 3 et 4 plis décrites plus loin avec cette différence toutefois que l'adaptation i}%
d'appareils couseurs n'est pas possible. Sur demande, nous pouvons livrer cette machine g)
avec introduction semi-automatique latérale (comme indiqué sur la gravure). §
‘(\'

Format Format Nombre | Genre de | Poids net |Poids brut| Encombrement (JS

Nos. 1 P ] oy A
maximum cm. | minimum cm. | de plis sortie Kg. Kg. cm. P

= %

Sortie au @

@11 40 % 50 13X 26 1 le pli 380 600 90 % 120 )
c2 40 % 50 13% 26 1-2 2¢ phi 430 650 90 % 120 €
C3 40 % 50 13X 26 1-2-3 2¢ et 3¢ pli 460 680 90 % 120 (\
G4 5070 13X26 1-2-3 2e et 3¢ pli 600 830 110 X 140 r\S
C5 50 % 70 13:< 26 1-2-3-4 3eet 4epli 560 820 90 > 120 @

d

N
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Machine a plier 1-2-3 plis

pour pliage de labeurs
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Cette machine est prévue pour le pliage de labeurs, c. a.d. pour éditions, brochures, revues,

G-t v d-pd-g o a oS oot oidododCodo@odEud@agist

D
etc. . ., a 1-2-3 plis avec sortie au 2e et 3e pli. Elle travaille aussie impeccablement les S\
papiers les plus minces que les papiers couchés les plus forts. La tension des cordons se gi
fait sans contre-poids, d’ott aucune usure réguliére des rubans; le passage d'un pli a l'autre ‘%

se fait par simple manipulation d'un levier. é
®

{
Nig Format maximum du Format minimum duo Poids net Poids brut Encombrement r‘S
papier cm. papier em. (normal) Kg. Kg. cm, /“_\’
D 1 65 90 25 % 36 780 1060 150 < 140 5)
D 2 703 96 25 % 36 800 1080 165 X 150 lS

D 3 76 < 108 25 X 36 850 1140 180 160 d
"Q: D4 80 x 112 25X 36 870 1170 185 X 165 .’@
d D5 85 116 25 % 36 880 1190 190 X 165 d
( D6 86 < 120 25 X 36 920 1230 195 % 170 S
S D 7 96 < 130 25 X 36 950 1250 200 < 180 B\
g Nous livrons contre supplément de prix: gr\"
Dispositif évitant la formation de faux-plis. Appareil coupeur de feuilles. Appareil-couseur simple ou double. E\’
§ Marge semi-automatique (introduction latérale). Arrangement pour plier les tout petits S
g formats, minimum 18 X 22 cm. (No. 1 et 2 seulement). '\’é
) 9
§ Q
) )
ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. 2 BRUXELLES (BOURSE) g
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' Machine a plier a 1-2-3-3-4 plis | leuse a journaux a J plis
; " ; 5 § our la mise sous bande
§ pour pliage de labeurs et journaux § B § p S
9 9
& @
9 )
Fis ®
é )
® @
: ;
)
S d
o
§ §
@)
Q €
) S
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§ §
g ®
)
©
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g ®
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4 P
ge Dans les maisons utilisant des presses de grand format et faisant également 'impression é\) )
% de journaux, nous recommandons la plieuse a 1-2-3-3-4 plis dont le 3e réversible permet ® ® Les journaux qui sortent de la machine a imprimer sans aucun pli, se plient de préférence ®
le pliage du journal avec titre en dehors; le 4e pli n'est utilisable que pour labeurs. Cette &) ¢ sur la machine représentée ci-dessus lorsqu’on veut les avoir tout préts pour la mise sous ¢
, pliage du j p que p ) ¢ p q préts p Y
@ machine posséde deux sorties au 3e pli, une a gauche, 'autre a droite. Comme la machine @ ® bande; cette plieuse est a 5 plis avec titre entiérement en dehors. €
£ o P . . . - Y (o) . P .. } 5k o &L = a)
5 décrite a la page précédente, elle travaille aussi impeccablement les papiers les plus minces que Q) 4 Le dernier pli est croisé au premier, le troisieme et le quatriéme sont paralléles au deuxiéme X
® les papiers couchés les plus forts; de méme, la tension des cordons se fait sans contrepoids. \’\5 § et le cinquiéme est croisé au quatriéme. Lorsque la machine est disposée pour marge a )
d ¢ A main, elle posséde une équerre fixe et deux taquets automatiques; la sortie est automatique @
gg e Format maximum du Format minimum du Poids net Poids brut Encombrement :‘f,;-‘ _\\ et leS journaux sont bien pI'ESSéS. \3|
@ papier cm: papier cm. Kg. Kg. cm. \j,_‘. o n b i - : &
¢ & @ Notre gravure montre la machine avec marge semi-automatique pour la premiére feuille ®
g? El 65 < 90 25 X 36 cM. 900 1180 145 X 160 5 | & et avec marge semi-automatique pour l'encart 4 6 ou a 8 pages. d
54 E2 70 % 96 ; . 930 1220 150 % 165 g ! C hi A e d SR g 5
D E3 76 % 108 a 3 plis 1000 1310 170 = 190 ® & ette machine assure une grande économie de main-d'oeuvre et permet une expédition §
E 4 80 % 112 et 1020 1330 175 % 195 ) %| plus rapide des journaux. %
: ES5 85 116 1040 1360 180 X 200 ® § : = — _ : 3
S Eb 86 > 120 32 % 36 <M. ”gg }ggg é?g 5 gég \5) ;“:1 No. f‘orm::p?::.xcm‘ll de Fo p;pr:]elr chm de Pog;.nci Pmc}l(:;;mt Em:m::;.emenl ;\f"\
B 7 96 < 130 a 4 plis 11 X ) {
g d J Fl 75 > 100 56 X 77 720 1000 135 x 225 d
5 Nous livrons contre supplément de prix : q | § Nous livrons contre supplément de prix: §
Dispositif évitant la formation de faux-plis. Appareil coupeur de feuilles. Apparail couseur simple ou double. (o) & . y . X 2 . : . ¢
@ Marge semi-automatique (introduction latérale). Adaptation d'un 4e pli a journaux avec titre en dehors. ® | (ﬁ] Marge semi-automatique (introducion laterale). DA Marge semi-automatique de I'encart. f\s\
g s s ¢ <
- ® ' & )
) 2 | ETABLISSEMENTS “PLANTIN" SOC. AN. % BRUXELLES (BOURSE) |¢
§| ETABLISSEMENTS “PLANTIN" SOC. AN. % BRUXELLES (BOURSE) |¢ § . AN. ( ) |§
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Machine a plier semi-automatique

pour pliage de labeurs et journaux §
)
9
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De nos jours, le domaine de I'imprimerie étant beaucoup plus étendu qu'autrefois les frais >§
de fabrication doivent étre aussi restreints que possible et dans ce but on a tendance a d
travailler des feuilles plus grandes que par le passé. Toutefois, les feuilles de grand format, gt
principalement lorsqu'on emploie du papier mince, se laissent non seulement plier difficile- ‘Q
ment a la main, mais l'introduction a la main dans la machine présente des difficultés et S>
ne peut se faire que beaucoup plus lentement. Pour les exploitations ayant a travailler ®

d’aussi grands formats, nous recommandons notre plieuse avec introduction semi-auto-
matique latérale.

L'adjonction d'un appareil de marge semi-automatique sur le coté de la plieuse augmente
sensiblement le rendement de celle-ci et rend des services inappréciables lorsqu'on a a
plier de grands tirages en grands formats; le rendement peut atteindre a peu prés le double
de celui d'une plieuse a4 main. La marge s'en trouve en effet de beaucoup simplifiée; il suffit
de lancer la feuille sur la table de marge, ou elle est entrainée par les cordons contre les
taquets d'arrét qui se trouvent a environ 10 cm. du tas et ot un rectificateur de marge lui
fait prendre sa position définitive : la feuille étant poussée ou tirée d'une facon précise avant
que le couteau plioir s'abaisse, on obtient un pliage rigoureusement exact et propre.
L'introduction semi-automatique peut s'appliquer a toutes nos plieuses courantes a 3 oua 4
plis pour labeurs et journaux, soit nos modéles C, D, Eet F. Notre gravure représente notre
modéle E au format 80 X 112 cm., machine que nous tenons constamment en stock.

SEC L

=3

L
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Machine a plier entiérement automatique

avec notre margeur a aspiration “Universal” d’origine
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Par |'accouplement de| nos plieuses de grand format avec notre margeur automatique
“Universal”, la capacité de production de la machine se trouve fortement accrue et peut
atteindre jusqu’ a 4000 feuilles a I'heure; d'autre part la suppression de I'ouvriére-margeuse
constitue une sérieuse économie de main-d'oeuvre.

Notre margeur automatique “Universal” garantit une précision absolue au point de vue
de la marge, quel que soit le genre de papier utilisé, depuis le papier pelure jusqu’ au carton
d'impression courante.

Des piles de papier trés hautes alimentent la machine pendant des heures durant lesquelles
on n'a qu'a desservir la machine. Nous livrons cette plieuse entiérement automatique
avec notre rectificateur de marge breveté. Nos plieuses H 1 a H 4 sont prévues pour le
pliage de labeurs; les nos. H 5 a H 7 pour le pliage de labeurs et journaux.

Nos l‘orm:;:;ea:(z::m du Nombee de plis Poiﬁz Im,‘t Poir.llcsgllarul Encm:ll:emcnl
H 1 65> 90 1-2-3 1550 2100 250 % 325
H 2 70 > 100 1-2-3 1600 2150 250 X 325
H3 80 112 1-2-3 1650 2200 270 X 370
A 96 < 130 1-2-3 1800 2400 270 < 390
H 5 70% 96 1-2-3-3-4 1700 2200 220 x 310
H6 80x112 1-2-3-3-4 1775 2350 280 > 360
H7 96 X 130 1-2-3-3-4 1950 2600 300 x 390

Nous livrons contre supplément de prix :
Adaptation du 4e pli a journaux pour les Nos. 5, 6 et 7.

& BT
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| Dispesitifs spéci I

2 1ISpositifs speciaux pour nos plieuses

d d

® @

) 1. Marge semi-automatique. 9

@® " ) Y A . 3

: Voir description de notre plieuse semi-automatique a la page 8 du présent catalogue. d

® @

Q i ; )

A 2. Marge entiérement automatique. @

(3) Voir description de notre plieuse entiérement-automatique ala page 9 du présent catalogue. ?:

:q‘ @n

;& 3. Dispositif évitant les faux-plis. ®

@) , . y @)

3 Nous le recommandons pour toutes nos machines a plier; il peut s'adapter au 3e et au 4e b

i\ \

) pli. Il se régle au 3e pli par un simple levier. 4

.\:.\ @

€ 1)

® 4. Appareil coupeur de feuilles.

2

® Cet appareil sert a la coupe d'un bord de 5 mm. de large a I'avant-dernier pli. \:J

%‘-.’I Q}

8| 5. Appareil §

d . Appareils couseurs. d

{ri Nous livrons ces appareils simples ou doubles, ces derniers fixes ou réglables. Ils peuvent ®

A )]

i s'adapter au 2e au 3e ou au 4e pli; lors de la commande, priére de spécifier pour quel \é

¢ pli on le désire. . 2

'rf) \(

d . J

@ La longueur des points est la suivante: @

d d

@ a. appareil simple ab = 40 mm. @

AN A

i b. appareil double fixe: ab = 40 mm. bc = 70 mm. &

i\ . I &

) ¢. appareil double réglable: ab =40 mm. be = 170 mm. o)

f":} .Ifk-'J

'*5 )

® \\\

@ >;

Q @

S J

{a' a b a b e d /‘c‘;f

\ : ; E

@ non collé collé {couture double instantanée) (c);

I:;i-\/ "\\‘

[is % . . - @)

[;j La construction de notre appareil couseur double réglable est prévue de telle fagon que ES

A\ r = 3 . - 3 - - W\

o) ni 'appareil couseur ni la feuille & plier ne se déplacent. Les deux se posent ferme, ce qui ¢ OMPn

@ - PO y % : @ - Ty Lotz
é\ permetunecouture propre, rigoureusement précise et garantit une longue durée aux appareils. ) : / R-GNIEI_-
® Cette couture au fil de lin peut également se faire sur notre couseuse indépendante faisant @ MASCHINEN-FABRIK
&) . Q 1.5 leiezie

® un point de 50 mm. o el =

d d | Gegrundet 1883.

® (S

d) - )

e i " %

%| ETABLISSEMENTS “PLANTIN" SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE) |; . ‘ Mgk e
§ Plieuse a raquette accouplée a une presse a imprimer
b7 L o
$EDCRDOERDEVECTVEOTEOETOEDCROCOTERDERD LT ETTETEOECTERCTOTOTOCTDE Cette plieuse s'adapte a la presse a la place de la table de réception et ne dépasse pas la largeur de la presse.




SR pepltaoldoldololdalfaolaltoltanitolotaiamtaoltolaoltoltololeD

s
:
s
§
s
s
g
$
g
:
s
s
ss
:
:
s
s
;
:
s
s
s
s
:
s
s
g
9
$
s
s
g

V12

Plieuses s’accouplant aux presses a imprimer

Nous pouvons fournir des plieuses pour s'accoupler a n'importe quelle presse a imprimer;
elles offrent des avantages et des économies inappréciables a tout imprimeur et éditeur
de journaux.

La feuille est posée sur la plieuse par les raquettes de la presse et avant que le couteau
plioir entre en action, les dresseurs automatiques des feuilles de la plieuse la poussent
exactement & sa place, de sorte qu'on obtient un pliage trés régulier. Avec les plieuses
doubles, I'une des feuilles est retournée avant le pliage pour que le titre vienne en dehors.
Les feuilles pliées sont empilées proprement dans une auge.

Lorsqu’ on a des labeurs ou autres impressions, ne devant pas étre pliées, la plieuse peut
étre débrayée en un clin d'oeil et sert alors de table de réception.

On peut travailler les plus grands formats et sur demande nous fournissons un dispositif
permettant de plier non seulement le journal mais encore d'autres formats. En outre, sur
demande, la sortie de la feuille peut se faire non seulement au dernier pli mais encore aux
plis précédents.

Contre supplément de prix, ces plieuses peuvent encore étre pourvues de nos dispositifs
de coupe, de sorte que les feuilles quittent la machine pliées et découpées.

Nous livrons nos plieuses accouplées en quatre types:

1° Plieuse simple, pour le pliage de feuilles d'impression quittant toujours la presse en un
exemplaire. Sur commande la plieuse peut étre construite de maniére a ce que la feuille
pliée soit coupée a un ou plusieurs plis et que ces feuilles tombent 1'une dans I'autre.
Pendant le pliage on peut aussi marger de petites annexes. La plieuse se met a la place
de la table de réception de la‘presse, sans dépasser les parois de celle-ci.

2% Plieuse double, pour le pliage de feuilles d'impression quittant toujours la presse en
deux moitiés, divisées par le dispositif de coupe de la presse, donc en deux feuilles I'une
a coté de l'autre; chacune d'elles devant étre pliée a part. On peut ajouter pendant le
pliage de petites annexes a encarter,

Cette plieuse dépasse d'un coté les parois de la presse. Sur demande, nous la fournissons
toutefois sans dépasser la largeur de la presse; on plie alors également deux moitiés de
feuille chacune séparément, mais on ne peut marger a la main aucune annexe pendant le
pliage. Ces deux modeles de plieuses peuvent étre munis de dispositifs de coupe.

3" Plieuse combinée, pour le pliage de feuilles d'impression quittant la presse, selon les
besoins, en une feuille entiére ou en deux moitiés divisées par le dispositif de coupe de la
presse et devant étre pliées chacune séparément. De plus cette machine peut étre construite
de telle sorte que les imprimés, quittant la presse en une feuille entiére, soient divisés en
deux dans la plieuse et ces deux moitiés pliées I'une dans l'autre. Avec ce modéle on ne
peut joindre aucune annexe pendant le pliage; il ne dépasse pas la largeur de la presse.

4% Plieuse 4 raquette, pour le pliage de feuilles d'impression quittant la presse selon les
besoins en une feuille entiére ou en deux moitiés divisées par la presse; ces moitiés peuvent
étre pliées séparément ou l'une dans l'autre. De plus cette machine peut étre construite
de telle sorte que les imprimés quittant la presse en une feuille entiére soient divisés en
deux dans la plieuse et ces deux moitiés pliées I'une dans |'autre au cas ot il n'y aurait pas
de dispositif de coupe a la presse. Avec ce modéle, on ne peut pas ajouter d'annexe pendant
le pliage. Cette plieuse ne dépasse pas la largeur de la presse.
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Petite machine a brocher a crochets 2
pour bureaux &

3

Ces petites machines conviennent spéciale- d

ment pour bureaux ot leur emploi n'est @

qu'occasionnel et pourdestravaux nedeman- ;%

dant que peu d'effort. Elles sont chargées @

a la fois d'environ 80 a 200 crochets en fil 54

No. 21 qui sont cousus rapidement et auto- g?\

matiquement les uns aprés les autres. La por- i’

tée est d'environ 12 centimétres, |'épaisseur maximum de couture environ 8 millimétres. }:.
Nos crochets 21/6 et 21/8 en paquets de 1000, \f

se trouvent toujours en magasin. &

Machine a brocher a crochets a levier §

Cette machine est trés recommandable pour les ouvrages t\k
de bureaux et d'ateliers de reliure, tels que brochures, blocs (}’
de factures, de quittances, cahiers, carnets, lettres, dossiers, é\
catalogues, etc. . .; elle se recommande également pour la :§
couture des carnets d'échantillons. Les crochets employés, ’j
en fil No. 26, sont montés sur batonnets en bois; on charge {\
le récepteur d'un grand nombre de crochets a la fois qui &

L

sont poussés automatiquement par l'effet d'un ressort.

%,
32

Ils sont soigneusement rabattus sur le cahier a brocher ’R
et la couture peut se faire & plat ou a travers le pli; /%,
pour relier & travers le pli, il suffit d'enveler la table et 2“
de mettre les feuilles “*a cheval’ sur le chevalet mobile. ((33
La portée est d'environ 20 centimétres et |'épaisseur ma- d
ximum de la couture environ 8 millimétres. Avoir soin tg}
de bien fixer la machine sur une table si l'on veut obtenir un fonctionnement régulier. I‘Q
)

Nos crochets 26/5, 26/6, 26/8 en paquets de 5.000, ;‘

se trouvent toujours en magasin. g’;
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Brocheuses au fil métallique 5 et 8 mm.

Ces brocheuses sont 4 alimentation automatique du fil
et formation automatique des crochets: on utilise dans
ce but des rouleaux de fil métallique d'environ 2 Kg.
montés sur bobines démontables. Ces machines con-
viennent pour le brochage a plat ou 4 travers le pli
jusqu'a une épaisseur maximum de 5 ou 8 mm. suivant
le type, de brochures, catalogues, blocs, cahiers d’écri-
ture, etc. .. Pour le brochage a travers le pli, on place

la selle en équerre. Par un mouvement rapide et simple

R R T T

on la reléve pour la couture a plat; pour obtenir tou-
jours la méme distance entre le crochet et le bord,
lors de la couture & plat, on visse une petite équerre
réglable sur la selle formant alors table. La marche
de ces machines est simple et peu fatigante; elles
fonctionnent d’'une fagon irréprochable et leur pro-
duction peut aller jusqu'a 3000 crochets & I'heure,
Les deux machines présentent pratiquement trés peu

ol otoldolo

-
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de différence au point de vue de leur construction:
aussi la spécification ci-dessous s'applique-telle aussi bien a celle de 8 mm. qu’a celle de 5 mm.
La machine de 5 mm. forme une grandeur de crochets; celle de 8 mm. forme plusieurs
grandeurs de crochets. Les modéles sans piétement se vissent facilement sur la table de
travail. Toutefois, nous fournissons ces machines habituellement avec table et piétement
pour marche a levier et a pédale; elles peuvent alors étre transportées aisément dans
n'importe quel endroit de I'atelier. Sur demande, nous les fournissons pour marche a pédale
et au moteur ou pour marche au moteur exclusivement.

Nos. Goiive e cosaction Poids brut Poids net Encombrement
Kg. Kg. cM.
1 a levier, sans table ni piétement 30 50 50 X 65
2 a levier et pédale sans table ni
piétement 30 50 50 % 60
3 a levier et pédale avec table et
piétement 50 80 60 < 75

LE MODELE No. 3 EST TOUJOURS EN MAGASIN.

On emploie avec la machine de
5 mm. du fil rond No. 26, 28, 30; avec la machine de 8 mm. du fil rond No. 24-26-28-30.
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Brocheuse au fil métallique 12 mm.

Notre brocheuse de 12 mm. est a alimentation automatique
du fil et formation automatique des crochets; nos rouleaux
de fil et nos bobines démontables s'y emploient comme
sur les machines de 5 et de 8 mm. Elle est de construction
particuliérement robuste, ayant notammentlatéterenforcée.
Lorsqu'il s'agit de coudre une épaisseur d'au moins 1 cm.
nous recommandons de donner la préférence a ce type
robuste plutét que de confier ces travaux a des couseuses
pluslégéres. Cette machine convient pour les mémes travaux
que nos brocheuses de 5 et 8 mm., avec |'avantage de pou-
voir coudre des blocs plus épais. D’autre part la portée
entre la téte et le bati est d'environ 30 cm. La machine se
fournit avec 4 jeux de couteaux convenant respectivement
pour les épaisseurs suivantes: de 0 2 5 mm., de4a 7 mm.,
de 523 9 mm. et de 9 a 12 mm. Pour la couture de gros

blocs de papiers durs ou glacés, nous recommandons notre

fil d'acier No. 21 spécial. Cette machine forme, suivant
I'épaisseur de couture, trois grandeurs de crochets. La couture peut se faire a plat et des
deux cotés a travers le pli. La passage de la couture a plat a la couture a travers le pli et
vice versa est on ne peut plus facile. Lors de la couture & plat, on assure une distance
toujours égale entre le crochet et le bord par une petite équerre réglable qu'on visse sur
la selle formant alors table.

La production est énorme et le fonctionnement irréprochable; malgré cela la marche est
de toute simplicité et exige peu d'efforts. Une personne un peu exercée peut aisément faire
3000 crochets a I'heure en travaillant & la pédale; équipée pour marche au moteur, la
machine peut faire 7 a 8000 crochets et plus a I'heure.

: Poids net Poids brut Encombrement
Nos. Genre de construction
Kg. Kag. cm.
1 a pédale, avec table et piétement 105 150 75X 85
7 a pédale et au moteur, avec table
et piétement 140 190 80 < 90

LE MODELE No. 1 EST TOUJOURS EN MAGASIN.
On emploie avec cette machine du fil rond No: 21, 24, 26, 28, 30.
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Brocheuse au fil métallique 22 mm.

marche au moteur

Cette machine sert a la confection
facile et rapide et par grandes quan-
tités d'ouvrages de tous genres, tels
que catalogues, blocs, revues, bro-
chures, cahiers d’écriture, etc. . . .
en cahiers les plus minces et les plus
épais jusqu’ & environ 22 mm, d'é-
paisseur; l'alimentation du fil est
automatique; nos rouleaux de fil et
nos bobines démontables s'y em-
ploient comme sur nos brocheuses
précédentes. Notre brocheuse de
22 mm. est de construction particu-
lierement solide; elle se distingue
par une marche rapide, douce et

silencieuse, un fonctionnement irré-

prochable et une production extré-
mement élevée par suite du mouvement rotatif. Le rendement peut aisément atteindre 150
crochets a la minute. Elle se fournit avec 4 jeux de couteaux convenant respectivement pour
les épaisseurs suivantes: de 0 & 5 mm., de 549 mm., de 94 12 mm., de 12 a4 22 mm.; en
piquant des 2 cotés on peut coudre jusqu’a 50 mm. Pour la couture de gros blocs de papiers
durs ou glacés, nous recommandons notre fil d'acier No. 21 spécial.

La couture peut se faire a plat et des deux cotés a travers le pli. Par suite du réglage facile
de la table de pose mobile on peut passer rapidement et sams ajustage préalable de la
couture a plat a la couture a travers le pli, de dehors en dedans ou de dedans en dehors.

Nous fournissons normalement cette machine pour marche ou moteur; sur demande, nous

la livrons pour marche a pédale et au moteur.

. Poids net Poids brut Encombrement
Genre de construction
Kg. Kg. cm.
Marche au moteur 200 270 75X 90

CE MODELE EST TOUJOURS EN MAGASIN.
On emploie avec cette machine du fil rond No. 21, 24, 26, 28, 30.
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Nous présentons ci-dessus un nouveau modéle particuliérement robuste qui convient pour

les trés grosses épaisseurs. Cette machine peut brocher de 0 & 30 ou de 4 a 40 mm., a plat
et sur commande spéciale également a travers le pli; elle se construit exclusivement pour
marche au moteur. Le fonctionnement est le méme que celui des brocheuses précédentes
avec alimentation automatique du fil et formation automatique des crochets. La production
varie entre 40 a 50 crochets a la minute.

Nos Epaisseur maxima Poids net Poids brut Encombrement
: mm. Kg. Kg. cm.
1 30 230 320 80 < 85
2 40 230 320 80 %< 85

Nous livrons contre supplément de prix:
Table pour piquer & travers le pli.

On emploie avec ces machines, du fil rond No. 18, 20, 21, 24.
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Brocheuses au fil métallique

avec 2 appareils couseurs réglables

"aE' == = S i %
Modéle No. 9 brochant jusqu'a 12 mm.

Modele No. 1 brochant jusqu'a 5 mm.

Ces machines travaillent également avec alimentation automatique du fil et formation
automatique des crochets; la couture se fait a plat ou a travers le pli. Elles sont pourvues
de 2 appareils couseurs disposés 1'un a coté de 'autre; on peut former 2 crochets simulta-
nément, ce qui est trés avantageux pour les ouvrages devant nécessairement étre cousus
avec 2 crochets, parce qu'on obtient alors le double de la production d'une machine pourvue
seulement d'un seul appareil couseur. On peut également ne brocher qu'avec un seul
appareil, ne formant ainsi qu'un crochet, en arrétant l'autre appareil. Les modeles 7 a 9
devant coudre une épaisseur plus forte sont de construction renforcée (voir gravure).

d Epaisseur max. de | Poids net | Poids brut Encombrement
Nos. Genre de construction
couture env, mmn. Kag. Kg. cm.
1 pédale 5 80 120 80 90
2 moteur 5 100 150 80 x 90
3 pédale et moteur 5 110 160 803 90
4 pédale 8 80 120 80 90
5 moteur 8 100 150 80X 90
6 pédale et moteur 8 110 160 80X 90
7 pédale 12 120 160 90 x 100
8 moteur 12 140 200 90 % 100
9 pédale et moteur 12 150 210 90 < 100

On emploie avec ces machines, suivant l'épaisseur a coudre, du fil rond No. 21 a 30.
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Brocheuse a plat pour cartonnages “A”

C'est la machine la plus demandée pour la couture des boites a plat, le long du bord. La
couture peut se faire parallélement au bras (| ) ou perpendiculairement a celui- ci (== );
en passant commande, on est prié de spécifier le genre de couture désiré. La largeur du
point au dos est de 13 mm.; sur demande, de 10 mm. La couture des différentes épaisseurs
ne nécessite aucun changement de piéces. La machine est livrée normalement pour marche
a pédale. Sur demande, elle peut étre livrée pour marche au moteur.

A Ao A A At QD> A B B> R A Qo @ @ @D fFp B G @D GO D DR TR TRDETD Y

AR D R A AR DGR R D EOETCRD D CED AR ETHECD AT DA DERDEBECOET

.| Epaisseur max.de | Longueur de Fil Poids net | Poidsbrut Encombrement
Nos. 2
couture env. mm. bras cm. employé Kg. Kg. cm.

Al 4 18 Rond 65 90 30 X 65

A2 4 25 N°“25 70 95 30 % 70

A3 4 32 = 75 100 30 X 80
LE MODELE A 3 EST TOUJOURS EN MAGASIN. g
Sur demande, S
cette machine peut étre construite pour pouvoir coudre avec du fil large plat 3 mm. g
ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE) g
&R A A R A G B D D D R R SR DD DR TR ST

o]
&

CTRERD e e DD ECOEDED LD EDED D DDA R

Brocheuse aplatconstructionrenforcée“B”

Ce modele permet de coudre des cartons plus épais et plus durs. La couture peut étre paralléle S
au bras (| ) ou perpendiculaire a celui-ci ( == ). La machine est livrée normalement pour
marche a pédale; sur demande, pour marche au moteur, tel qu'indiqué sur la gravure.

Mo | GRS PRSP SR | Cahn | TR [P | Nisman

Bl 5 16 40 carton . 145 190 60 < 90

B 2 5 16 50 | carton | 2L2436 | s 195 | 50X 90

B 3 5 16 60 Gaietea (| RS 165 210 50 X 100

B 4 5 16 70 carton P 170 215 50 X 100 g

B5 8al2 10 40 bois 145 190 50X 90

B6 8al2 10 50 bois 21 et 24 150 195 50 < 90 g

B7 8al2 10 60 bois rond 165 210 50 % 100

B8 8al2 10 70 bois 170 215 50 % 100

Nous livrons sur demande: Arrangement pour

couture simultanée carton et bois; Arrangement pour couture avec fil large plat 3 mm. S

)
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Brocheuse a cheval pour cartonnages “C”

La machine que doivent posséder tous les cartonniers, pour le brochage en coin. La
couture des différentes épaisseurs ne nécessite aucun changement de piéces. La construction
normale de la machine nécessite I'emploi de fil plat No, III; en modifiant la téte ainsi que
les piéces d'amenée du fil, on peut employer du fil large plat 3 mm. Cette brocheuse se
fournit normalement pour marche a pédale. Comme les brocheuses de cartonnage modéles
A et B, elle peut étre livrée pour marche au moteur (tel qu'indiqué sur la gravure) avec
débrayage automatique a haut de course. Elle ne demande comme force motrice que '/s HP.

N Epaisseur max. de | Longueur de Fil Poids net | Poids brut Encombrement
®% | couture env. mm. bras cm. employé Kg. Kg. cm.

Cl 4 22 Il plat 80 120 6075

c2 4 32 II plat 95 130 60 < 90

LE MODELE C 2 EST TOUJOURS EN MAGASIN.

P
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Brocheuse ,,Universelle” pour cartonnages “D”

Cette machine est utilisée dans les ateliers ou la diversité des travaux la rend éminemment
pratique et avantageuse, c. a. d. pour les boites rondes et polygonales servant a I'emballage
des confitures, fromages, graisses. etc. Elle se construit en cinq exécutions différentes:

Couture en rond, pour les fonds des boites rondes, ovales ou polygonales.

Couture en rond et & coins, pour les travaux du modéle a) et la couture & cheval
des boites rectangulaires,

Couture en rond et a plat, pour les travaux du modéle a) et la couture a plat
des boites rectangulaires.

Couture en rond, a plat et a coins, réunissant les travaux des modeles a) b) ¢).
La couture & plat se fait toujours perpendiculairemont au bras (—).

Couture en rond, a plat a coins et pour les fonds des boites, réunissant tous
les travaux des modéles a) b) c) et en outre permettant de coudre les fonds de boites.

Poids net: 230 Kg. Poids brut: 285 Kg. Encombrement: 55 X 75.
La longueur de bras est de 30 ou 33 cm. suivant les modéles.
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Petite Couseuse au fil végétal
Modéle A

A EA

LD RADRA

A A A i @ B> @ G o @R 3D Sl ol oETwe

Q i . 3 == . 1 g

e/ p:
g Cette machine sert a coudre les différents cahiers de brochures devant paraitre sous forme x‘%
. de livre, et a couper ensuite le fil sans le nouer; un fil d'environ 75 mm. est passé a travers %
g le pli dans les cahiers que I'on dépose sur la selle en équerre de la machine. Les cahiers )
A cousus sont rassemblés et ensuite collés sur le dos, les bouts de fils d'environ 12 mm. qui ‘@
gy dépassent s'entremélant pour faire un tout parfaitement uni, d_e: sorte que lors de la rognure é’
@ aucune feuille ne peut s'échapper. On peut faire une couture simple ou une couture double; R
é cette derniére s'obtient par le simple déplacement du cahier sur la selle en équerre. Le Q)
® rendement est d’environ 60 & 80 points a la minute. @
Q
Genre de Longueur du Poids net Poids brut Force Encombrement
construction point mm. Kg. Kg. motrice HP cM.
au moteur 50 120 160 Ifs S53TS

Nous livrons contre supplément de prix:

Marche au pied et au moteur. .

Nous attirons [ attention
de nos clients sur les appareils couseurs de nos plieuses qui exécutent les mémes travaux.

oG oot odod ol ol
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Couseuse-Noueuse au fil végétal
Mod¢le B 8

SEpiapEo@o@oldogitoEodo@®EaeoiEcd
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Notre couseuse-noueuse sert par excellence a coudre, en nouant simultanément le fil, toutes
les espéces de cahiers d'écritures, livres de lectures, cahiers de dessins, etc. Elle coud a
plat et a travers le pli et convient aussi a la confection de boucles de suspension.

Selon le modéle choisi, cette ingénieuse machine pique a 3 ou 2 aiguilles des longueurs de
points variables en faisant elle-méme les petits trous convenables, puis en y passant le fil
de la bobine et en formant enfin un nceud fixe et régulier dans ce fil qu'elle coupe ensuite
comme opération finale.

Le rendement est d’environ 2000 coutures ou plus a I'heure suivant |'habileté de I'ouvriére.
Les points de 10 et 13 cm. se font a 3 piqfires; ceux de 7'/2 cm. a 2 ou 3 piqiires; ceux de

Q{
;
J
§3
§
®
)
\% 5 em. a 2 piqiires.
)
§
§
§
§
$

oot olo@&oioldods

Wiz, Genre c!l: Nombre de Lon?ueur des g;:t;:: :::t?; Poids net Poids brut | Encombrement
construction points points cm. Rihiei e et Kg. Kg. cm.

Bl | au moteur | 10 10.5 33 310 490 120 < 100

B 2 | au moteur 1 13 135 33 310 490 120 X 100 5

B3 | au moteur 2 10 et 13 10.5 33 310 490 120 < 100 3

B 4 | au moteur 3 10, 13 et 7.5 8 33 310 490 120 > 100

B5 | au moteur 4 10, 13, 7.5 et 5 5.5 33 310 490 120 x 100

Nous livrons contre supplément de prix:

Marche au pied et au moteur.
Installation pour nceuds de suspension. Table spéciale pour coudre a plat.

¢| ETABLISSEMENTS “PLANTIN” SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE)
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Machine a coudre au fil végétal )
Modéle C 3

pour la couture sans fin des livres sur ruban, gaze ou ficelle ou bien 5
sans ce matériel de dos, ou couture rien qu'au point de chainette. P\

Cette machine coud les différents cahiers en un livre sans les entailler en haut ni en bas.
Elle coud nécessairement avec un fil double comme toutes les machines qui font ce genre
de travail. La couture est solide et voici quelques-uns des nombreux avantages réunis dans
cette seule machine.

La consommation de fil est extraordinairement modique et peut encore étre réduite a
volonté en ajustant convenablement la longueur des points. Cette consommation de fil
peut se régler de différentes maniéres; ou bien on la réduit au minimum comme a la couture
rien- qu'au point de chainette, ou bien on fait au besoin passer le fil sur presque toute la
hauteur de chaque cahier, ce qui permet de renforcer encore la couture en proportion de

Lot ololdolaoE™
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S\ la grandeur du livre. — Le fil est en outre fortement serré, de sorte qu'en ouvrant le livre g
cousu on voit les cahiers parfaitement assemblés, ce qui a sa grande importance pour les ®
cahiers épais et minces. On peut coudre avec n'importe quelle épaisseur de fil et avec é‘
différents nombres d'aiguilles selon le travail, tout en réglant, a volonté et selon les besoins, ®
I'épaisseur du pli en se servant du fil convenable. — Les couseurs se déplacent latéralement d
et permettent ainsi de coudre sur rubans de différentes largeurs et sur gaze ou sur corde. g

~— La suppression du mouvement latéral permet de coudre sans ruban, gaze ou ficelle, ¢'est-a-
dire sans matériel de dos. — La grand avantage de la disposition de nos couseurs est |'ajustage
trés rapide, facile et pourtant exact des différents formats a coudre.

ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. % BRUXELLES (BOURSE)
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Machine a coudre au fil végétal
Modéle C

i
il

Ces 9 différentes coutures peuvent étres faites sur notre
Couseuse Modéle C

1. Couture sur ruban (large dépassante).

2. Couture sur ruban (étroite dépassante).

3. Couture sur ruban (large non dépassante).

4. Couture sur gaze (large).

5. Couture sur gaze (étroite).

6. Couture au point de chainette.

7. Couture sans matériel de dos (large).

8. Couture sans matériel de dos (étroite).

9. Couture sur ficelle.

Echantillons de couture sur demande.
i Genre de Nombre de | Nombre de };Ilaulifcur min.|Hauteurmax.| Largeur | Poids net | Poids brut| Encombrement
construction rubans points eslivresem. | deglivresem. | max, em. Ka. Kg. e

C 1| au moteur 5 6 7 355 25 355 575 130 X 155
C 2| au moteur 6 7 7 41 25 640 930 150 X 135
C 3| au moteur 7 8 8 46 35 640 930 190 < 135
C 4| au moteur 7 8 8 62 35 660 960 190 < 135

%%%%%@ﬂ%%%@@%@JM)%%%}%%%)%%%%%%’Cﬂj@%

Les modéles C 3 et C4 conviennent en outre également pour légers travaux de registres,

@

Nous livrons contre supplément de prix:
3 Marche au pied et au moteur.

AR DDA RO CAROCRDEOED DT EACE DO TR AT EOEVCOCTOEDED
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2 Machine a coudre au fil végétal 9 )/ ETABLISSEMENTS “PLANTIN” S.A. |§
§ B )
§ Mod¢le D ¢ 2 §
% %)
S pour la couture des registres sur ruban ou gaze g@‘ :;% S
X [ 3
) s B §
Q ¢ o 6
] r‘h
J B $ §
( ‘ s -
§ % B MACHINES ¢
Q o) ) d
S § ;
% % 3 d
! I POUR CARTONNAGES |
; (£ ) \
(\ ® X (5
9 9 § §
@ ¢ < b
§ \ ®
) 0 5 §
§ § ¢
Q) Notre couseuse D convient spécialement pour la couture des gros registres, copies de é) d )\
S lettres, etc. . . Elle peut faire un double point en zig-zag, assurant la plus grande solidité (g Q Q
© aux registres, méme les plus forts. On peut coudre avec n'importe quelle épaisseur de fil [\fé Y \Jé
d et avec différents nombres d'aiguilles selon le travail, tout en réglant, a volonté et selon o &S é;
Eg les besoins, I'épaisseur du pli en se servant du fil convenable. Les couseurs se déplacent g‘§ @ B
A latéralement et permettent de coudre sur ruban ou sur gaze; ils peuvent s'ajuster trés facile- ps 9 ¢
8 ment et permettent un réglage rapide et précis des différents formats a coudre. La largeur @ };\: g
g normale des rubans est de 16 mm. Sur demande, nous livrons la machine pour rubans de éQ @ ®
® 26 ou 32 mm. b % )
(§ é :\1\; %}
S N Genre de Nombre de | Nombre de l";auti:ulr i, I:liauteulrmax. “I;:rge;r Poids net | Poidsbrut | Encombrement '\}’S f: ['_%,
(% 3 construction rubans points = ::“:'lm“ = t::-n‘u.mes voTl;mee: Kg. Kg. cm. S (\é ;%
9 )
y D1| aumoteur | 5 10 14 62 45 | 80 | 1210 | 190 150 I b4 %
g D2| aumoteur | 6 12 14 72 45 | 870 | 1280 | 200150 9 $ S
g Nous livrons contre supplément de prix: $ é /
g Marche a manivelle et au moteur. Installation pour 2 largeurs de rubans. § ¢ %
® )
f ) J
g g @ 70, RUE ANT. DANSAERT « BRUXELLES « TELEPH. 222.07, 267.84 S
¢! ETABLISSEMENTS “PLANTIN” SOC. AN. % BRUXELLES (BOURSE) g b : : : .07, : 3
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ES différentes opérations que peut devoir subir le carton en vue de la
confection de boites de tous genres peuvent se résumer comme suit:
coupage, tragage, rainage et refoulage. Le coupage s’exécute soit a la

cisaille droite soit a la cisaille circulaire. Les trois autres opérations ont pour
but de donner au carton soit une entaille, soit une rainure, soit un pli, de
fagon a pouvoir ultérieurement le plier a cet endroit en vue de confectionner
la boite. On emploie de préférence 1'un ou l'autre de ces procédés suivant
la qualité du carton et le genre de boite a confectionner.

Le tragage donne simplement une entaille, comme le montre
la gravure ci-contre.

Le rainage, comme son nom l'indique, a pour but de donner
au carton une rainure c. a. d. une entaille avec fond plat.
Le refoulage donne réellement a |'endroit du pli une partie
fortement enfoncée avec boursouflure du c6té opposé; dans
les deux premiers procédés le coté opposé reste plan.

Appareils a tracer avec réglage de précision

Le tracage s'opére au moyen de couteaux ronds (molettes traceuses), sous lesquels est conduit
le carton a tracer; ces molettes pressent le carton contre un cylindre plein dit cylindre a
tracer. Au cas ou le tragage ne s'opére pas sur le cylindre plein, le cylindre doit recevoir
unmanchonlisse. Le porte-couteaux
complétant |'appareil est fixé a un
sommier paralléle au cylindre a tra-
cer. Tous nos appareils a tracer sont
construits avec réglage de précision.
Dans l'appareil & tracer ordinaire
(voir figures ci-contre), le tracage
s'opére sur le sommet du cylindre;
le centre des couteaux et le centre
du cylindre se trouvent alors sur le
méme axe vertical. Cet appareil
s'emploie pour cartons fins, peu ré-
sistants, cassant facilement.
Comme distance minimum entre les
différentes lignes de tragage, en pla-
cant les appareils les uns a coté des
autres,ona 14, 30, 14, 30 mm. etc. . .
Sur demande, nous livrons nos appareils a tracer spéciaux: tracage s'opérant un peu avant
et un peu en arriére ou assez loin devant ou assez loin derriére le sommet du cylindre,
appareils avec molettes placées sur le coté, etc. . .

ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. & BRUXELLES (BOURSE)
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Appareils a rainer

Lorsqu’on désire fabriquer des boites a angles vifs, les procédés de refoulage et de tracage
ne peuvent étre utilisés. On utilise alors le procédé de rainage qui consiste a raboter un
copeau de carton. Nos appareils a rainer se fournissent en deux exécutions:

a. Appareils a rainer No. 1.

Ces appareils s'emploient seulement
pour les machines a tracer (ou rainer)
non combinées aveccisaille circulaire.
Ils consistent en deux molettes tran-
chantes qui entaillent la rainure des
deux co6tés et en outre d'un couteau
plat faisant office de rabot qui enléve
le copeau du carton. Les molettes sont
réglablesen écartement et en profon-
deur; le rabot est réglable en profon-
deur ou peut facilement s'échanger
contre un rabot d'une autre largeur.

b. Appareils a rainer No. 2,

Ils s'emploient pour les trageuses-raineuses combinéesavec
cisaille circulaire. Dans ce genre de machines, les appareils
a rainer No. 1 ne peuvent convenir; il n'est pas possible de
les placer, les rouleaux transporteurs
du milieu n'étant pas assez éloignés.
Nos appareils a rainer se distinguent
par leur construction soignée; nous
les fournissons toujours avec réglage
de précision. Nous fournissons aussi
avec ces appareils des manchons lisses
pour le cas oil le rainage ne s'opére
pas sur cylindre plein.

ETABLISSEMENTS “PLANTIN” SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE)
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3 Appareils a refouler
&) 54
g Le procédé de refoulage a l'aide d'appareils rotatifs est certes le mode de travail le plus Igﬁ
@ avantageux pour la confection de cartonnages en tous genres. Il réunit les avantages de ':’J
ié tous les autres procédeés: .},
o) a. possibilité d'effectuer un grand nombre de refoulages en un seul f\
g passage de feuilles, d'ot production considérablement accrue. é
Q b. grande solidité du pli. f;}
% Ce procédé n'est toutefois utilisable que pour le carton présentant suffisamment de résis- S
gl tance (carton filamanteux et malléable); il ne convient pas pour le carton ordinaire, tel le d
g carton paille ou le carton au bois. g
g Nous livrons couramment : §
g 1. Appareils a refouler de précision.
S‘S Ces appareils portent deux molettes qui sont placées obli- gq‘
b gquement & un certain angle en face d'une troisieme qui se P
5 trouve sur le manchon a refouler; c'est le passage du carton é\*
Q entre ces trois molettes qui provoque le refoulage. Tous g\
Q ces appareils a refouler sont construits avec réglage de gel
% précision et réglage central des molettes avec indicateur \é’
\S) et échelle graduée. Le réglage de précision permet de monter é)
g“% ou descendre l'appareil tout entier sans devoir desserrer g]
é le boulon attaché au sommier de la machine. Le réglage @
) central des molettes permet le réglage simultané des deux @
g; molettessuivant|'épaisseur du carton a refouler; l'indicateur 5
§ donne sur l'échelle graduée |'écartement des deux molettes ®
X refouleuses. Il suffit de régler de la sorte un seul appareil, ;;
cgs l'indicateur et 1'échelle graduée de ce dernier guideront pour 25/
S le réglage rapide et précis de tous les autres appareils. Nos g
§} appareils a refouler de précision n’ont que 45 mm.delargeur. G
) 9
® - e ®
d 2. Appareils a refouler ordinaires. d
ES Ces derniers suffisent pour les cartons minces (boites a é:
g cigarettes, boites a chocolat, etc. .). Ils consistent également ©
; en un support avec le réglage de précison déplagable hori- %
S zontalement et verticalement; ils n'ont qu'une seule molette 3:,1
S faisant un léger refoulage du carton dans une rainure que porte le manchon. La pression §
§ que subit le carton forme un bourrelet qui sera le coté intérieur du pli dansles boites achevées. :{c,
) o)
S ETABLISSEMENTS “PLANTIN" SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE) §
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Ces cisailles servent a la coupe de
carton, papier bristol, cuir et autres
matiéres en feuilles, Leur construc-
tion est solide et soignée. Les lame
et contre-lame sont en acier fondu

'i’ et le porte-lame en fer forgé et non
A en fonte. La table est en fonte soi-

gneusement dressée; elle est munie
® de 2 équerres de marge et d'un

presse-papier se manoeuvrant au
pied. Ces machines se placent sur
une table ordinaire et sont donc
facilement transportables. Sur de-
mande et contre supplément de

Cisaille de petit format

Entiérement en fer et acier. Construction soignée

prix, elles peuvent étre livrées avec |'appareil a ressort pour la coupe des bandes étroites.

®

é) No. A 1. Longueur de coupe Om 35. No. A. 2. Longueur de coupe Om 45,
’C’?I No. A 3. Longueur de coupe Om 55. No. A. 4. Longueur de coupe Om 70.
:Q LA CISAILLE AU FORMAT DE Om 45 EST TOUJOURS EN STOCK

Q)

®

o Em oo &Sl

% Cisaille a carton

o| avec table en forte tole d’acier et piétement en bois

Cette cisaille convient spécialement pour
les fabriques de cartonnage et les ateliers
de reliure qui tout en ayant des grands
formats a découper ne peuvent faire la
dépense d'une forte cisaille entiérementen
fer et acier. La construction de ce modéle
est néanmoins soignée; la coupe est d'une
grande précision et le maniement des plus
facile. Cette machine est munie d'un
appareil spécial pour la coupe des bandes
étroites, d'une mesure métrique et d'un
bac de réception.

FORMAT UNIQUE

Longueur | Profondeur| Poids | Poids Encombre-
No. | de coupe | de table net brut ment
( cm. cm, Kg. Kg. cm.
o)
A B1] 110 70 160 | 260 | 120200
'-._\\
¢
§

3
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Cisaille a carton

Construction forte

Cette cisaille, de construction trés robuste, convient spécialement pour les ateliers de reliure
et toutes entreprises dans lesquelles une cisaille trés forte est de nécessité. C'est la cisaille
la plus perfectionnée, construite entiérement en fer et acier, avec table en fonte parfaitement
dressée; la pression est exactement paralléle et la coupe trés précise. La machine est munie
d’'une mesure métrique en laiton et d'un appareil a couper les bandes étroites. Sur demande
et contre supplément de prix, nous livrons le bac récepteur et la machine avec profondeur
de table de 1 métre.

Longueur de Profondeur de Poids net Poids brut Encombrement
Types
coupe cm. table cm. Kg. Kg: cm,
Cl 90 58 300 350 170 < 140
Cc2 100 68 320 380 180 < 140
Cc3 110 75 330 400 195 < 140
C4 120 75 350 420 205 X 140
€5 140 85 390 480 225X 140
Cé 160 85 440 540 245 % 140

LE FORMAT C 3 EST TOUJOURS EN MAGASIN

Nous livrons sur demande d'autres cisailles perfectionnées servant a des usages divers,
telles que les cisailles découpant de la bobine, les cisailles convenant spécialement pour la
coupe des étoffes, etc. .. Lorsqu'il s'agit de découper des matiéres spéciales, il est préférable
de joindre un échantillon assez copieux pour que nous puissions au préalable faire des essais.

CERERERECOEREREOCOECRVERCOCVECRCODOECOCODCORDTETDETORDEORDOCHRCDCAOCDEOEDEDD
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Cisaille automatique a cartes

avec couteaux circulaires

Cette machine qui travaille avec des couteaux circulaires(couteau inférieur a ressort) convient
pourla coupe en grandes quantités de cartes de visite, cartes a jouer, réclames, cartes-adresses,
etc. ..; elle est munie de rouleaux d’introduction et de sortie. Elle est équipée en outre
avec le dispositif d'introduction automatique des feuilles et bandes a vitesses variables, la
marge précise avec taquets automatiques et est de ce fait spécialement employée pour la
coupe des feuilles imprimées venant directement de la presse sans avoir été rognées au

préalable; 'appareil a trier avec casier trieur fait également partie de I'équipement normal.

N Passage Largeur atile Poids net Poids brut Encombrement
a cm. cm, Kg. Kg. cm,
D1 75 70 500 700 140 < 240
D2 105 100 550 750 170 < 260
D3 135 130 600 800 200 X 260

ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA MACHINE:

8 paires de couteaux circulaires pour le No. 1, 10 paires de couteaux
pour les Nos. 2 et 3, 1 équerre a double face, burette et clefs.

Sur demande, nous fournissons également notre cisaille a cartes dans son
exécution ordinaire, c.a.d. sans introducteur automatique, ni taquets, ni appareil trieur.

ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. % BRUXELLES (BOURSE)
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2 Cisaille Circulaire
§ forte construction Q
o) 4
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d Notre cisaille circulaire de forte construction sert au découpage en grandes quantités de )
'§ cartons pouvant atteindre 4 et méme 6 mm. suivant leur dureté. Elle est munie de rouleaux €
(/L\, d'introduction et de sortie, facilement réglables, qui garantissent une coupe droite et bien {{
é} d'équerre. Les arbres porte-couteaux sont en acier rectifié, ce qui permet un déplacement )
© trés minitieux des couteaux; ceux-ci sont également 1'objet de soins tout particuliers. §
@) : ()
‘:% La profondeur de table varie de 700 & 850 mm. suivant le format; sur demande nous e
\‘) pouvons toutefois livrer cette machine avec profondeur de table de Im10. Format minimum y
? de découpage: 52 X 80 mm. ﬁ\
) §
\,< Passage Largeur utile Poids net Poids brut Encombrement A
Ii Nos. cm. cm. Kg. Kg. cm. é‘/
@
Y E 105 100 750 900 176 % 225 Y
o E2 115 110 800 1000 185 X 230 ®
d E3 135 130 900 1200 205 % 245 d
g E 4 155 150 1200 1500 230 x 250 @
o) 9
@ 2
$ ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA MACHINE. \y
(g 8 paires de couteaux circulaires, introducteur automatique des bandes, €
% 1 équerre a double face, bac de réception en bois, burette et clefs. g
§ ®
b\ o)
L/ e ‘f‘
¢| ETABLISSEMENTS “PLANTIN" SOC. AN. % BRUXELLES (BOURSE) |¢
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Petit hine a t t rainer F
¢ elite macinine a tracer €t rainer ¢
) Q)
[5 Le tragage a la main, qui s'exécute encore ,:,
@1’ dans nombre d'ateliers, demande beaucoup de ’\\,
:"‘; temps; la petite traceuse illustrée ci-contre fait :\’
® ce travail beaucoup mieux et trés rapidement. P
d Elle convient spécialement pour tous travaux d
@ soignés, tels que menus, cartes de bal, de fian- @
9 cailles, etc. Cette machine se fournit normale- \,‘
‘S ment pour marche & main; sur demande elle 5
\k peut étre équipée pour marche au moteur. @
é\ Largeur utile : 55 cm. Passage: 60 cm. ‘j’:
\5 ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA MACHINE S:;
® 2 appareils a tracer, 2 équerres de coteé, ®
3 bac de réception en bois, burette et clefs. )")
9 )
] . . - -~ ]
! Petite machine a refouler, traceretrainerH ||
€ ®
/: B _j'* g 1\‘Jotre petite refouleuse con\‘rient spe- r,;
d it | e 1 cialement pour donner le pli aux me- d
® nus, cartes de fiangailles, de bal, etc. . . ®
\‘ Elle a l'avantage sur la refouleuse 4
Y droite de ne pas nuire a la résistance :1
\< de la carte et d'empécher le pli de se \\’
Q) déchirer. Le sommier est muni de deux Q)
(3 rainures d'attache permettantle place- ®
” mentd'appareils des deux cotes. Nous \'3‘
‘E livrons normalement cette machine i
® pour marche & main et a pédale; sur E{u
‘i demande, nous 1'équipons pour r?
f’ marche au moteur. ‘\R’I
Ir\:, Largeur utile : 55 cm. Passage : 60 cm. E\J
€
.’3 ACCESSOIRES FOURNIS AVEC ‘%
:T, LA MACHINE: (\\}\
\;\J 1 appareil a refouler avec réglage ‘;
r’é central et son manchon correspon- 5\
d dant, 2 appareils guide a roulettes de ‘B
® caoutchouc avec manchons lisses, 2 @
9 équerres de c¢oté, 1 piétement en fer d
\;\J avec table en bois et pédale, bac de g
,P réception en bois, burette et clefs, [’E»
€ @
; ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. % BRUXELLES (BOURSE) f.
q ?)
S i
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Machine a tracer et rainer

Cette traceuse est incontestablement la plus a recommander, spécialement lorsqu'elle
travaille avec plus de deux appareils ceux-ci étant facilement réglables horizontalement et
pouvant par conséquent étre mis hors d'action immédiatement.
La machine est construite avec cylindre a tracer rectifié, en acier; le sommier porte deux
rainures d'attache permettant le placement d'appareils des 2 c¢otés, ce qui constitue un
avantage pour les petites boites.
Nous pouvons fournir cette machine pour marche au pied exclusivement, pour marche
au moteur ou pour marche au pied et au moteur a la fois. Sur demande, nous pouvons
la fournir & double sommier.

ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA MACHINE.

2 appareils traceurs, 2 équerres de coté, bac de reception en bois, burette et clefs.

N Passage Entre les Poids net Poids brut Encombrement
0s. -

cm, €querres cm. Kg. Kg. cm.
K1 86 80 310 400 110 < 130
K2 106 100 350 440 110 X 150
K3 133 125 430 530 120 175

ool ol altalColoiEatartatdoldoltaldolatdrlatattaololoodololaolde

o
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Machine a refouler

Cette machine qui convient également pour le tragage et le rainage, posséde un arbre dit
arbre a refouler sur lequel peuvent étre fixés des manchons réglables dans le sens trans-
versal; ces manchons correspondent a des appareils’ refouleurs, traceurs ou raineurs. Si
I'on veut tracer du carton fin, il y a lieu d'employer un cylindre a tracer massif que nous
fournissons sur demande; ce cylindre remplace alors le cylindre a refouler qui est facile-
ment enlevable.

Ce procédé de refoulage posséde sur le refoulage droit I'avantage d'une production beaucoup
plus grande et en outre il ne nuit pas a la résistance du pli, ce qui empéche ce dernier de

se déchirer. Sur demande nous pouvons fournir cette machine avec double sommier.

ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA MACHINE.

Passage Entre les Poids net Poids brut Encombrement
Nos.
cm. équerres cn. Kg. Kg. cm.
L 86 80 300 400 110 X 130
L2 106 100 340 440 110 X 150
E:3 133 125 420 530 120 X 175

2 appareils a refouler avec les 2 manchons correspondants,
2 équerres de coté, bac de réception en bois, burette et clefs.

oottt ototololololEoled
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5 La machine illustrée ci-dessus posséde un sommier avec 2 rainures d'attache, un cylindre :<
&) (=
) a tracer rectifi¢ en acier et en outre une paire de cylindres pour couteaux circulaires, de d
@ sorte qu'il est possible de tracer et de couper en un seul passage de feuille; elle est munie 'g\
\p} de rouleaux d'introduction et de sortie. Si on désire simplement couper, on peut mettre g‘%
'}\' les appareils traceurs hors d'action. X
\é Format minimum de découpage: 40 % 85 mm.; un dispositif pour la coupe des tout petits S)
) i,)
3 formats (25 < 50 mm.) peut étre livré sur demande. Le cylindre a tracer qui est facilement \
) P q d
® enlevable peut étre remplacé par un cylindre a refouler qui est fourni contre supplément £
A\ 23]
% de prix. Nous fournissons en outre, sur demande: introducteur automatique des bandes a o
é simple ou quadruple vitesse, marge de précision avec taquet automatique, etc. . . \E)}
© \f\
\i. a)
\& Nos Passage Largeur utile Poids net Poids brut Encombrement fg
94 = cm, cm. Kg. Kg. cm. ‘?;
© ®
J J
A M1 105 100 600 750 155 X 215 A
3 M2 115 110 650 850 165 X 220 d
Q M3 135 130 700 950 185 % 320 D
\ A\
) Q)
4 ~
\\3 ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA MACHINE: ®
@) . 3 ) PR & . . )
A 7 paires de couteaux circulaires, 10 appareils a tracer, bac de réception en bois, burette et clefs. ¢
§ Q)
§ Y
@ ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE) g
&/ 5
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| Cisaille circulai biné 5‘3
¢ 1saille circulaire combinée avec traceuse
Q? - - $
§ Construction renforcée §
@
®
) )
® §
) )
§ §
@
(§ (
¢ ¢
S
P
) 9
@ o
Q €
9 9
g <:
& Cette machine sert aux mémes usages que la précédente, mais est de construction renforcée; &Q
}g elle posséde des rouleaux d'introduction, de milieu et de sortie. Nous I'équipons normale- %
X
5‘; ment avec l'introduction automatique & 4 vitesses et la marge de précision avec taquet )
“3 automatique. Sur demande, nous pouvons livrer |'arbre a refouler qui remplace alors I'arbre g\)
@) \
-\”\) a tracer facilement enlevable. Format minimum de découpage et de tracage: 50 < 80 mm. S
k{) Cette cisaille s'emploie trés fréquemment pour le travail du carton ondulé; dans ce cas, nous
\
I;,f I'équipons pour ce travail contre supplément de prix. S
(2]
§ §
Fat
):\J Passage Largeur utile Poids net Poids brut Encombrement g
&) Nos. 5
@ cm. cm. Kg. Kg. cm. g
d
(‘\ Pl 115 110 800 1075 175 X 235 /Q
d P2 125 120 900 1200 185 % 235 d
I:E\v" P3 135 130 950 1250 195 X 235 g
) P4 155 150 1025 1350 215 x 250
¢ §
(;: ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA MACHINE: (g
\r; 7 paires de couteaux circulaires, 10 appareils a tracer, bac de réception en bois, burette et clefs. (/S
) d
® )
§ §
E ETABLISSEMENTS “PLANTIN” SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE) |¢
%@5-’5} CootoviiavE e aolaldaodaolaouoCodoColaolw %)%%%&3

c13



R AR ECDECORRDCARDRTERACRCACAREDEOEDEROTVERTE DT DETOT

§

Cisalille circulaire

avec traceuse et refouleuse combinées dite
“Mitrailleuse”

S S R e

Pour pouvoir effectuer des lignes de tragage, refoulage ou rainage a des distances extré-
mement réduites, il est nécessaire que la machine ait un double sommier. Les appareils,
au lieu d'étre placés I'un a coté de 'autre, peuvent alors étre placés I'un derriére l'autre.
Comme la machine est munie de 2 cylindres, soit & tracer ou a refouler, il est possible, en
un seul passage de feuilles, de couper, tracer et refouler simultanément. Chaque sommier
posséde 2 rainures d'attache; il est également prévu des rouleaux d'introduction, de milieu
et de sortie. Format minimum de découpage (normal): 40 X 85 mm.

Cette machine est livrée normalement avec 2 cylindres a tracer; sur demande nous pouvons
remplacer 1'un ou les 2 cylindres par des cylindres a refouler. Nous pouvons aussi livrer
sur demande: introduction automatique des bandes a simple ou quadruple vitesse, marge
précise avec taquet automatique, appareil a trier avec casier trieur, etc. . . Cette cisaille
s’emploie également, avec 'équipement approprié, pour le travail du carton ondulé.

Passage Largeur utile Poids net Poids brut Encombrement
Nos.
cm. cm. Kg. Kg. cm.
R1 105 100 700 800 155 X 195
R 2 115 110 750 900 155 < 195
R3 135 130 800 1000 185 < 195
R 4 155 150 850 1100 200 < 210

ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA MACHINE:

7 paires de couteaux circulaires, 10 appareils traceurs, bac de réceptionen bois, burette et clefs.

ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. % BRUXELLES (BOURSE)
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Machines a plier le carton

Les machines a plier le carton, appelées
communément ‘‘refouleuses droites”
offrent un moyen commode de travail-
ler tous les cartons bon marché, méme
le carton paille et le carton au bois. On obtient un pli ayant assez bien d'analogie avec
le refoulage obtenu par le procédé rotatif. Le principe du pliage repose sur ceci: le carton
est pressé entre trois lames, deuxlames supérieures paralléles et obligues et une lame inférieure
également paralléle; il en résulte un bourrelet dont la couche médiane, lors du pli, reste
inchangée, tandis que la couche inférieure s'étend et la partie supérieure se resserre, comme
le montre la figure ci-dessus.

Petite machine a plier
le carton “A”  _ sl

Notre petite machine a plier le carton dont 1'ou-
verture est de 35 cm. s'emploie pour le pliage de
menus, carnets de bal, cartes d'échantillons, etc. .
Elle se régle facilement pour les diverses épais-
seurs de carton. L'équerre de marge peut étre
placée jusqu'a 30 cm. du pli.

Machine a plier le carton “B”

Avec réglage central des ma-
choires et du couteau refou-
leur. Le réglage suivant le
genre de carton se fait rapide-
ment par une simple manette.
Cette machine qui s'emploie
pour cartons faibleset moyens
se fournit pour marche au pied.
Nouslalivronsenlargeurutile

de 50, 75 et 105 em.

EpERE Rl

Pour largeur utile de travail
de 105 cm.

Poids net:
400 Kg.

Poids brut:
500 Kg.

Encombrement:
110 140 cm.

ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE)
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Machine a plier le carton
avec ou sans Coupe-Fentes

Modéle “C”

ool oo odod o

)
)
)
)
g
)
)
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)
)
)
)
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) La machine a plier le carton représentée ci-dessus est de construction renforcée. Elle 5
représente le type le plus récent qui ait été congu dans ce genre de machines. Nous four-~ @
nissons ce modéle avec ou sans coupefentes; celui-ci se trouve en angle droit par rapport (\)

a la ligne de refoulage, de sorte que I'ouverture totale de la machine peut étre utilisée pour Sj

le pli. Outre cet avantage, la question de réglage du couteau refouleur et des machoires a g&
particuliérement retenu l'attention des fabricants. Le couteau refouleur posséde un réglage \2
central de précision. Tout fléchissement de ce couteau vers le milieu est donc absolument ;;S

g écarté, méme pour les plus fortes pressions; il s'ensuit que le refoulage est uniforme sur Q
toute sa longeur, Le réglage des machoires se fait sur le coté de la machine, a droite; les é

g 2 réglages possédent échelle graduée et index et se manoeuvrent trés facilement a la main. g
g On peut les faire fonctionner pendant la marche de la machine. Celle-ci est d'une robustesse \g
a toute épreuve et permet de répondre aux plus hautes exigences. §

S La machine se fournit normalement pour marche au pied; sur demande, nous |'équipons g
g pour marche au moteur. ‘§\
Q)

S Longueur utile de Poids net Poids brut Encombrement (g
- Nos. ; p)

travail em. Kg. Kg. em. '

S il 80 710 785 100 < 100 5
g c2 110 810 890 100 200 §
C3 130 940 1065 100 < 220 5

g C4 160 1065 1255 100 < 250 és
g ACCESSOIRES FOURNIS AVEC LA MACHINE: S
S 1 équerre de coté a la table de devant. 1 équerre de marge a la table g
S d'arriére, échelle graduée, burette et clefs. g
§ )
g ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. % BRUXELLES (BOURSE) S
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MACHINES A PERFORER
MACHINES A (FILLETER
PRESSES A SATINER

)

70, RUE ANT. DANSAERT + BRUXELLES « TELEPH. 222.07, 267.84
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Petite machine a perforer a levier

>EEDE

L2

Cette machine convient particuliérement pour les petits ateliers. Sa construction est aussi
soignée que celle de notre machine a perforer a pédale. L'appareil a perforer estidentique et la
table en acajou est également munie de deux équerres de marge et d'une mesure millimétrique.
Pour perforer partiellemenr il suffit de déplacer le cliquet se trouvant a coté du levier.

D A AR D RAD> QD> D> D> QD @D @t G @D @D @D & @ @D @D CD QD QD D

Machine a perforer a pédale

|
$
§

Do

§
|
!
§
§
)
!
S
)
)

DR AR CDHCDEDCRCAECDCOCDETOETTP

(o

N Longueur de Poids net Poids brut Encombrement
3 perforage cm. Kg. Kg. cm.
Q
(¢ Bl 25 20 33 46 X 46
@® B2 30 27 44 55i3¢ 52
) B3 40 38 60 63 X 62
& B4 50 50 80 74 X 62
é) B5 60 70 105 86 X 62
Iﬁ} - . - - -
J Petite machine a perforer a levier
(% % T
d a longueur de perforage illimitée

§
S
)
)
)

=

Cette machine est construite d'une fagon parfaite avec des matérieux de choix. Son manie-
ment est pratique et peu fatigant; les aiguilles sont en acier de toute premiére qualité
garantissant un long usage. La table est munie d'une équerre de marge de fond ainsi que

Ce nouveau type de machine a perforeroffreungrandavantage
encesensquemalgréla longueur réduite de I'appareil a perforer
elle permet une longueur illimitée du perforage par un simple
déplacement de la feuille, la table de marge étant entiérement
libre. Une équerre de fond et une équerre de coté assurent
d’autre part un travail précis. La machine est de construction
solide et l'appareil a perforer est de toute premiére qualité.
Le perforage se fait sur toute la longueur ou partiellement.

o> > QD> B> R AFD R A A R R @ A @ @ B G R @D @ @& S SR o SR A LR &0

N Longueur de Poids net Poids brut Encombrement
2t perforage cm. Kg. Kg. cm.

Al 25 ou plus 30 42 47 X 55

A2 35 ou plus 50 70 59 X 56

L2

3

ap ool

ETABLISSEMENTS “PLANTIN” SOC. AN ® BRUXELLES (BOURSE) %
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S2

ment 'on n'a qu'a déplacer le cliquet se trouvant a la pédale.

No. Longueur de Poids net Poids brut Encombrement
’ perforagecm. Kg. Kg. cm.

50 120 200 74 X 68
60 160 260 86 X 80
67 170 275 100 x 90
75 200 300 107 X 98
80 210 310 107 X< 98

90 300 440

g d'une mesure millimétrique permettant un travail précis et exact. Pour perforer partielle-
§ 120 X 100

ettt otole

aonnnan
N N —

100 320 475 130 X 102

P

S Nous livrons confre supplément de prix :
S Dispositif pour perforer les bandes étroites. B2 Appareil a perforer les étiquettes. B Appareil a rainer.
&
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. N
Machine a perforer
) . 2
8 pour marche a pédale et au moteur g
) Pour les établissements qui disposent f:
g\ de force motrice, nous recommandons :\f\:
@ spécialement la perforeuse représentée @
o) ci-dessus; elle a le grand avantage, )
S lorsque la force motrice oul'électricité ||
b vientamanquer,de pouvoirétreaction- ”\
é? née ala pédale. Cette machine a unren- ’3\
@, dement bien supérieur a la perforeuse S\)
f’;‘ marchant uniquement a pédale, car '\k
9 dans ce dernier cas|'ouvriére doit con- Y
K\} stamment mettre elle-méme la machine ;,
® en mouvement, sans compter la fatigue ®
é qui en résulte. Q

é Notre perforeuse D est solidement
@ construite, la téte a perforer est ren-
g forcée par une traverse et elle débraye
; 4 automatiquement aprés chaque perfo-
® rage. Elle permet d'obtenir les perfo-
\\/’,\ rages partiels sur la moitié de la feuille ou moins, dans ce but il suffit de renverser le cavalier
‘;) se trouvant au~dessus de la piéce de téte. Le réglage de cette derniére piéce, par déplacement
@ paralléle, garantit en outre une plus longue durée des aiguilles. Cette machine est également
L’) munie d'une équerre latérale et d'une équerre de marge avec mesure millimétrique.

d

’:* N Longueur de Poids net Poids brut Encombrement

) o perforage cm. Kg. Kg. cm.

§ DI 60 275 430 113 x 80

X D2 67 295 480 122 X 85

§ D3 75 320 520 128 X 98

¢ D4 80 330 530 128 x 98

© D5 90 420 620 143 X 100

o) D6 95 430 630 143 X 100

® D7 100 500 720 153 X 102

(:ﬂ D8 105 510 730 153 X 102

@

‘: Nous livrons contre supplément de prix:

:}1 Commande directe par moteur électrique.

d Dispositif pour perforer les bandes étroites.

-f;i Appareil a perforer les étiquettes. B Appareil a rainer.

?} Sur demande, nous livrons une perforeuse pour marche au moteur exclusivement.
{

) '

©| ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE)
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d )
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6 )
é\. ©
d : A > > 9
. Machine a perforer circulaire
g pour perforage simultané de plusieurs
§ lignes de perforation d
@ Lorsque'il s'agit de grandes quantités a ®
54 perforer et que le perforage ne doit pas I:{
E;\ nécessairement étre effectué au moyen d
@ de trous ronds mais peut se faire par ®
S petits traits, notre perforeuse circulaire ‘2
§ est la machine idéale et assure un trés d
d
@ grand rendement. Elle convient donc G
C‘S parfaitement pour timbres-réclames, f}
r§] timbres-adresses, etc. ... Les feuilles §J
@ passent entre 2 axes munis de molettes ll&
5 perforatrices déplacables, la moindre 3
) distance entre molettes étant de 20mm. Ig
\c Chaque feuille sera donc perforée ®
':J d'autant de lignes qu'il sera nécessaire 55
_g} etal'emplacement voulu. Le perforage d
\g peut se faire & volonté en continu ou ;@
¢ au moyen d'un déclanchement spécial - X
j, en arrété (perforages partiels). Le coté g
@©|  droit de chaque axe est muni en outre ®
j d'un couteau circulaire donnant a la feuille une coupe nette d'un coté. L'équerre mobile 3\
S placée sur la table de devant sert a introduire la feuille de papier dans la machine. Les E;
@ feuilles perforées tombent d'elles-mémes sur la table d'arriére. Nous livrons normalement ®
’: cette machine pour marche a main et au moteur par tansmission avec poulies fixe et folle.
f) No. Ouverture Longueur de Poids net Poids brut Encombrement \
.K:f; cm. perforage cm. Kg. Kg. cm. &
1\ El 75 73 290 450 140 X 210 d
P E2 92 90 310 485 140 X 230
d )
® Accessoires compris dans le prix: ®
® 6 paires de molettes perforatrices. @®
c?' Quelques bandes de guidage et clefs. % Molettes supérieures de réserve. 3
'\*3 Le dispositif pour commande directe par moteur électrique n'augmente pas le prix. S)
r‘j Nous livrons aussi toutes espéces de perforeuses spéciales, pour cartes-lettres, timbres, ‘(;
:;5 étiquettes, efc. . ., avec ou sans avancement automatique. Renseignements sur demande, @
) )
{ ETABLISSEMENTS “PLANTIN" SOC. AN 3 BRUXELLES (BOURSE) |©
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: ®
g, Petite Machine a percer et a ceilleter g
:)‘\ La machine destinée 4 un double usage est munie rg
%’ de deux jeux de poingons |'un pour percer les trous
ég et I'autre pour la pose des ceillets. Les poingons §
é} peuvent facilement se remplacer par d'autres de g
\;: différentes grandeurs permettant ainsi de placer g
S des ceillets de formats divers. g
® La machine est livrée avec un jeu de poingons a g
2% ceilleter. Elle marche normalement a levier, tou- S
4 tefois sur demande nous la livrons pour marche
g?) au pied également, avec ou sans piétement. Nous §
g pouvons aussi fournir cette machine avec un seul g
;’S corps pour un jeude poingons, fonctionnant alors g‘;
@ uniquement comme machine a percer; celle-ci S
?2 se fournit aussi soit pour marche a levier ou pour marche a pédale avec ou sans piétement. §
¢
.| Machine a percer et a ceilleter automatique ¢
:;% Tandis gu'au moyen de la petite machine a percer et a ceilleter S
S ci-dessus, il y a lieu de poser les ceillets a la main un a un sur g
@ le pivot, la machine ci-contre fait ce travail automatiquement. ¢
;%‘ Elle est munie d'un tambour d'oi les ceillets glissent automatique- d
d ment dans un conduit qui les améne directement au-dessus du SS
é, pivot fixateur. On peut employer des weillets de diverses dimen- g
:S sions pourvu qu'ils n'excédent pas la moyenne; il suffit de changer SS
{g le jeu de poingons et de régler le tambour pour chaque grandeur g
(c) d'ceillet. Chaque machine se fournit avec un jeu de poingons.
'\2 Un autre avantage important de cette machine, ¢'est qu'elle perce %
\;) le trou et que la pose de l'ceillet se fait a I'aide du méme jeu de é)
$ poingons, avec un seul corps de machine, ce qui, joint a I'alimen- ES
g tation automatique citée plus haut, permet une production rapide, trés appréciable lorsqu'il (5
g s'agit de grandes quantités. Nous livrons normalement la machine pour marche a pédale; g\
g sur demande, nous 1'équipons pour marche au moteur. g
¢! ETABLISSEMENTS “PLANTIN" SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE) g
Sg-.—;e:a;-:%<af¢»@ﬁ> T D> B> AT > B> > o> D> A > B D > B o o S
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Petite Presse a Satiner

avec volant restant toujours a la méme hauteur

Cette presse, entiérement en fer et d’'une construction trés

oo olaolod

<

solide, est trés avantageusement employée pour presser rapi-
dement les livres de petit format. Son prix minime en facilite
I'acquisition aux ateliers dereliure de petiteimportance, pour
qui 'achat d'une presse a satiner de grand format constitue

une acquisition peu en rapport avec le travail a exécuter.

DEC 2D LRt R E 2 D I DR 2 D ot

Nos Surface de Hauteur Poids net Poids brut | Encombrement
pression cm. d'ouverture cm. Kg. Kg. cm.

Al 30 x40 30 60 65 40 < 50

A2 40 < 50 40 120 125 45 X 65
.}c,\
(/. - L4 -
¢ Presse a satiner a deux colonnes
@
EJ entiérement en fer avec volant a percussion
% Notre presse a deux colpnnesest d'une construction soignée;

elle se recommande pour tous travaux de formats moyens.

®

v

La pression est exercée au moyen d'un volant a percussion
permettant de donner un maximum de pression avec un
minimum de force; un seul homme suffit a la manceuvre.
Les types que nous représentons ci~dessous constituent
|'exécution normale que nous livrons couramment a notre

clientéle et dont celle-ci nous a toujours manifesté son

=

P

LDRDADRDR

= entiére satisfaction; sur demande, nous livrons toutefois
X i ™ cette presse en exécution renforcée.

g . LT o

] o = i 3 I ! Surface de Hauteur Poids net Poids brut | Encombrement
é\: " s Heh pression cm. d'ouverture em, Kg. Kg. cm.

\S B 1 49 X 56 700 220 225 55X 72

? B2 55 X 65 800 340 350 65 X 85

‘é = B3 56 X 76 900 385 395 65 X 95
(%\)) LE FORMAT B 2 EST TOUJOURS EN MAGASIN.

A\

q ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE)
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Presse a satiner a quatre colonnes a8
& &)
®

entiérement en fer, avec volant a percussion

)

®
La presse a satiner a quatre colonnes est surtout ?
destinée aux imprimeries ou ateliers de reliure de pre- \P
miére importance ou 'on doit satiner des feuilles de ‘j’
grand format ou presser journellement des quantités g\
importantes de livres. 15

LG

Sa construction extrémement solide lui donne une

résistance et une force de pression extraordinaires.

MACHINES A
DECOUPER

La pression est obtenue au moyen d'un volant a

percussion ce qui permet de donner un maximum de
pression avec un minimum d'effort; un seul homme
suffit & manoeuvrer la presse.

Cette machine est d"une construction soignée et prend

trés peu de place.

o Ep G G GG Ao G

Nos. Surface de Hauteur Poidsnet | Poids brut | Encombrement
pression em.  |d'ouverture cm. Kg. Kg. cm.
= c1| x5 | 100 510 | 550 | 67x 80
= ) c2|ex 9| 10 720 | 770 | 80x110 §
i C3| 80x111 120 925 975 98 x 130 X

N.B.:Nous pouvons fournir les 3 modéles ci-dessus dans une construction considérablement
renforcée (poids nets: C 1: 850 Kg., C2: 1150 Kg., C 3: 1400 Kg.).

—

&P v rdSvdsadad ool odoldodo@odo T

) Q

Planches pour presses a satiner § §
) ®

| livrées emboitées, en hétre trés sec % 9
Nous livrons ces planches en toutes dimensions désirées. i ,-%
Nousprionsnotreestimée clientéle de vouloir bien nous consul- >" é_’
ter également pour tous articles et accessoires de reliure; nous §, S\j
tenons réguliérement les articles les plus courants en magasin ':;‘\\3 g
ou sommes a méme de fournir en général trés rapidement. Q ®
Catalogue spécial sur demande. E% '%

=
o

=
B E
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\ ® )
. Petite Machine E te-pie !
ne Emporte-piece | ) Machs i ’
p ¢ 2 achine emporte-piéce X
¢ Modele A ; : g
® { o -

S odele S § Modé¢le C §
A ) ¥ A
¢ @ 4 o ®
g/g Cette petite machine emporte-piéce est d'une construction ’f:: \.‘15\ marche a pédale et au moteur. 'ﬂs
d trés solide et convient parfaitement aux travaux de découpage i. (,i’ S‘I
gs qui n'exigent pas une force trés grande: tels que des étiquettes, é‘t\: E: @‘
ge fonds de boites de pharmacie, etc. Etant ouverte de trois @ X ?{1
Eé’ cotés, elle permet d'employer des feuilles plus grandes que les ‘,}:’: d 9

\¢ &
d dimensions de la table. J 5 8

@ I 4
I\& Le diamétre de la plaque a découper est de 250 mm. et les }E\? g ‘;Q
¢ i . i ¥ ) ¢
g dimensions de la table sont de 300 % 280 mm. L'ouverture @ E f%
‘gé est de 85 mm. et la course de 18 mm. Poids net de la machine ;’,I 9 %
d 130 Kg. 9 d J
€ € @ ®
& (o) 3 o))
® ¢ ﬂ o ¢
R P @
§ Machine Emporte-piéce s B4 ¢ ¢
R ® }’(’ ,\‘
p Col de C 2 d )
g\ ol de Cygne :

d) [ 3) l%.

B ¢

Mod¢le B ¢

)

<2

Notre presse a découper Col de Cygne est établie pour marche au moteur et convient au

DR

découpage rapide d'enveloppes, étiquettes, carton, cuir, etc. . . Cette machine permet

R

D> B DRI R

d
, ¢
Q d .
® d'exécuter 20 coupes a la minute. W ® Cette machine représente le modéle ordinaire qu'on emploie généralement dans les fabriques (
9 Coiiite elle 24t Egalenicnt ouverie des trois cttes; elle pesnist d de cartonnages, d’enveloppes et d étiquettes, ainsi que dans le§ ateliers llthogFapi}lques. )
§ ; p : ; @ Elle est construite avec des matériaux de premier choix et est d'une grande solidité. ('%
4 d'employer des feuilles plus grandes que les dimensions de 4 d La plus grande ouverture est de 185 mm., la plus petite de 105 mm., et par conséquent )
g‘( Litable. Y ® elle varie de 80 mm. La course est de 40 mm. | ®
& pe @b Au besoin nous pouvons fournir la machine marchant au moteur, avec embrayage 4 friction \\'9
d d ® et arrét automatique a haut de course. §
g Dimensions du plateau inférieur . . . . . . . 450 X 350 mm. @ ': Des blocs a découper en bois avec cercle en fer peuvent étre fournis a prix modérés. &
& . % . jJ a r\d
(\e Dimensions du plateau supérieur . . . . . . . 350 < 300 mm. ® (vf No Surface de Dimensions de | Force de | Poids net | Poids brut Emplacement (‘é
9| Ecartement entre plateaux . . .. . ... ..... 140 mm. ) d e e tablle 1. fieession Kg Kg S d
1 S e SO I Il R S | = 6 e I\ 3 C] 620 x 300 620 X 800 10.000 620 650 120 X 120 gr?
hd 4 <) c2 755 % 330 755 X 800 10.000 700 750 130 < 125 &
gg’ DT, A S ARSI ORI - Sl B 7000 kg. ¢ ¢ c3 900 % 330 . 100 900 12.000 835 880 160 X 145 gca
| (s 485 kg 9 d C4 1200 X 330 1200 X 900 12000 | 1020 1075 200 X 150 )
B B B B ey e 1 B oo Tt I, e e . ‘,‘ | A S
gs B orce e eemsmite - v ¢ o & e e e R 2 HP 9 ) Sur demande nous fournissons également notre presse a découper d'une plus forte puissance S‘S
'g e g; (25 Tonnes) convenant spécialement pour les gros travaux. ®
/ 3 \ Y
A X 5 o)
g § S
@) fe)] \
(&) “ L _f_l &/ € 1 X
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‘S o) d g:
. Machine 2 di z 1 Petite Machine C f
3 achine a arrondir et a couper les | = etite Machine Coupe-fentes
D) J) = . )
& . d & % Marche a main X
N L © g :
d coins des cartes A
\4 ¥ @
Q ; : ’ < : 3 i e RS e
\fg Pression automatique. Construction trés solide. X % !
\€ (¢ i
d d ) .-
. g By 0 5 s " /e A !
'@ S'emploie spécialement pour arrondir ou couper les coins des cartes d'adresse, cartes fq ® !
¢ "’ 3 5 Xt % : e i o) & !
@ d'invitation, cartes a jouer, brochures, etc., donnant a ces imprimés un cachet plus élégant. ® S :
A A X
l:j Par I'adjonction de couteaux spéciaux (a fournir sur | (i “iazees
4 \j/ ] !
I\S\ demande) cette machine peut servir a de multiples usages ® ® ; :
= :‘\)l \ \ | | ] i
X comme suit: 4 ¢ : ! : -
® ) @ ) | | o —
@ ~ - Q) | ' |_
@ AT N I P ! ' =
\Y I ' 1 A\
4 | I ] ; & Pour entailler lesfentesdanslesboites
'&\, | a y A b =5 c | § ( de carton, boites a oeufs, etc. . Cette
(‘g’ : fike! . ! 5 Z machine est construite entiérement en
d ; N e i d f fer; la lame est en acier de premiére
Q ! Do b Tl : ® 4 qualité. Son équipement normal com- _
d brmmamvwiand b comeasn = ) prend: un jeu de 3 couteaux pour
@ . NESU- = | . . . Wy Sy - 1T ® i fentes de 2 mm, ainsi que 2 équerres mobiles, La plus grande profondeur de fente est de 28 mm. @
C}\ IR e Lo . | d ) Poids net de la machine: 45 kg. )
é\; | L e y f ' 8 ® Cette machme permet d'obtenir les modeéles de découpes ci-dessus. (3
I | i ! Q ) o),
:’\"—\ I d : | ! | O : '@ \f 4 |/(l’
d i | i o ) 9 9
3 B : 4 Machine a dé "
§ | & - g achine a découper ¢
4 | i [ ! ¢ d) o)
@ SooeamemmaE ST I s e @ A 1 . @
d ) €S CoIns d
b a. Arrondir les coins des cartes a jouer, brochures, A 9
g J |___‘\5 o % Q
catalogues; ete, d Marche au pied ou au moteur d
3 g 2% ® ®
g b. Couper des coins spéciaux pour cartes de fantaisie. d N Cette machine sert principalement a la coupe des f;
LE\ c. Angler les étiquettes a ballots. @ © coins a angle chtoit. Toutefois: moyennant l'en_:l;_)loi ®
9 i E o i’ | . ® ) de couteaux spéciaux, elle peut également étre utilisée o)
,; . Encocher les cartes, étuis, couvercles de boites, etc. Q o pour la coupe des coins avec coté a coller ou a ®
e 5 . . J) A) : i e ) 3)
.\”;‘: e. Découper une encoche pour registres a feuillets I‘& 4 coudre ] _—.Un dispositif spécial permet aussi de Ir\
( € 5 d
® mobiles. o) d découper des fentes de 2 mm. de largeur sur 20 cm. de )
g £, Oesilletsr los paniantes g & profgndeur. Nt?us pouvons aussi fourn_ir les équerres \\—'
¢ % ) mobiles pour découpage a angle sur pointe —\/~ . La ¢
‘;\ L . : 2 | d . 1 -y s S s longueur de coté des couteaux est de 20 cm. :;
E,_ e papier est pressé automatiquement avant le contact du couteau évitant ainsi le retrait r{\ ’; La machine 'équipét? pour marche au moteur est E’s,
d des feuilles. La machine est fournie normalement avec un jeu de couteaux ronds. Sur demande 3 3) embrayée a l'aide d'une pédale et arréte automati- 3
\s nous pouvons la fournir pour marche a pédale ou au moteur. ® \P qiiemeata baut deconeee, ®
g . b d S §
@ Cette machine se trouve constamment en nos magasins ot il sera aisé d'en faire |'essai. ¢ 1 ;j Poids net de la machine: 160 kg. ®
® ® G
e) = A Q) Q)
»| ETABLISSEMENTS “PLANTIN" SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE) @ f@f,
4 J d
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§ §
d . > : d
2 Machine a couperlescoins ||
2 d
¢ avec coupe-fente g
(,Q marche au pied ou au moteur §
7 \\
SS Sert a la coupe des coins jusqu'a 20 cm. de largeur de ;
'5 c6té ou pour l'entaille de fentes en 2 mm. de largeur ';S
@ jusqu'a 13 cm. de profondeur ou encore pour la coupe (§3
% simultanée des coins et des fentes. Comme pour la ma- .(’;
d chine précédente, on peut également au moyen de cou- d
g teaux spéciaux, couper des coins avec coté a coller ou g
(3 a coudre | _—: nous fournissons également les 2 équerres 5@;
D) b
:’ mobiles pour découper a angle sur pointe —\/™ . g@
ﬁf’g La machine équipée pour marche au moteur est em- »j
%, brayée a l'aide d'une pédale et arréte automatiquement “S
{B A ::E)
S 4 haut de course. d
X
,l\ Poids net de la machine: 160 kg. }
|IA' .’%;
9 )
i;i . -’ - - '\\:’/
| Petite Machine a découper ¢
@) &
A 4 . £ O
§ Universelle §
@ . @
d marche au pied ou au moteur d
@
;32 Cette machine qui travaille avec des appareils 9
&
g interchangeables sert a des découpages variés, tels \1}
\? que entailles, fentes, enlévement de 2 coins en \g}
@ méme temps, découpage de fiches, feuillets mo- ’;
\: biles, boites a cigarettes et petites boites pliantes E&
d de tous genres. 3}
g\J La largeur de coupe maximum est de 400 mm.; (é
® la profondeur de coupe maximum 70 mm. ®
Q) o (3'
_:% La machine au moteur s'embraye au pied et arréte ®
\ )
f:ﬁ;‘ automatiquement a haut de course. 2
L( \ﬁl
d )
f{ Poids net de la machine: 160 kg. }&,
@ 'g]’)
® §
)
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Machine a découper “Universelle”

marche au pied ou au moteur

La machine illustrée ci-dessus sert aux mémes usages que la petite machine a découper
“Universelle”” décrite a la page précédente, toutefois elle convient spécialement pour la
fabrication en grande quantité de boites pliantes et emballages de tous genres. La place
de plus en plus importante prise de nos jours par ce genre de boites a eu pour résultat
de rendre cette machine indispensable dans un atelier de cartonnages moderne; les boites
pliantes représentent en effet un mode d’emballage rigide, agréable et peu cotiteux et elles
ont l'avantage sur les boites ordinaires en carton d'étre d'un transport plus facile et de faire
gagner énormément de place.

Nous donnons ci-contre, a titre d'exemple, une découpe de boites pliantes avec trous
droits; nous pouvons naturellement fournir sur demande tous genres d'appareils pour boites
pliantes a fermeture a patte, de méme que pour tous genres d'autres découpages dont nous
donnons également quelques modéles. Habituellement nous fournissons la machine avec
ouverture de 85 cm. et profondeur de coupe jusqu'a 12 cm. Poids net: 475 kg.

eB>AD>b

=i =0

DR CE

DR

DB &

.

@~

SR ORC

A

s

P TG om0

T ET

T

B @A

T

LoR e

DRI

B

ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE)

DEC DI DR

=

e e,

§
s
g
i

&

o
-3



A G G G Grn G fro G Go G o G o Srun G o ool dwd

Quelques modéles de découpages pouvant étre faits |
sur nos Machines a découper “Universelles” |9

Boites pliantes a trous droits Boites a cigarettes

.......... e _

r

-

1 |

Bt

Découpages a angle, fentes, etc.

= —|,—| _\I_ NN _]7 1_ -|_|—‘ i

Découpages d’encoches, trous ronds, etc. [d

déddedd Y

Découpages de fiches
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Machine a Ligner a 1 Cylindre

pour réglures arrétées et continues
a 2 ou 3 couleurs

S
§
)
)
)
)
)
)
)
$
§
)
§
$

——

S
S
)

§
§
g La vraie machine a régler pour travaux de ville et travaux au format spécifié ci-dessous.
g Cette machine peut étre opérée par une seule personne. Elle incorpore tous les perfec-
g tionnements connus jusqu'a présent dans ce genre de matériel. Sur demande, nous four-
g nissons avec cette ligneuse, un dispositif de coupe, de perforage et de refoulage. La machine

3 est livrée pour marche a main et au moteur soit par transmission ou pour attaque directe.

D

Nombre Largeur du |Circonférence

Nos. o erbiens cylindre du cylindre
cm. cm.

Poids net Poids brut Encombrement
Kg. Kg. cm.

Al
A2

50 72 220 350 140 % 185
60 72 230 365 150 x 185
70 72 240 380 160 < 185
70 108 440 675 200 % 240
80 108 © 460 700 220 % 260

A4
A5
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Petite Ligneuse

pour réglures arrétées et continues
a 3 et 4 encriers

Cette machine regle le papier d'un coté de la fagon la plus parfaite en 3 ou 4 couleurs
simultanément. Profitant d'une longue expérience dans ce domaine, les fabricants ont su
concevoirune machine d'une capacité de production a toute épreuve. Selon le genre de réglure,
les dimensions de la feuille et 'habilité de la personne desservante, le rendement a I'heure
de cette ligneuse se chiffre de 2500 a 3000 feuilles pour réglures arrétées et de 4000 a 5000
feuilles pour réglures continues.

Nombre Lsngele-dy Circonﬂ?rence Poids net Poids brut Encombrement
Nos. s cylindre du cylindre

d’encriers Kg. Kg. cm.

cm. cm.

B1 3 80 108 630 815 165 < 320
B2 3 100 108 700 900 185 < 320
B3 3 120 108 800 1020 205 % 370
B 4 4 80 108 660 840 165 < 320
B5 4 100 108 . 750 930 185 < 330
B6 4 120 108 850 1050 205 X 370
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) Cette machine gomme ou vernit rotativement le papier ou le carton de n'importe quelle |
LI épaisseur d'une maniére continue sans rouleaux en caoutchouc ni équerres. Elle occupe
@ peu d'emplacement et se préte avantageusement aussi bien pour les petits que pour les
3} 3 & i . P 5
> grands tirages. Elle peut étre fournie en diverses éxécutions:
9 a. pour le gommage seulement.
d b. pour le gommage et le vernissage.
® ¢. pour le gommage en raies en plus du gommage normal. ©
) : o)
% d. avec receveur-transporteur automatique. 5
) e. avec séchoir a air chaud. d
@ J : ] ®
d Notre machine & gommer est livrable en largeurs utiles de: )
;’ 200 - 300 - 500 - 650 - 800 - 1000 - 1200 - 1500 mm. ®
& @
® Pour le gommage des étiquettes, nous livrons en largeur utile de 150 ~ 200 et 300 mm. une @®
) : : - y ; ; )
fb petite gommeuse a poser sur table qui donne également un travail propre, rapide etcommode. g
d d
== v iy ®
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Machine a Bronzer 2

a haut rendement
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Machine a bronzer entiérement automatique, effectuant en une seule opération

o

le transport de feuilles de la presse 4 la bronzage, ['époussetage

@

et 'empilement des feuilles bronzées.

DL

DECZDEC ZORC 2D RC DR C 2Ol 0

Le bronzage, si a la mode aujourd'hui, était primitivement effectué a la main ou bien a
l'aide de machines qui étaient loin d'étre suffisantes pour permettre I'application du bronze
dans de bonnes conditions. Aussi |'imprimeur évitait-il autant que possible de pocéder a
ce travail. L'essor donné aujourd’hui au bronzage est di a la mise sur le marché de machines
a bronzer perfectionnées, assurant un travail propre, une forte production et une grande
économie de bronze. La bronzeuse illustrée ci-dessus est le prototype de ces machines.
Elle se fournit avec 2 ou 4 bandes épousseteuses et convient pour bronzer impeccablement
tous papiers, cartons, couvertures de livres, papier cellophane, feuilles de tole et d'étain

jusqu'a une épaisseur de 5 mm. qui se prétent a l'impression. La machine est livrable en
largeurs utiles de 70 - 90 - 110 - 130 - 150 et 170 cm. Nous fournissons contre supplé-
ment de prix:

a. Dispositif pour accouplement de la bronzeuse a la machine a imprimer.

b. Table de sortie a pile descendante.

¢. Dispositif de déplacement de la machine sur roulettes.
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d P a Dorer Modele “A” |
¢ resse a vorer odeie ¢
&) (o)
§ entierement en fer pour travaux légers
’r‘ ®
W - -\i\",
l Cette petite presse a dorer est d'un usage trés avantageux %
d pour tous travaux entrant dans son cadre d'impression et )
':\ n'exigeant pas une grande pression, comme pour la dorure §
@ des dos de livres, des rubans de velours ou de soie, des @
A A
écharpes, des coiffes de chapeaux, etc. La presse est livrée 5
), normalement pour chauffage au gaz. Sur demande nous 9
, fournissons aussi le dispositif pour I'impression en couleurs. )
Surface de pression: 75 > 90 mm. J
H Ecartement entre plateaux: 25 mm. \
® Course verticale: 15 mm. @
4 Force de pression: 900 Kg.
® \ﬁ
Presse a Dorer Modele “B”
2 ress
)| pour les livres reliés et pour dorer et gaufrer
€ §
| les couvertures etc. )
)
.,."| \'_,_-'
'|  Le modéle B posséde l'avantage de pouvoir \

)
exécuter la dorure de livres déja reliés. Ces
machines sont toujours livrées normalement
9! pour chauffage au gaz. Sur demande, nous
“] livrons les dispositifs supplémentaires habi- :
tuels: impression en couleurs, relevage de la ®
‘ plaque d'impression etc. . . . ;
| ! ‘\.!:I
! g £ - 1§
¢ E gl .8 2 Poids 2 £ |
9 o gt |2 o i 2
\1 MNos :‘E 'é E‘% ?:-i: _":; SF% Net | Brut % ‘E ""
¢l 3 E|9E| 5| ke |k | % )
r_'\(.‘v
3 B1 [220x180| 420 | 40 | 15 | 250 | 315 | 90119 d
® B2 [260x210| 420 | 40 | 15 | 300 | 370 | 90:x120 1€
® \ 1@
@) =2 )]
o ETABLISSEMENTS “PLANTIN" SOC. AN. % BRUXELLES (BOURSE) |¢
)] @
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¢ Presse a Dorer Modeéle “C” et “D”
@ (-,J\
( )
. x “TYy* ~ “ue?
Modéle “D Modéle “C d
® g_"-f;
d 9
-
® )
d d
§ «
) @
Sy
€ §
<) o4
.'\:: ﬁ:‘.)
(o) )
§ ®
€
d
(<), d
®| AN ©
Q) Construction légére avec grande )
‘?\;;: surface de pression Construction forte S
N )
A ®

d

Le modeéle C, quoique de construction légére, présente une grande surface de pression;

Q il convient spécialement pour traveaux courants et légers. Le modéle D est d'une con- )
f" struction particuliérement robuste et convient pour tous les travaux importants demandant Q:
une forte pression. Ces machines sont livrées normalement pour chauffage au gaz. @
) ; ; s 5 ; . ; ; &)
@ Sur demande nous livrons les dispositifs supplémentaires habituels: impression en couleurs, s
% ; )
¢ relevage de la plaque d'impression, etc. . . . (‘)\
® ®
\‘\ Surface Espace | Distance Poid ®
-é N dﬁ entre entre Cot_lrsle FDFC? de — Encombrement %)
® B pression colonnes | plateaux verumi preésmn Net Brut cm., ®
) cm, cm. mm. L g9 Kg. Kg. \‘\
< C1l | 30x40 481/ 33 13 16000 490 530 85 % 150
?j Bil 22 < 28 42 55 15 40000 470 510 80 < 170 §
4 D2 | 24x35 56 55 15 45000 775 825 100 X 192 4
S D3 | 30x4 64 45 5 65000 | 1225 | 1375 115 X 200 )
@ D4 | 34x44 68 55 15 80000 | 1650 | 1825 125 220 @
)] D5 42 <50 68 55 15 85000 1800 1965 125 %< 220 31
@l D6 55X 70 80 55 15 110000 3000 3300 150 < 240 ®
J) Q)
¢ ¢
d d
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Matériel de Stéréotypie

| entiérement en fer et acier

1)

) d \
|
) . d [
La construction de nos presses a ballots est simple, solide et pratique. Ces presses sont |2 . ' ¢
Q utilisées dans nombre d’ateliers, magasins, usines, imprimeries, papeteries, banques, etc. . ., b b\
)| dans le but de comprimer tous déchets de papier en ballots d'un maniement trés aisé. |% ) La stéréotypie ou clicherie présente de multiples avantages non seulement dans lesgrandes |
Elles peuvent servir également a presser le foin, la paille, la laine de bois, etc. .. Leurs :i_i'-! imprimeries ot la présence de machines rotatives rendent son emploi indispensable, mais g
;: e : . g aussi dans les maisons de moyenne importance ot elle permet de faire de grandes économies
principaux avantages sont les suivants: ® | d 1 ; £ < ' 3 s
Y d ans les tirages, tout en préservant les caractéres d'une usure prématurée. Ces avantages §
5 : : sont nombreux. En premier lieu: conservation des caractéres. Au lieu de faire de grands
a. Elles assurent l'ordre et la propreté. ) tirages sur la composition méme, |'on frappe une matrice ou flan dans laquelle on coule la
¢ b. Elles diminuent les dangers d'incendie. |® plague sur laquelle le tirage se fera. Lorsqu'il s'agit spécialement de papiers d'emballage,
|© | composés de matiéres dures, I'économie au point de vue d'usure est trés appréciable. Comme \
R| c. Elles font gagner de la place. [§ il est possible de couler plusieurs plaques dans le méme flan, I'on saisira immédiatement |~
9| d. Elles sont de construction solide et pratiquement inusables. , J | toute ['économie de temps résultant de I'application de la clicherie. Si vous avez un grand
fl:"'| e. Les ballots se vendent plus cher que le papier en sacs. 4 : SFage a exécuter d'l.?n certain t;ewail d.ctnt le format vous permet de tirer?“i‘S c’)ulp!us f
| : | 2 exeiflplalres ala fo;s, au lieu d iugmobthser.vos caractéres par des compositions répétées
\ 2 \ et cofiteuses, (ce qui n'est pas toujours possible par suite de manque de caractéres) vous §
X = B A 4 n'avez qu'a couler le nombre de plaques nécessaires. Plus vous pourrez tirer d'exemplaires 4
' Hauteur | Largeur |Profondeur| Hauteur | Largeur [Profondeur Forc?de Folds d'un ‘ en une fois, moins le tirage cofitera et voila encore une sérieuse économie.
No. R Balil N Un troisiéme avantage se présente spécialement en ce qui concerne la réimpression. Est-il | |
. de la boite de remplissage du ballot N, TN ) a présumer qu'un travail sera a exécuter a nouveau dans un certain délai, on prend une |
cm, cm. Kg. Kg. 3 .'\t‘ empreinte de la composition avant de la distribuer. Une réimpression doit-elle se faire, |o
% I'on coule simplement une ou plusieurs plagues et le travail peut s'exécuter sans encombre, ¢
1 115 55 35 50 55 35 4000 40a 60 @] eévitant les frais d'une nouvelle composition ou l'immobilisation du matériel si l'on veut
2 125 70 40 80 70 40 4000 50a 80 ¢ conserver la composition. 4
3 150 80 50 100 80 50 4500 100.a 150 3) ' | Notre matériel de clicherie est de toute premiére valeur et n’est en rien comparable a certains
ol 0 160 100 70 110 100 70 5000 170 a 240 ol outillages a bon marché qui, aprés quelque temps d'usage, ne donnent que déboires et ennuis.
A @
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: Clicheries Complétes

/4

S/{ Dans le but de faciliter 4 notre clientéle le choix d'un matériel de stéréotypie, nous avons
© combiné des installations complétes comprenant le matériel et les accessoires nécessaires;
) il va de soi que ces installations peuvent étre modifiées au gré du client. Nous les four-
}; nissons pour plusieurs dimensions de fonte dont les plus courantes sont les suivantes:

® 22 X 28 cm. 29 X 35 cm. 29 X 38 cm.

¢ 33 X 42 cm. 37 X 46 cm. 43 X 56 cm.

é}j Nous donnons ci-dessous, a titre d'exemple, la nomenclature d'une installation semblable
® pour fondre des clichés mesurant 33 < 42 cm.:

/é: 1 Fourneau avec moule a fondre servant en méme temps de presse & sécher.

§ 1 Rabotoir complet comprenant rabot droit et rabot a biseauter.

r:’f\ 1 Scie a main (cette scie peut étre remplacée par un appareil a scier ce plagant

S sur le rabot).

g 1 Equerre pour fondre a 12 points d'épaisseur.

® 1 Chassis a hauteur de caractére pour serrer la forme.

% 1 Louche avec manche.

1 Ecumoire avec manche.

2 Coins pour la coulée.

Un assortiment de garnitures en fonte a hauteur de caractere.
1 Plague de zinc pour y frotter et tenir les flans humides.

1 Assortiment de poingons avec manche.

1 Brosse 4 mouler avec manche.

-

BB AR AR T

1 Brosse a talquer.
1 Brosse a nettoyer.
: 1 Brosse plate a coller.
S 1 Brosse pour huiler.
§ 1 Pinceau a colle.
) 2 Feutres durs a sécher format 37 X 53 cm.
g\ 1 Feutre mou a sécher format 37 X 53 cm.
"%] 25 Flans a mouler A. format 29 X 42 cm.
¢ 25 Flans a mouler B. format 29 x 42 cm.
(ﬁ 100 Feuilles de papier buvard blanc de 40 < 49 cm.
\({; 100 Feuilles de papier a couvrir de 29 X 42 cm.
4 2 Boites poudre pour flans.
'(\j 2 Boites poudre a égaliser.
@ 2 Boites de soude.
¢ 1 Boite de talc.
@‘ Nous livrons contre supplément de prix:

Dispositif pour fondre sur hauteur de caractére
Briileur rapide pour chauffage au gaz.
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Moule a Fondre

Grandeur maximum des clichés:

34 X 45 37 X 50 40 < 53
42 X 56 48 X 64 50 < 75
Ce modéle de construction trés solide, offre sur les appa-

reils similaires le grand avantage de pouvoir étre incliné

dans toutes les positions vouluesselonlesbesoinsduclicheur.

Nous livrons toujours ces appareils avec 2 coins de fonte.

Equerre pour fondre sur hauteur
de caractére

avec intercalaires pour fondre a creux

La confection des clichés sur hauteur de carac-
téres avec emploi d'intercalaires mobiles pour
fondre a creux donne d'excellents résultats.
Les creux obtenus, sans nuire a la solidité des
clichés, rendent ceux-ci bien plus légers et par
conséquent plus faciles & manier; en outre on
réalise ainsi une grande économie de matiére.

Briileur rapide pour chauffage
au gaz

Le chauffage au gaz est indiscutablement le plus rationnel
pour fondre le métal de clicherie. Nos briileurs donnent une
flamme extrémement chaude et consomment peu de gaz.
Leurs avantages sont nombreux: propreté,
_ maniement facile, économie, pas de danger
" de surchauffage, température réglable, etc. . .
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Scie Circulaire

Cette scie, & mouvement rapide, est d'une construction trés
solide et rend de bons services dans chaque clicherie d'im-

portance.

oot otolto?

Elle coupe le bois, les clichés en matiére, en cuivre, ou en zinc.
Elle posséde le dispositif pour incliner la table et un protecteur
contre les déchets de métal. Sur demande elle peut également
étre munie du déplacement horizontal de la table. Nous la
livrons pour marche & pédale et aussi pour marche au moteur

avec ou sans frein automatique.

Grodeny Poids net Poids brut Encombrement
Nos. de table
Kg. Kg. cm.
cm.
1 56 % 65 215 280 75 85
2 6575 230 300 75X 95
3 © 7085 270 350 75 % 105

Machine Universelle
pour Clichés

Malgré la multiplicité des outils, cette machine
est d'un maniement facile. Elle est indispensable
dans les ateliers ou 'emplacement ne permet
pas le montage de plusieurs machines spéciales.
Elle réunit a la fois:

La scie circulaire; La scie & découper; La machine a
forer; La machine a fraiser les surfaces; La machine
a fraiser les facettes plates et biseautées; La machine
a fraiser pour égaliser les dos; La machine a raboter.

Demandez nos offres
pour foutes autres machines de clicherie!
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¢ MOBILIER D'IMPRIMERIE

) RAYONS, RAYONS-LAYETTES,
LAYETTES, CASSES,
MARBRES, ETC.
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Une Vue dans un Atelier de Composition Moderne.

Tous nos meubles sont construits en bois de hétre choisi; nous les fournis-

sons en trois exécutions:
Exécution A:

Pannelés au dos et sur les cotés et en plus teintés et vernis; ces meubles sont particuliérement

U aspion @ oo @i Ca @l adaodooGotoololtaotoloi

bien soignés. Comme ils sont fermés de tous cotés, les caractéres y sont a l'abri de la

§ poussiére. Les casses glissent sur des coulisses en acier, réalisant ainsi un gain de place
Q’ * » - - 3 .
® sur l'ancien systéme de coulisses épaisses en bois; elles ne reposent pas sur leurs fonds

mais sur des glissiéres en hétre et sont munies de 2 menottes et porte-nom.

Exécution B:

Pannelés au dos et sur les cotés, mais ni teintés ni vernis. Les casses y sont également a

> B

B

I'abri de la poussiére; elles glissent sur des coulisses en bois qui sont solidement fixées
dans les batis du meuble.

Exécution C:
Mémes meubles que ceux de la catégorie B mais non fermés par des panneaux de coté.
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Rayons-Layettes

Exécution “A”

Rayon-layette No. 1 avec 10 paires de casses de 85 cm.
Muni d’un jeu de supports de casses No. I

Encombrement: 55 X 94 cm.

Depuis longtemps déja l'on a réclamé des meubles d'un type plus moderne que ceux
employés généralement, donnant un aspect plus élégant et abritant mieux les caractéres
contre la poussiére.

C'est dans le but de fournir des meubles pratiques, exigeant le moins de place possible
tout en ayant une grande capacité, que nous avons entrepris la fabrication des meubles
“‘genre américain’’ que nous présentons sous la dénomination ‘‘Exécution A”.

Ces meubles se fournissent également avec 20 casses haut de coté de 85 cm.;

l'encombrement reste le méme.
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Rayons-layettes ¢

pour Casses Francaises 9

®

- - Q\)
Exécution “A” ¢
S
g
©

§
Rayon-layette No. 2 avec 20 casses francaises de 85 cm. (\é

muni d’un jeu de supports de casses No. IIL ,1

9

Encombrement: 70 X 94 cm. éj

5

Ces rayons-layettes constituent les meubles les plus pratiques pour la mise en casse des g;ﬁ
séries de caractéres de fantaisie. 4
Les coulisses dépassantes permettent de retirer les casses entiérement hors du meuble, de

sorte qu'on peut enlever les caractéres des cassetins du dernier rang sans devoir enlever g
la casse. Ceci est d’ailleurs le cas avec tous les meubles “type A™. §
o)

AU D ED AR D TR R T TR DA D ERCOLCAD DA CODECTCROCOECOCDEDET
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Rayons-layettes doubles

Exécution “A”

Deux rayons-layettes No. 1, chacun avec 10 paires de casses de 85 cm.,
ou 20 casses haut de coté de 85 cM., mis dos a dos.
Munis de 2 jeux de supports de casses.

Encombrement: 94 X 110 cm.

Ces meubles sont les mémes que ceux présentés aux pages précédentes, mais placés de
telle facon que deux typographes peuvent travailler sur les cotés, de sorte que les casses
restent accessibles.

Ces rayons-layettes se fournissent
également avec 20 casses frangaises de 85 cm. chacun. Encombrement: 94 X 140 cm.
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Layettes

Exécution “A”

Layette No. 3 pour 24 casses de 85 cm.
Encombrement: 55 X 94 cm.

Afin de remédier au manque de place existant dans la plupart des imprimeries, nous avons
construit cette layette pratique et peu encombrante, qui peut étre fournie soit pour paires
de casses, ou pour casses haut de coté. Ce meuble est également fabriqué pour 24 casses
francaises de 85 cm. (layette No. 4). Dans ce dernier cas I'encombrement est de 70 X 94 cm.
Nous les tenons généralement disponibles pour 24 casses, mais les fabriquons également
pour 30 casses. (Nos 3 A et 4 A)
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Layette a clichés

Exécution “A”

Layette No. 5 avec 20 casses a clichés.
Encombrement: 55 X 94 c¢m.

Dans la plupart des imprimeries il y a manque de place pour conserver convena-~
blement le grand nombre de clichés qu'on a souvent en dépot de la part des clients.
Les clichés d'une grande valeur sont entassés en piles plus on moins stables et
s'abiment facilement. Dans nos layettes a clichés, chaque cliché a sa place propre
et est bien abrité. Ces layettes contiennent 20 casses spéciales a réglettes encochées
et sont fournies avec le nombre voulu de lattes minces afin de permettre 1'agence-
ment des cassetins suivant les nécessités.

Nous les fabriquons également pour 24 casses (layette No. 5 A.) et pour 30
casses (layette No. 5 B.)

D RAD QD QD RAD R
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Rayons-layettes

Exécution “B”

[

Rayon-layette No. 12 B avec 16 casses francaises de 85 cm.

Encombrement: 60 X 96 cm.

Les meubles présentés sous cette rubrique sont du modéle habituellement employé jusqu'a
présent. Quoique ne donnant pas les mémes avantages que ceux décrits aux pages précé-
dentes, les caractéres sont néanmoins bien protégés contre la poussiére. Ils sont également
fabriqués en hétre de toute premiére qualité, mais ne sont ni teintés ni vernis, tandis que
les casess glissent sur des coulisses en bois,

Nous les fabriquons généralement dans les modéles suivants:

No. 11 A, Rayons-layettes avec 8 paires de casses ordinaires de 67 em.
No. 11 B, Rayons-layettes avec 8 paires de casses ordinaires de 85 c¢m.
No. 11C , Rayons-layettes avec 16 casses haut de c6té de 85 cm.

No. 12 A, Rayons-layettes avec 16 casses frangaises de 67 cm.

No. 12 B, Rayons-layettes avec 16 casses francaises de 85 cm.
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Rayons-layettes avec tiroirs

Exécution “B”

Rayon-layette No. 13 A pour 16 casses francaises
de 67 cm. avec 16 tiroirs.

Encombrement: 105 X 55 cm.

Identiques aux meubles de la page précédente, ces rayons-layettes sont cependant
munis de 16 petits tiroirs destinés a des interlignes, clichés et autres objets qu'il
est utile d’avoir sous la main.

Ils constituent des meubles trés pratiques surtout pour des petites polices de

caractéres fantaisie, écritures, etc. . .
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Marbres sur piétements

Exécution “A” ou “B”

Piétement No. 2 avec 2 tiroirs et 36 compartiments
pour garnmitures.

Ces meubles indispensables dans chaque imprimerie sont fabriqués par nous
sur deux dimensions: 80 X 80 cm. et 80 X 120 cm. et dans les modéles suivants:
No. 1, 80 X 80 c¢m. avec 1 tiroir et fond a rebords pour serrages et autres outils.
No. la, 80 X 120 cm. avec 2 tiroirs et fond, comme modéle No. 1.

No. 15, 80 < 160 cm. avec 2 tiroirs et fond,

No. 2, 80 % 80 cm. avec 1 tiroir et 36 compartiments pour garnitures et lingots,

comme representé ci-dessus.
No. 2a, 80 % 120 cm. avec 2 tiroirset 54 compartiments pour garnitures et lingots.
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Marbres sur piétements

Exécution “A” ou “B”

Al ool aololdaolw

Piétement No. 3 avec 10 ais. X

Dansle cas ou I'on a beaucoup de compositions restant debout pendant quelque és
temps, ce piétement donne de réels avantages. g
Il est trés solidement construit, est fermé sur les cotés et peut contenir 10 ais §\
de 83 X 66 cm. ' _ (;Q

Le marbre est du format 97 X 66 cm. g

Afin d'éviter la dispersion des pages de composition dans tous les coins de g

votre atelier, utilisez ce meuble qui vous apportera I'ordre désiré.
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Layette a galées

Exécution “A” ou “B”

Layette No. 2 avec 100 galées en bois.
Encombrement: 42 < 123 cm.

Des planches le long des murailles sur lesquelles se trouvent entassées un grand nombre
de pages, mal assorties et couvertes de poussiére, voila un état de choses qui ne répond
plus aux exigences d'une installation moderne.

Combien de temps perdu en cherchant les pages dont on a besoin; combien de caractéres
et clichés précieux abimés en ayant recours a cette méthode surannée.

En employant notre layette a galées on apporte I'ordre dans la maison et il ne faut plus
gaspiller son temps en cherchant des pages perdues dans la masse.

Nous fournissons ces meubles avec deux ou quatre rangées de 25 galées (numero d'ordre
1 ou 2). Celles-ci sont en chéne et ont une dimension intérieure de 24'/, X 36 cm.
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Armoire a rouleaux

Armoire a rouleaux No. 1 de 40 < 140 < 150 cm.

Il ne suffit pas d'avoir de bons rouleaux, il faut aussi les entretenir pour les}
conserver le plus longtemps possible. Il est donc utile d'avoir dans chaque
atelier bien outillé un endroit ot 'on puisse ranger soigneusement les rouleaux
temporairement sans emploi.

Dans ce but nous fabriquons une armoire a portes glissantes dans laquelle un
bon nombre de rouleaux de presse et pédale peuvent étre conservés.

Les portes glissantes ne demandent pas de place superflue et garantissent une
fermeture a I'abri de la poussiére. Cette armoire est fabriquée pour desrouleaux
d'une longueur maximum de mandrins de 1.50 m.

Sur demande, nous les fabriquons cependant dans n'importe quelle dimension
désiré par la clientéle.
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NUMEROTEURS A

AVEC MOLETTES EN ACIER ET ENCRIER MOBILE

HNe1234567890 3 mm.
N1234567890 34 mm.

Ne1234567890 44 mm
Ne1234567890 5 v

No1234567890 o
Ne1234567890 ...

Ne1234567890 ...
Ne1234567890....

Ces appareils sont d'une construction simple et d'un fonctionnement irréprochable. Méme en
numérotant trés rapidement il n'y a pas a craindre de déplacement défectueux des molettes.
Le systéme d’encrage garantit une impression nette et réguliére.

Cet appareil sert a paginer (1, 2, 3, 4, etc.), folioter (1.1, 2.2, 3.3, 4.4, etc.) ou marquer
3 fois, 4 fois ou toujours le méme nombre.

Les nombres 1 a 9999 se présentent automatiquement; la 5¢ et la 6e molette doivent étre
déplacées a la main c'est-a-dire que pour les 10,000 et les 100,000 il faut déplacer la 5e et
la 6¢ molette au moyen d’une tige de bois.

Sur demande spéciale ces numéroteurs se fournissent avec signe J&.

Les numéroteurs non munis d'un signe V¢ n'ont pas de zéro & la derniére molette. L'on
ne peut donc faire précéder le chiffre que de 4 zéros lorsqu'il s'agit d'un appareil 4 6 chiffres.
Les numéroteurs avec le signe JN¢ permettent I'impression de 5 zéros avant le chiffre.

CES NUMEROTEURS SONT
LES PLUS SOLIDES, LES PLUS PRATIQUES,
LES MEILLEURS!
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NUMEROTEURS
TYPOGRAPHIQUES A PRESSION

A 5 OU 6 CHIFFRES

Pour l'impression sur presses & platine et presses en blanc. Construction extra solide, tout
en acier, d'une précision et d'une régularité incomparables.
Ces appareils permettent de faire simultanément l'impression et le numérotage.

m/m

Noe 1234567890 3
No 1234567890 3
No 1234567890 4
Neo 1234567890 4ifz
No1234567890 s
No 1234567890 ==

Modéle No. |

Notre numéroteur est de hauteur typographique et se place dans la forme comme une
garniture ou un caractére; le préfixe No. dépasse la hauteur des lettres de 3 points ce qui
permet l'encrage régulier du chiffre des unités voisines du préfixe; lors de 'impression le

l'impression cesse, le ressort reléve le piston portant le préfixe et provoque au moyen
d'un rochet le changement de chiffre.

Les chiffres sont en acier et gravés a la machine. Le nettoyage de ces appareils se fait
avec une brosse et de la benzine. Aprés usage, il est prudent de les entourer d'un papier
huilé afin de les préserver de toute humidité. N'employez que |'huile de machine a coudre
lorsque vous jugerez nécessaire de graisser le mécanisme principal.

Modéle No. 1, avec zéros enfongables (on peut numéroter avec ou sans zéros devant le
chiffre), le signe-J¥¢ peut étre enlevé; on glisse alors a la place une plaque unie ou une étoile.

Modéle No. 2, avec zéros fixes; le signe M peut étre remplacé par une plaque unie ou
une étoile.

Modéle No. 3, avec zéros enfongables; le signe N2 se trouvant sur une plaque mobile
peut étre glissé dans I'entaille laissée libre par les zéros enfoncés et remplacé au besoin
par une plague unie; étoile au coté opposé.

Modéle No. 4, avec zéros enfongables, étoile au coté opposé, comme modéle No. 3, mais
sans signe JN2.

Modéle No. 1 en chiffres 4 1/2 m/m toujours en stock.
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CHASSIS-NUMEROTEURS

POUR PRESSES EN BLANC

Les chassis se fournissent a toutes dimensions dé-
sirées; les dimensions normales sont les suivantes:

Format No. 1, Dimensions extérieures 67.5 X 72.5 cm., Format d'Impr. 46.5 X 56 cm.
i a2, " - 80 = &3 » s 8L 300
5 i 3 s i 76 1108 4 . w B5 X9RT
¥ % & % 2t 900 120 . - 69 X104 o

Sur demande, nous pouvons également fournir des chassis-numéroteurs plus petits pour
presses a platine.

Les chassis-numéroteurs servent au numérotage en masse des papiers de valeurs, billets de
loterie etc. La construction de ces chassis et des numéroteurs est simple et pratique, de
sorte qu'on peut s'en servir de longues années sans craindre de déréglage. Les molettes
sont en acier trempé, évitant toute usure prématurée. Le passage
au chiffre voisin se fait simultanément sur tous les appareils.

EREDECDERCTDEDEDETERDEDE DD DEOL D DD oD Do Dd

S L’équerre universelle fournie avec nos chassis-numéroteurs est con-
struite solidement en acier et agencée de telle facon qu'on peut la
g régler dans toutes les directions, ce qui permet I'emploi de nos
S chassis sur toutes les presses.

ETABLISSEMENTS “PLANTIN” SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE)

PEROECTVEOCTEARCTOECDEDOEARCODE D EOE DD EDEDH DD TS

ERERERVETEOECTETOETOCOTODERDECTETEOCTTETETEDVECOETOECDEOETOTTE DO

(1

us



SR A o @ @D @R D D D G o D@D @R CR oo D R ETw

)
)
)
)
S
S
)

e

)
)
!
)
)
)
)
)
)
)
S
§

[

S
)
§
)
)
)
)

g

)

s
s
s
s
:

ueé

NUMEROTEURS
POUR CHASSIS-NUMEROTEURS

Ces numéroteurs se fournissent a 6 chiffres, aux dimensions suivantes:

mfm

Ne 1234567890 3
Ne 1234567890 3
Ne 1234567890 A
Ne 1234567890 #z
Ne 1234567890
Ne 1234567890 5=
No 1234567890

Nous livrons ces numéroteurs en deux modéles différents:

<
n

Modéle No. 1 Modéle No. 2

Modéle No. 1, avec zéros fixes et avec ou sans signe No. (No. 000001 ou 000001).
Modéle No. 2, avec zéros enfoncables et le signe No. pouvant se déplacer sur I'en-

taille laissée libre par les zéros enfoncés.

Sur demande et contre supplément de prix, ces numéroteurs se fournissent aussi pour
pouvoir étre placés transversalement dans le chassis.
Nous pouvons aussi, sur demande spéciale, fournir des chiffres d'une autre gravure

que la gravure normale montrée ci-dessus.
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SUPPORTS DE CLICHES EN FONTE DE FER

Ces supports se fournissent pour toute hauteur de caractéres. En cas de commande on
est prié de spécifier cette hauteur et si les piéces doivent supporter des clichés stéréos (12
points d'épaisseur) ou des zincos (généralement 2 m/m d'épaisseur). Pour I'impression des
clichés stéréos, on peut se servir pour blanc de remplissage entre les piéces de coté et de
coin, lorsqu'il s'agit de la hauteur habituelle, de nos garnitures systématiques fondues mé-
caniquement et partant d'une justesse parfaite.

Les blocs intercalaires en fonte de fer se fournissent aux dimensions suivantes:

1-1 1/2-2-3-4-5-6-8-10-12 X 4-6-8-10-12-16-20-24-28-32-36-40-44-48-52-56-60 cicéros
(les pieces de moins de 1 cicéro se fournissent également sur demande, mais en acier);
les pieces de coins et de cdté avec griffes, au dimensions: 8 X 12 cicéros (pieces de coins)
et 8 X 8 cicéros (piéces de coté).

ASSORTIMENT, combiné pratiqguement, convenant pour des formats de 40 X 56 jusqu'a
48 X 64 cicéros, comprenant: 4 piéces de coin 8 X 12, 2 piéces de coté 8 X 8 cicéros, avec
griffes vissées en cuivre, et un assortiment de 29 blocs (sans griffes).

MARBRE-BLOCS EN FONTE

a rainures rectangulaires, pour fixage rapide,
sr et précis des galvanos, zincos, similis.

Partout ou I'impression se fait souvent a
l'aide de clichés, nos marbres-blocs en fonte
seront a leur place. lls facilitent et activent
énormément la mise en train et de ce fait
s'amortissent trés rapidement. Les griffes
disparaissent entierement dans les rainures,
ce qui permet de rapprocher les clichés a
une distance de prés d'un cicéro.

Il est préférable de commander ces blocs en
quart ou en demi-format et de les combiner
le cas échéant les uns avec les autres pour
obtenir le format plein désiré; leur utilité ]
augmente de ce fait. En passant la commande, spécifier la hauteur de caractéres et men-
tionner si le bloc doit supporter des
clichés stéréos de 12 pts. ou des
similis de 2 m/m.

Griffes en acier permettant de fixer
les clichés dans toutes les positions.

LD SRR R DD TRV DD R D R R U T U R G S G G D P D G e By
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NOUVEAU SYSTEME DE SERRAGE
DE FORMES “PERFECTA”

GARNITURES SYSTEMATIQUES EN
FONTE DE FER

Longueurs ¢/m 5 10 12 15 18 20 23 25 27 30 32 35 37 40 43 55 47 50 52

La garniture en fer présente les avantages suivants:

Elle est d'une exactitude parfaite et ne peut subir de déformations;
Elle résiste aux chocs et aux serrages les plus accentués;

Elle est 30% plus légere que celle en plomb.

Coins, systéme Marioni

Ces garnitures se fournissent aux dimensions suivantes:
Corps: 1/2-1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16 cicéros.
Longueurs: 4-6-8-10-12-15-16-20-24-25-30-35-40-45-50-60-80-100 cicéros.

a 1 biseau, longueurs 10 12 15 ¢/m a 2 biseaux inverses, longueurs

16 18 20 23 2'5 28 30 32 35 37 41 46 51 57 60 ¢/m
TRES PRATIQUES

Serrages “Economia’”
A. convenant pour pédales, comprenant 46 piéces, soit:
1 piéce de 2, 3, 4 X 20, 24, 32, 40 cicéros
1, .. 16,10 16, 20, 24, 32, 40 cicéros
2 . . 8, 123x12, 16, 20, 24, 32, 40 cicéros
poids total environ 10 Kg.

D'une seule piéce. Extrémement pratique et économique.
Evite I'emploi de blancs de remplissage.

No. 1 extensible de . . 7 a 10 cm. No. 3 extensible de . . 16 4 25 cm
No. 2 extensible de . . 10 a 16 cm. No. 4 extensible de . . 25 a 40 cm
B. convenant pour petites presses en blanc, comprenant 78 piéces, soit:

1 piece de 2, 3, 4 X 20, 24, 32, 40, 48, 60 cicéros

2 . . 6,10 X 16, 20, 24, 32, 40, 48, 60 cicéros

2 4w 8,12 X 12, 16, 20,24 32, 40, 48, 60 cicéros
poids total environ 21 Kg.

Un assortiment pratiquement combiné de 20 piéces comprend:
8 piéces No. 1, 6 piéces No. 2, 4 piéces No. 3 et 2 pieces No. 4

Coins de serrage “Hempels”
C. convenant pour presses en blanc, comprenant 112 piéces, soit:

2 piéces de 2, 3, 4 X 20, 24, 32, 40, 48, 60 cicéros

2 . . 61016, 20, 24, 32, 40, 48, 60 cicéros

3 . . 81212, 16, 20, 24, 32, 40, 48, 60 cicéros
poids total environ 30 Kg.

Coins de serrage “Hempels' en métal extra dur!
No. 1 . . longueur 7 cm.en paquets de 20 piéces

No. 2 . . longueur 10 cm. en paquets de 20 piéces

Ces assortiments sont toujours en magasin. ClebiNo; I Clek Diny 2
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Fil métallique étamé ou cuivré Oecillets métalliques
pour machines & brocher, de premiére qua- en cuivre, étamés, trés résistants pour
lité, en rouleaux de 2 kg. environ s'adaptant machines & ceilleter.

sur les bobines démontables.

133888
0000 OO

Modeéle No. 4 toujours en magasin.

No.

Filrond No. 18 20 21 22 23 Filets a perforer
Filrond No. 24 25 26 28 30 en acier, coupés systématiquement en col-
Fil plat No I II I lections de 64 cicéros comprenant:
LB LR L B A
Fil No. 21 spécial extra-dur, pour grandes r L il ! AL A
épaisseurs en papiers glacés et durs. R cisisch Al

Modéle droit
Bobines démontables 1 piecede 2, 8, 12, 16 cicéros

trés pratiques 2 piecesde 3, 4, 6 cicéros

Les filets a perforer se fournissent en 2 mo-~
déles: modéle droit B
et modéle zig-zag

Burettes de siireté.

pour benzine, d'une contenance de 1/2 litre,
en laiton avec fermeture automatique.

Crochets métalliques

' 21/6 | ‘ 21/8 | 26/5 |

21/6 21/8 22/6 236 26/5 268

montés sur batonnets en bois pour bro- Nos burettes de stireté sont trés solides et
cheuses a crochets. fabriquées en cuivre massif.

Nos. 21/6 et 21/8 en paquets de 1000 crochets; Elles sont trés pratiques pour la conserva-
les autres Nos. en paquets de 5000 crochets; tion de liquides facilement inflammables.
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) Burettes a huile Rouleaux a main garnis de pate

Caustique concentré

en boites de fer blanc; chaque boite donne oL 18
environ 15 litres de lessive. a 1 poignée, longueurs cm. 15 20

$

§

§

§

S

S

S Mode d’emploi joint & chaque boite. 82 pofgne:es, long}:leurs w23 30 35‘ .40
S La poignée est démontable, pour faciliter
)

)

§

)

S

)

§

le placement du rouleau.

Brosses a lessiver

Installation ultra-moderne de fonderie

de rouleaux. Envoyez-nous vos rouleaux

TRRERAN
a garnir et vous vous épargnerez une
No. A crins de soie . . . . . 6'/, % 18 cm.

ande source d’ennuis.
No. B crins de soie . . . . . 8 X 22 cm. *

Bain-Marie

Composteurs en argent neuf

a levier vertical trés solides et trés soignés.

profondeur 8 cicéros, longueurs en cm.
cim 17 20 25 30 35 40 45 50

Trés pratique pour la refonte de la pate. Composteurs en acier
Le récipient extérieur contenant de I'eau
est en fonte; le récipient intérieur contenant
la pate, en fer blanc.

a vis

Pate a rouleaux o
profondeur 8 cicéros, longueurs en ¢/m

Forte, moyenne et faible en painsde 2kilos c¢/m 17 20 25 30 35 40 45 50

ETABLISSEMENTS “PLANTIN"” SOC. AN. % BRUXELLES (BOURSE)

EPEC VTR CDEROCDEDEREDED DT OVED VRO E DT ETE

Ao ETCARCDEREVEDE D ETET T T EROC T E AT T TR ERC T E DR oo DT

ST ERDECDEDCDEDERDEDECODE DT DT

ull



Composteurs en bois Couteaux a encre

trés souples, manches en bois

pour caractéres d'affiches

Longueurs: ¢c/m 50 75 100 3 ¢/m de largeur, 19 ¢/m de longueur

; Palettes a encre
Composteurs pour corrections

largeur 70 m/m, manche en bois

Tagquoirs

garnis ou non garnis, en bois trés dur

A. Ordinaire. B. Nickelée,

Pointes a corriger

e — e ——

4

modeéle courant

Porte-pointes

Crapaudines

pour presses a pédale

A languettes mobiles, y compris des lan-
guettes de rechange, en paquets de douze.

No. 2 a manche mobile,
avec pointe de rechange

Poignées pour casses

Soufflets cylindriques pour casses

Dimension 80 X 33 m/m

Longueur 40 ¢/m, diameétre 6 c/m
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Galées pour Journaux (modéle allongé)

Couteaux typographiques
: 8 X 42 ¢/m. 11 X 42 ¢/m.

J‘_“E-:.._..E_________

Galées a simple équerre en chéne
16 X 26 ¢/m.
20x 30 .
254 B o
25 x50 .,

No. 2, coulisse en cuivre, lame double.

Lames de rechange.
Léve-lignes en cuivre

Roulette a perforer
a la main

Systéme Didot :

Un assortiment de 15 piéces (4, 5, 6, 7, 8,
10,12, 123 15, 16; 18, 20; 22, 24.:25'Cic)

Galées en zinc

a double équerre en fer.

Un assortiment de 24 piéces (4, 5, 6, 7, 8,

10512 13, 14 1S d6. 1& 20; 22, 24..25,
28, 30, 32, 35, 38, 40, 42, 45 Cicéros)

Fabrication solide. — Trés durables.

Systéme Fournier:

Un assortiment de 14 pieces (4, 5, 6, 7, 8,
10, 12, 13, 15, 18, 20, 22, 24, 25 Cicéros)

16 X 26 ¢/m. 29 X 42 c¢/m.

21x29 ., 34 x50 ., Un assortiment de 22 piéces (4, 5, 6, 7, 8,
243632 .. 40 55 10; 12, 13, 15, 18, 20, 22, 24, 25, 28; 30,
26 %39 ,, 49 % 63 ,, 33, 35, 38, 40, 42, 45 Cicéros)

Mesures typomeétriques

A. en argent neuf, longueur 30 ¢/m.

Mesures: Systéme Fournier, c. 12, 6 et 8 et 4, 10 et 5.
Systéme Didot c. 12 et 6 et Centimétre,

ETABLISSEMENTS “PLANTIN" SOC. AN. ® BRUXELLES (BOURSE)
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Mesures typométriques Coupoir pour lignes de machines Compteur de feuilles
‘ a composer pour presses et pour pédales.

C. Pour la poche, longueur | métre, lar-
geur 6 m/m. En pressant sur un bouton le
Mesures : ruban en acier, tiré, s'enroule automatique-
ment. Mesures: Didot Corps 6 et 12,

millimétre et centimétre.

B, pliantes, longueur 50 c/m.

Didot Corps 12, 8, 6; centimétre et millimétre.

Ciseaux pour découpages Ciseaux ordinaires

EDEDOEDECOEOECOECTE ROt olto ot oletolT

nickelés en bon acier, longueur 29 ¢/m. Cet appareil permet de couper sur justifi-
cation les lignes-blocs de machines a com-
Y poser; la coupe est nette et réguliére.
Coupoir a interlignes Coupoir-Biseautier Compteur pour Pédale
Pont-Calibre Ces petits appareils permettent de suivre le
perfectionné tirage, de vérifier le nombre des feuilles pas-
sées et évitent bien des discussions et des
ennuis.

Appareil a bandes étroites

pour machines a rogner, longueur 37 c¢/m

D EDERDEVEDEDEDERDEDEOCETETEDTCORCRCOCDOCROCTERDRARDCEDRDETE

Ce coupoir, par sa construction solide et Pour la coupe droite des filets, ou en angles

Cet appareil sert a couper les bandes étroi-
Cet appareil construit avec une grande pré- tes a la rogneuse. Il se place entre 'équerre
cision permet un réglage rigoureusement de fond et le papier a rogner.

précis de la hauteur. Il peut servir 4 calibrer Le pressoir en descendant couche les ailet-
des clichés ayant jusqu'a 30 cm. de largeur. tes et presse seulement le papier.

pratique, est indispensable dans chaque im- & tous les degrés; cet appareil est complété
primerie, grande ou petite, et rend les plus par un coupoir gradué de 1 a 55 cicéros,
grands services. pour la coupe des interlignes.
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Chassis de presses Cordons simples

avec ou sans barre en piéces de 100 métres

largeur 3 5 7 8 9 10 12 15 20 m/m

A. Polis a l'intérieur, coins ronds.
B. Polis des 4 faces, arétes vives.

Cordons doubles

pour plieuses et rotatives

largeur 15 18 20 22 25 m/m

Sangles
largeur 12° 200 25 300 35 40Mmim

Coquille, intérieur . . 45X 60 ¢/m Mérinos

R‘aisin. & .+ 52X 67 ¢/m Mérinos recommandé en largeur de 1m40
Jésus R o S v

Colombier, 5 .. 65x 87 c/m

Double-Raisin, B 5 e 704105 cim Blanchet
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Double-Jésus, " . . 80X 115 ¢/m  Beytre épaisseur moyenne, en largeur de g
I\!o's chéssis' sont trés solides et bien éqtfer'- 1m40 caoutchouté, en largeurs diverses. g
rés; nous n'employons que des fers et aciers
de qualité supérieure. Les fers mesurent g
30;’1_6 dans les ?etits formats et 35/18 a ‘ S
partir de Colombier. pour cordons de plieuses. g
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Tubes de mastic

S
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OUTILLAGE POUR RELIEURS

Ciseaux pour Répertoires Fil pour Couture a la main
Forme de la coupe ¢ 2 3 4 5 6 bouts
A. Longueur de coupe minima: . . 25 m/m
B. Longueur de coupe minima: . . 40 m/m Composteurs

Fers a polir

B. Largeur 3 cm. Modéle allemand

Dents a Brunir

(Brusissotes diagthe) A. Avec réglage central, pour dorure a la

main et a la presse.

Pour lignes de:
14X65 14X75 14x100 14x%135 mm.

B. Modéle ordinaire pour lignesde 8 a 10 cm.
Largeur intérieure: 6 7 9 11 15 20 m/m

B. Largeur 2 cM. Coussins a or

; siaa:ﬁ#fé‘q#a:&.aeﬁ%"ﬁﬁ—-/
C. Modéle recourbé

Gaze pour reliure

Largeur 80 cm. Coussins a or, revétement en peau de
mouton, avec tiroir 24 X 14 cm.
Fil pour Couseuse

No. 6 8 10 12 16 20 24 30 40 50 Poudre d’or
Or riche pale Or riche  Or pale
Ruban pour Couseuse Bronze d'aluminium,
Largewr: 5 10 13 16 25 m/m En paquets de '/, kg.
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Marteaux

Marteaux a endosser, modéle frangais

Presse a dorer

Dimensions entre vis: 30 35 40 cm.

Presses a endosser
couvenant également pour la dorure
sur tranche

Dimensions entre vis: 70 ¢m.

Régles en acier droites
30 40 50 60 70 100 cm.

Longueur:

Pots a colle

Chauffage a I'alcool ou au gaz.
Entiérement en cuivre rouge.
Construction solide.

Capacité: 1 2 3 4 litres

Ais ferrés

avec garniture de fer en biseau sur JlljJiilly]
un des grands cotés.
Dimensions:
35X 10 cm. 40 x 10 em.
45 % 12 em.

Poudres a ligner

Nous les livrons en couleurs diverses,
en paquets de '/, kg.

Rouleau a marbrer

Muni de 2 rouleaux en caoutchouc reliés
entre eux par un petit pignon, permettant
d'imprimer deux couleurs en un seul mou-
vement, encrage automatique, 2 encreurs,
2 flacons d'encre. Mode d'emploi joint a
chaque appareil.

Nous livrons pour cet appareil des rouleaux
de réserve en caoutchouc et en feutre et des
encres a marbrer en diverses couleurs.

%%%%%%%%@fv)%%%%%%%%%%%%%%%%%(%%%%%%@
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No. 3. Pointe avec manche
Nous livrons aussi la pointe, sans manche.

Compas

A. Compas ordinaires
en acier

Dimensions: 15 20 25 30 cm.

No. 4. Couteau a parer

No. 5. Couteau a or

B. Compas a vis

Longueurs: 12'/,—~20 cm.

Planches pour presses a satiner

livrées emboitées, en hétre trés sec

Cousoirs

' En toutes dimensions

Blocs a registres

En hétre, dimensions entre vis: 70 ¢M.

Couteaux

30 < 45 cm., épaisseur 8 cm.

avec 4 ou 5 gouttiéres

No. 1. Couteau de relieur ordinaire avec Baguettes pour dito

manche en bois blanc

Ciseaux de relieur

No. 2. Couteau a casser
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Appareil a arrondir les dos Grattoirs pour dos

Plioirs en os

K_‘i- e (‘.3 .......................... o
Longueurs: 14 16 18 20 cm.

Tres pratique; peut étre adapté a n'importe s E——
quelle table et tourne dans des charniéres,
de sorte qu'aprés emploi l'appareil peut étre
tourné contre la table. Longueur: 48 cm., n
2 dos interchangeables. Au choix pour Equerres en acier

R R ek LR

nous fournissons également I'appareil pour
chauffage électrique.

Modéle frangais en pointe. Longueur 15 cm.

Plus longue branche:

P S 15 25 33 45 50<cM.
Grille a jasper '

Scies a grecquer

Longueur: 25 cm., méme largeur partout

Pince a nerfs

25 X 20 cm., fil de fer étamé

Papiers marbrés
en diverses teintes

D
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