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Nachdruck verboten!

Gedruckt in der Hausdruckerei der Rockfiroh-Werke A.G. Heidenau

Soll eine Mafchine immer den an fie geftellten Anforderungen
gerecht werden, fo ift fachgemifie Behandlung und Bedienung
die Hauptbedingung. Deshalb diirften nachftehende Zeilen fiir
manchen Buchdruckereibefitzer und {eine Mafchinenmeifter
gewifd von Intereffe {ein.

Das Giefsen der Walzen

wird vorteilhaft einer leiftungsfihigen WalzengieRanftalt iiber-
laffen. Wurde bei Beftellung der Mafchine angegeben, daf} die
Walzenfpindeln an eine Walzengieanftalt gefchickt werden
follen, {fo wird der Auftrag fo erledigt, daf} die gegoffenen
Walzen rechtzeitig bei der Montage der Mafchine eintreffen.
Bei Selbftgufl der Walzen in der Druckerei kann wihrend der
Montage der Mafchine mit dem Gieflen der Walzen begonnen
werden. Man verwendet dazu eine gute zugkriftige Walzen-
maffe. Spindel und GieBhiilfe miiffen vor jedesmaligem Guf}
erwdrmt und die letztere gut und gleichmifig eingedlt werden.
Dies gelchieht mit einem Lappenbausch, den man in einer
dem Matrizendurchmeffer entfprechenden Dicke an einer Stange
befeftigt. Ift die Spindel tief genug in den Fuf der Matrize ein-
und der Stern auf die Spindel aufgefetzt, fo kann der Guf} mit
der im Walfferbade gefchmolzenen Walzenmaffe erfolgen.
Blafiger Schaum auf der Maffe ift zu befeitigen. Man giee die
Maffe an der Spindel entlang, damit die Luft entweichen kann
und die Walze keine Luftfchlangen bekommt. Ein gewalt-
fames Erkalten der Maffe ift zu vermeiden, da von Zeit zu Zeit
noch Luftbldschen nach oben fteigen. Nach einigen Stunden
ift die Malffe derart erkaltet, dal die Walze aus der Matrize,
und zwar mit dem Stern zuerft, gezogen werden kann. Das

3



Herausziehen der Walze, bevor die Maffe durch und durch er-
kaltet ift, verurfacht ein Hingen oder Setzen derfelben nach
einer Stelle, fo dafl dann die Walze beftimmt unrund wird.
War die Matrize {orgfiltig einge6lt, fo wird das Herausziehen
der Walze auch keine Schwierigkeiten bereiten. Von grofiter
Wichtigkeitift es aber, die Matrize nach dem Gief3en der Walzen
von Ol und fonftigen Riickftinden zu {4ubern, fie mit einem
ganz leichten Fetthauch zu verfehen, oben zuzubinden und an
einem trockenen Orte aufzubewahren. Wird dies nicht getan,
{o trocknen die zuriickgebliebenen Ol- und Mafferefte feft und
konnen bei {piteren Giiffen durch das blofle Auswifchen und
Einolen der Matrize nicht véllig befeitigt werden, wodurch das
Herausziehen einerneugegoffenenWalze die grofiten Schwierig-
keiten bereitet. Bevor beim Umgiefien gebrauchter Walzen die
Maffe von der Spindel abgezogen wird, find ftets die Seiten-
teile und die durch Wafchmittel und Farbe gegerbte oberfte
Krufte der Walze zu befeitigen. Diefe Schicht ift vollftindig
unbrauchbar und zergeht im Walzenmaffekocher nicht.

Das Olen der Mafchine

ift eine der wichtigften Bedingungen zur fachgemiflen Be-
handlung von Victoria-Schnellpreffen. Ift die Mafchine vom
Monteur betriebsfertig iibergeben, {o ift es Pflicht des bedie-
nenden Mafchinenmeifters, diefe nochmals griindlich zu 6len.
Befonders find die Hauptlager mit geniigend Ol zu verfehen,
damit die Ringfchmierung geniigend tief in das Ol taucht.
Die Zylinderlager find mit reinem Ol zu fiillen und die Zahn-
ftangen mit gutem Staufferfett zu {chmieren; ebenfo find
die Staufferbiichfen, welche fich zu beiden Seiten der Lauf-
bahnen und am Kreuzkopfe befinden, mit Fett zu fpeifen.
Der Olbehilter, in welchen die Exzenter tauchen, ift mit reinem
Ol fo weit zu fiillen, dafl {Amtliche Exzenter geniigend tief
eintauchen und dadurch fiir eine gute felbfttitige Schmierung
geforgt wird. Es findet auf diefe Weife ftets eine automatifche
Schmierung ftatt. Die Laufbahnen,in welchen die Rollen laufen,
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find mit reinem diinnen Ol zu fiillen. Der Exzenter zur Greifer-
betidtigung und die auf ihm laufende Rolle miiffen immer gut
gefchmiert fein. Diefe werden aberbei der Olungfehr leichtiiber-
fehen, deshalb fei befonders darauf aufmerkfam gemacht.
Sollen diefelben gedlt werden, fo dreht man die Scheibe am
rechten Zylinder{chutze herum, {o dafl der Exzenter mit der
Rolle fichtbar wird. Gleichzeitig kann man das mit Olrohr ver-
fehene Zahnrad o6len, welches das Farbwerk betétigt. Die Auf-
fanggabel an der linken Seite der Mafchine ift ab und zu mit
Fett zu {chmieren. Sind alle Teile gut geolt, fo 148t man die
Mafchine einige Male leerlaufen, um f{ich vom richtigen
Funktionieren aller Teile zu tiberzeugen.

Der Aufzug

ift fiir die Victoria-Schnellpreffen 1,25 mm ftark, wobei die
Zurichtung mit eingerechnet ift. Zwei ftarke Kartonbogen und
vier bisfechs Bogen Papier oder ein ftarker Karton, ein Schirting-
oder diinnes Gummituch und vier bis {echs Bogen Papier er-
geben ungefihr die erforderliche Stirke. Die genaue Aufzug-
ftarke muf} bei leichten Formen eingehalten werden, {fonitift die
Abwicklung zwilchen Druckzylinder und Form falfch und es
entftehen Schmitz, Zahnftreifen und vorzeitige Abnutzung der
Schrift und der Klifchees. Schwere Klifcheeformen preffen den
Aufzug ftirker zufammen als leichte, weshalb bei {chweren
Formen ein oder zwei Bogen mehr Aufzug auf Schnelldufern
angewendet werden konnen. Auf unferen Autotypie-Schnell-
preffen, die mit verftellbarem Druckfundament verfehen {ind,
kann die vorgelchriebene Aufzugftirke beibehalten und jede
abnorme Druckverftirkung bequem mit dem verftellbaren
Druckfundament bewirkt werden. Die befte Feftftellung der
richtigen Aufzugitirke ift durch einen bedruckten und in der
Druckrichtung gefalzten Bogen moglich,welchermitder Formen-
linge verglichen wird. It der Abdruck linger als die Form,
dann ift der Aufzug zu ftark, ift der Abdruck kiirzer als die
Form, dann muf} der Aufzug ftirker werden. Die Kartonbogen
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find {o grof} zu {chneiden, daf} vorn eine Kante von 2,5 cm fiir
die Spannklappe gerechnet ift und nach hinten einige Milli-
meter am Zylinderumfang fehlen. Seitlich darf der Aufzug nur
bis an die beiden Friktionsringe reichen, mit welchen fich der
Zylinder auf den Schmitzleiften abwickelt. Die Befeftigung
des Aufzuges gelchieht mittels einer Spannklappe, welche {ehr
weit aufgeht und dadurch das Arbeiten ganz bedeutend er-
leichtert und bequem macht. Das Offnen und Schliefien diefer
Spannklappe erfolgt nur von einer Seite und iibertrigt fich
ganz gleichmifig und parallel auf die ganze Linge der Spann-
klappe, fo daf fich der Aufzugbeim Schlieffen der Spannklappe
weder verziehen noch lockern kann. Nachdem die Kartons in
der Spannklappe befeftigt {ind, werden die nétigen Bogen zur
Zurichtung zwifchen zwei Kartons gefchoben. Uber diefe
Kartons kann ein Tuch oder ein Tauenbogen gefpannt werden.
Den Tauenbogen befeftigt man ebenfalls vorn in der Spann-
klappe, wihrend er hinten durch die im Kanale des Zylinders
befindliche Spannftange feftgezogen wird. Die Anwendung
desfogenanntentrockenen Straffenift vorteilhafter, weil er nicht
nur den Aufzug ftets glatt hilt und Schmitz vermeidet, fondern
auch ermdglicht, dal man jederzeit die Zurichtung erginzen
kann, ohne den oberften Bogen zu bekleben. Dadurch ift diefer
oberfte Bogen gleichzeitig als Straffer und als Olbogen ver-
wendbar. Zur Befefligung des Tuches dienen zwei diinne
Eifenftibe, welche vorn und hinten durch den Saum des Tuches
gelchoben werden. Auf der Spannklappe felbft und an der
hinterften Spannftange befinden fich kleine Haken, in welche
der Stab mit dem Tuche eingehingt wird, durch einfaches
Drehen der Stange {pannt fich das Tuch feft um den Zylinder,
und bewirkt einen ftrafffitzenden Aufzug.

Die Bdnder

miiffen, nach vorausgegangenem Strecken, forgfiltig (nicht
verdreht) eingezogen werden. Zu jeder Arbeit ift ein Unter-
und einOberband erforderlich. Das Unterband hat die Funktion,
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den Bogen wihrend des Druckes an den Zylinder zu preffen
und ein Schleifen des Bogens auf der Form zu vermeiden,
wihrend das Oberband die Ausfiihrung des Bogens iiber die
Briickenwalze beforgt. Soll ein Unterband gute Dienfte ver-
richten, {o ift die oberfte, in unmittelbarer Nihe der Marken-
ftange befindliche Rolle zu benutzen. Dadurch wird der Bogen
weit mehr an den Zylinder gehalten, als wenn das Band nur
von der unteren Band{pindel ausgeht. Alle Rollen, iiber welche
das Unterband lduft, miffen in einer Richtung ftehen, damit
das Band nicht an den Bordkanten der Rollen {chleift und
fich nicht tibermifig abnutzen kann. Um keine zu ftarken
Nahtftellen zu erhalten, empfiehlt es fich, die Binder zu leimen.
Ferner ift zu beachten, daf} fimtliche Binderwedertiiber Greifer
noch tiber Marken gehen, denn auch dadurch wiirde ein friithzei-
tiger Verfchleify ftattfinden. Die Unterband{pindeln find an
ihren Enden von Zeit zu Zeit mit Ol zu verfehen, damit fie fich
ftets mitdrehen. Das Oberband, welches um den ganzen
Zylinder gefpannt ift, bedarf weiter keiner Beachtung, als daf}
es ebenfalls nicht tiber Greifer, Marken oder Schraubenképfe
geht. Soll das Papier wihrend des Druckes gefchnitten werden,
fo find auler dem Unterband zwei Oberbinder einzuziehen,
und zwar miiffen diefelben zu beiden Seiten des Meffers
laufen.

Die Greifer

find federnd, unabhingig voneinander gelagert und auf der
Welle feitlich verftellbar. Jeder einzelne Greifer {chlief3t felbft-
titig fiir fich und hélt den Bogen unabhiingig von anderen
Greifern abfolut feft. Selbft wenn zwifchen einen Greifer
und den Zylinder mehrere ftarke Kartonftiicke gefchoben
werden, beeinflu3t diefes das Fefthalten der iibrigen Greifer
in keiner Weife. Diefe einfache, finnreiche Funktion der
Greifer ift fiir die Bedienung der Mafchine von {fehr grofiem
Nutzen. Das zeitraubende Biegen oder Richten der Greifer,
wie bei anderen Syftemen, ift nicht nétig.
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Die Anlegemarken

find duflerft praktifch. Diefelben befinden fich auf einer im
Zylinder gelagerten Markenftange und kénnen bequem auf
derfelben feitlich verfchoben werden. Bei Herrichtung des
Aufzuges und der Zurichtung 148t fich durch Lofen einer
einzigen Schraube die Markenftange zuriicklegen, so daf} der
Zylinder fiir den Aufzug frei ift. Die Anlegemarken find mit
Mikrometer{chraube verfehen, weshalb das Regulieren nicht
nur {chnell vonftatten geht, fondern auch aufs feinfte moglich ift.
Die Marken felbft kénnen fo eingeftellt werden, daf} die Greifer
von 5 bis zu 25 mm Papier faffen, wobei nicht zu befiirchten ift,
daf} der Bogen beim Paffieren der Briickenwalze einreift. Die
Ubergreifmarken werden eingeftellt, wenn die Rolle in der
Vertiefung der Exzenter liegt.

Das Farbwerk

derVictoria-Schnellpreffen ift fo koniftruiert, daR alle Walzen
gleichgroRen Durchmeffer haben, fie find deshalb als Heber-,
Auftrag- oder Reibwalze verwendbar. Etwa hartgewordene
Auftragwalzenkonnen deshalb nochlange alsReiber oderHeber
verwendet werden. Um eine gute Verreibung zu erméglichen
und um Warm- und Weichwerden der Walzen zu vermeiden,
miiffen alle Walzen ganz leicht an die Stahlzylinder ange-
ftelltwerden. Die Auftragwalzen find peinlich genau auf Schrift-
hoéhe einzuftellen. Sind alle Walzen fachgemif eingeftellt, dann
miiffen die Walzen{chloflan{chlige eingeftellt werden ; wodurch
die Walzen nach dem Lofen der Schloffer wieder an den richtigen
Stand kommen. Sollen die Walzen herausgenommen werden, {fo
ift nicht das ganze Lager zu 16fen, fondern der Sicherungsriegel
am Schloffe zu heben und die Lagerbiichfe zuriickzuziehen,
die Walze wird dadurch frei und 143t fich leicht herausnehmen.
Am Farbkaften {ind vor Benutzung desfelben alle kleinen Stell-
{chrauben zu 16fen und nur mit Hilfe der beiden grofien Stell-
{chrauben ift der ganze Farbkaften bis auf 0,5 mm Abftand an
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die Duktorwalze zu bringen. Hierauf werden die beiden grofien
Schrauben feftgezogen, welche den Farbkaften mit der Seiten-
wand verbinden. Dann erft find die kleinen Stell{chrauben,
welche jede auf einen kleinen Hebel driickt, nach und nach an-
zuziehen, bis das federnde Meffer gleichmifig an dem Duktor
anliegt. Mittels der Bleibrocken werden die Farbzonen be-
grenzt. Der Heber braucht nicht befonders eingeftellt zu werden,
da deffen Bewegung durch Exzenter bewirkt wird, nur die An-
{chlagfchrauben find fo einzuftellen, dafl der Heber nicht zu
hart an den Stahlzylinder oder an die Duktorwalze anfchligt.
Die feitliche Verreibung der Farbzylinder lif3t fich durch eine
einzige Schraube, die fich an der linken Seite befindet, wihrend
des Ganges der Mafchine leicht regulieren.

Die Schmitzleiften

auch Friktions{chienen genannt, miiffen genau auf Schrifthohe
eingeftellt werden. Erfordert eine Form ftarken Druck, fo
miiffen die Schmitzleiften dementfprechend héoher geftellt
werden. Um fie genau einzuftellen, legt man einen Streifen
Seidenpapier darauf und 143t die Mafchine mit der richtigen
Druckfpannung durchlaufen. Tragen die Schmitzleiften noch
nicht geniigend, {o find fie mittels der Schrauben f{o weit
herauszudrehen, bis die gewiinfchte Wirkung erreicht ift.
Bei jeder neuen Form f{ind die Schmitzleiften auf ihren
Stand zu priifen, denn es ift leicht erklirlich, dal z. B. eine
{chwere Autotypieform den Zylinder bedeutend mehr hebt als
eine leichte Schriftform. Wiirden die Schmitzleiften bei der
kleinen Schriftform genau fo ftramm ftehen als bei der er-
wihnten Autotypieform, fo wiirden diefelben einen unnétigen
Druck auf die Zylinderlager ausiiben, wodurch fich felbige friih-
zeitig auslaufen, was zur Folge hitte, daf fich Schmitz und
Zahnftreifen einftellen.

Das Schliefsen der Formen

erfordert keine Riickfichtnahme auf die Greifer, da diefelben
nur bis zur Rahmenkante gehen und den bis an die Kante des
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Rahmens gefchloffenen Satz nicht zerquetfchen. Auf der Mitte
des Fundaments befinden fich zwei Linien, welche ftets den
Mittelfteg des Rahmens bezeichnen. Die Rahmenknaggen find
erft dann feftzuziehen, wenn die eingehobene Form aufge-
{chloffen ift. Ein Steigen oder Durch{chlieRen des Rahmens ift
an den Victoria-Schnellpreffen ausgefchloffen, da der Rahmen
an der gelamten vorderen Kante des Fundaments keilformig
anliegt.

Der Ausfatz

an den Victoria-Schnellpreffen ift infolge gefchliffenen Druck-
zylinders und gefchliffenen Karrens ftets ein gleichmifiger.
Durch die verftellbaren Schmitzleiften gibt es auch keine {charfen
An- und Abfitze.

Die Zurichtung

follnicht auf den oberftenBogen des Aufzuges, fondern zwifchen
die Aufzugbogen geklebt werden und zwar, je nach dem was
gedruckt wird, mehr oder weniger tief in den Aufzug. Zu
diefem Zwecke wird der Abzug, welcher zur Zurichtung be-
nutzt wird, an den freien Rindern mit einer Nadel durch-
ftochen. Diefe Locher iibertragen fich auf die Kartons und
man kann die Stellen genau erkennen, wohin die Zurichtung
gehort. Bei der zweiten Zurichtung ift das ,Nadeln” nicht er-
forderlich, da diefelbe auf die erfte Zurichtung geklebt wird.
It der Aufzug durch die Zurichtung zu ftark geworden, fo dienen
die oberen Papierbogen zur Regulierung des Druckes, weshalb

ein hinten eingerollter trockener Straffer auch ftets zu emp-
fehlen ift.

Der Fortdruck

geht glatt vonftatten, wenn der Mafchinenmeifter folgendes be-
achtet. Nach erledigter Zurichtung ift die Mafchine nochmals
griindlich zu 6len; auch vergewiffere man fich, ob alle Riegel an
den Walzen{chl6{fern gefchloffen find. Die Farbezufuhr 1483t fich
fehr leicht wihrend des Ganges der Mafchine regulieren, da
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man mittels einer Schaltvorrichtung die Drehung der Duktor-
walze beliebig einftellen kann, {o dafl der Heber einen ganz
{chmalen Farbfireifen (bei Schnellaufern bis 70 mm, bei Auto-
typie-Schnellpreffen bis 80 mm Breite) vom Duktor abnimmt.
An einer Skala kann die Menge der Farbezufuhr abgelefen
werden, {fo daf} der Mafchinenmeilter ein leichtes Arbeiten hat,
um bei geringem oder ftarkem Farbeverbrauch die Farbezufuhr
beliebig einzufchalten, ohne das Meffer im ganzen zu verftellen.
Die Victoria-Schnellpreffen find {o eingerichtet, dafl man
wahrend des Ganges der Mafchine weder Schraubenzieher noch
Schliiffel benétigt, fondern alle Teile, welche wihrend des
Ganges der Mafchine einer Verinderung unterworfen find,
befitzen einen Knebelgriff, wodurch alles Hantieren mit Hilfs-
werkzeugen in Wegfall kommt.

Die Auslegerftibe

werden eingeftellt, wenn das Fundament vorn, alfo unter
dem Farbkatften ift. In diefer Mafchinenftellung miiffen fich die
Auslegerftibe unter den Fiden befinden. Stof3t der Bogen beim
Ausgang zu ftark an die Anfchlagwinkel der Auslegeritibe,
fo ift der Auslegerexzenter {o zu {tellen, daf} die Stdbe zeitiger
auslegen. Der Exzenter wird geftellt, indem man die Haupt-
{chraube 16f3t, die Vierkantf{chraube etwas hineindreht und
hierauf die Schraube wieder feft anzieht. Legen die Stibe zu
zeitig aus, {o muf} der Exzenter in der entgegengefetzten
Richtung eingeftellt werden.

Die Ausfiihrfdden bezw. Ausfiihrbdnder

diirfen im Kanal der Bogen{chneidwalze nicht mit Greifern in
Beriihrung kommen, fondern miiffen zwifchen die Greifer ge-
ftellt werden. Fiir manche Arbeitenift esvorteilhaft, {tatt der tib-
lichen Fiden breite Biander einzuziehen. Diefe dichtltehenden
Binder geben den Bogen eine beffere Tragfliche als Fiden
und haben fich bei befonders {chweren und f{ehr diinnen
Papieren gut bewdihrt.
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Die Drei- und Vierfarbendrucke

werden vorteilhaft auf unferen Mafchinen hergeftellt. Es ift zu
empfehlen, ftets einen neuen Satz Walzen in die Mafchine zu
nehmen, da alte Walzen durch Abgabe des bei fritherem Ge-
brauche eventl. aufgenommenen Anilins die reinen Normal-
farben ftets {chmutzig machen. Bei allen drei bez. vier Formen
miiffen die Anlegemarken an ein und derfelben Stelle ftehen,
weil das Papier oft an den Schnittflichen unebene Stellen auf-
weift. Der Anlegetifch ift durch die feitlichen Stellfchrauben zu
fichern, damit er immer wieder in f{eine gleiche innegehabte
Lage kommt. Um ein genaues Paffen der Drucke zu erzielen, ift
es Erfordernis, die Unterbinder von der oberften Rollenfithrung
ausgehen zu laffen. Ift geniigend Platz vorhanden, fo ver-
richten mehrere Unterbidnder bedeutend beffere Dienfte als ein
einziges. Die Vordermarken miiffen {o weit als méglich an die
Seite geftellt werden, (etwa auf das Sechftel des Bogens) aber
immer noch fo, da} es fich bequem anlegen lift. Die Form
der erften Farbe darfwihrend des Druckes nicht aufgefchloffen
werden,da {onft Pafidifferenzen in diefelbe kommen. Um beim
Fortdruck ftets eine gleiche Gelchwindigkeit der Mafchine ein-
ftellen zu konnen, ift an dem Einriickhebel eine Skala ange-
bracht, die bei Regulierung der Gefchwindigkeit zu beachten ift.

Der Schmitz und die Zahnfireifen

find ftets zwei wunde Punkte, die dem Mafchinenmeifter oft
Kopfzerbrechen bereiten und oft zu Unrecht auf die Mafchinen-
fabrik abgewiilzt werden. Stellen fich diefe Ubel ein, fo iiber-
zeugt man {ich zuerft, ob der Abdruck mit der Form iiberein-
ftimmt. Grofitenteils wird bei Schmitz oder Zahnftreifen der
Abdruck grofier fein, als die Form, dann ift alfo der Aufzug zu
grofs. Man kann dies feftftellen, indem man einen in der Druck-
richtung gefalzten Abdruck mitder Form mif}t. Zu diefem Zwecke
mufd fatiniertes, moglichft feftes Papier verwendet werden.
Bei Illuftrationsformen 148t fich falfche Aufzugftirke dadurch
feftftellen, dafl man den Punkt der Autotypie mit der Lupe be-
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trachtet. Ift der Punkt nach vorn verzogen, {o ift der Aufzug
zu klein, ift der Punkt dagegen nach hinten verzogen, fo ift der
Aufzug zu grofd. In allen Fillen von Schmitz und Zahnftreifen
muf} erft die Abwicklung des Druckzylinders zur Form iiber-
einftimmend gemacht werden durch richtige Aufzugftirke.
Selbftverftindlich mufl der Zylinderaufzug der Form ent-
{prechend hart oder halbweich fein. Vorteilhaft verwendet
man ein feines Drucktuch oder ein Gummituch. Der Aufzug-
karton darf nicht grofier {ein als die Druckfliche des Zylinders,
da fonft das Drucktuch oder der Straffe den zu grofien Karton
nach vorn {chiebt und dadurch den ganzen Aufzug wellig
macht. Durch genaue Abwicklung des Zylinders auf der Form
wird man fofort eine Befferung merken, wenn nicht ein ginz-
liches Verfchwinden des Schmitzes eingetreten ift. Die grofite
Aufmerk{amkeit ift der Druckform zu widmen. Die Klifchees
miiffen auf dem Fundamente einen feften Stand haben, diirfen
alfo nicht kippen. Werden an Stelle der vorteilhaften Eifen-
unterlegftege immer noch Holzunterlagen verwendet, {o {ollen
diefe an den Seiten genau winklig fein. Ift dies nicht der Fall,
fo muf} mit cicerobreiten Kartonfireifen nachgeholfen werden,
bis die Mingel vollftindig befeitigt {ind. Die Formatftege
diirfen nicht, wie man fo vielfach antrifft, verbeult {ein, fondern
miiffen {charfe Kanten befitzen. Die gelamte Form darf beim
Schliefen nicht federn, denn diefes hat unbedingt Schmitz
zur Folge. Auch find die Schmitzleiften auf ihren genauen
Stand zu priifen und einzuftellen. Die beften Refultate erzielt
man, wenn die Klifchees auf Eifenfiie gebracht werden und
wenn ein Gummiftofftuch Verwendung findet. Alle Klifchees
diirfen die Schrifth6he nicht iiberfchreiten. Sind diefe Punkte
beriickfichtigt, fo werden Schmitz und Streifenbildung ficher
befeitigt {ein.

Der Farbeftreifen

foll méglichft breit aber in ganz diinner Schicht vom Duktor
auf den Heber abgegeben werden. Nichts ift nachteiliger fiir
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gute Einfarbung als ein {chmaler, dick{chichtiger Farbeftreifen
des Hebers, welcher namentlich bei ftrenger Farbe {elbft
durch das befte Farbwerk nicht geniigend verrieben werden
kann. Selbftverftindlich ift genauer Stand {amtlicher Walzen
Bedingung. Die Walzen diirfen nicht durch zu feftes An-
{tellen mit einer breiten Fliche an dem Farbzylinder anliegen,
fondern miiffen denfelben nur mit einer Linie beriihren. Bei
unferen Autotypie-Schnellpreffen (Spezial-Modell) {ind zwei
Heber angebracht, einer holt die Farbe vom Duktor und ver-
reibt diefe auf einen befonders {chnellaufenden Farbzylinder,
der zweite Heber entnimmt die bereits feinftverriebene Farbe
von diefem Farbzylinder und gibt fie an das Verreibwerk
weiter. Diefes Pyramiden-Farbwerk mit Doppelheber ift das
Vollkommenfte der Farbeverreibung fiir Autotypie- und fiir
Drei- und Vierfarbendrucke.

Erfatzteile

fiir unfere Victoria-Schnellpreffen halten wir ftets auf Lager.
Sollte irgend ein Teil der Mafchine einmal defekt werden oder
durch ein Ungliick brechen,{fomiiffen wir ganz ent{chieden davor
warnen, die Reparatur, mindeftens aber die Anfertigung neuer
Teile —{ei es der Bequemlichkeit wegen oder um die Mafchine
{cheinbar {chnell wieder in Gang zu bringen — durch irgend
einen Schloffer oder Mechaniker bewerkitelligen zu laffen.
Diefe konnen den Erfatzteil {elten {o genau paffend herftellen,
wie es der Mechanismus einer Buchdruck{chnellpreffe er-
fordert und wie es fiir das gute Zufammenarbeiten aller Teile
notwendig ift. Da jeder einzelne Teil unferer Mafchinen nach
einer beftimmten Schablone oder Lehre hergeftellt wird, fo ift
es moglich, daf} der defekte Teil durch einen genau paffenden
Erfatzteil ausgewechfelt werden kann. Bei grofieren Repara-
turen ift es vorteilhaft,die Arbeit unferem Haufe zu {ibertragen.

Unfere Victoria-Autotypie-Schnellpreffe
(Spezial-Modell) hat verftellbares Druckfundament und beft-
ausgebildetes Farbwerk mit Doppelheber und feinfte 2 mm-
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weile Duktorfteuerung. Ausfiihrliche Befchreibung und An-
leitung zur Bedienung der Autotypie-Schnellpreffe ift aus dem
Sonderprofpektzu erfehen,den wirIntereffenten auf Wun{ch zu-
fenden.

Unfer Victoria-Bogenanleger

ift in einer befonderen Brofchiire ,Die Behandlung und Be-
dienung des Victoria-Bogenanlegers” eingehend befchrieben
worden, die jeder Victoria-Schnellpreffe mit Bogenanleger
beigegeben wird. Unfer Victoria-Bogenanleger bildet mit
unferen Victoria-Schnellpreffen ein Ganzes, er kann deshalb
auf bereits friiher gelieferten Victoria-Schnellpreffen leicht an-
gebracht werden. Ausfiithrlicher Profpekt unferes Victoria-
Bogenanlegers fteht auf Wunfch zur Verfiigung.

Die Behandlung der Elektromotoren

Der Kollektor

{oll ftets eine reine und glatte Oberflidche zeigen und nur in
den feltenften Fillen, wenn fich Unebenheiten gebildet haben,
mit dem feinften Sandpapier abgelchliffen werden. Nach
diefem Abf{chleifen ift mittels eines Blafebalges der Staub
vorfichtig wegzublafen und méglichft fo, dafy derfelbe nicht in
den Anker eindringt. Dann wird mittels eines reinen, leinenen
Lappens der Kollektor abgerieben und aller etwa noch vor-
handene Staub auf Biirften und Biirftenhalter durch Abreiben
entfernt. Ein anderer fauberer, mit ganz wenig reiner Vafeline
beftrichener Leinwandlappen ift nunmehr zum weiteren Ab-
wilchen des Kollektors und geringen Fettens desfelben zu be-
nutzen. Es {ei hierbei bemerkt, dafy der Kollektor nur einen
Hauch von Fett haben darf, da durch zu viel Fett der Biirften-
kontakt erfchwert und der Kollektor zum Feuern gebracht
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wird. Das blofe Reinigen des Kollektors, welches tiglich nach
Einftellung des Betriebes erfolgen follte, kann mit einem in
Benzin oder Petroleum getriankten Leinwandlappen gefchehen.

Die Btirftenhalter

find fo einzuftellen, dafl die Kohlebiirften mit der ganzen
Fliche aufliegen, fie diirfen jedoch nicht zu fehr driicken.
Zum Einftellen der Birften ift der mitgelieferte Steck{chliiffel
zu verwenden. Damit die Kohlebiirften nicht infolge mangel-
haften Kontaktes gliihend werden, miiffen fie gut auf dem
Kollektor eingefchliffen fein. Um dies zu erreichen, driickt man
bei ftillitehender Mafchine die Biirften moglichft ftark gegen
den Kollektor und zieht Schmirgelleinen, mit der Schmirgel-
feite der Kohle zugewendet, auf dem Kollektor hin und her,
bis die Kohle Rundung angenommen hat. Verurfachen die
Biirften ein zu grofies Gerduflch, fo kann mit einem reinen
Leinwandlappen ein Hauch von Vafeline auf den Kollektor
aufgetragen werden.

Der Regulieranlaffer

ift mit dem Einriickhebel der Schnellpreffe mechanifch ver-
bunden. Beim Einrticken der Mafchine wird die Bremfe geliiftet,
bevor die Kontaktbiirfte den erften Anlaffkontakt beriihrt. Mit
dem Stillfetzen der Mafchine wird der Anlaffer in die Aus-
{chaltftellung zuriickgebracht. Das wiederholte Ein- und Aus-
{chalten auf den erften Kontakten beim Zurichten der Form,
wobei der Motor noch wihrend der Aufnahme des beim An-
laufen auftretenden Stromftofles {ofort wieder abgefchalten
wird, ist zu unterlaffen, da fonft leicht ein Verfchmoren der
Kontakte bezw. der Biirfte entfteht. Die Schutzkappe des An-
laffers ift alle zwei Wochen zu entfernen, die Kontaktbahnen
find abzuwifchen und mit einem Hauch Ol zu iiberziehen.
Gleichftrom-Anlaffer find zur Vernichtung des auftretenden
Abfchaltfunkens mit einer Funkenlé{chung verfehen; damit
diefe Lofchung einwandfrei arbeitet ift der am Kontakthebel
befindliche Wifcher, der die Kontakt{chiene nach jeder Schal-
tung mit einem Hauch Ol iiberzieht, vor Inbetriebnahme der
Malchine und hierauf je nach Bedarf mit Ol zu trinken.

4783.5.28.2000.
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Das Einziehen des Unterbandes
an Victoria-Schnellpre(fen

ift viel einfacher als es manchem Mafchinenmeifter er{cheint
und wird am vorteilhafteften bewirkt, wenn man die Mafchine
ganz zuriickdreht und am bequemften ermoglicht, wenn man
die Auftragwalzen und das zwifchen Druckzylinder und Farb-
werk befindliche Schutzblech herausnimmt. Das Schutzblech
ift nur mit 2 Schrauben befeftigt und kann mit Leichtigkeit ent-
fernt werden, es ist aber gar nicht nétig, wenn man das einzu-
ziehende Band an ein Ende eines etwa 5 cm breiten und 30 bis
40 cm langen Streifen Pref}{pan oder Karton anbindet. Das an

demKartonftreifen befeftigte Mafchinenband gibt die Anlegerin
zwifchen dem Druckzylinder a und derBriickenwalze bvon oben
nach dem Druckfundamente ¢ durch. Der auf der Anlegerfeite
ftehende Mafchinenmeifter {chiebt den Kartonftreifen mit dem
Bande nach dem Farbwerke zu unter den Druckzylinder hin-
durch, geht auf die vordere Seite der Mafchine und {chiebt den
Kartonftreifen zwifchen Bandrolle d und Druckzylinder a am
letzteren nach Bandrolle e (obere Unterbandrolle) hoch, wo
die Anlegerin den Kartonftreifen zwifchen Druckzylinder a und
Bandrolle e herauszieht, iiber diefe Rolle legt und am Farb-
werk, bezw. am Schutzblech wieder nach unten gibt. Der
Mafchinenmeifter erfafit dort den Kartonftreifen, fithrt diefen
auf der Farbwerkfeite tiber die Bandrolle d und {chiebt ihn in der
Richtung nach den Auslegerftiben auf das Druckfundament c.
Dann geht der Mafchinenmeifter wieder auf die Anlegerfeite
der Mafchine, bindet das Band vom Kartonftreifen ab und gibt
es, liber die Unterbandrolle fund ¢ fiihrend, der Anlegerin zu,
wo das Unterband auf die richtige Linge gefchnitten und hier
bequemer als 1rgendwo anders genaht oder geklebt Werden



der Malfchine, bindet das Band vom Kartonftreifen ab und gibt
es, iiber die Unterbandrolle fund g fiihrend, der Anlegerin zu,
wo das Unterband auf die richtige Linge gefchnitten und hier
bequemer als irgendwo anders geniht oder geklebt werden
- kann. Das fogenannte ,tote Band”, das bei durchgehenden
Tabellen etc. an Stelle des Unterbandes verwendet wird, ift
von der Briickenwalze b iiber f und g nach b zu ziehen und dort

zu nihen oder zu kleben. Um das Nachfallen der zu bedrucken-
den Bogen zu verhindern, kénnen Hilfsbinder von e bis d und
zuriick nach e eingezogen werden, wodurch die Baufche ver-
mieden wird. Bei Victoria- Autotypie-Schnellpreffen find die
Bandrollen e mit einem Gleitftiick verfehen, wodurch das Band
nicht aus der Rolle fpringen kann. Das Unterband muf} beim
Einziehen unter diefem Gleitftiick hindurch gefchoben werden.
P. H.

4783.7.28.4000.







