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iefes ©eft will ein guter Berater des Majdhinen-~
3 fein, ber einen Typograph Mobell ,Univerjal” u
1 hat. G3 follte nicht erft danm gur Hand ge-
mmen tverben um darin nadjzulejen und nadyzujdhlagen,
end ettwad Auffdlliges im Gang der Sepmajdyine
thar tird, was auf eine borhandene Storung jehliefpen
, jonbern im Jntereffe ded Mafdyinenjehers liegt es,
 ben Snbalt des Jnftruftionsbudyes jdhor vorher villig
3u eigen zu macjen, derart, dafy er bei der Notwendigleit
Gebraudies ded Heftes jofort weify, an welder Stelle
pafjfenden Ratidlige zu finden find. Natiirlic) fann
einem Jnjtruttionsbud) nidht jedes beim Sepmajdhinen-
b einmal moglidhe Borfommnis Crwdhnung jinden;
joll davin bielmehr bargelegt mwerben, mwie bie Be-
wegungen der eingelnen Majdjinenteile fich vollziehen und
wie jie in Wedyfelwirfung mit den zujammenhingenden
ftehen. jt died dem an ber Majdjine Urbeitenden durd-
qud flar und geldufig, dbann wird e3 ihm ein leidtes
fein, eine abweidjende Bewegung, d. . eine Stdrung, zu
erfennen. Dad ift aber bie Vorbedingung, um eine jolche
~ ficher befeitigen zu fonmnen. _
‘ Fiir ben Gebraud) diefes Jnjtruftionsbudhes jei dbarauf
hingewiefen, bafi unter ber Rubrif ,Allgemeines” sunddit
alle3 da3 gefagt mird und zu finden ift, wasd fiir die
Qubetriebfepung und die JInjtandhaltung einer Thpograph-
Sepmajdhine gemeinbhin ju wijfen notwendig ift. Hierauf
folgen alsbann Abjdynitte, welde die Heinigung der Ma-
fdpine an fjich und ihrer eingelnen Teile behanbdeln. An-
jdhliefend Bieran mwird die Ronjtruftion und bie ridtige
Art der Cinjtellung gemwijjer Teile der Majdyine bejcdyricben
und auf charafterijtijche Bewegungen anderer Teile ver-
wiefen, jomweit folche einer ftandigen Uberwadjung durd
ben Typographieper empfohlen werben miijjen.
~ Da3 Bitdhlein enthilt zum Shlup Winfe besiiglich) der
Behandlung ded Giefmetalls, ber Verwendung von Jujab-




metall, ber Reinigung bdes Giefstefjele

et 5, ber Snitanbiher
ber Spatienringe. Otifanbaltuny

Unjere Anleitung ur Bebi ' :
) sur WBebienung Her 2' m
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ift der Bwed Der Derausgabe biejes m‘mirru!:inn.-;m;m‘;
ooll b gany erfiills. i

Bom Pusen der Majdyine.

Gine Hauptbedingung, um den ,Thpograph”
in allen jeinen Teilen in gutem Jujtande zu erhalten, um
Storungen 3u vermeiden und einen tabdellojen Sab Her-
aujtellen, ift Reinlichfeit.

Wbends, nad) beenbdeter Arbeit, aljo naddem der Gas-
und Wajjerhahn gefchloffen tworden find und der Riemen
bon der Riemenjdheibe abgemworfen wurde, fdubere man
famtliche Teile der Majdhine von Bleijpdnen und
reibe bie beiden RQurben im groffen Bahnrabde
mit einem mit Petroleum getvanften Lappen tiidtig
aus, inbem man mit der finfen Hand die Majdhine mittels
der Handfurbel langjam durdhdreht. Hierbei ijt zu be-
achten, dbap vor dem Durchfurbeln dad Cinrviifen bder
Majchine exfolgt fein muf, d. h. bad Sdliefen der Fahnen-
ftange; ebenfo muf zuvor bdie Friftion ausdgejtofen fein;
aud) hat der Seper fich zundchjt davon’ zu iiberzeugen,
bap nad) twenigen Surbeldrefungen bder Sidjerungshebel
(148) {id) iiber ben Giefhebel (144) jtellte. E3 entjteht bei
biefem Borgang ein beftimmtes Gerdujch, dejjen Beadhtung
bie Miglichteit gibt, zu beurteilen, ob der Sidjerungs-
hebel gearbeitet hat ober nidht, ohne daf da3 uge eine
Stontrolle ausiibt. {iberhaupt ift e3 nur von BVorteil, wenn
ba3 Gehor bes Sebersd die bei jeder Funftion wahrnehm-
baven und bei jebem Umlauj der Majchine fidh) twieder-
holendben Gerdujde aufnimmt; dad Ausbleiben eined der-
jelben gibt faft immer ben Hinweisd fitr eine friiher ober

Berhin, Auguft 1920,

jpdter auftretende Storung.
~ Um ben ,Thpograph” wihrend der Nadyt vor Staub
au |dhitben, Biille man ihn in eine Decke.
Morgensd, vor Beginn dbed Sepens, ift der
»Zhpograph’’ einer Reinigung zu untermwerfen, nadydem
guvor bie Beheizung ded Schmelzfejjels in Funttion gefept




metall, der Reimigung de3 Gichlefjels, der Jnftandhaltung
der Spatienringe.

lUnjere ¥Mnmleitung jur BVediemung bder Tgpograph.
WMojdine gibt dem Seper bei einem eingebenden Stubium
bes Jubafies Ansfunft in befonderen Fdllem und damit
ik der Jwed bder Deransgabe diejes JInjtruftionsbudes
voll umd gam; erfillt

Berfin, Anguit 1920.

Allgemeines.

Bour Pugen der Majdyine.

Gine Hauptbedbingung, um bden S Thpograph”
in allen jeinen Teilen in gutem Bujtande zu erhalten, um
Stérungen u vermeiden und einen tabellofen Sab Ber-
suftelfen, ift Reinlicdhfeit.

Abends, nach beendbeter Arbeit, aljo nadhpem der Gas-
und Wajjerhahn gejdhlofjen tworden find und dber Riemen
pon der Riemenjdheibe abgeworfen wurde, jdubere man
jamtliche Teile der Majdhine von Bleijpdnen und
reibe die beidben Qurven im groffen Sahnrabe
mit einem mit Petroleum getranfien Lappen tidtig
aus, indbem man mit der linfen Hand die Majdyine mittel3
per Handbfurbel [angfam durdhdreht. $Hierbei ift zu be-
adhten, dap vor dem Durchfurbeln da3 Cinviiden ber
Majchine exfolgt fein muf, d. h. basd Sdliefen der Fahnen-
ftange; ebenjo muf zuvor bie Friftion audgejtofen jein;
aud) hat dber Seper fich zundd)ft davon zu iiberzeugen,
baf nad) twenigen SQurbeldbrefungen ber Siderung3hebel
(148) jid itber den Giefhebel (144) jtellte. €3 entfteht bei
diefemn Borgang ein bejtimmted Gerdujd, defjen Beadjtung
bie Moglichfeit aibt, zu beurteilen, ob ber Sidjerungs-
hebel gearbeitet hat ober nidht, ohne dap dad uge eine
Sontrolle ausiibt. {iberhaupt ijt e3 nur von Vorteil, wenn
bas Gehor Hed Seherd die bei jeder Funftion wahrnehm-
barven und bei jebem Umlauj der Majchine jid) iwiedber-
holendben Gerdujdhe auinimmt; dbasd Wusbleiben eined bder-
jelben gibt fajt immer den Hinveid fiir eine friiher ober
{pater auftretende Storung. y

Um den ,Typograph” mwihrend der Nad)t vor Staub
zu fchiigen, hitlle man ihn in eine Dede.

Morgensd, vor Beginn dDed Sebend, ift der
»Zhpograph’’ einer Reinigung zu unterwerfen, nacdem
zubor bie Beheizung ded Schmelzlefjeld in Funition gejept



e T S A G S e

i
3

metall, ber Reinigung ded Giefifeifeld hor &
ber Spatienringe J S S ftanbhaltuny

Unjere nleitung 3 '
' . jur Bebdienung per ¢
: i R ¢ Tt
gﬁgf?tne gibt ben} Seper bei einem cingcl’;enben)gnt?,?vh’
i bd"f)‘f‘“e” Ausfunit in bejonbderen Sdllen un;) bulnlzlm
}f er Bwed bcﬁr Herausgabe diefes Snfteuftionsp m
voll und gany ecfiillt. poae

Berlin, Augujt 1920,

Allgemeines.

Bomt Pusen der Majdyine.

Gine Hauptbedingung, um den ,Thpograph”
in allen feinen Teilen in gutem Bujtande zu erhalten, um
Gtorungen zu vermeiden und einen tadellojen Sap her-
aufteffen, ift Reinlicdhteit.

Abends, nach beendeter Wrbeit, aljo nadhdem der Gas-
und Wajjerhahn gejdhldjfen tvorben find und der Riemen
bon Der Riemenjdheibe abgeworfen wurde, fdubere man
famtliche Teile der Majdhine von Bleijpdnen und
reibe Dic beiben Surven im grofen Sahnrabde
mit einem mit Petroleum getranften Lappen tiidtig
aud, indbem man mit der finfen Hand die Majdyine mittels
per Dandfurbel langjam durdhdreht. Hierbei ijt zu be-
achten, daf vor dem Durdhfurbeln da3 Cinrviiden bder
Majchine exfolgt fein muf, b. h. bad Sdlicfen der Fahnen-
jtange; ebenfo muf zuvor die Friftion ausdgejtofen fein;
aud) hat der Seper fidh zundd)jt davon” zu iiberzeugen,
bap nad) tvenigen Kurbeldrehungen der Siderungshebel
(148) jich iiber den Giephebel (144) jtellte. €3 entjteht bei
diefert Borgang ein beftimmied Gerdujd), defjen Beadhtung
bie Moglichteit gibt, zu beurteilen, ob ber Sidjerungs-
hebel gearbeifet hat oder nidht, ofhne dap dad Wuge eine
Qontrolle ausiibt. {iberhaupt ift e3 nur von Vorteil, wenn
Dad Gehor des Sepersd die bei jeder Funftion wahrnehm-
baren und bei jedbem Umlauf der Majdhine jich ivieder-
Holenben Gerdujche auinimmt; dad Ausbleiben eined bder-
jelben gibt fajt immer den Hintweid fiir eine friiher oder
{piter auftretende Storung. .

" Um den ,Typograph” wdhrend der Nad)t vor Staub
zu jchitben, biille man ihn in eine Dede.

Morgend, bor Beginn dDed Sehensd, ift der
»appograph’ einer Reinigung zu unteriverfen, nachdem
zubor bie Beheizung ded Sdymelzfefjeld in Funition gejeht
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toorben ift. (Siehe Behandlung ded Brenners.) Sdmtlidye
Zeile, bejonders aud) im QJnunern der Majhine, werben
bon Schmup und Metallteildhen befreit, leptere aud) jorg-
jam mitteld einer Biirfte ausd ben Bdhnen bes grofien
Bahnraded entfernt. Alle Teile miiffen dann mit einem
Lappen troden gerieben werden, jo baf die nidht mit Qact
itbergogenen ifren vollen Metallglang erhalten.

Die Bwijdenplatte ift aus dem GieBformbalter zu ent-
fernen und mit guter Puppafta gu reinigen. Der Giefgrat,
ber jid) etiwa gebildet Hat, wird mit einer alten Mefiing-
linie entfernt. Diefed Reinigen barf nidht in ein 3wedlojes
Blantreiben oder Polieren ausarter; es geniigt, Anjipe
und Orpdjdyiditen gut ju bejeitigen. Die jtartere oder un-
jachgemdpe Bearbeitung eines Teiles mitte[38 Sdymirgel-
leinen bebingt unnitig eine borzeitige Wbnupung.

LBor bdem Wiebereinjeen bder Bmijdenplatte ift bdie
Majdhine fo mweit zu furbeln, daf die im Giepformbalter
jipende Fovm feft gegen Sdlupftiit und Fahnenfliigel
briift. Dann erft wird die Platte eingejeft, der Bmwijden-
platten-Mitnehmer in die Ausfrifung der Platte hinein-
gedriidt und die Schraube 3 feft angezogen.

Diefe Wnordnung bezwedt ein bleididhtes Anjchliefen
ber Platte an die Giefform.

Sommt e3 nad lingerem rbeiten Her Majdhine vor,
bag am Fuf der Beile Metallfajern haften, jo geht die
Bivijdenplatte in ibrer Fiihrung bielleiht 3u fofe und
bie Febern (218) an beiden Winfeln mitjfen einwirts ge=
bogen merben, damit durd) jie die Bwijdenplatte fefter
an bdie Giefform gedriidt wird. Man achte darauf, daf
biefe Febern nicht verfaujdht werben. '

Crjt nachdem der nahhograph” bollftdinbdig ge-

reinigt ift, erfolgt daz Olen unp bann der Beginn
ber Arbeit. :
Jeder Seper foll feine Majdyine nicht nur am WMoz -
gen, Begor €T 3u feBen und zu giefien beginnt, rei-
nigen, jondern er joll fich aud) bemiihen, jie dhrend
dber Arbeit moglidhjt rein zu erhalten, indem er
iiberflitffiges ©f, Staub unp Metallteilhen bejeitigt.

Cmpiehlensdivert ift e3, bap ber
ftend einmal in per Wodhe —
abend — einer griindlicdye

»ZYpograph” wenig-
am bejten am Sonn-
n Reinigung unter-

b

worfen tvird. Man entferne bann ‘mg)t‘ ngr g}z;gitgﬁ)‘ce
Metallteilchen, f;.mbcrg2 1§aic[)e aug)nagfaiﬁ?éi I;:crauf 1““

it Petroleum ab. Nadpenmt m ejelbern r
:‘,]i[:xtcml Qappen tieder troden gericpen hat, ube'rtctble1 1:)16(1;:
jie mit einem Ollappen, um etiwaigen Rofjtanjab 3
Dmbgét ift bor bem Ubivajcden bc{t; Majchine nflt ;Betrboa[tig::;
wegen ber bamit verbunbenen O-cucrégergg )rl s
3,11"nd)icn, bafp die Flammen unter dem Keffe

e [ 0 inb. g
GLILC)EJC? t@&:cbr hat bei ber S]ici11ig1111g}~be§ ,,z.t)pogra%f)c’r'
aud) regelmipig zu unterfudjen, ob @cf')raubcg. acr: o
Majdine fidh nicht ettwa g_e[ocfert {)'abcn, o Diejed
Fall fein follte, jind jo[d)c feft anaum(.:f)cn. iy

&3 bdarf Dhierbei jtets nur”bn gcxfxvau.t i

Sdlit dber Scdhraube paffende @Ic{)mta}tt e
zieher benubt mcrbcn,. i;a jonft entiveber [lehtere

ie ©Sdraube ruiniert wird. S :
i %ccf)itlt:u%[;tl per Qagerftellen und 65[ci~t}[ar_f)eu ?8:)
,Thpograph” ijt jtreng bamuf',_gu .gd)t'en, ba}; n 'I'ng ,U.li
piel O veriwendet iwird; ein IIbermqu fbr _CL’
burdgausd nidt den (Bang_ per S[Ra]c{)tzl.e, fon=
pern trdgt nur zu deren Verjdm 1}15_1} ng _Qu. i

Ginige Teile verden gedlt, b'amg jie benc’r gcmtht/

jollen, anbere erfalten I, um ein Troden- bziw. Heip-

fen 3 erhindern. : o
IauTC(gixflil:;prcu 1 tdglich geniigt an beit mci]tcit gte[(en:;
man adyte dedhalb darauf, dbaf beim _;[en bqu O aus
per mit ber Offnung nad) unten gc_[)qltcnen S‘Ia.m'te D'pdn
felbit heraudtropft unbd f'drbc_rc bxe]g:«‘, mcnnﬁnohgz ho -
ftend durdh) fanftes @rﬁdﬁcx}~ nuAt dem Lmﬁmu.l_t :uy
ben PBoden der Kanmne. Faljdh ijt e3, _bcx; Auslauf ber
Olfanne in dbad Sdmierlod zu 41tec§cn“ und "Durd_).
Driiden auf den Boben der Kanne dad Ol in itbermdpiges
Menge ausfliefen zu lajjen. ‘ﬁcbml ftar_fm?} unD.‘Dot a[IFu
Dingen unndtigem Verbraud) an i@d)tznewf L:nt]tcl)t b‘llld)
ein jolched BVorgehen leicht bie porerma{]m/c.”.ccrydi)muigung
ber Majchine. Dann aber fehlt dem :’.lu«szpenben_nnm
bie Sontrolle, ob wictlih Ol in dad & t{uyrlm{) gelangt
ift. Der Mafdyinenfeer mufp bqf‘ M fliegen Dt—:
aud ber Ranne fehen fonnen; dbarum fjoll bie Olfanne
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wotben ift. (Siefe Behandlung ded Brenners.) Sq :
‘Zeile, bejonderd aud )im Sngemets géuél)ﬁclli”f% @amt[id)e
[ bon ©dmup und Metallteildhen befrei i
A j b et n efreit, leptere auch f
fam mittel8 einer Biivjte aud den Bdhnen bdes e
. Jabnrabes entfernt. Alle Teile miifjen )b g e
- Sappen froden gerieben terden, fo baf b"am'I S
ilberaogenen thren vollen Metallglang eriuﬂ;[‘ubt g
Die Biijdpenplatte ift aus dem CB?effs)f IUL
* fernen und mit guter Pubpajta zu reini . SR
ber fid) etwa gebilbet hat, wicd mit e'gt‘n-‘ il
linie entfernt. Diefed Reinigen darf r ‘IFLL' a[r'en it
Blantreiben oder Polieren aw?attelnl'u”f i Pk e
und Orpdidhichten gut zu Im)'cifiqvn ,"'\"z? et S
fagf)geméiﬁe Bearbeitung eines 'i-ci.[ec:vIL 'ftar_icri P e
Ieinen bebingt unnitig eine bor eit'J r‘l)l'lm[ﬁ o
_2391: bem Wiedereinjepen bgejr 1’ge ety
g‘lapd)me fo teit zu furbeln, bafs b3}U}]d)6NpI9§tv Bt
jibende Fovm feft gegen @,d[uz't“IF ik @IEBTDUHDNItcr
briidt. Dann erft wird die S}SIa)ttL‘bf'uCE e
platten-Mitnehmer in die Qruafr;_emge]egr, il
gebru@c{t und die Schraube v5 }'cfta';?qg( i:er s, piciae
iefe norbnung be; W
e gfatte it @igég?ﬁi’:ﬁm ein bleidichtes Anjchliefien
ommt e3 nad) langerer rhei
baB. g éjﬁ:g;}tilglar?_hbc.ltcn ber Majdhine vor,
SWIPEanatte in ihrer ~0-i‘z}frunmm' Y)a!teu, N
bie Federn (218) an beib(é)n le'n? Dwﬂ'('z}_d)t Aoty
Bngen. fverden, bamit durch 'ilentf'm e g
g,n bgg Giepform gedriictt mi,rb 5;2 gL it 1o
lefecif?tbernd;tid)t Sttt nki-be;x.:an achte darauf, daf
_ Crjt nachdem Thj 1
reinigt ijt, erfolzetr b'éj‘f)gpgrapf) g% Manbig ae-
it grbeit. 8 Olen und bann der Beginn
veder Seper- jeine Maichi
P59 i gr Jlnl)ﬁ]_e]g;rrxle I.I)rtlgyd)me tzifr)t nur am Mor-
glgeh, jondern er joll fidy au 51; i
ﬁge‘;_[%”[ b it mighgft ety d)u emiiben, jie wd@hrenbd
Iuihges L, Stons urb 95)2 erf)'altcn, inbem er
@mbll’-fﬂenémctt il A etallteildyen befeitigt.
ften3 einmal in per ‘Esoc[;e S e e
i grﬁnbri;eam bc.ften' am Sonn-
hen Reinigung unter-

worfen wird. Man entferne bann nicht nur jamtliche
Metallteilchen, jondern ivajche audy alle Feile der Majchine
mit Petroleum ab. RNadhdem marn biefelben Hievauf mit
einem Qappen iwieber troden gerieben Bat, iberreibe man
jie mit einent Ollappen, um etmaigen Roftanjah zu bers

hinbern.
3 ift bor bem Abtvajchen der Majchine mit Petroleum
fahr barauf

wegen ber bamit perbunbenen Feuersdge
s adyten, dbap die Flammen unter pem Sefjel aus=
gelojcht find.

Der Seper hat bei Der Reinigung ded ,Zypograph”
audh regelmdpig Fu unterjuchen, ob Sdrauben an ber
Majdyine fidh nicht etiva gelocert Haben; o bicjed Der
Fall jein jollte, find joldhe feft anzuziehen.

&3 bdarf Dierbei fjtetd nur per genau in bemn
Sdlip ber Sdraube pajjende edhrauben-

gieher benubt ierbent, ba fonjt entmweder feterer oder

bie Scraube ruiniert pird.

Beim Olen der Qagerftelfer und ®leitfliachen Des
Typograph” ijt jtreng pavauf zu adten, dap nidht zu
piel ©1 vermwendet mwird; ein fibermafp fordert
pburdausd nidt dben Gang ber Majdine, jon=
pern trdgt nur zu Derem Berjdhmupung bei.

Ginige Teile werden geblt, bamit fie bejjer gleifen
jolfen, anbere erhalten O, um ein Troden- baiw. Heip-
{qufen zu berfindern.

Gin Tropfen O tiglid geniigt
man adte dedhalb parauf, dap beim Olen pbad I aud
per mit per Offnung nad) unten gehaltenen Saune bon
felbit feraudtropft und fordere piejed, wenn ndtig, Hich-
jtens durch) janfited Driiden mit dem Daumen auf
den Boben bder SKanne. Jaljd) ift es, pent Yuslauf der
Olfanne in dbad Sd mierlod zu fteden und durd
Dritden auf den Boben der fanne paz OI in itbermdpiger
Menge audfliefen i faffen. Neben jtarfem und botr aflen
Dingen unndtigem Berbraud an Schmiersdl entfteht durdh
ein jolched Borgehen {eicht Die vborerivdhnte Berjdmubung
per Majdine. Dann aber fehlt Dem hrenden nod
pie Qontrolle, ob wirklid) &1 in dad Sdymierlod) gelgngt
ift. Der Majchinenjeper mup pa3d Ausfliefen D Oles
qud der Qanme jehemn Ionmnen; parum fjoll bdie |

4

an den meiften Stellen;




findet, und bdaf bdie Ausftrimbditfe dbad Gasd in pi i
be3 Mijdraumes bldft. Diijen, bie burd IiingfreED Egéc
nugung und durd) notwenbdige Reinigung zu grofe Yus.
ftromlGcher erhalten Haben, miiffen  durch) mneue erfept
terden, anbernfall$ freten rufende glammen auf unp s
aeigt.fid) ein ﬂarfe; Brennjtoffverbraud. Mindeftens e ”
~mal in bgt Wodhe vht'lb aud) diefe Heigeinrichtungen ariin-

3 fdubern. 5881' Storungen an Benzin- pper §]3etro=
mbeizapparaten g}bt am bejten der Fabrifant tved-
dende Ratjdhliage zur Bejeitigung bderjelben.

k- Die Behandlung der Kiihileitung.

Giepinfirument per Thpograph-Mafdiine mwird i
_,jgi?et Sdyriftgiefmajchine m&f)renirad)bcé gllrlgc:?;L
tbig burch Wafer gelifit, um bamit ben carfen
et Sette_n gu fordern und um gleichzeitig die
‘ .gmmntungen 3u bejeitigen, bdie pas Deife
L ber fortlaufenben Seilenproduttion qui pas
ment hecvorbringen fann. r
'bﬁ'ttaggiafteften ijt e8, die fiir den Swed der Zu-
. I)Imgﬁ'er i berlegende Leitung an eine
e iff:trriettung ansufcbliegen. BWo bdiefes nidyt
i me, fann durd) pie Aufftellung eines
S @.‘%};nfﬁzﬁe:&n t500'_600 Litern Criap
Bes 1,50 goge::meé joldhen Bajjins

daj bas Abfliefen pes gn

: 2 ajferd beobacht

o o bi?;z iglsglwaﬁer joll ftet3 fo viel auze?éérett
o1e Kohrdjen am @heﬁforml)alter falt bleiben

- Gin Wajj
ern pro Betriebsftunpe ; erberbraud)

- Format qusre; nbe it wohl audy bei [ing-
| Sreidend. Der Sufluﬁ[)ar;n it erjt ;}u

e = T

Beginn ber Sehzeit ju Hffnen und aud) dann Fu jdlieBen,
wenn die Majd)ine nur voriibergehend auper Betrieb ge-
fept tird.

Bei ftart falf- ober eifenbaltigem RKithlwajjer ijt bdie _
Rohrleitung ded ofteren zu reinigen; am beften gejdhieht
bies dburch Ausblajen der Leitungdrdhren, nadjdbem vorher
mitteld eined diinnen, biegjamen Drahted AnjdaBe an den
Rohrivandungen geldft worden find. Unter feinen Um-
jtanden barf bei ber Ausfithrung ber Reinigung die Ded-
leifte am Giepjormbhalter gelodert ober gar abgenommen
iwerben.

Die Reinigung der Matrizen und ihre Behandlung.

PBon der guten und regelmdfpigen Reinigung dber
Matrizen hingt zweierlei ab: -ein guter Sap und
eine Pinreidjendbe Gebraudyddbauer der Matrizen;
e3 ift bedhalb ber Matrizenreinigung die gropte ufmert-
famfeit zu jchenten.

Beim Giefen entftehen bidweilen winzige Bleiteildhen,
bie jidh an ben Seiten ber Matrizen ober an deren Cin-
fchnitten fejtjepen, befonderd bann, wenn bie Wiatrizen mit
Ol ober Petroleum in VBeriihrung gefommen find. Die
Bleiteilhen an den Seiten der Matrizen verhindern, daf
diefe fid) (uftdidht aneinander jdhmiegen; die diinnen Seiten-
iwdande der Matrizen werdben fernmer durd) foldhe Wnjde
leicht eingedriidft und {o entjtehen neben den Budjtaben
©piefe. Bleiteilhen in den Riidennuten oder an der Fup-
frajung Haben eventuell ein Hocdh= und Niedrigjtehen der
Budftaben zur Folge, da jolde Matrizen von dem Greifer
nicht gleichmdpig audgerichtet werben fonnen.

Dad Neinigen bder Matrizen gejdhieht in folgender
Weife: Vor Beginn der Arbeit reibe man mit einem in
Benzin. getaudhten Lappen den Mejjin g teil der Matrize
tithtig ab. Bleiben dennod) Bleiteilhen daran haften, jo
j{toge man jie mit bem Daumennagel ab ober nehme hierzu
eine gegojjene Beile. — Der obere Stahlteil bder
Matrize mwird mit einem trodenen Lappen abge-
vieben, und zwar jtet3 von oben nad unten, weil
man in umgefehrier Weife den Sdymup leidht in bdie
Matrizendjen reiben iviivbe. Je nad)y Vebarf miifjen bdie
Matrizenbilder mit einer in Benzin getaudyten Biirfte aus-
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i i i ine3 Budy-
i rhei jamtlice Ematr_taen Emeé
gund, '".bwt:{em g;ngienimmt und gleidhzeitig faubert. Ap
ety ud) eine Sduberung ber Bemeghd?en Ofen
i B cin guted Arbeiten per uszeidhnungs-
s O Die Matrizen follten bdedhalb

: ihrleiften. LEW 1

jhrift au gemwdbr lichEeit ihrer Ofen fontrolliert
!)iniicbthcbab;‘c’u;eiﬁﬁ;&%ﬁ?e&a?&e@t geftelltent Storb durdy
metbebn, mbet Matrigen mit der flachen Hand gejdjicht.
vk e:inseIne Scharniere jwer und it Rt etmﬁeg‘
@eben! (nnetriebenes Seiet hierfiix bie Urjadye, ban wilthe
1 ftcm‘i 3 g nady exfolgter Reinigung, mit einem Holz-
?;nﬁef;lmﬁ g;t gany Hein wenig O an pie bewegliche Stelle

i ehen fjein. p
i gg’&tnggeguegtfetnei man verbogene Matrizen, na-

i io fich burd) Hervorftehen bemerfbar
ot ;tx?nigli?e&nbgteefcgl?genex? ilﬁatt_iz,en mit der Hand
mad)en,bie IMatrizenaniageplatten gebriidt t?erben. Q}ex,
gegene Matrizen find auf einer geraben Flidje (Schlic-
3‘1’3&2) audzuridhten. Died gefitcb;ebt %m&lfeg;;e:u; :{;nm

i er. ©3 ift bara >
Iu@zgngcurff;iga%gtiftbilbeé nidht bet]ﬁebt merbgn, und
i igtlid) fein ®rat an der Matrize perbleibt, ber-
o ie"fste epentl. mit einer feinen Feile egtferr.tt mgrber}.
‘mﬁf Jahnenjtange greift mit ibrer Eth.f)tIetfte in b.le

iife der Matrizen. Start verbogene S.T)l.atuaey Iaijer; ein
%bnungémiiﬁigeé Ausjdyliefen der E)?Eatnaenaed.e nidyt 3u;
g;?» Yuftreten von Spiefen und %td[tungen bei den Sef-

i i ie jidy ergebenben Folgen. B
atwg:ﬂ{;n?i;)wbé;d’@d)?n:niet giner Smatuge a%[ggir&, ;ﬁ
fann Dasjelbe unter %etmgnbung beg pon bez; it -

i en Nieten feidht wieder betefttgt merbern; jel
gi?:?t?n:u adhten, baf basd Niet mgf)t jo ftart [gebc:nn:gglt
witd, bap Schajt und Ofe per Matrize unberweglid) ueré;

Bu bemerfen ijt nod), bap Iwegen. per t%' eenpuben
gefahr Dasd ®efap mit Benzin peim Matriz

Mo ygiityp il vin it ousjpittifinen cniyecrnt
aufzuftellen ift.

Pon der Gejdyidlichfeit bed Sepherd allein hangt e3 ab,
die Matrigen jdnell und gut zu reinigen, da auch diefe
Arbeit wie bie ganze iibrige Handhabung bder Majdhine
Aujmertjamieit und Nadydenten erfordert. Der Seper halte
jih nidht lange bei benjenigen Matrizen auf, die faum
gebraudht twurdben unbd bdaber aud) faum jdhmupig jind,
vie 3. B. die Matrizen der Jiffern, Punfturen ober die
ber fjtets weniger gebraudyten Berjalien — bei ihnen geniigt
ein einmalige3 Abreiben mit bem Lappen —, vielmehr
vertoende er feine Beit auf bdiejenigen Matrizen, welde
wirflich der Reinigung bebiirfen.

Die Reinigung der Spatienringe.

Ein guted Beilenprodbuft, joivie bie Lebensdbdauer
ber Matrizen hiangt aud) von einer forgfdltigen
undb Bhdaufigeren Reinigung bder Spatien-
ringe ab. Auch an diefe fepen jich beim Giefen Metall-
teilchen, die ein Unjdymiegen ber Ringe an bie Matrizen
verhinbern und bann Spiefe im Sap zur Folge Haben.
Sdymupige Spatienvinge gleiten ferner nidht jdhnell genug
von ber Borratd~ zur Gebraudsftelle; ed entjtehen auf
joldhe Weije nidht nur fehlerhajte Beilen, foudbern audy
ftorende Bmwifcdhenfdlle.

Um bie Spatienringe von ifren Wellen u entfernen,
hebe man ben Sepapparat jo Hoch, daf er etwa wageredht
tuht und bie Spatienfdhieber fich ungefihr in der Mitte
ber Gpatientvellen befinden. Nun ziehe man den Splint
aud bem Ring bes Haltebolzend 240a, welder wijden
bem oberen und unteren Spatienmwellentrieb im Bod jibt,
beraus, jtede benjelben in da3 untere Lod) ded Bolzens,
jo bap ber Ming von dem Splint gehalten wird, und
siehe die Spatientwellen fo weit herunter, daf fie am Ring
anftoen. Die Spatienringe fonnen nun aus der zivijdjen
ben Gnben ber Spatienwellenfithrungsftangen und denen
ber Spatientwellen entjtandenen Offnung herausgenommen
werden. Bei einer groferen Bahl von Majdinen erhalten
bie Spatientellen ifhreWBefeftigung durch zwei Schrauben
(9), weld)e an ber rechten Seite desd Shatientvellenboces
figen. Bejagte Schrauben find jo mweit Herauszudrehen,
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moglidhjt weitvonbdben Gasdflammenentfernt
aufzuftellen ift.

Bon der Gejchictlichfeit des Seherd allein hingt e3 ab,
bie Matrizen jdhnell und gut zu reinigen, dba aud) bdiefe
9rbeit ivie bie ganze 1iibrige Handbhabung ber Majchine
Yujmertjamteit und Nadhdenten erforbert. Der Seper halte
jidh nicht lange bei demjenigen Matrizen auf, die faum
gebraudht fourben und bdaher aud) faum jdhmupig jind,
ie 3. B. bie Matrizen der Jiffern, Punfturen obder die
per ftetd tweniger gebraudhten Berjalien — bei ihnen geniigt
einn einmaliqed Wbreiben mit dem Lappen —, vielmehr
perivende er feine Beit auf biejenigen Matrizen, weldhe
wicklich dber Neinigung bediirfen.

Die NReinigung der Spatienringe.

Gin guted Beilenprodbuft, jowie bie Lebensbauer
der Matrizen hangt aud) von einer jorgjdltigen
und Haufigeren NReinigung bdber Spatien=
ringe ab. Wuch an diefe fepen jid) beim Giefen Metall-
teifchen, bie ein Unjdhmiegen der Ringe an bie Matrizen
perhindern und bann Spiefe im Sab zur Folge Hhaben.
Symupige Spatienringe gleiten ferner nidyt jdnell genug
pon ber Borratd- zur Gebraudisftelle; e3 entftehen auf
jolche FWeije nicht nur fehlerhafte Beilen, foudbern aud
ftorende Bivijcdhenidlle.

Um bie Spatienringe von ifren Wellen Fu entfernen,
hebe man den Sepapparat fo hod), dbap er etiva wagered)t
tuht und die Spatienjdyieber fich ungefdbhr in ber
ber Spatienwellen befinden. Nun ziehe man ben
aug dem Ring ded Haltebolzend 240a, welder 3oifd)
demt pberen und unteren Spatientvellentrieb im Bod jibt,
heraus, ftecfe denjelben in bad untere Loch ded Bolzens,
jo bap ber Ring bon dem Splint gehalten mwird, und
siehe bie Spatienivellen jo tweit Herunter, daf jie am Ring
anftoen. Die Spatienrvinge fonnen nun aus der jvijden
ben Gnben ber Spatienmwellenfiithrungsftangen und benen
per Spatientvellen entftandenen Offnung herausdgenommien
mwerben. Bei einer groferen Bahl von Majdhinen erhalten
bie Gpatienmwellen ihre®Befeftigung durd) zwei Schrauben
(9), welche an ber redyten Seite ded Spatientvellenbocded
jiben. Bejagte Schrauben {ind fo iweit Heraudzubdrehen,
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e Dnlt jeitecer, it per oberen Ma- bie nun angejchlagenen Matrizen ftellen fid) mwieder mit
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s ten palteftifte fiber ber Matrizen- ber Gpatientingtafte angebrachte Winfelhebel angehoben.
'-_maf]“ enb gerabe geftellt. Nadc) der Je- Dadurch ird bie vertifale Stange iiber ber Spatien-
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pem Ginriiden der Majdhine ber Griff an der Cinciidtafte
nady linf3 gebreht mwerben, damit die Matrizenfhebeplatte
nad) rehtd geht, weil jonft die Fahnenjtange gegen bdie-
jelbe jhlagen iirde.

Nadh bem Guf einer Jeile bewvegt fid) die Ridhtjdjiene
unter die Matrizenanlageplatte, gibt die Riidennuten bder
Matrizen frei und geftattet bad Ablegen der lepteren.

Das Einfdalten der Auszeichnungsjdrift fann, je nad
Bebarf, am Unfang, im Verlauj oder aud) am Ende der
Beile erfolgen. Aud) fteht dber Herftellung fortlaufenden
Satesd in Wuszeichnungsdjdrift nihtd im Wege. Sotwohl
ganje Worte ald aud) eingelne Buchjtaben lafjen fich her-
vorheben.

3 Die Daltejtifte fonnen jederzeit, 3. B. zweds Korri-
qrafrizenseile i 3weibudftabenfdrilt E gicrmf% in einet Beile, durd) iinc_n ®riff, ber vorn unter
¥ aip Matrizenhebeplatie in_Iﬁugtqt ge- bem Zajtbrett liegt, aus der Fallbahn ber Matrizen ent-
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ringe fverden auégef"ﬁ'..d fobald Hie Gpatientajte (0% m bei Bedbar eine Beile, audy joldhe mit Auszeid)=
ifre erjte Stellung jumd’-‘cbenen Boradnge ryieberfolen nungdjdrift, mehrmald hintereinander abgiepen ju tonnen,
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Hauptaugenmert vidhte ber Seper jedbod) auf die Gleit-
brafhte bes Upparated; je reimner und polierter
biefe finb, um fo beffer gleiten bie Matrizen,
um fo Jfeichter und flotter geht bie eigentliche Sebharbeit
pon {tatten. Sind Dbie Drahte einmal poliert, jo laffen
jie fich leichgt in foldhem Bujtande erhalten, wenn man
jie nad) beenbeter Arbeit mit einem mit enigem O vber=
fehenen RLappen abreibt; morgend aber fjinb bie Drdbhte
mit einem trodenen, harten Lappen zu polieren.
G2 ift ratjam, leptered im Laufe De3 Taged zu wiederfholen.

Dasd Taftenbrett mufy ftetd fauber gehalten wers
pen, bamit fein Berjdhmupen bder Tajtenfithrungen ein-
tritt. @ollte eine Tajte jchwer gehen, fo reinige man guerit
ben Fithrungszapfen berjelben mit Benzin, dbabei die Tafte
auf und niedber bewegend. RNacdjdbem man den Fiihrungs-
zapfen gedlt hat, unterjudhe man, ob bie fleine, unter ber
Tafte angebradhte Feber (535) etiva gebrochen -ijt und
ernenere jie eventuell. Bu bdiefem Zmwede [bje man pie
beiben Fleinen Muttern am oberen Ende ded betreffenden
Bugbrahtesd, Hafe jobann bden febteren au3d bder Zajte,
pen Draht dabei etwad feitwidrtd drehend, torauf man
pie Tafte nach oben Herausheben fann. MNad) Crginzung
ber Feder hiangt man den Draht wieber ein. Fun muf
bie porbere der beiden fleinen Muttern fo weit auf dasd
®emwindbe ded SBugdrahted gebradyt werden, baf zivijden
ifr und dem Uuge der rretierung ein Raum von etwa
0,5 mm wahenehmbar ift, wenn die Tafte bis zum Nuf-
treffen Ded Snopfed auf bie Taftenfithrung abiodrt3 ge-
priift tird. @3 foll fich aljo in bdiefer Stellung bdie
Arretierung noch ein ivenig nady born bemegen lajjen.
Die zweite fleine Meffingmutter dient um Fefthalten der
erfien an ifrem vichtigen Plage. Da3 Ungiehen der
steiten Mutter mup aljo erfolgen, ofhne ein Lerjtellen
ber erften daburch zu verurjaden.

Die Arretierungen.

Die Yrretierungen werden ald Teile 516 fiir die linfe
Rotbfeite, alfo fiir bie ungeraben Taftennummern, und ald
Teile 517 fiir die gegeniiberliegenbe Seite gefithrt. Die
Yrretierungen einer Korbieite unterjdeiden jich in ihrer
Form, und zwar find fiir jede Qorbjeite drei Grubpen
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e nachgearbeitete rretierung von
eine joldge von UIL 516; bie

Fajte 1 erhdlt ¢
eas gafte 2 bagegen ' bj 18
I”-J‘h n:’:t,aerr:’bicier peipen rretierungen miifjen, jofern
r’{Pas’;I .I.merungcu richtig angebracht jein 'ml{gui, nad) bexAn
b}e. ;tan in entgegcngeiegter S}'{id)t.uu,q fvie DICLE'mgL‘.H bet
?HIFL rretiexungen per Detreffenden Qorbjeite !reheu.
ubmgg;u ;‘erungen “tpie jie in Gin- refp. Bweibuditaben:
rreft ' - : f X : e
mza,'d)ilue-x arbeiten, fonnen it unweqa{sﬂ)t?_aicf)m[en dntu...
o ‘ chert. ©3 ift ftetd zu beaden,
: raudy genommnien mrng / . iy
in @g?e I)a)[b'grei%iﬁrmigc 9usacbeitung der @Jm‘tuftl bet
gfr%etierunq genatt in ober Mitte itber Dvem G)Imtbra[m
jrept. ~ Jit ‘eine Avretierung ober Die greber derfefben be
sat o er] i @ eine neue.
d o erjege man fie durd) 2L i
id)abg;; ]Dorbgre, gebogene Sdentel der Urretierung buFr
pie erfte 9))?atri;,ev erft freigeben, nachdem Der Bintere,

gevabe. Schentel fid) bereitd einen bhalben IMillineter zwi-
jhen die erfte umd sieite Matrize gejdhoben Dhat. it
bies midht der Fall, fo fallen zwei oder auch mebhrere
Matrizen bei einmaligem Tajtenanjchlag. Man biege in
jolchem Falle mit einer fleinen Xlachzange dent borderen
Sdjentel der Wrretierung abivdrts. Der Raum zwifden
pen beiben Schenteln joll fo grof jein, daf eine Matrizen-
dje gerade Plap fat. Jit er fleiner, jo fallt feine Matrize
ober erft mad) iiederholtem, BDejtigen Anjchlagen. Die
hintere Gabel mufp fjo weit aufmicts gehen, dap die auf
bem Gleitbraht Hingenden Matrizen [leiht nachriiden
fonnen. Sollte nady bem Anjdhlagen der Tajte die Arre-
tierung nidt jofort in ihre urjpriingliche Stellung guriid:
geben, fo fpanne man, wenn man fid) iiberzeugt Hat, dap
Sdmup die Urfache nicht ift, die Fleine Feber (519) vper-
mitteld eined Sdjraubenzieherd ein iwenig. Fiir diefen
Bwed befibt dbas Niet ber Wrretierung einen SchliB, in
weldjem aud) dad Enbe der fleinen Feder fiBt.

Die Ojen der Biecteljpatien find flader bie Der
anberen trizen, weil jie nicht dider jein diirfen, als
pas Biectel jelbft. G3 ift daber nbtig, die Arretierung
fiir bie ©patien enger zu Dalten ald biejenigen fiir bdie
Matrizen. Aud) ift d geradbe Schenfelende ein wenig
jchirfer zuzujpisen, bamit nur eine diinne Ausdjchlupmatrize
ausgeldjt werben fanm.

—~
3

Der Arretier

Die Bewequng, dad Anbeben dedjelben, erjolgt durd)
einen Mechanidmus (Teile 986 und 987), bder jich an
per redhten Qorbjeite befindet und einerjeitd an bem Ma-

itber dbem Teil 987, am rretierun

der Anjhlag 985. Bei dem Buriidjdhiwingen des &

rates driidt der Wrretierungdbiigelheber, Teil 987, bis zum
Abgleiten gegen Teil Dabdurch wicd der WArretierungs-
bitgel jo eit angehoben, dbap bdie WMatrizen unter den
Wrretierungen Hhindurdhgleiten fonnen.

Die Gleitihienen. (Teile 1002 und 1003.

Diefe bilben mit den Gleitbrihten sujanumen bie
Sammelrinne fiir die Matrizen und geben den lepteren,

e 2
5 £
Zy: % e e el
s 5
o



¢ et ihrem Fall, gemein-
lid) .‘lel,‘_“?c[ct%n{if;:-ung. Die Gleitjdienen
i not}%mnber pabern, Dber um eine
4 ”f"{,‘{c Sticte einer Matrize. Der
S riene foll fo fein, bap fie genan
guatrizenanfageplatten in einer
“Qrbftand Der ®leitjchienen bon
cﬁcn eridbhnt mur.b_c,.bumx Hat bies
: aui bas usridhten bder Mo
fonnen Hoch und tief jtehende
Beilen auftreten. — Die
ex gehalten mwerben.
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Buchftabert W Do S ts faub
éﬁs?{‘.ii{fﬂ)ienen mitfjen jtetd jaut

Die

m;ﬂtriaeuanragcirf)it‘-ne,

o har im Stirnteil ded Sebapparates

~or ift perjtellbar un @tu. .
-'»’-’"'_\ﬁ‘.'f é{nllagcﬂﬁcbc pes Teild fteht in der Sammel.
~$E'1[’1qcid’mw hat den Bed, die u:llge]dﬂagen‘cu
: '{lnihnnt pem Arbeiten ber Spatientvellen
9){9@}58}1 ]‘t?;be i jtellen; jie unterftiibt g_cmiiicrma]’sm
moglidit .gf“Hcr‘vzpaﬁcnmclleu, nimnt denjelben (natiic-
bas Yrbeiten Lrid)zget Ginjtelfung) einen Teil der
fip mur bel : Der untere Teil der Anlagejchiene
inter die Flade des ;j_cilglnchhimtiirteé
it aud) gejagt, ba jede Format-

Feil
gelagert.
rinne. Die

{eiftenden Arbeit g[a.
jolf eine chtelpetit h

oA
surictreten. Damit 1] - S e
Juux(mctceim Ginjtelfung det Anlagejdiene bebingt. Eine

dnberung ihiene trigt diel um mehr als

- x oimaeftellte Anlage
Iﬁ}lzu(l‘zcltlligel)t)%gtt;ig,;vef}id‘)Icifs und zum Auftreten bon
Spiepen bei. .

Die Matrijze.

Die Ofe der Matrize »ijt ifx Gejtalt eines ben;cg:hd;[en
Sdarnierd an pem Staphljdhait mxgegwra’d)t, um (ﬁa?"(jb
;claext fiir bie Berwendung ber 9[11::. ;(f)xlg‘xfggi“r‘?; i
crmiigﬁvd)en; ferner 3cxgenlud) .an ber ?‘a't(}‘afnsg[t:
wérctige Ginjdnitte (Ruten), ber obere U?L”}"r ol S
rungsnute fiit pie C?}runb)d)rt[_t‘, per 1_nmu fit bem_ i
g,eidmungé‘id)rift. Die I’ei;wterc jibt ftetd u‘éuer;.ﬁ"(m;u{ﬁn
per Grundidrift. (intmrgd?g_nb ben bei e;l ;-%ldr o
seigt Der Fub swei Einfrdjungen unt j'[lf"“ M;ry
g\?atrigc purd) ben ®reifer. 1111‘1“ bas nore}mﬂa[i))nt‘e_173 t:l
;{icr geniigcnb ftart Halten 3u fonnen, mupte dasjelve o

Sl ep i

IMatrigen mit bejonderd bditnnem Stahljhaft durd) eine
joeite L6tung angejept erben.

Die Matrizenreden.

Xe awei joldher Rechen bilden ein Redjenpaar, bas
qur Yufnahme eined Matrizenjaped erforderlid) ift. Der
Rechen bejteht ausd einem mit wei Handgriffen berfehenen
Gejtell, in mwelded furze Gleitbrihte eingelajjen fjind, die
ihrer Form nad) einen Unjdhluf an die am Sepapparat
befindlichen Ofen der Gleitdrdhte ermdglichen; eine Drud-
jhraube halt ben Gleitbraht im Rechengeftell feft. Die
furzen Gleitbrdhte de3 Matrizentedhend fdnnen, ie bie
®leitbrahte im Sepapparat, durd) eine Sperrleifte ab-
gefchloffen werben.

An dem Recdjengejtell befinden fich zwei Hafen, um
pen Recdhen an dem Korbrahmen anbdngen zu Idnnen;
ein furzer Anjdhlagtift auf dem ebenermdbhnten Rahmen
gibt bie vidhtige feitliche Stellung fiir ben Heden an
und verhinbert gleichzeitig eine Berfdhiebung bdedjelben.
Bmwei furze Nafen neben den Hafen am Redjen legen fid
beim Anjesen Desjelben gegen den Korbrabhmien.

Auj bem Gejtell ded Rechend befindet jich ein Riegel,
per fich beim Anjepén desd erfteren neben den Puben der
Matrizenjperridhiene am Sebapparat legt. Durd) eine
jeitliche Bewegung bded Riegeld ldpt jid) bdie Matrizen-
jperrichiene am Sepapparat jo ftellen, dbaf die Matrizen
pon pen Gleitdbrdhten ded Sepapparated leicht auf bdie-
jenigen ded NRechen3 gejdhoben iverden fonnen. Natiir-
fich mup auch bdie WAbjperrvorrichiung ded Nechensd ent-
jprechend eingefjtellt jein.

Dasd Unterbringen bder Redjenpaare erfolgt auf joge-
nannten Redjenjtdndern, die mit jebem Dberjelben mitge-
liefert werben. uf Wunfd) und der Plaperjparnid Hhalber
lafjen fich die Redjen jamt Matrizen an einer IWano-
befeftigung (fiehe Abbilbung Seite 26) unterbringen. €3
miiffen bann die entjprecdhenden Hafen in Dder Fabrif be-
ftellt mwerden. Den notwenbdigen Holzrahmen fertigt jeber
Tijchler an. Mehr ald vier Rechen follten nidht iiberein-
ander gejtellt werden.

Bei ber usfithrung irgend mwelder Reparaturarbeiten
an ben Gleitbrdhten de3 Redjend bdarf immer nur ein
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TR Matrizen und Redyen

: pefindblide = e

Ridt im eb“g‘dgm. Lﬂe" Dingen vor ben Cinwir
G ey hithen.

. nxinbcr %curf)ﬁsmt gu (b

funge ;

echent mit mligcid\o{\cnm Matrizemn.

Die beweglide Matrigen-Ridtidiene. b
; : . in Qunttion, wenn D
L o piidhiene tritt dbann P %
/’%‘,:\c flg);l Matrizen nadz'bu (»L'lx.xlbli?‘l;ub;:t)mt
(éu”}ile?tgrioigt' perjelbe fegt 1ih babet n €
Hret ety - Matrizen W e
2 v %1 per. ¢ 5‘7 A e . ! i
iemitte Eﬁ%iﬁftﬁuutcu in der Ridtjdyent 1““‘3“"{)3:22
e t')el~"dt'di61le 904) ift wnterhald DT O @
Die RHHND angebracht, fie wird mad !

C g 3
mg,cnaniageplatte (9 ' (905) gegen daB Ginbringen v0r

purd) eine Qagerplatte

1 dritdt Ddieje, bie mit

R 0 [

Bleifpanen gefichert und burd) Sdylise _grttipred)fzttbcg Form
feitlich-vortvdrtd gefiihrt. Jn ben Sdhligen laufen Rollen,
bie fich um die Schrauben 84 brefen. Nadh beLj gcrg§crt
Bahnftange gu nimmt bie Nichtjdiene bie ;’Eort_n.em'er fjmftc
an; bad dauperjte Gnbe diefer Leifte ift rehtd jeitwdrts ab-
gefchrdgt.

Dad Abheben des NRedjens.

Aui dem f[eiftenartigen Enbe der Richticdhiene jit der
Bolzen 908; eine an denjelben angejebte Sugleifte 909)
ftellt die Berbindbung zwijchen der betweglichen Ridhtjchiene
und dem Richtichienenausdriifer (910) her. Diefed Teil
wirb durdy die beidben Bundjdbrauben (758) aufs und ab-
wirtd gefithrt und durd) eine fleine Drudfieder, die gegen
pie Querleijte dber oberen Matrizenanlageplatte gejtellt ijt,
in ©pannung gebradht. Der vordeve Teil der Richtjdienen-
audriidung [duft in zmwei Najen ausd; gegen die obere der-
jelben fegt jich der Bwijchenhebe! (954), gegen bdie untere
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Die Matrizenhebeplatte (922).

Diefed Teil ift unter der unteren Matrizenanlage-
platte und iiber dem hinteren Teil ber Fahnenftangenlage-
rung eingebaut und hat bie Aufgabe, beim Sepen von 9_1u£==
seidnungdjdyrift bie bon ben Haltejtiften in ihrem Lauf ge-
hemmten Matrizen anzufheben, um dasd Auflaufen perfelben
auf bie Richtjchiene in gehobener Stellung zu exmpglichen.

Bu biefem Bwed ift die Matrizenhebeplatte einmal um
etma 10 mm jeitlich verjchiebbar, bann aber ift ber Rbrper
jelbft, um bad Heben der Matrizen audfithren zu fomnen,
um eine am Oberteil der Majdhine angebradite Bunbd-
jchraube im Radiusd beweglidh. Die Matrizenhebeplatte
wicd durdy eine Bugfeder ftetd nad) rechtd und nad) unten
gezogen.

Fite ben jeitlidhen Untrieb der Matrizenhebeplatte
fommt die fleine Babhnjtange (914) in Betradyt, die mit
bem Biige! (915) bzw. Anjdhlag (1030) am Spatienmwellen-
bod in Berbindbung fteht. Bei dem Umijdhalten der Einriid-
tafte fii ben Gebraud) dber Ausdzeidhnungsdjdhrijt driidt bdie
Raje (1034) mit ihrer Spie gegen den njchlag (1030).
Die mit der Welle (919) in Eingriff ftehende - Bahn-
jtange breht durc) ihre Bewegung bdie erftere, und bdie
auf Teil 919 jigende Hebenaje (920) bewvirft den jeitlichen
Borfdyub der Hebeplatte.

Die Anbebenaje (920) mup jo eingeftellt fein, dap
bie (nnenfante ber Wudjparung der Hebeplatte mit der
Aufenfante ded Spatienfithrungsdiuped an bder unteren
Matrizenanlageplatie abjdyneidet, und war dann, twenn
bie Umjdaltung fiir den Gebraudh) bder Wuszeidhnungs-
jdrift ftattgejunden hat.

€3 fann bei ber Cinjtellung de3 in Rebe jtehenden
Zeiled aud) fo vorgegangen mwerben, daB, naddem bdie
Ridtidhienenausriidung zum Wbgleiten gebrad)t worden ijt,
bie MNaje 920 gegen den Anjap ded Hebeld 921 A gejtellt
iwird. €3 jollen aber bei BVornahme bder Wrbeit Nafe der
Bahnjtange (914) und Nafe ded Ridhtjdhienenaudriiders
(910) aneinander liegen; die Hebeplatte muf unter ber
Matrizenanlageplatte ftehen.

_bie A ufmdrtsbemegung ber Hebeplatte erfolgt
burd) bag MNiedberdriiden ber Spatientajte. Die unter der-
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in Rubejtellung gelangen, pepor dbad Lffnen bder 5al’71}e
erfolgt undb bevor pie Ausdjdhliepturve in ihre Anfangs-
jtellung gelangt ijt.

Die Handausriidvorridtung.

um bdie Typograph-Sepmajdhine JUniverfal”  wébh-
cettd ded Umlaufsd in jeber beliebigen Stellung zum Still-
ftand bringen gu fonnen, ift die Ausriidvorrichtung ange-
orbret. Bei der Betitigung berfelben mwird auc) ber Ein-
riichebel (572) Desd Selbjtablegerd ausdgejdaltet.

Die Ginridhtung befteht ausd einem sujammengejepten
Hebel (743, 744, 749), dber an einer Strebe am Manu-
ftvipthalter und auf ber LWelle (745) zwijdjen den Stiihen
fiiv bad Beilenfdhiff gelagert ift. Der Hebel fiir die Hand-
audriidung enbigt neben ber Handfurbel in einem Griffe
mit Gperrung; auf der ermwihnten Welle (745) fiht ber
Ausritdhebel (747), ber ziwei Finger aufmweift. Einer diefer
Singer fteht bor dem Puffer ber Friftion, der andere iiber
pem Gtift in ber Qupplungsficherung (192).

Wird der Hanbdgriff der Hanbausdriidung nad) bem
YUntriebdrad zu betdtigt, fo wird bie Friftion audgejtopen
und der Umlauj der Mafdjine unterbrodjen; umgefehrt
witd durdy Borziehen bded Griffed bder rretierungsftift
por den Stelfringen abivdrtd gebriidt unb bdie Friftion
freigegeben. 1

it e3 aus irgendeinem Grunde notiwendig — 3. B.
beim Herausnehmen bder Friftion — bdie in den Stiigen
fiir bag Beilenjchifi liegende Welle zu entfernen, fo ber-
fahrt man folgendermapen:

Man entferne Splint und Bolzen am Verbindungs-
]'_tiicf (744), jowie bdie fleine RNaupenjdhraube am unteren
Gnbde bed Drudijtiictes (963) zwifden bdem Lifdrm
Hebel (768) und dem Hebel fiir bie Ausdjdyliepfeder (3
und nehme bdie Scdhrauben fiir die Stiibe (176) BHeraus.
Dann fann man die Welle mit den daran befinbdlichen
Hebeln Hervorziehen. Niemald aber follen bie Stifte in
ben beiben Fingern, die einerjeitd gegen bden Puffer und
andererjeitd gegen den Stift am Friftiondbod dritden,
heraudgejchlagen werden.
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Der selbrtableger
an der tvvograpb-Sctznachne.

Sn nadjftef)cnbem jolfen z,uctltiglgft bie f.ﬁu biefe Gins
in Frage fommenden Feife bejdjrieben tvetben,
i it Qmijchiub paran q.uT b_w %E?.)eguugen bcx:iel'bcn b
bie gedpjeftvirtung per m'@mgx_:m ftgf)ctxbcn 33fmmm“
Die Bejdyreibung er Feile exfolgt in Dder s)‘mh“ﬂfnlm,
wie fie jich pom ‘l[uf%’ggng per Bewegung eriennen [Gft.
(@iehe Stize Seite 37.)

Feile Des Selbitablegers.

Xiir bie Ginleitung Der jelbittitigen Bemwegung bdes
Sepapparated ijt auf ber an per Giepfurve 141 angefehien
Steigung3iurbe 589 ein Joden angebradt, bued) welden
per 8miid)enr)cbd 955 betdtigt mird, ber an feinem
unterett, rechtmintlig gebogenern Gnbe eine Rolle trdgt
Im oberen Gubde beajelben filt Der Handhebel 954, Dot
einen im rechten ginfel aum Handbgriff jtehenden, etia
8 cm fangen Jinger pefipt. Eine Bugfeder verbinbet beide

Hebel und gibt dem fgaubgriﬁ'bcn nbtigen Wiberjtand.
Uinter Der rechten T aftenbrettititbe pefindet fid) ein

febernder Hafen (687), per itber eine Rolle an der oberen

Sﬁatria-enanlageplatte greift.

et @orbanid)lagt)e'bc[ 290 ift mit einem Gejtinge
555/562 pexjefen, Das purd) zivei Rollen 5H6/HT Fithrung
erhilt und an einer Geite eine Zahnung qufteift. Doé
obere Eube biejer Bahnitange trgat eine Horigontal verjte
pare Nafe 575, bie einer Naje 577 gegenitberjteht. Der
i’[uéibiungémed)aniémué der Sorbbewegung bejtefit aus
ciner Binter Der ntriebjdheibe 1072 befeftigten jiveiten
Qupplung 569/570, bdie in ihrer gorm Ddet febem
inpogtapbiebet pefannten Friftion Ghnelt und mit ginem
Qammzad in Perbindung gebradt ift. Bur Betitigung der
Qupplung fiir pent Selbftableger pient ein et 40

fanger Hebel 572, ber nac) umien hin in eine ®abel a

{auft, die fiber bie Qupplung greift. Der Hebel ift etns
in feiner Mitte gelagert und mwicd durd) eine pberhalb ber
Qagerung angebradte Bugfeber jtetd nach der Richtung ¢
sogen, daB bie iiber Den Qupplungsteil 569 greifentt

€demati de arftellung t Teile bed Selbjtable ;r.rB
Darftel 1¢ be | @
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: opferen i Dem viicfodrtigen Bahy.
®abel {Jeft’:e[’t ,‘fgr,?tcr?dl,;g)teihe pineinzutreiben. Det v]o]l
frang © '*b§1[ 79 fiix bie Betdtigung der Kupplung
evwiifnte D pin bie petveglidhe Sperrnaje 577, elde
trdgt ’1‘1.r1'],-f£fnein)1elt iftontift 576 anhebt. Diejer inich
i tht)‘ltuljerage purch einen am Untecteil der Majchine
i b :W{)arteteu QIrreliCtxl}‘ga?qnigf)laQ (580) gebalten,
{;L’;relrﬁuﬂ; ber gjcn]'d)mubc fiic ’Dw 31_153]cbet _bc]mbet jidy
m:‘t Ginriidhedel 572 eine 4—5 cm lange, ehtitfdrmige
Quafrdjung- Gine etwa 5O em lauge Stange (Teil 549)
i;ic an ihrem ftacferen Enbe _etm‘a«:a‘ geh:'ummt und mit
einem Auge perjehen 1ourde, ift burd) eine ftarie Hals
jhraube an per inmeren Seite _DE;IL‘CI)tm Fingers vom
Qruaritdhebel 747 pefeftigt; Diefe ©tange geht Durd) bis
obere Hilfte ded Unterteild per Majdjine und enbdigt wit
ihrem jehmadyeren @Enbe _ber 11301312_1}1 e;)vq[}ﬂten jd
jormigen ouafrdjung Des Hebels 572. Beim Ausrid:
per Friftion permitteld ber.” l.\;,anbguu\srucfmo_rc;d;,tung foird
qleidhzeitig dic porhin eriodhnte <;f)mnge..:>4~9‘ gegen ben
Gebel 572 gedriidt, woburd) lepterer mit jeinem gabel
: o[ ben Qupplungsteil 569 an

formigen unteren Tei

riidwartigen Bapnirans 570 entfernt. ©owohl ber Bang
ver Majdhine als aud) berjemige Ded automatijdhen Selbj
ableqers erben papurd) ploslidh unterbroden.

om Unterteil per Majdhine Hinter Der Antried
107a befinden jich noch 3ivei Ipintcrcixmnbenﬁe{aenbeau
rdder pou erheblid) perjchiedenen I1Vntcf}meﬁer, Das
piejer beiden, 568, fjteht mit pem Sammrad der fu
im Gingriff, wahrend dad Ileinere, 4, in die Bahmung b
an bem S?orbanicf)fagf)cbd jipenben Stange 555 eingeelf

Dem Hebel 572 qegenitber fibt ¢
ein zum Feil @ jchmitter perftellbarer &
578, ber mnad Buriidlegen Dbes S
fung zu fremmen Hat.

Der %cmcgung‘é:?med)aniémné.

RNach bdiejer Pejdyreibung ber fitr bie
Sepapparates porgefehenen Teile biirfte
fein, bas Buia'mmenat{w.itcn perjelben zu er

Beim reguliren 2 itdgang ber Majdyi
Nodert 589 mad) dbem , ber !

39

Sepe(d 955 und jchiebt lepteren nacdy vorn. Der mif
piefem verbunbene Handhebel 954 baw. pefjen Finger bri'icft
gegen bie obere Raje ded é)i‘id)tid)iene_nau%rﬁcfcré’a und bieje
wieberum den orbhafen 587 sutiic, fo Dap perjelbe bie
Rolle am Teil 586 jreigibt. Jniolge per Spannfraft der
Palancierfeder fith der Korb etwad nad) hinten gegogen
unb durch diefe Bewegung breht fich die Qorbivelle mit=
jamt bemt parauf befindlichen Qorbanfdlaghebel 290. Das
an lepterem Hebel befeftigte Gejtange 555/562 wird ab-
wirts qetrieben, fo bafp bdie horizontale Nafe 575 bie
pemegliche Nafe 577 ebenfalls mit herunterzieht. Die
Rafe 577 Hebt nun ihrerjeitd Den Pijtonitift 576 von pem
Yrretierungdanichlag 580 aus und bie Feber 229 bringt
purdy den Gabelhebel bie Qupplung in Gingriff. Da3
hinter der Supplung {tehenbde Bahnrad feht pas grohe
Bafnrad 568 mit bem dahinter befindlichen fleineren Bahn-
rab B54 in Bewegung. Lebteres greift iviedberum in den
gezahnten Teil der Bahnjtange 555 ein und zieht bdiejelbe
and damit den Sebapparat vollends nadh ritdodrtd. Die
Bemwegung des Sepapparated wird unterbrodjen, jobald
ber auf ber Rorbielle jipende Stellring 578 gegen bie
Rolle bed Gabelfebeld 572 briidt und baburch ben Kupp-
fungdeingriff trennt. Die Trennung muf unbedingt er-
folgen, Gevor ber Seorbanjdhlaghebel 290 aufjchliagt, und
amwar muf bei der Einjtellung be3 Ringed 578 die lebendige
Qraft, die dem Korb burc) bie gegebene Bewegung inne-
wohnt, mit in Betradt geogen werden. Der auf bder
@orbivelle 283 jigenbe Stellring 578 mup aljp einmal
nach diefem Gefichtdpuntte jeine Sujtierung erhalten, dbann
aber muf aud) in Betrad)t gezogen terben, daf die Sorb-
bemwegung nad) riidrodrtd jo lange anfhilt, bid die Matrizen
finter die Urretierungen geglitten fjind. ;
Mit der Trennung der Kupplung ift die Korbbewegung
nad) tiidwdrtd beendbet. Die entgegengejebte Eemegil
aljo zur Rubelage, wird bem Sepabparat 611£d) bie 'gru;e
.‘Bglancicriebcr gegeben. Wie bei bem Wblegen bon Hand
wird dieje Feder durch dad RNitdwdrtdjdhwingen ves
gefpannt und erfangt dadurch die Rraft, den Korb in bdie
?R.u{w._la ¢ zu bringen, und zwar mup Ddie Balancierfeder
einer] fo eingeftellt fein, baf der Qorh ofne einen
itarfen Shlag auf den Spatientvellenbod aufjest, anderer-



s )

: i+ ber Matrizenszeile ftetd jide
. @epapparat mit ber 2 geneile ftetd fide
[bm’e;gintwerbc“' bap die Majen 575 unp oy
. cigehen; gefdhieht bied nicht oder mangy.
i Qualdjung bed Selbftablegerd nidt .
= c i tefmebr, ein tenig qn
% @Cbuppmat [1?81?t bielmeht U toenig o
fofgern,n b;tlel)ﬂ" Bei audgeftopener Frittion Bt fid) dug
ge{)n;‘em_'brﬁcfen pes Hebeld 954 leicht priifen, tie teit by
baé \)parat mit Matrizenseile angefobern witd. Jft de
0@&;’[*1.’65 2y gering, 10 mufp bie Qafafalx_cteru‘ber etioasd nad.
"Il'”aunt Omerben.' Durdh eine Qilatlmbcr' 593 am (
g;';farat (in ber RNdbhe desd Eﬁingﬂinge‘r@) it ber Stof
porfdywingenden Sepapparates gemilbert.
Der Ginfjtellungs=-Medjanismus.
(Siuftc'l’[uugé:?ﬁcd)au"mué‘ ift Funddj
: e B7H et Geftd 555/562 anzujpreden
. Raje 575 an bem Gejtinge 555/562 angujpredyer
:;Id?efc‘gtereé an bem @or[mu]d)lag{)cbc( 290 b.qefngt it
Rictig ift die Stelfung bdiefer Naje, toenn biefelbe den
Piftonitift 576 etiva 1 mm iiber den Anjdhlag 580 Hebt,
gRird bie Naje HTH der Naje 577 niher gebrad

s widtigiter

per Hub groper, und umgefehrt. Jn iweiter Binie fomni

poelle jigendbe Stellring 578 in Bet
piefer mufp o eingeftellt jein, dap ev bie Supplung
auaftopt, und 3war bann fchon, _1pcnnﬁbe§ Sorbanjdlag
nod) nidt auffchlagt; die lebendige Rraft, welde d

per auf ber Kor

infolge der Bemwegung Hat, (Gt diefen nad ‘2[1;;{6?.\3
3 dcjen toeiter nad) Dinten i

Qupplung nod) eir}' étu "
fchivingen, wad periidjichtigt _mcrbgn mufp. s
uf bie Spannung, weldhe die grope Balancierjed
haben mup, ift bereitd im fepten Abjah Ded vorigen
jehnittes pingewiefen worben. o
Da e3 porfommen fann, dap eine Majdyine mi
trigenfdben bon gang perjchiebenem (}5clu1d)E a;betteu i
undb ba iveiter dad’ Nadhjpannen oder (EIIf!pQ{tHF’}}
Balancierfeder einen %u@g[g’id) in Dber Gﬁemtfg]teb1{zc
nicht ganj pol{fommen U lzt_ingcu permag, ift bas
sum  Halten der Balancierfeder zu emem erftellbare
Doppelhebel auggefjtaltet forden, gf)nhd) _Z?cr (:_'m]w
ber Gieptopfleiter. €3 ift ein leichte3, bie er[nrb
Ginjtellung aum Ausgleid) in per Sdywere der Ma
fabe porzunehmen; der Majchinenfeper hat nur 3u bead

Wl (e

pafy Teil 546 besd Doppelhebeld feft auf per Sorbivelle iit?t
unb Teil 547 verftellbar angeordnet ift. e mweiter Teil
547 nad) dem Antrieb3rad per Majchine Heraudgeftellt
wird, um fo weniger mird ber Gepapparat nad)y borne
jehwingen, bag Aufjeben auf ben GSpatienwellenbod wird
alfo durdy eine Berftellung ded Doppelhebeld iie eben
angegebern, geringer. Borteilhajt ift e3, tleine Stalajtriche
fitc jeben Schriftgrad an dbem brehbaren Teil be3 Doppel-
hebeld angubringen und den feften Teil ebenfalld mit einer
Martierung zu verfehen.

Gine weitere Ginftellung bes Selbjtablegers ift an ber
Bugjtange 562 (3twijden Anjdhlaghebel fiir den Sepapparat
290 unb Baphnjtange 555) vorhanden. Die Bugitange tragt
oben in einem Gemwinde den Bugjtangentnopf 565 mit
parunter jienber Sontermutter. Solange biefe nidt ge-
[8ft tird, biirfte eine Neueinjtellung ded Teild 562 nidt
erforberlich fein. Tritt der Fall aber dod einmal ein, jo
muf; bie Linge dber Bugftange fo eingejtellt tpecben, dafp bei
per Betwegung der Fabhnjtange 555 nad) oben die Naje 575
pie Gegennaje 577 freigibt; bie leptere mufp, nadhpem bdie
Nafje 575 pajjiert ift, wieder gerade {tehen.

llgemeines zum Selbftableger.

Dad felbjttdtige Buriicklegen de3 Sehapparated fann
aud) audgefithrt werden, ofhne bdap bie Majdine zum
Umlauf gebracht wird, alfo dann 3. B., wenn e3 ndtig ift,
faljch angejchlagene Matrizen abzulegen. €3 ijt nur er-
forderlich), dap bder Hebel 954 betwegt twird, und zwar in
per Ridhtung nad) dbem Ridhtjchienenausdriider hin. Durd)
biefe Manipulation werden, vie bereitd einmal ermwdhnt,
folgendbe Borginge veranlaft: der Sepapparat twird an-
gehoben, Dag an dem Korbanjdhlaghebel 290 fibende Ge-
ftinge 55 2 gebht abwdrtsd, (6t dburd neinanderlaufen
per Najen 575/577 den Untrieb aud und veranlait das
Buriic- und Vorjdhwingen ded3 Sebapparates.

. Fitr ein guted Wrbeiten ded Selbftablegerd ift Be-
bingung, bap die Gleitdrdhte am Sebapparat redht fauber
gebalten fverden.

_ﬂi}eitcr ift su beachten, dap die WUntriebjdheibe der Seh-
majdyine nidht mehr ald3 100 Umbdrehungen in der Minute
macht. Cine hohere Tourenzahl ift der Wnlaf, daf ein




o peim Ynpeben Ded Sebapparate
fogenanntcf." ,,“%?Jeztﬁttlilaenbt;ﬂ)aiten . baburd ei‘n‘e peribeln
entfteht- Die men jayroer iiher Die Wintel ber .Q.S\I..c‘m’{“‘]fi
Bewegunds i 1? fanu dbani portommen, dap die Riidwis.
pinted, u!\ §»@c§awamtcs exfolgt, bevor bdie Matrizen
bemedt ot ngen gelangt 11@- ] i
pinter e~ Selbjtablegers jind jauber gu halten

ot afen. 3 fanm porfommen, daf, nad
s 9bend vorher gut funttioni

o i ten gnrorgen bei Peginn Der Avbeit der forg

d.”;[ T{;mc uritciehrt, fonbern etwad iiber bem

3 ur .bgd 1bOfftef)en pleibt. €3 empfiehlt Jicy nuy,

; m-ﬂg?eid, an den uctid)_i_ebeu_gn ‘F:ei[cn' bes @c(fm,.

nidgt ety perumzujuitiererts pefjer it €3, bei ben exfin

ablegerd ,)e% - f{infen Hand ein mwenig nadzubelfen, un

eifen Tg‘tbo[g;nbé ﬁeraﬁaubrﬁdem llntErbeh'cn hat bu 8
ben K0T nen, itberall pingudbringen. Ju beadyten ift
e ?ftl’tni[c)f;l bie, Fithrungen 556/557 ber Bahnitange

name

aeblt jind- e

g?etjeéigen per Q@ammirdder

(S?ammiett) gegebent.

Sn bie Bahnungen bed Teild

irb etwad fonfijtent
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Ueber Format- und Kegelweebrel.

Daé Ginjtellen der Giepform.

Die duperen Abmejjungen per Giefform fiir bie ,,lln.is
perjal” finb bei furzem ober langem Format gleich; bie
grifte Giefbreite ift biejenige fiir 30 @icern. {n ber
Qénge find die Giepformen um 4 Gicero verjtellbar.

Das Ginftellen der Giefform gejchieht durd) ein Ler-
jchieben Der ®iepformmitteljtiide (204) nad) einer an bem
Giepinftrument angebrachten Slala. Qebed bder beiben
Giepformmittelftiide ift um 2 Gicero verftellbar. €3 ift
befonbers zu beachten, bap mnacy einer Ginftellung bie
Markierung am verftellbaren Teil mit bem ridhtigen Teil-
ftriche der Sfala genau in Qinie ftepen mufp, teil jonit
Differengen in der Beilenlinge entjtehen fonnen.

Bu jeber verftellbaren iepform gehbren aufer einem
Beilenausftofier unbd einer Bijdenplatte el Beilen-
jehlufftiice.

Bei Nachbeftellung irgend mwelder zur ®iepform ge-
horiger Teile, mwie JBwijdenplatte, Beilenausjtofer ujmw.,
ift ftetd die Nummer der Giehjorm anzugeben.

Soll mitteld einer ®iefform, bderen Berjtellbarfeit
beijpiel8meife zwifden 20 und 24 Cicern liegt, bie gropte
Beilenbreite, aljo 24 Cicero, gegojjen erden, fo milfjen
beibe Giepformmitteljtiife die ufenjtellung innehaben.
A3 Beilenjehlupftiict (217) fommt das fiirzere, gezeidynet
2294 Gicern, in Betradht. Bei einem Format von 23
ober 22 Gicero twird da3 obere Giefformmitteljtiid — das-
jenige, weldjes bei eingefepter Giepform bem Fahnenfjliigel
sugemwendet ift und in ber GieBform einer Biertelpetit-
Ginteilung gegeniiberjteht — um eine rejp. ziwei Eicern
nad) innen gejtellt. Das Beilenjdhlufpijtiict bleibt dba3 gleiche.

Bei einem Format pon 21 Cicero mwdre bagegen das
untere Giepformmittelftiid — bdad dem Feilenjdhlupitiict
gegenitber zu ftehen fommt — um 2 Cicero ndc[) innen
au riicf.en und dbad obere Giepformmitteljtic um eine Cicero
einguziehen; e3 gelangt aber bei diefem Format dad [dn-
gere Beilenjdhlupitiic, gezeidhnet 20—22 Gicero, zur Bex-
wendbung. Cine Formatdnberung auf 20 Cicero verlangt
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2 Ginftetlen e oberen Gief
I)icrnad_) nur nod} pad Einjtet! s Gl
mittcl’fﬁitl‘ci.‘% nady innem.
——/_’-——'_-—.,_,7 VA e T

@icgiorm vor Dt |
einer Giepiorm joll nur eit
01 gefodert jein; ijt die Einjtel
auagefithet, dann fofite
suziehen und ejt Hiernad
3 porzunehmen.

Beim * Ginjtellen
peiben Sdrauben 1
Csjicisiormmitteﬁtiicfcé
@aitcid)raube an
5 anberen Stiide

Das Wedjeln der Giepiorut.

eined
sugehorige
Ginjtellung de

el pornehmen zu fonnen b

1m einen ®iegformwed]
man den Sepapparat guritd, oritctt ben itber dem ©p

45 —

enbert 5) baw. Unjdhlag (1030)
viicft bie Fahnenjtange ein und furbelt bie
ieit, big ber Gieformpalter auj halbent Riict-
Nun terden die am ®iepformbalter

wellenboct liegenden Wintel (91

nach red)td,
Mafdhine fo
wege fich pefindet.

e
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(Biekior ~
Giegform nad) dvem Anziehen der Stiit
r r Stiite

befindlichen $Halteftii

1 Halteftifte (960) b
bic Gichf ~\_l ejtiyte 960) qleichmahiqg uriictges
e Giegform jpringt durch Feberdr o b e A
[(‘.1({)1. ﬂblh‘[’}mm;‘ syederdruE vor und lapt “’J}

Panach o o T ARSI " ;
1t T5fen e ;;'(;]:?Imum im Swijdenplatten=Mitnehmer
ar 4 iejnier 21T udriicke ¥ y G

b 5 judrit

platte zu entfernen. et und die Jijden-




iz - Sl iy
nachbem eine ®iepform bid 24 Gicero obet pig 26 ”(§ice“ro
indj%mge fommt, bad breiteve ober icf)maiere"%u[[ftucf
(9438). — Nad) bem Wedhjeln Des 8eiIenicfﬂuBfturfg§, bas
jur Giefjorm gehort, ift basd (Sinitecfg,ei[enfd)lufntucf in
Inivendbung gu bringen, und mwar ift der obere Hafen

_ qrofaliausitofer aud dem Giepjormbaity
er gtﬁnbﬁd) U veinigen und dann iwicy

’

en. .. sor @iepform wirb dad untece Gy
Bei demt (Emlemn@aﬁdtm gebritcft, ber obere Halte

s ) : , gegen ei:en 4o basd ®iepinjtrument gleidmify pesfelben iiber bie obere TMatrizenaniageplatte zu legen;
' ift i . t iz di peiben Dalteftifte in bie dafiy aldbann wird dad Ginftectjchlupitiid janft abwdrtd gedriidt,

bis bie beidben Fitpe unter bie untere Matrizenanlage-
platte greijen. Gine friftige Blattfeder jorgt dafiir, dbah
pagd Ginftecjchlupftiicd in ber ihm gegebenen Stellung vers
bleibt. Dad DHerausdnelhmen 9es ebenermahnten Stiides er-
folgt burd) Abjchieben nach bem Abler hin.

Das Ginjepen ober Heraudnehmen vou ®iepfornmen
mit abgejcdhragten Cden erfolgt bon der Seite bes Giep-
formBalterd ausd, an ber bie Bmwijchenplatte arbeitet.

®iefformen, die einen purchgehenden Fufp nidt haben,
eigrten fid) zur Benubung in der Typographmajdyine Mo-
pell ,Univerfal” nidt.

Das Wedjjeln des Jeilenausitopers.

r Gi infdnappen. Die Halte
ent Der ®Giepform einfdn Die Hul
: :?‘gei ridhtig CingeiegterﬁQS\cBiotm feft
”f besd @ie%iormbaiteré anfiegen. Auf diefe St
pen ROIPEL Bl cte it gang befonbers gu adyter, Well i
fung DT i namentlich Ded unteren, e

‘ ochen berjefbert A
Ao mbbwd):; Cﬁini]egen eined neuen Stijted geitraubend i

fqnn und D 4 wijdenplatte ift ju b
gechjeln Der BW platte 1t au be

o) D Seidyuauben bes Buifdenplatiendi

ad)ttt’—t/ta (219) exfolgen mufs, wenn die Gieiorm

e ?}ten}fﬁgd and  Beilenfdupititd britdt. Wird an

?:r%af)reﬂ p fonnen aphrend ded Arbeitend er Mtaf

3 ’

iy Teidht Metallfpdne siwijdgen Giepform und Bivijden

1. : : ;
b{att& I?;‘g? ;urcf) (_Sﬁiefaiormau;namd) nut ein Segeltvedj

i i ifenfdn (jo bie gleiche, und Hat die new
b'[elbt e?tfi %eigé]‘fg;‘;gebig ‘g[eitf)enl Qangenabrefjungen i
glil;ggierfmégenmumene, 3 8. ‘bie g{'C.ICf)t %erfteﬁ{sarzev I
90—24 Gicero, pann fann die Bwijdenplatte ohne B
l—ueiter penubt mektb?;um -

i en 0
«eig?ﬁbﬁ eﬂt}xeréden in Der T'Lt)pogmpgx}xgi@m
%eria(“ if‘t es notwendig, paB em_@ai} .Uu.[l]tug
eint @inftccf?,ei[enidm;iﬁth_c‘f Sunb ein ipeiterer ©f

i p n jind.
muﬁ&?g&?ﬁ%&ebe:_l unteren Q’;iefgiormmhﬁe[
nad be;rt @kraué neb men bgr jicf)_tb%rext \c’grm
mweldhe o weit geﬁ'n:g,§ fein 'mua,‘bgpi erer;n;“
in Die fiit dad ‘{gil[litucf_.bc]hmmtx.Ql{igungir |

ragt; Der gRinfel (apt iid bann jeitlidy ober ™
abziehen (weitere E’?d)tau.tgcn 1‘mb£n&1‘ 3
pbere @icﬁionmmnfgt it nacgi) D Shni‘
jo toeit abipdrtsd 3w g,xef)e'n,__a{v bet ‘g)’}g L.:
n bie unteve Ede bed 651emor1n{>a[tm:: 01 (‘;‘d("bn
Xttt (944) eingufitgen, bie obere Ede DO

on ®iepjormen mitoh

Geine Auswedhjelung ift nidt erforberlic, wenn bdie
gleiche Giefform nad) dnberung per Beilenldnge wieder in
®ebraud) genommen iird; fjie mup ausgefilhrt iverden,
wenn ein Giepformmedjel erfolgt. Bei der Bornahme ber
Yudwedjelung mup bie Majdjine bdie gleidhe Stellung
fHaben tie beim Ausdtaujden der Giefjorm. &3 it zu-
nidft die Feder (229) von ber Ofenjdyraube am Beilen-
audftoBerhalter (355) abzubdangen; algdbann wird der Halter
mit feinen beiden Stangen aus ben Fithrungen der leteren
heraudgezoger. Die beiben Schrauben (97 und 3b), weldye
pen Audftoper mit bem DHalter verbinden, werben entfernt
und ber erjteve ird abgenommen und gegen Den jum
Eﬁebraud) beftimnten ausdgetaujht. Der Wusftofer mup
jo an ben PHalter angefeht werben, dbaf die auj ihm an-
gebl_'arcf)te Bezeidhnung nad) aupen, d. h. dem QSCiivd]t bes
Majdhinenjegerd zugemwendet ift; die Sdjraube mit Halb-
run?cm Ropf (3h) ift in badjenige Schraubenlod) ein-
sufitgen, bag bei eingejeptem Palter bem Plap bdes cheré
vor der Majdjine am nddjten fteht. — RNadh dbem Ausdtaujd
pe3 Heilenausjtoferd wird der [ter mwiedber in die ;}-ﬁb;
vungen gebrad)t und bie Feber eingehdngt.
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o bes Beilenfylupitiices.

in @runbitellung gebradt i,

217) burd) Hevausdbrehen ey

: pas bendtigte ©dlufitiid an

er%t.féff‘tf'm:jrtben, ipitb die Sdyraube ouf

o aln )ez,oqcn. 9luf feinen Fall barf .

fopf ﬁbergbm{ forper bfi 3"”““1‘L)Illiifti'}dcji_ -

@d)raubcl'l sqpurch fomnte gine Q“"““F%“.“‘,ﬂ bed Giefform

aué‘mgen,.xﬂ%;um bes Bciicuid)[m"ntilctcﬁ ober aud) eine
%lfrt'cirilbigt‘mg an ben Beilen perbeigefithrt twerben.

Floffe

Das Ginftellen der Fahnenjtange.

Das gwedfel
o Majdine

(oR U g i
%ad?bcgcirenidﬂum““?

Die Entfernung 4t

i{iige[.mlliiﬁ. ;
i oo f”;?{gglﬁ er ;”5 riftion, der Winkel
g agil-wng[n]'d)[aq 1030 am Gpatienwellenbod nac
b%m‘.L.}'l‘ . bie gaf)ncu}'tangc ird aldbann abw
gt DIEeL ber gat'meuﬂilgc[ muf fidh an bie Ma
und bie %af)neu]'tangcutupplung
{{jtanbig Herau

30ger, b D).
nlage legen )
iué %{)rct g @3-5) DD\ it 0 rm[m‘m'rcm Gerd
ip bafs bie gerabe Bapnjtange mi c\._‘? ).IL . ¢

£ den G;iuri'xcf[)cbc{ (124) am Rupplungs o
au!'{l’" t. ©ie in dem @lemmeing (29 nde &
ql"l,]~k )mai%b. mitteld eined Mutterichlitijels ge it un_b )
Etr:e) Beile in petr gemﬁuidzte_n?ﬁugc{ D“b(:;flctlt“!‘c cmglrw
Reglette an Ddie pbere 9]“111}3\’11[[\“} a_gl_,f‘&.‘? ¢ ]
%ciIcnid)Iuﬁﬁﬁd und ‘Ewcm Fa :mLm figel g
"L@iufte(’[én ber Fahnenjtange exfolgt Nllnm\l o
fachesd 91uim€irt§]'d)'\c[@1 'bei btbl A'h‘cr\x‘mg L'c;;;e;‘
refp- @(‘rabg,ief)cu bel_?}llgt'«{LL.Ll\llil\lgll . ‘[“‘tl"
ijt pierauf per %a()nem[u'gertj.q‘t gu}\pl_‘uﬁ (
platten it priicfent und die "{/Lf)l(llt];)(, Li : L\‘-[mmmm i
it iibermiBig feit au;*_,ug}cl)c.n. ,\’v-,xvu'm)fn’\ & x i
mi)) Qupplung (242) mup e fleiner Jaum be
ggmig e?n Q[r{eiﬁanbcrrei_ben bieic‘t inl_cllxzcmmm it
bie Feber (236) muf [md)t.bcw'aglfq 10‘1 "\1‘« :

9n ber gegoijenen i%e}fc ?nr}\.bc;, fe ”,t‘:{

feinesivegd iiber pent 50.1[011}01\11%\(& ot
Fahnenftange ipice Danm zu foeit gepentt.

pijdhent Bcilcnid)[u}"ﬁtﬁcf und Fabhnen
bet Sdliplinge in ber Giepform entjpreden,
per Fahnenjtange borzunehmen, i,

Ay 1

jtabe foll pielmehr die DHilfte einer Achtelpetit nach jnnc_n
guriicitveter. Diefer Raum jollte bei alfen Formateinftels
{ungen gleidymépig feftgefalten twerbem.

PBei Formaten His 22 @icero ift die furge ?yaf)gten;
ftangenridytleifte 3u penupen, bei Beilenldngen baIL'{[JCt
pinaus die lange. Daz Wedyfeln der Ridytleifte geitbtefzt
feicht nach bem Herausnehmen per mittleren Sdyraube, die
porbere und Pintere find nur mwenig zu Todern. Bor Ein-
fitgen einer anberen %}a[menftangenrid)t[eifte ijt zu priifen,
baf biefelbe und aud pie Unlagefldchen an ber Fahnen-
jtange frei bon Unjauberfeiten find; die Qeifte twird mit
pen Auafrajungen iiber die beiben duferen Schrauben ges
jchoben und nunmehr werben famtliche brei Schrauben
gleichmafpig feft angezogen.

Soll bie Fahnenjtange ausd einem bejonderen Unlap
aus ber Majchine Heraudgenommen ierden, jo ift bieje
Yrbeit nach ber AUneijung auf S. 52 vorzunehmen.

Das Stellen der Matrizenanlagejdjiene.

Man [Bje die Schraube (792) dberjelben und riicfe bie
Matrizenanlagejchiene (525) fo tweit vor ober zuciif, bi3
jie mit dem Beilenjdhlufftiid ungefdbhr abjchneidet. Wuf
feinen Jall darf die Schiene iiber dad Beilenjchlupitiict
finausragen. Hierauj wird die geldjte Scdhraube ipieber
angezogen. (S. aud) S. 24.)

/

Dag Stellen der Jeilenmarfe.
~ Das Gtellen be3 Beigerd fiir bdie Heilenldinge er-
[n(gt nach) eingejtellter Fahnenjtange. Der Jeiger ird
jo weit bor- oder zuviidgeftellt, bap er — bet gefdhlofenex
Fahnenjtange — mit ber inneren Rante de3d Fliigeld un-
gefahr abjdyneidet. o

Das Stellen ber Mefjer.

4 »jéacf) pem ‘l[n]'d’ﬂagen einer geniigenden Wnzahl von
Matrizen umj ©patiencingen twird unter Wnivendung der’
Dandbfurbel eine JBeile gegoffen. Jjt ber ®iefformpalter
auf Hebel 170 zur Yuflage geformmen und ijt die Seile
?urd) ben Ausjtofer angehoben mworden, dann wird bdie-
]el[be aué_bec Giepform Herausdgenommen. Der Giepgrat
Wit borfihtig und genau abgefeilt ober nbgefd)n.it.h‘.n.

4
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Qeile 0ird, nadybem pie Mejfer (163
geinandergejdoben tworben jinp,
, bap dasd %%ib auf ben Beilen
Die Majdhine ift nun fo e
u fehent ‘gnefjer faft an bas Gnbe ber in
ti:ci%-ci[e au ftehen fommen. .s}icmmd) finb
tecl‘.it)en %ei{eu'tbnpct au briten und durd) ihy
. piejer Stellung 3u befejtigen. .
feich €8 ML notiwendig 1f.t,.bais durd ?)Ie’i’[r
2 ®ieparat entfernt wird, 10 joll die Mefier.
u> evart jeint, Dap ein gang geringer Gp
sRiffimeter) nod) vor bem obeven T
mit abgenonunen foitd, ‘m.c;xi Dabdug
g{eidnnﬁi’»igcw Fithrung .bgr Meffer euneidt
: “ftehengebliebenen Giepgraten lajjen jig
m.u-.b. ‘pruden, weil jie oben ftirfer find afg unten.
midht DETOEL " e pie Meffer midyt gt fart Pobeln
batf ober SO fftabenbilber verlebt obet ¢ entfel
jonit .mm't?ﬁeﬁc eine ®ratbilbung, bie ebenfall3 eine
bet f@d)mbeé 8ei[enf6rpcré bcbeu\teti_ =
ftér unge Ginftellen per Mejjer wird proit
: SDba T’t 'mo mit Haufigem chclmcdﬁcl gevedynet i
metie ‘016 " eife eviedigt, pap der fompletie Mef
muf, M dct 1:;15 purch einen anperen cpiet;;t toicd, in b
a.l.,aget‘aul(“z ffer fiir pent gebraudten SRegel icmn
[1d) blc_,;.cbee]ll Diefe Art ded 9Jiciietmcld)ic£rn:‘ bauert
thm [;ey;lct eil{et Minute, 10 bap iic_I)_ bxg iuotme_n
g\lig:llg)u:g ieiterer fompletter = jfecbide bald
s Quataujdy bed Mejie poctes erfolgt fehr e
burdgz)i'n feitficges Drebert I ,V,c{”?‘afp,{]wi[.?’h‘9,",
) O s Des efferbodes aus “der SHUPTHLH
(i‘eli;etr‘xeﬁ;e‘a aiweiten IMefjerbodes und Sclie

pheld 968.
eripdfntent @d)napp[)cbel- )68

5 U

Montage - Inftruftion.
Mahnung ur PBorjidt.

Bor jedbem Abnehmen von Teilen iymvie'axgb bor bem
RNeueinftellen einzelner Bewegungen ijt ber‘;z,ret.b‘aemet_t
abjuerfen. giir die Yuafithrung bon f{Irbmten ift ftet3
pas paffende Werfzeug (namentlic) joveit e @d)rm}ben’
sieher angeht) zu permwenden. Sleinere Sdyrauben bu,rfen
nicht mit itbermdfiger ®emwalt angezogen werben, ba fonit
ein NAbbrechen Derjelben ober eime Bejdhiadigung des Ge-

' inbed su befiirchten fteht.

Das Herausnehmen des Spatien=Hebeapparates.”)

1. Man ziehe bden Splint aus bder Buriidbringer-
ftange (273).

2. Der Sepapparat ift uriidzulegen.

3. Die Mafjdhine ift einguriicfen und jo weit zu furbeln,
bap der ®ieptopf nady linfd jdhwentt, bie &iepform aber
nod) an ber Fahne refp. dbem Jeilenjdhlupjtiid jtehen bleibt.
Der obere Qugelftangenhebel fteht in biefer Stellung der
Majdhine im vechten Winfel zum Giefformbalter.

4. Die untere Shraube (27) ift aus dem Kopf des
Buriidbringertriebed (317) zu entfermen und lefterer ab-
sunehnten.

5. Man nehme die Bahuivelle (271) herausd, indem
man diefelbe nach unten driidt und, falld nétig, mit einem
Bleijtitd und [dhwadem Mefjingdborn nad) unten durd)-
jdhlagt, jedbodh) darauf adytend, dap dad Fithrungdlod) der
Sahniwelle in feiner Weife bejdhadigt mwird.

6. Nadhdem bdie Majdhine in Grundftellung gebracht
worben ijt, jind die Buritdbringergabeln (277) Herausdzu-
nehmen; die Spatienwellen jverden zu diejem Bived zuriid-
gegogen, aber fofort twieder in ifre urjpriinglidhe Lage ge-
bracht unb gejichert. i et

7. Dann nehme man die Buriidbringerftange heraus,
nac@bmu man bden Ring, die ftarfe Feber, den gezahnten
Teil und die jdhwade Feber abgenommen Hat. :

Alle Teile find gut zu reinigen.

) Buvor ijt ber fleine Bod 913 abzujchrauben.
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bes @paticnsﬁebeappamw.

FAEE wor fo meit gu furbeln, dog
e aMajdhine 5 f% ;U::cb‘ung Seirellid)hxf;]"iiicf anfiegt
i ebfﬂl’?“b“rt?r 1?(1) {int3 my&pgt. Der Sebapharat

: @ICBCfZPatienmcﬁenbod aufliegen. e
mup auf bent t-«11581117&&{”“1“:1?@99. 1Tt° mit bu\ linfen
9. Die gpa ie porauf mat, }cxtrt;'a;:ts bttmgjlﬁid)illt
Hand ci“émt%fn{m gehdrigen Teile usv)chbe geder, g
pocend 3‘9[67tanfe Seber, Ring und @ph“t)\\m ber g
anttern Feil, er rechten Hand toieder auf bie
annte
]@tange [mng-t-‘ pe mun pom et Riictieite der Majdyine aug
3. Tan ]d)‘e{)anb die Zapnmwelle (271) in ihr Tag

mit ber Imf.iiﬂt t{“ bent gezabuten Feil auf bﬁr ‘P,.umm
aber nqd; m‘J echten .\"wanb den unteren_‘icmtxeng_,u
jepe mit per T e édﬂib per Bahniwelle, drehe fo
pringer (316) Feil 316 mit dem vorderen Enbde g

e Baf)mzim-' Elzne.a fa’wpatiemvci[enbodé (1001) zeigt u
per inner

pe die Sabnmeﬂcvqang, pinauf, gleidhzeitig beader
jdhiebe ¢ q
‘bcg%; pie Jahnungen q

ut iuemaubcréubcliimi, [Ql;ﬁi?[rlenb i

' ' Hand die Jahnivelle
eitlic) Der Smgigﬁ?i;f?e@fﬁ:{%tem:n et o .
fefthalt, febt .tTicbeé (317) auf; panad ift bie Schraube
31.1rﬁébt"ll%f}égen uand anzuziehen. Aud b.ic lmu(f
xmgb;rrl ettl?eiblu iieber eingefebt, WozH bie Spatient
g b ¢ cHen mitjfert.
mieber[?'?e[;:ﬁ{::i tgztxi)e:l[bieg]e]u einer Beile — n_achbe'
S % ‘-L%ebcapparat neu ei'ngmci;‘x nmrb.c = it |
v.‘patten'é_t pinter den lrretierungen oder ragen bi
it )be[n iiber a3 Bei[enid){ui;f;r‘ﬁcf (217)
grmﬁ}ef%aafnme'[(c nidht ridhtig in bas gesafinte Etid
- btéumx‘)ﬁcf)brmqcrftangc eingefebt; e3 muf bdie ©
?1(1:?1 einen Baf)r{ perdnbert merdern.

pas Ginfebe!

Retheniolge mit D

Das Herausnehmen der Fahuenjtange.
1. Abjchrauben be3 halbrunden Perbindut
4 11§ fht s (1R) #
9. Herausnehmen per Anjchlagidraube (18) im

bﬂfseg- @Entfernung der %abuen]’tangenfﬁl)rung

pem zubor Die peiben Sdyrauben 9 und

perausgejchraubt worden jind. (Beim gi"?ieberan)';t}en ger
Fiifrung twird erft bie _"@f.[)raube 9 eingefiigt und dann die
Qlemmidyraube 907 mapig angezoger.) : ‘

4. Die Majchine ift, ohne einguriiden, ein wenig U
furbeln, und zwar nur jo weit, baf ber 8e1[.encf1»ussftof3er aud
per Giepform nidht mehr Deraudragt. Die Fahnenitange
[aft fi nun leidyt dpurd benﬂgd)[_xt} in Teil 323 I)erau::W
siehen. Man adyte aber dbarauf, dah die unterg @cf)taub"e .-):
welde sur Befeftigung Des I)a{b‘runben %erbmm}pgé&udeu
(324) bient, geniigend heraudgejdyraubt morbm} ift.

Das Ginfepen gejdieht in umgefehrier :Rc;[)enm[gc,
Bu beadhten ift babei, dap bder erjte _8a{)u_bt:r Stupp@mg
(242) in den erjten Bahn ber geraden Bahnjtange (244)
eingreifen muf.

Gollte aus irgend einem Grunde die Fahnenjtange her-
audgenommen fein, und bie Majdyine witd durd) Kurbeln
in Bewegung gefet, fo ift der Vewegung De3 Oreifers
befondere Aufmerfjamieit zuzuwenden. Der Greifer mwird
fidg in einem folhen Falle unter die untere Matrizen-
anlageflade jdyieben und eine Weiterbewegung ber Ma-
idhine hindern. Deshalb Halte man den Greifer jo lange
gegen den Giefformbalter, bis er die Lagerung der Fahnen-
jtange pajjiect Hat.

Das Cinjtellen des Greifers.

Der Greifer hat die Uufgabe, die fiir den Gup einer
Beile beftimmten Matrizen in Sdhriftlinie 3u bringen. Zu
diejem Bmwed legt fich der Greifer, je nadhdem geiwdhnliche
ober udzeidhnungdjdhrift gegojjen iwird, in den oberen
ober Den unteren Fup ber Matrizen, ivelde, je nad
Sdyrift, mit ber oberen ober unteren Nute auf der Ridht-
{hiene fjiben. Die Bewegung de3 Greiferd ift aljo auf-
warts geridtet.

Der Drud, den ber Greifer ausdiiben foll, wird dburd
einen Gyrzenter reguliert. Diefer Erzenter, dejfen Stellung
burd) 3wei Drudjdrauben gejidert wicd, I dicht ober-
halb ber Gieformpalterivelle (auferhalb des hiaujes).

Um ben Drud ded Greiferd zu priifen,
werben bei gejdjloffener Fahne je eine ftarfe, unbejdh e
gjmafr.‘%e (am beften twenig gebraudite Berjalbuchitaben)
in bie Nihe bdez Jeilenfdhlupftiicfes und des -,}atm-:né




bie Majdhine jo weit gefurbelt, boj
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Die Matrizen i

pon bett ebengenannten Teifey
olfen jept feftftehen, jid) aber

pEI s?ruftauhvenbung feitlich bemwegen

quoperer

per oberen Sﬁ?atrigenau[agcp[attc ab und

Fiipe

& durd) €

Um ben ®reif

ie Dt sauben . : ’

. El?ldixc?clgl nach redts fpith Der ‘:_)l‘ucf “005

bc;'ﬁ‘&f%tmburh(b Drehen nad (int3 abgejdvadt.
perjtdrit, ]

dnberung
cwlgt‘ﬁ’tetcr Feife gu pritfer
B pie Matrizen audiibt.
Drud auf D& F e effen bes Greifers i
Unnodtige=® ogtt. en t\ Greifers
fajjen. Sotlte bder Majdjinenjab nidt
gc?[ttcftr pann unterjuche mamn suerft bie nidt Qinie
!
on Matri : 1 an be
t)%?tttt:: 1)1tnb ‘Jtuteug,apign f)m.(’ Q;e ﬁt“'}g‘i"'
jepadigten Matrize aul bexn__ﬂﬁ)l‘cu%?%‘ ‘}1""{,,
purd 9uszihlen an bcr\g_e_gonhu.mwo;t‘ 4(1,}‘1)1»\“@'
Zdnnul;teil'c an den E\?tc]lnlgtmmm\’%r}_‘._( i
31l entfernen und ebenjo joldye 'mn .(.)mn;)‘m:\:‘ ,
Ridytlineal per %a[mc}}ft}mgc afl3 .uud) m‘l."'{ betve
‘)JIairi,qenridﬂidﬁenc. Szr]t fpenn ‘m’nc qnbcm& v
pen Mangel nidht gefunoen }_vmrbcu :ta}p}, funb bo
eine Seeneinjteliung Hed (m:'cm” uu:gqum(:].‘ o
Die nlageflache ded ®reifers zu ben Matrije
unt eint tabe[[ojeél ot
X srpern fret gehe 0
lgitlee]::bfg:xfmiﬂle‘iierid)('\tten angebrachten  Fawil
jeber Beile jelbittatig ?3’31';‘\'.”,‘i¥3_,t~xfl[}‘}%}.t‘
¢3, barauj 3 achten, D«’m ?ﬂvg ,§1.Ii,‘1_t111r 1 o ,L
petreffende Stelfe Ded Oreifers m\_ut und nidt
er gleitet, phne 3u fifden.

folge Abnubung pariib
Das Herausnehmen der Pratrizen=Ridtidienc.

eil zweds Reinigung der
erben entfernt: -

®

en fein; biefelbe itd d

m Diejed T
augnefmen 3u tonnem,

sent auf Bejchddigungen an ben Hiifen ¢
3 |

Qiniehalten i getdfhrleiften, Jte

®yeifer dritcdt die M.

bes

per Matrizen; U jhmwacher Gretfer.
ine ungenaie Schriftlinie fenntlid,
er eimpuijtellen, mwerden Funij
fiir. ben Graenter gelbit. Durd) Dreben

sy

ie Ber.
per @reifecftellung pacf nur um eine Wenighit
qady jeder noxgcnommcueuj (E}Ilfttl!llllgl1ft i

ob ber Greifer den ridytigen
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§

itiict (217); per pebel zur %clncggng der .ﬂ;a[tcftiftg (‘9‘12):
per Bod (913), ber af8 Sager filr ben @e_be[ 912 bdient;
per Hebel 918 fitr pie Bemwegung bed jechften Dalteftijtes
(bie fleine Jugfeber an Hebel 918 ift audzubingen); nad
pem Heraugnehmen per Sdjrauben 758 aud ben Fiih-
tungen bed Ridgtjchienenausriiders (910) mwird biejesd Teil
mitjamt ben Kiihrungsrollen und ber Bugleifte (909) ab-
genomment. 3 ijt 3u beadjten, paf die Drudfedern untcr
pem Hebel 912 und hinter Dem Ricdhtjchienenaudriider
nicht in Berlujt geraten. 2 itteld Friftionsjtijtes wird bie
Bapfenjdjraube (908) aus der Berldngerung ber Ridt-
idyiene Heraudgenonimien und dann bdiefe jelbft, nady dem
Gutfernen Der beiden Sdrauben 84, aud der Lagerung
fervorgezogen. Die Ridtjcdhiene ift nad) dem Adler zu
ferauszunehmen; die Hollen fiic bie Ridhtidhiene und bdiefe
felbft find fehr jorgfdltig 3u befhanbeln.

Rad) gritmdlicher Reinigung aller Zeile find biejelben
wieder einzujegen. Rollen und Reibeftellen erhalten etivas
Of. Der Ridtidyienenausriider und die Ridtidyiene miifjen
in den Lagerungen refp. Fiihrungen leicht gleiten.

Das Herausnehmen Dder Matrizen-Hebeplatic.

Dieje Acbeit (aft jid) vornehmen, nachdem der Spatien-
fithrungsfup ( 36) an ber unteren Matrizenanlageplatte
entfernt und bie Bunbjdhraube um die jich der Hebel
921A dreht, heraudgenommen fjowie das Fiihr aititct 92¢
entfernt worben ift; weiter ift die fI ne 3 : cam
Hebel 921A aqu3 idbri
ftange, Teil °

jebt leicht abnehmen und es

fann eine Heinigung de3 Stiides jowobhl ald aud) der
i‘agm:fte[le nunmehr borgewommen verden.
i Gang. felten wird e3 vorfommen, dbaf aud) der feit-
llrf)g Antrieb fiix die Hebeplatte Heraus tmen el
mup. Macdt fidh bie : '
Re. 0= Moy 4 A
*j\)‘[g;?liii?]aff&’bi:*%;t;g?:g;frel1, &iﬁ“fﬁmew §ebel
: DT - Bod ¢ 18

qung de3 unteren Haltejtijtes; jchi

der 910 mit B ini 3leifte 909
5‘11':\L':,h‘ol’l’mxmintef ) fiit ben G 1 bea \io'”:f
set Scdhrauben; die fleine Bahnjtange "11 v:m(:’fbu:m

aber notwendig, jo jind, unter
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: 1 it eil 1032 verbindet, entjem
aube, i€ Feil 911;,‘“;; eine Martierung, wie Jahr.
Gs ift e 919 in @ingriff ftehen, Dor[)m!hm

ift eine jolche dpurd) 9111;1;5 an beide
Teilent U jehaffen. RNachdem bie Anfebenaje
etéc:}%cﬂe 919 geldit purbde, [Ept fich die leptere

e o
feicht 1,)89ﬁa‘-d)mcu ift ftatt ded Teild 1032 bos

Tk Bi porhandert. Die Schraube 605, die bie
Feil 91;{*. ; o 915 perbindet, ARt jih Dheraus
peibent \e‘u{]beﬂ‘ bie Sidjerungdmutier 100 an ber Gtijts
sefmen, 16 elbjt abgenommten find. (Udhtung

" 916 und biefe i B e o
irf)rﬂg‘,b‘m“:}lt}f:g;w Sicheitet eine Majcyine mit Biigel 915,
auf 16 L ¥

Qi snfeen ber Teile fiir den Matrizen:
jo ijt POL be".t.ig:ua;];%u b,icc prei Seiten De3 Biigeld eine
peber 3 pru_dt' aufweifern; pie eingelnen Flachen jollen
%cnbtegut}ﬂ @n{tﬂ%m Ded Zpaticumc[tcuhorfé genau anfegen.
jid) an 'blsé?‘it%mube 916 mup abjolut gevade fjein, b
ud) die i :u](g;infﬁgen perfelben Slemmungen, bie bos
mit ngtf)b 'tce“ per Matrizer Hebeplatte hinbern it

gte ”Ir,-e}( on. Die Stiftjchraube 916 bdarf nur fo
nidht e_,.n“é;‘]l;ix‘me oes Winfels 915 eingreifen, daj b
. bee VA-Itt quaeinandergeprept wicd. Alle Teile der Lot
tliﬁﬁm{ feicht miteinanbjg arbeiteg. Pl
gRieperanbringen ber eie at Die Majdyine e
- ¢ Reifeniolge, wie pag Abmnehmen.
peachtent ift, Dab FBelfe 919 und 3&[111]'@11}1291»1. e
o aleidhent Gingriff fommen und bap ecitete nut jov
L bas Lager gejdhoben fpicd, um bdie Hebenaje
bu?d)‘ ““’mg in' pert porhandenen Anbohrungen befef
mmf%;l:telu Die Teilnumnier per Hebenaje mu)} nad
%}lb{crfﬁrper geridhtet jgin.' (Bo ‘m?ed%}go?}r}:mu?u nif
porhanbden ijt, joll bie LWelle fo fwett Ho )QC&‘JD';M‘H
paf Nafe und Belfe abjdneiben.) Uber Binle

Gebenafe fiehe unter Matrizenhebeplatte S. 3L

: Das Ginjtellen des Sepapparates.

unt einmal notwendig fein, D‘ i

erjal’/ eine berartige

tritt ber fyall ¢

ei ridytiger Stellung

ginfel ni
richtung 7

Das er
folgt in umgefehrie

@3 wird fa .
rapf);@ei;nmid)ine ',,unm e
ZUT Pusfithrungd br_mgen Zu muntan ;
‘e'mmai ein, bann it 3u peachtern, DaB

pes Gepapparated gerabe TMatrizen gegen die E’)vciben An-
{ageplatten ftepen miijjen, ofne aber mit den etab[tel[jcx
bie ®leitbrabte 3u periihren. Der Stahlfirper bL:'C. ‘.Dca=
trize foll eftva in per Mitte der dburdy die bexbggettmgvn
Gleitbrihte gebilbeten Rinne ftehen, die Matrizenojen t:sm.a
entfprechend etiva in ber Mitte Des @Icizbrqi)te:%. ;:a:’»
RNadyftellen ded Sepapparated fann burd) eine geringe
Berjdyiebung Der Qorbelle in ihren Lagern erfolgen.
Yebe faljdye Qorbitellung verurjacyt mehr ald normal2
Matrizen-Berjdleif, ja ein ganger Matrizenjfap fann pa-
purd) in furzer Beit ruiniert werden. Deshalb jollte an
piefe Ginftellung, aud) pbon erfabrenen Majcdhinenjebern,
mur mit duperjter Borjidt gegangen iperden. Nadydem
hinter Den beiden Stellringen fiir alle Fdlle ein fleiner
Rif gemadyt worden ift, finb biejelben zu [6fen. Durd
einen leichten Sdlag mittel3 eined Blei- oder Holzhammersd
auf dag Gnbe der Korbmwelle ift diefelbe nach) der Ridtung
su bringen, bie gewiinjdjt wird. Danad) find die Stell-
ringe wieber gut feftzusiehen. Die vorerwdfhnten nrifje
seigen an, um mwieviel bie Korbelle eine andere Lagerung
echalten Hat.

Das Stellen des Giepjormhalters.

Der Giegformpalter mit der darin ruhenden Giefform
foll bie Matrizen feft gegen die Matrizenanlageplatten
driiden und fo eine gleihmapige Sdrifthohe der gegofjenen
Beile veranlajjen.

Die Drucftacte (Gt jih auf zweifade Weife nad)-
pritfen: .

1. Nadhdem, tie beim Stellen De3 Greifers, j3ivel
jtarfe, geradbe Matrizen eingefebt worben fjind, wird  bie
‘;Ulaicf)ine jo mweit gefucbelt, daf die Giehform ge
und Beilenjdhlupftiid driidt. Der Giepmund mm
19 mm bon ber Bivijchenplatte entfernt jein. Die
bitrfen fidy jet nicht betwegen lajjen.
£ ‘2: Ohne dbap Matrizen eingejeht worden find, wird
);) eit gefurbelt, dap der Giefmund nod) 10 mm von der
Qrm]d)‘cnxpigtte _cnuernt‘fref)r. Wird jebt die Supplun
an der Fahnenftange mit der linfen Hand o weit Furi

fchieben fann, bann
echten Hand, wenn aud




C e S

& nad) ober btiicten‘igiie“l-mgﬁg? zfogligiimm
er, MO0 7 i, cqhne wieper U 8 gezoqeh mor
;,d)me:;lc’n, addert bt;ug[?c?gt pap aud) der Giefimund fo
o i, jo weit geratte oeiictt, bamn oll fid) Die Fahnen.
pie 8"’“@;"? Gtellung wie porerwdhnt, aud) mit
i nicht mehr nad oben treiben lafjen,
Pritfung unter 2. joll Der Fahnen-
Yuflage auy ben Flachen der
nicht 3 weit nad) Hinten her.
@ieﬁzoi:g‘elid)ﬁebe"enb§0ntrolielt jollen bei angebeister
. andaefithrt roexden.
Majdyine mf:i”";)rud ped Giepformpalterd macht fidh) do-
v fta}fbar paf die Majchine beim Kurbeln in dem
bl«wd) benrg?’onbclr@ jchroer geht, in dem bie Giepform gegen
m‘aom&g:ftme‘]lﬂﬁge[ amb bas Beilenjclupitiit driidt
pen grqiﬁt fidh bei ber“auégeii'xf)rien ‘lﬁri'{i}mg. Ci}?
jek wadjer Drud ded GﬁigtsrorIth)tl[Fefvf jo wird ein S
L ) e lat au:-,geiﬁl)rt: (67 )mrb 19 fweit gtturgeift‘,L
1td,[e(1{1 Giepform und Babnonih’ige[ eine Achtelpetit Fau
519}7 -)?Um irh Ddie Drudjdraube (80), bie ben Erzenter
17:2;;\“%_1‘1_ ben Giepformbalter feithalt, gelft und er |
%otéebl‘ef)t’ pafp bie Giefpjorm am ,wimenmge-[ %{n{u
a(t, pap alio per eriwdhnte FRaum bon einer ¢
ba{-t‘;i windbet. Die Drudjdraube it min feft anguy
lgillze)g{-outroﬁc ift vorzunebhmen, 0b nad) bex/‘ au3gef !
Ginjtellung Der porfandene Drud ﬁu?_mdwn? ift; e{ue;m‘tjxei
ift bie Radjtellung in gleicher Leije Fu foieberholen.
Bei einemnt ridhtig eingcftc{'[n‘.n QB}C{%?IJL;:ﬂI)ﬂIFsﬁ,*
pocaudgeiebt, daf Die Surve gropen ;—,an)nmnb 1‘1
‘ 'u%qe[auien ift, foll aijchen Der %’eclyfcu fuferen
%t:)t?n abéé Giephebeld (144) und bder Abfalljtelle i

®iepfurbe

(141) nodh ein Raum von 12—14 mm
aujteffen jein, fpertnt. DT ('>’)_teu>munb__1'1_l[) :Cb?t}, q\(

7 ijchenplatte fegt. Bermitteld Bleiftiftes {gm_ fidy
?x:mbe)t eben be::_,eid)ueteu "‘Z,»t_etilung bec‘*}.\ciam)g
9Jtattiemug~’:«[inic auf _bu" (meufu\ruc th‘w?;ugixex;l i
‘Iﬁcitcrfurbe[u ber %ta]d)me »bcu 'J'}m\““(;xsl[“»hef 11n30/“i;:
im PMoment bes Unzeicdhnens sivijden "1? )1\t { und %o
falljtelfe Der ®iepfurbe porfhanden gewejen it

B

Bei gu ftarferm Druc bed @icﬁfc_rmba[teré wird iicf)
bie uflagefldche als grdper, bei ju jchwachem Drud ald
fieiner extoeifen.

PBor dem Ginjtellen bes Giefformbalterd fjind ®iep=
mund, Bmifd)erwlatte, ®iefform, Kahnenfliigel und Beilen-
ichlufftiit jorgfaltig au reinigen.

Wann ftellt man pen @iepformbalter?

Bleiben beim Druden bon Typograph-Sah einige
Budyjtaben fort, wihrend andere jih bejonderd jtarf mar-
tieren, seigt fid) alfp eine ungleidymipige Sdattierung,
jo fann ein Nadyjtellen ded Giepformbpalters ecforderlich
jein. Bevor aber biefe Arbeit in Angriff genommen wird,
ift feftsuftellen,

1. baf nur gerabe Matrigen in Gebraud) jinbd;

2, bap Teine Berbiegung bder Fahue borfiegt (ber
Jahnenfliigel muf unbedbingt in gleicher Linie mit
perjenigen Jldche ber Fahne liegen, in der nodh
jhwach die fiberjchlijjenen Befejtigungsjdyrauben fiir
Sahne und Fahnenjtange fidhtbar iperden);

3. bafs der Drud der Ausjdhlieffeber fiir das Jeilen-
jormat nidht zu ftart ift, ober nidyt jujdllig iiber-
migig enge Beilen gefebt wurbden.

Beigt fidh die Ungleidmipigleit in der Hohe ber Bud-
ftaben 3. B. nur etva von der Beilenmitte bis3 zum Enbde
ber Beile, bann ijt ein Nadyftellen ded Giefformbalters
abjolut zwedlod und nur fdddigend fiir den Gang ber

Majchine. Die Urfache fiir diefe Crideinung ift in einem
vetbogenen Fahnenfliigel zu juden. Drudt ein beftimmter
Budhitabe in jedber Beile ftarfer, fo ijt die betreffende
Matrize verbogen.
; ~1341'»3 RNadhjtellen ded Giehjormbalterd fommi jonach
auperit jelten in und bdarf nur audgefithrt
werben, fenn bie Hohendifferengen der Budftaben fich
liber bie gange L
{F’CH?I alle jonft ermdfhnten 9 chfeiten Zubor Beriid-
)'l-d)ttglmg gefunden Haben, namentlich feftgeftellt worden
ift, baf ber Bolzen 30 im unteren &Ulqe[frdnqenbebef 150
einen Brud) nidht aufieiit. ; Guiky. ;

ber Beile bemerfbar madjen und



JVARVRAEL Gritid L VI URHEDLAM)IEN Ausirajungen pnpeocs=
felben Bineingleiten. Bevor ein Sdilag auf bdie Welle
gegeben ird, um biefelbe in daz Lager zu treiben, ijt
namentlid) ber eben ermdfhnte Punft zu beriidjichtigen.

der Runbung der MnSigh

4 :‘;if',‘é“?“‘“,‘

LellT

~
e 1
(21
=3
“
J

ftange p 2. 3n bie feft im RQager figende Welle wird der vor-
Suree 2o bere Fithrungsteil (58) eingefilgt und zwar jo, daf der-
P feil (38) | ; felbe gleihmdpig aus ber Welle hervorjteht.
dem Qeil jdilagt, 3. Der Berbindungahebel (209) wird mit dem ®ief-
8. Di formbalter burdh Ginfepen der Sdyraube 32 in Bujammnien-
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men Des Giepiormbalters,

Dasd .g)crauéne[)men besd Qﬁicf&jo;nlf)alte.ré it U nots
nbig “penn berfelbe pber eint mit thm aujanumenbiingen.
;,Ue; mt;xfd)iuenteit (3 B ber ®reifer qum_- bcE @;a;ute:
3 biéiem) [1e1d)ﬁbig;‘t mo}"b'en ift upb bc::l?txib‘bab (S‘m{iig?n
eined Griapteiled jid) notig madt, ober wenn burd)_cm
Unbidytiverden ber mﬂﬂrpun_eﬂettut_:g bu Q.S)x_g};yonulmum
melle Roft anjepte und i ihrem Sager feftjibt. :

Die auéf,ufiil)rcnbfcuT‘l%rbmtcn ecfolgen am beften in

snbent Neihenjolge:
ber li(.lff)fsgg?&;;?cm bi‘-r) Adler abgenommen, twetben bie
@ummiid)l(iud)c pon den t}%ogrcg)cu‘bcr ‘lm}nerlatung ge
zogen und Die Schelle zum _gc)tf)a}tcn »bl‘:Lje[[).en entfernt

9. Die Bmiid)canattmtutnc (224) ijt abgujdyauben
und bdie ‘5~uI)uenftangc peraudzunehmen (). ©. 52).

3. Die usjdliefpieder ift au entjpannen und qb-
Porjiht beim Qurbeln! MNidht giefen lafjen!
exungdhebel 148 nady redhtd halten!)

4 Die Sdyraube im RNodenjchieber ijt u [ojen, der
leftere unier fB'enuigyung ginesd gvui’tgq}b _l'angm u‘nb ftacten
Mefjing> oder Qupferdorns von der Welle zu freiben.

5. Die Mafjdhine ift fo toeit zu fucbeln, baf die an
per Jundung Der Yuajchliepiurve gngeieiite gecablinige
liche ber Yusjchliepturve (2 ) mit ber gveraben’ 3”
ftange parallel (duft. Dann jdlage man pie Qiu»
Qurbe bon Der Belfe und den jret gemorbcnen Qu[]rungef
feil (H8) beraus, inbemt man mit Pem Dorn I)m§en auf
ven Seil jehlagt, podurd) derjelbe jid) vorn Heraushedt.

6. Die Sdraube (32), ipelche Den G}iefsfo.r_m[;a[ter it
bem Perbindungsitiid ) 3uiam1n_ml;ﬁ[t, ift nady Cnt-
fernung Der Sidherund draube (95) 1)crau-:'~.,31mc{)meu.'

7. Mit dem Mejjingdborn ift die iefsformbalte

44 2 > - = 01 o - 1(1
(208) nady ritdmwirts I)elatm;,unet_bm, man m:a% ben fre
ehutjam aus per Ma

gefporbenen ®iepjormbalter b i3 et I
8. it e3 notwenbdig, den Bmiicf)enplattemd)lteo‘ t
I)craué%g,unci)men, jo entferne man oie pen Teil 220

den Rollenhalter (222) 3,111'annncnf)a[tenbe Sdyeaube

jorie Die 5-1’1[)1'1111g§]'d)1'aube (94) und 3,'18[)3 ben 3
pIatten]’d)ieber porjichtig nad)y oben Heraus, auf bie baj
gehorige Feder Obadyt gebend.

Das Perausned

gunehmer. (
Goentuell Sidh

IR ¢ Jen

9. Den Greifer (947) nimmt man aud bem Csii;fgﬁ
formfalter, inbem man bie beiben Drudjdrauben (80)
fiir ben Graenter [6ft und den Grzenter (34) mit einem

PMejfingdborn herausjdlagt.
Das Ginjepen des Giepjormhalters.

jt ber Grund, et fitv bad Heraudnehmen des ®ief~
formBalterd porgelegen hatte, bejeitigt, o werben bor Dem
Seeueinfepen jamtlice Feile forgfdltig gereinigt und, jo-
weit dies notig, gedlt. Der Rollenhalter (222) ift mittel3
jeiner ©dyraube (27) wieber 3u befeftigen und aud Die
Fiihrungdjdyraube (94) ift eingufiigen. IBurbe der Greifer
qud dem Gieformbalter Dheraudgenommen, jo ift beim
Bujammenjepen per Grzenterbolzen fiir pen erjteren jo
su ftellen, baf er ben niebrigiten Drudpuntt einnimmt
unb Dap bei einer Drehung nach rechtd dber Drud auf Die
Matrizen verjtirft wird. Hiernad) wird

1. Der zujammengejebte Giegformbalter an feinen
Plap gebracht und bdie Giepformpaltermvelle eingefithrt. Be=
fonberd ift su beacdyten, daf bie Qeile (Halbmonde) in der
Welle nicht gegen den Korper desd ®iepformbalterd ftofen,
jonbern genau in Die angebracdhten Ausfrajungen De3=
jelben Bineingleiten. Bevor ein Sdlag auf bie Welle
gegeben twird, um diefelbe in Das Qager 3u treiben, ift
namentlidhy der eben ermdfhnte Punft zu beriicjichtigen.

2. §n bdie feft im Lager fipende Welle wird Der bor-
bere ithrungsfeil (58) eingefilgt und 3iwar jo, baf der-
jelbe gleihmdpig aud der Welle hervoriteht.

3. Der Berbindungadhebel (209) wird mit bem Gief-
formbalter durch Ginfesen der Sdraube 32 in Jujammen-
hong gebradit. Die lepterivihnte Schraube iitd bdurd
bie Sdjraube 95 gejichert. ‘

4. Die Ausj (252) ift anzufeen; bdiefelbe
parf _ba[wei nicht gegen bie ¢ Bapnjtange ftopen.

9. Der Nodenjdhieber ) ift auf ber Welle fejt-
gujdjrauben, ebenjo die Surve (224) zur Bwijdenplatte
an bem Gehduje. Darauf bringe man bie Wajferrohrdhen
ﬂ.“,‘[)l‘t‘vﬂ Plap und befejtige bdiefelben mit der Schelle,
giehe bie Scjlduche auf, bringe Ddie Ausjhlie aft
‘_”}b jese den Adler ein. Lebtered Teil muf in der if
feftaefhraubt twerden, bafp ber linfe, breite dblerfliigel
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nidht den Ginhangerdraht f{etﬁf)tt. Die Majdjine mug g
feidyt und ofne Storung mit der Hand durd)furbeln lojey,
(UAuf Dden Sidjerungshebel adyten!)

6. Der Greifer ift, fobald bderjelbe Bheraudgenomme,
wat, neu eingujtellen (. ©. 53).

Das Stellen der Kugeljtange.

Die Qinge der Kugeljtange bejtimmt die Enbditellungey
pe3 Gicfformbalters und fjeine Auflage auf Hebel 179
Die Qugelftange befteht aud bdrei Teilen: oberer Rugel.
jtange (212/213), unterer Rugelftange (243/213) unp
Mutter (251) gum Feftjtellen beider. An der oberen Rugel,
ftange befinbet fid) ein Bapfen mit Gewinde, an der unteren
Qugeljtange ift eine Ausbohrung mit Gewinde gur Yuj.
nahme des Bapfend angebradyt. Nady lingerer Benufung
per Majdhine fann e3 vorfommen, daf bder natiiclide
Berjdhleif der mit ber Kugelftange in Berbindbung ftehen-
pen Teile durc) Nadpjtellen ber Stange audgegliden
werben muf; namentlid) dann, wenn der Giehformpalte
nidt feft auf Hebel 170 zur Auflage fommt, der Mefjer-
fchlitten gegen den Giepformbalter jtopt, und hierfiiv nidt
etiva abgeatbeitete Teile ober ein gebrodhener Bolzen (30
in dem unteren Sugelftangenfhebel (150) al3 Grund an-
sujeben ijt, vielleicht aucd) ein JeilenausjtoBer, der durd
eine Berbiegung fich in dber Giefjorm feftflemmt und fo
pen leiditen Gang de3 Giepformbalterd behinbert.

Dasd Nadyjtellen ber Kugeljtange nimmt dber Majdinen-
jeper am bejten vor, wenn biefed Teil aud der Majdine
heraudgenommen mworden ift. Fajt in den meijten fllen
wird jid) eine geringe Berldngerung ber Kugeljtange als
notwenbdig ermweifen, die erreidht wird dburd) ein Hevaus
drefen bed Bapfend aud dem Gemwindejtiid.

Beim Herausdnehmen dber SKugeljtange ift wie
folgt au verfahren:

1. Man merfe den Treibriemen ab und furble die
Majdjine fo weit, bid der GiefformPalter nad) vorherigen
Unliegen an dad Jeilenjdhlupftiid die Hilfte jeined Hid
eged erledbigt Hat, und mnehme mnad)y Gnifernung ber
Siderungsdjchraube (95) den Berbindbungsbolzen (32) as
pem Giefformbpalter.

—

Sl

2. Man fdhraube die Kurve (224) ded Bwijdhenplatten-
jdyieberd ab.

3. Man [bje bie Platte am unteren Rugellager (151),
nacydent bie bier Schrauben herausgejdraubt worden jind.

4, Man 6je barauf die Drudjdraube (11) am oberen
Hebel auperhalb desd Gepiujes ber Majdyine und fhlage
pie Welle (239) Heraus.

5. Nun it bdie frei gewordene Kugeljtange aus
ihren fagern und durd) die untere Tiir herausdgezogen.

Dad Gtellen ber SKugelftange gejdhieht folgendber-
mafen:

1. Mit einer fpiBen Nabdel wird iiber die drei Teile
per Rugeljtange eine gerade Linie ald8 Mertmal fiir bdie
berzeitige Stellung gezogen.

2. Die untere Kugelftange wird in einen Sdraubjtod
gejpannt; e3 iird ein Dorn in bie Ddafiic beftimmte
Bohrung geftedt unbdb bie Mutter vermittel3 eined paj-
jenben Sdhlitjjel3 geldjt.

3. Die obere Rugeljtange wird ungefihr 5 mm nad
(inf8 gedreht; dabei wird dber angebradhte Rip als Stell-
seichen benubt.

Goll die Sugeljtange fiivzer gejtellt werben, jo drebe
man den Gewindeteil nad) redhtd. Die Mutter ift hiernad
vecht feft anzuziehen und muf auf Teil 243 bdriiden.

. Das3 Ginfeben ber Sugeljtange gejchieht, inbem
sunddhft der Hebel 210 an jeinen Plap gebradyt, die fleine
Welle (239) eingejest und bdurd) bie Drudjdraube (11)
gefichert wird; dbann wird die Kugel in dbad Lager gebradt
und die Dedplatte, deren abgejdhrigte Cde jtetd nad) der
Sriftionswelle zu gerichtet jein mufp, fejtgejdraubt; nun
witd der BVerbindungdbolzen (32) eingefilgt und mittels
Sdyraube (95) feftgeftellt; endlidy ift aud) bie Rurve jur
Bewegung ded Bmwijdenplattenidhieberd (224) jpieber an-
aubringen.

Nadhdbem man jich itberzeugt hat, dap jamtliche Teile
vidhtig anmontiert find, unterjuche man peim Durd)-
furbeln, ob der Giepformbalter nunmehr feft auf bder
Yuflage (170) aufliegt. Sollte died3 nod nidht der Fall
jein, jo ftelle man nodymald, bi3 bied erveicht ijt und
ber Beilenhobel leicht itber die Giefform gleitet.
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PBei ju lang geftellter Ku
¢ geljtange bri :

;;I;tiléet jtact auf die Auflage, was f% & gﬁfé) bf:; Giefform,

;t%ﬁgxg Bettél igetterfurbern bemerfbar mad)femobnten

em Ginjtellen der Kugeljtange i y
: ge ift

%iigd @:leﬁfogmf;artew gegen Fahnenjliigel irl'gug)ei?:r v

su pritfen und erforberlichen Falled zu regulil:frc?}tuﬁ‘

Das Cinjtellen der Naje oder d
e Mitnehm 245
geraden Safnjtange (241?1).“§ Gl ke

Die gerade Jahnftange dient a
. . " Ig ' i
gl:;ff)e:b dem @tnrudmgcbaniémué und iﬁerﬂgﬁfli?f: gheb
g eurb gud) ald3 Mittel, um bdie Kupplung (242') i
ol ‘?g%ea;;& hc(tgzgsn ;ﬁod;gtjcgieber (237) fie auf bfiz
1 : iebert  bermag.
gﬁf;} aggne) ;}t:fe E;f‘itmm'te Hihe erveichen. i%erf?[g: h%::g
e i)ie (245) in ber geraben Bahnjtange ridjti
i .e" efie) Naje (245) ift um einen fleinen SBoIJ 5
e b(’ar ine Drudfeder prefit die Nafe ausd dem &en
(&jegenmutt?agl}ﬂange herbor, ein Stift mit Mutter unet:
or e er dient ald Anjdlag und gleichzeitig ald Maf
o ;[)r .betbnrt_reten. Der Yuftrieb bder gembaeB‘
ey burgc[; grf;!gt I3e1'ber Drehung der @iernrmbaIte:s
el a% @Iettftﬁd.(237 b) am Nodenjdhieber, das
i faIer (245) in ber geraben Baf)nftange, feft
STite ber %af;o bon bem Gleitjtiif abjallen, wenn bié
Rubating burd)ne;lgtangg‘?fupp{ung gerabe fteht und bie
Iunggggpgzn gebracht merbe:falrfger s
Babnﬁa; . :nt:::% r@teﬁmuttern fiir bie Nafe an der geraden
beitt bie Sate (245@:1 bem Gemwinde Heruntergedreht, dann
Sleititid. Der 1iﬁmﬁelyt hervor und ruht ldnger alllf dem
5 b Buppri er Bahnjtange wird alfo gejteigert
gelefet witd Tidh g witb mehr nady linfd gedbreht. Um-
S it o .;;”)u? und Drehung verringern Ia'ﬁen.
§alb auf bie Sup Im 3 gebreht, wiirde die Qupplung zwar
idjine wiicbe feb P ungéaapfen gefdhoben terden, die Ma-
chus %odenfgibe r’311111 Stillftand fommen, da t'aaé ®leit-
cHEHORS i ber bie Nafe in der geraden Bahnjtange
eigeben fann, wdhrend andererfeitd die

Supplungszapfen ein mei
; n
B e bes Qupplung wad

@tellt man bdageger, bie Gtellmuttern nad rechts
prefend, Die Raje gu furg, o it bie Bahnitange ab-
wirtd gleiten, bevor pie Qupplung ineinandergreifen fann;
bie Mafjdhine ift dann jofort twieber eingeciict und wiirbe
nodymalsd purchlaufen. Dieje Grideinung zeigt jich aud,
wenn Der Stift, um pen fidh bie Naje (245) dreht, Fer-

prechen follte.
Die Friftion.

Durd) das Ginviiden per Friftion wird die Yntriebs-
frajt vermitte(s Der ntriebjcheibe auf bas ®ewert bder
Majchine itbertrage. Die Antriebjdyeibe parf bei Leers
{auf feinesfalls mehr a3 100 Umbrefungen in der Minute
madjen. Hauptteile per Friftion find:

Friftiondbod (128),

Hohlivelle (109) mit Qammrad,

Intriebjcheibe (107) mit Bahnirang (108),

Friftions- pber Qupplungdjtange (113) mit Puffer
(190) und Bahnitiid (114).

Die Wirfungsweife der Friftion.

1. Ginriidung: Durd pad Nieberbriiden per Gins
viidtafte twicd die %abnenitangens@upplung sum Abgleiten
pon den Qupplungdzapfen (323) gebradyt; pie mit i in
Gingriff ftehende gerabe Jabuitange jehnellt purd) Eigens
gemidht und Federfrajt abiodrtd und trifft auf ben Cin=
vitdhebel (124) am Friftionsbod. Diefer gibt nunmehr
bie Jriftions-Stellmuttern (118) frei und die hinter den
Muttern gelagerte Drudfeber (122) vermag piecnad) Ddie
Sriftionsjtange (113) nach vorn (bem Gtand Ded Seherd
3u) zu dritden. Dadurd) Fommen pie Bahnungen §et
Feife 108 und 114 zum Gingriff und pie Antriebjdyeibe
(107) nimmt bei ifren {peiteren Umbdrehungen pie An-
trieb3- pber Hohlwelle (109) mit, woburd bie Majdyine
su einem Wmlauj veranlapt iicd. S

2 Yusritdung: Die gerabe Bafhnjtange wird im
joeiteren BVexlauf der mbrehung Der Majdyine von bem
®leitftiict (237b) ant Nodenjdieber purcd feine (‘zn'tmwhmg
auf die Nafe (245) in det geraber Bahnjtange lptcher an=
gehoben. Der Ginritdhebel (124) am 3tifttqn§bocf fann
nun toieber bor Ddie Stellmu per g-rtftwn%imnge
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| fallen. Gine Bugfedber (116) jidjert die fejte uflage peg
| Ginriidhebeld auj der Friftiondjtange bzw. ber Hiilje pog
| Pufferd 190. €3 ijt dbarauj ju adyten, daf bdieje Bugfeder
i ftets in gutem Bujtande {ich befindet, um den Cinriichepe|

t geniigend feft herunteriehen su fonnen. Durd) den Deyg
‘ einer Naje an ber Freifenden Pumpenturve (141) gegey
i Die untere Angrifjsjlache de3 DHebeld 184 am Frittions.
§ : bod ird bann der Cinviidhebel (124) zu einer Niidwers.

Ben)egung veranlaBt, dbamit er durd) bdieje Bewegung bHie
i’ynftmnﬁftqnge in ber Ridhtung der Antriebjcheibe uriid.
]l bringt. Die Kupplung (114) wird aus dem Gegenitiig
! (108) Berausgejdhoben und der Antrieb der Majdjine i
A unterbrodyen.

~ Die Saf)nungen mitfjern nun ohne fnarvended Gerdujd
btgf)t am_:manber borbeigleiten. Tritt twidhrend bded Be-
triebed ein §narren ber Friftion ein, jo ijt zu unterjudjen,
ob ber Sdlitten gany Peruntergeglitten ijt, wa3s nidyt
ge\'d)eben fann, wenn Bleiteilhen ober umgefallene Jeilen
im Sdiff ihn dbaran Hinbern.

@obax}n itd burd) gan bejonbders jdhwered LQaujen
ber EDtaigbtne ba3 Rnarren Hervorgerufen, fei 3, daf bdie
Q.urbet.t tm grofen Babhnrad nidht gedlt jind, ober baj
die @wfstur?e gu troden ijt, ferner bdurd) verjdmupten
Solben. Griindlide Reinigung de3 Kolbens und der Ge-
lente, _fome.%[uéfd;aben ber Budjfe ift vorzunehmen.

: Audy ein ju lojer Riemen verurjacht oft dad An-
emunbegretﬁen ber Bahnungen, da in diefem Falle bder
%d)mu%mug ber Majdjine jidh zu langjam bewegt und
_ﬁﬂﬁmnanber.arbeiten ber eingelnen Teile nidht mit ber
m gen Energie 'epfotgt. Wieberholt fid) jedbod) biejes
- m::ten ttob.&fetttgung ber vorhin erwdbhnten Gridei

mm, und ift Teltgeftellt, daf die Qupplungsjtange nid

_.,__\?etbpsen ift, @raﬁtel[en hat, ober fonjtiie jdwer
W . ﬁm&g ift, bann 1j't 'bte Friftion zu Fury gejtellt. Gine
;&:5 @& gejtellte Friftion bat dagegen ein Stehenbleiben
= e&mm itber der (351g§fotm gur Folge. €3 entfteht
: Mm Wm“ @d)[t_!g, ?te_ﬂ]lafd)me vollendet ben Um-
% : ; jtebt nicht in ifrer Grunbditellung.

2 S e ‘eIIung be}: Friftion ift nur vorzunehmen,
o Majdyine vermitte(s ber Hanbfurbel zuvor in

ung gebradyt worden ift. Diefe Stellung

gy -

i Moment ecreidht, wo beigana['angian't.em
gtﬁlrbbee?n per Mefjerichlitten fury nad) feiner Wbmwirts-

peegung in bie Rubelage fallt.
Das Stellen der Friftion.

1 einer Ginftelfung gejdjritten mi“rb, 'iinb
i&mtﬁgtebbenina&trad;t fommenben Teile einer griinblidjen
Reinigung 3u unterziehen. Aud 1ft"uad?5uiebenf ob b}e
Drudjdraube in den Lagerfdhalen fitr die %Entnebé_me[ e
feft angezogen ift, und ob nidht etwa %Ietipgne siifden
per Nafe (184) am Frittionsbod ynb bex:_@te[[icgraube
ober in der Bahn Ded SJIeﬁeticf?htten? itcg bprnnben.
Durd) Befeitigung joldger Hindernifje muzb \?teIIeuf)t fchon
da3 Meueinftellen eriibrigt. AlSdann mup iy ber an ber
Majdyine rbeitende baritber flar jein, ob eine Berlin-
gerung ober Bertiirzung per Friftiondjtange norg,urie;bmen
ift. (Yerldngern, wenn bie Sahnungen Inarren, veriirzerm,
wentt ber Sclitten itber der Giepform fie[)in_bt'etbt.)

Yngenommen fjei ald Beijpiel: Die 'gyrtf_tmn fnacet,
pie Friftionsftange mwdre afljo zu fury emge}te}[t. SDm;?
ift ber Puffer (190) unter Benubung der Ptd)ttger} Stell-
jtifte geniigend fveit suriiczudbrehen; bied ge)cf)lgf)t gt;
Gegenfah su alfen jonft an der It)pograp[;émafd)me =
finbliden Gemwinben in ber Ridtung n ad) red)ts. "?’leea
nad) werben bdie Stellmuttern (118) burgf)_ g[mgf)a_e_tt I%i;
Drehen in entgegengejehter Ridjtung geldft. @;’ btlr .
pochete Stellmutter ald biejenige anauyef)en,e;nfi)ﬁ[;;e o7

i it ficd, . §. bie an D
Ginftellung ausgefithrt w1 ) i ;}riftionébodeé

er bient nad
ter an ihrem

Buffers fibt; jie fommt mit den Tei
in birefte Berithrung. Die hintere @ie[[murt
bem Anziehen nur dazu, die pordere Stellmut
lae feftzubalten.

, B’Diz 1-bz:n:i;ere Stellmutter ift — da nad) der %;‘:‘;g:!e
bie Friftion zu fury it — nad linf3 herum g‘{ i bex’r
bamit bie Friftionsftange langer mird. 39132 e“ pisson”
Giniidhebel (124) am Friftionsbod angube f;elr o
iit bie Feber an demfjelben qudzupdngen und lf(i it
3t bejeftigen. MNachdem die vordere ctell{ligt %ie ginteee
mutfidy ridtigen Plap eralten Hab, MU T Sann
Gtellmutter feft gegen bie vordere an.qe.‘”,o g;,teu bafp bei
with der Puffer feftgemacht. €3 it 3¢ beagiets -
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pem Angiehen der hinteren Stellmutter pie p
nehr mitgebreht werben darf. Man part fie alfo mis
bem einen Friftionsdjtelljtift feft, wahrend man lm"[; ey
_a‘nb(_‘rn bt_e gloeite Mutter jdharf ansiéf)t. Auch meI P
*puﬂ?r mit ber Hand nad) vorne gezogen fivirh Smt' i?”,
md)ttg gcf_thItor Friftion ein Qnarren nicht Y)Brblllrmrr .
: fbel einer notwendigen Bertiirzung bér Sriftionaf{ 6
1)'_t btg‘ bordere Stellmutter nadh vechts 31 drefen 11"1 [a‘)n‘gl
§1'c hintere entfprechend Plas geniarbt hatte ,'Wlf]ftm
ftigen Manipulationen find bdie gleichen mwie Lblei Bn (z}vn:
langerung ber Friftion. e . G
~ Jjt die Friftion nad) vorftehenden 9 bent  geftel
\)_o. fete man Dbie Sganbf&rhc[ ’mi)[;vr i%e1[rlilgl:l,bC12«*Lfycmblétn
;g:fingle(;l aeql ;{mb [ay!e b}'C ,,1Ia_fd)'inc mit Rraft burchlaufen,
.i“_) q ‘21.6 t, .mlf[}'blC mcllJ([)111F bid zur Grundftelfung
Lllfgﬂ,’ der 1 e!fetf)ebeI muf leiht BHeruntergleiten b
bie Friftion darf nidt Inacren. : o
Sommt der Cinciidhebel (124) nidht vor die Stell.
gzzi‘terft, jonbef auf diefelben zu l'i‘qén, ohne bafsvman'
fﬁn.u)terar}?ein‘ﬁfgﬂcrt ber Friftion bies veranlafzt Haben
o ,184 riﬁtfr,u’(f)t man, ob_ Eﬁw Drudieder fitr bie
e I"b“" ig Tunttioniert. : Jjt bie Fyeber gebroder
iy a 1&1t, 10 JeBe man eine neue ein. Lift fid ber
e a}i )3011_11 mqber buxch) bie Feber nod) mit der
&br;ubeor_"bu.wteﬂ.mutrern bringen, fo ift bdie uflage
ftellen, ]Td)ulral?gt gig,acn 511{)0?1[)@]'. tlllncfl) bjc)’cl’b)&( o éu
g an be etthiy tm  AuslGjungsbod
:;ﬁg;zx gcogaren 6» {)eraué‘ und nimmt 'Dic'freji ges
i ‘ﬁrlzczf"b<1~84 mit 124) Peraus, quf bdie bapinter
St anb bletiofgbegg)ts;l:‘b(Strgulai_g%e Metallabfalle und
i 8 er Auflagefchraube (5) forg-
{g){f‘%oﬁ‘i’eer‘,};g)lel1fn. Befand )1cf) E};‘Jteta’ft auf der Z('f)rfauge
Giideh r;gretn I[I]aff) grunb[td)ct chiuigung, ob der
jo jhraube man pie %ufF;?e§§§ell,bfundftwnu‘rl, s
borber ift jeboch pie ’Drugfi)cf))rtlcixl;)ce (rgifcefn‘m)Eed)m1b i
die Auflagefdhraupe fefthalt, zu Iiiy'e,n o

orbere nidt

fverden,

(4]

Dos Derausnehmen ber Friftion.

Do Herausnep
o eoooenemen und  Yuseinanderne bet
Brittion gejdhient auf folgende TWeife: e

CERIAT 7o

1. Man (6ft ben Pujfer mitteld der Friftionsjtelljtifte,

sperunt drefhend, fo iweit, al3 e3 ber baborliegende

2. Man fdraubt die Drudjdraube (2a), welde bdie
peiben Lagerfdhalen Halt, heraus.

3. Hierauf wird ber Schupdedel (566) jowie der fleine
Sdupivintel (698 A) — nad) Lojen der beidben Schrauben
— entfernt und der Gabelfhebel (572) abgenommen.

4, Aldann 3ieht man bdie Riemenjdeibe mitjamt der
MWelle vorfichtig nach riidwdrtd Heraus, wdahrend ein Hel-
fer ben Puffer weiter herunterdreht und das fonijde 2
yad fitr ben Gingriff ber Handiurbel fefthdlt; e3 ift darauf
su adhten, bap mweber die Bagerfalen nod) das fonijche
Bahnrad Herunterfallen und bejdhadigt werden.

5. Bweds Ausdeinandernehmensd ber Friftion
idhraubt man die beidben Stellmuttern von ber Friftions-
ftange, inbem man mit paffenden Stelljtiften pie eine
fefthdlt, um bie anbere zu [dien.

6. Die Friftionsfeder (Drudfeder) nimmt man nad
borne Herunter.

i Bugftange mit dem gezahunien Qopi (114) nebijt
NMutter ift nach riidwdrtd Herausdzunehmen.

8. Sft e3 mnotwenbdig, bdie Bahnung (114) von betr
Kriftionaftange abjunehmen, fo jdhraubt man die Mutter
(15) ab unbd jhligt vorfichtig mit einem mweidjen :‘)Ecm![:
born bie Friftionsjtange a em Bahnftitd (114) heraus.

9. Man {dhraubt bdie dhrauben aud ber An-
triebjcheibe, eldhe den Bahnfrang (108) fejthalten und
nimmt leBteren Heraus.

fverben bdie zwei undben HRinge aus Der
$Hoblivelle (109) entfernt und bdie @ iemenjdeibe uvuADcr
TWelle i)crufm‘r ’”onmr, Dadurd) ik fy Die I\‘rll,v_l"l}ﬂ g
(569) fiix den ger, bie ifre Bagerung auj pem
Anjab der Riemenjdheibe Hat, frei.

Das Ginfesen der Friftion.

Nachdem alle Teile gut gereinigt bejdh bigte Teile
vieder in Orbnung geb etiva vorhandene Grate ent-
fernt und auch die per Holhlivelle gefdubert fvorden
jind, febt man die Friftion iwie folgt gujammen:




e

3. Der Bahntran (108) ift in pie ri
3u bringen und burd) vier Sdyrauben gut feftaufd)rauben.
4. Dann nimmg man bie Friftip
Drudfeder barauf, pie engere Windy
gefehrt, iiberdectt bie Drudieder mit H
und bringt pip dlvei Stellmuttern (bi

5. Nadydem pie i}rittionéftange forgft'z'rtig geslt worhey
ift, {dhiebt man diefelbe borjidhtig pon borne durd) pip
auBchuf)x.:te Dohlivelle, piz p i ]

er Gewindemutter (15}

feft. Die Deudfeder mug die Bahnjtiicte leidht an- refp.

ineinanper diehen fonmen.

6. Die beipen Lugeridalen find um bdie Lerye du legen.
nbem man pie Sdalen mit per einen Hand fejt

umfaft, jdhiept man vorfidtig pie Sriftionsmelle in ihre
Lager unp jetit gleidyzeitig pas fonijche Babhnrad (mit pey
gezahnten Seite i i i i

Der Q(uﬁfdjlic&sappurat.
.ﬁ)auptteile: Die @patienringe, bie beiden Spatiens
wellen (258 gpen und unten), e Spatienmellen-
gxb;u;:géftan%en (262 oben ynp unten), die gebogene
abnjtange 253) mit ber  Rollenfi Tun 249),
Hebel (325) gl

4 3ut gebogenen Babnjtange mit per 9us.
I9lieBfeder (256), Ausidyliehturve (259).
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ur

Antrieb Ded %uéid;[ieﬁ&[ppargt;é czf)o)rgj bb?g

: Der {lbar angeordnete Ausjdliepfeder fubcr S
g;a:ret;?tz perjelben geid)iegyicgzreg)[utiuscye(fg :)021; o
' o o Y

fo;m?::::;t;iif rillabé)nblgng id?mingt und dabei die Gief
Gieh terwelle mitgedreht wird. i i
| pee ine Matrizenzeile mit Sh oo
'%ad)begt tfie Majdyine eingeriickt {vorf{en Q[qu:id)[iefy
?iiit)wg:e u(gieﬁformbartermeuc ung rbaﬁ?:ll;]’d?;?eﬁfeb:r i

¢ b
g Snfqige yot @g(’mm‘:g oben getrieben und 31L{)t
be}‘ mu'gfd)g?%esgiggi;'%a%ncffzange, b'g.ren 30[)2:1?36;1;;
ey le'grnelienffinfe in Cingriff itef)t," s
ki '@pah:&n werben nad lint3 gebrct)'t.; bie i
Die Qpat}cnl"e iben bergriofern ben %orﬁ\qprbeu; o
@bahenr}ngfd)?l_ en ivifdhen 8ei[enfd)lu]s]t‘urf un Umiid)en
prfifen = Ematfr):xalb bie Spannung bder Schtr},?;x:tfraait 4
S @Onten Teilen gleicy ber Antcispslrait bec
i obgngenan ift, hort bie Drehung bder ‘;v_afl.m s
s e ’b'e Stellung bder Qlu?pdghels llmifd)en
i s alaf] :uiitbc. (if:'ift dann ein :Raumean e
s n"Od) 311[({1]7:;18 und der Rolle an bfir geboggg Dief)cnﬁ
%ilrniuztfxd)f[ilretgei; piefe Rolle g[ei{tetn mge[lw?ubugjd)[iefsfuwc

' en Fldde Jiiet
ber @patiemne[[edn %gba?}f? bg.)lg' )je nad)bcgm _meerf)rlmvbi%fl
Cnﬂt}ng. o nah)x einer Matrizenzeile qu»;aulgbrwt’ o
meniger ma@lgnaticmne[len mehr ob'er 'memge‘ri[eg i
- sny fp'tanqc wird aljo bei einer 3L— o
gebogene Bafhnitc et in bie Hihe getrieben. oo
s banbzrei:gt;:tct:;gSai)nftangé und anbpe;_lgt ”Euéifc ot
finb : it bie Reibung diejer 2eile anl :
ﬁ“b'tan'gwigt‘?ii’r)r?&l:[ttn?llt?ngxiben, eine moglidjt gering
ln | | ) b b) o=
?f(tl.mlibie Rollen jind 3u “o[cx}.mt S Gty e 7[u
Je nacd) ber 3m[en[ag‘\‘q:r(lg o 5,62‘['?"
jdliepfeder ei?wu]w[\['ﬁ{nnﬁ ‘Jllléiff)liCB_fCPWI‘;’(C{;?f’]_;'e‘ﬁgl; x
o “"ﬂg{e Budjjtaben ungleidy J?d)attierung.
QEQD_HC}I, m'bm’:l'{ f eine nidht glcic[ﬁ_ua}sl*%éd:xxf pro Jeile
aeigt fich Deim Druc e iotichy A et J~.mnnmn, i
B [I'f‘ brei :?'L“m“"r”}'qc. ‘L-)‘L?%&,er ratjam.
gut ‘«;elm'doffefrlxl?«;méin)c[: jhwadjen Ausjdylieped
ie Anjdaffun




am Bodt 1001 eip

8ebt, wird eiy Splint ejtedt. De
.f)etausfarten der s "
 jveds
?en Spli
0 baf pHer Ring an dem li
Breite peg Ri . o o

B bie gebogen
8abnftange in ben 8=ﬁf)tungen (Rolle unp Bapfen) leidht
gleiten.

Um  eine Rontro[e Yorzunehmen
Majchine, nadhd i i
ber abiverfen), pig die Giefform fidh mwie
beginnt unp drehe pie &

€ man, pp fi

D beraufaiet)en ldft
D, 'IoBgeraﬂ'en, allein unp ungehinpert Deruntergleites

beidben Sdyrauben

im @patienme[[enbod, sum Halten per Spatienwelfen,
i i nuUT um ein geringes zy
n die Welle briiden, jo fann
nund wiirpe jo ben Ausichluf

die beipen Spatienmwelfen nidyt
Grauben iy ihren Lagern gehalten. 9y
ft 3tvijchen den beipen @patiemnerrenttieben

i Bapfen angebracht, auf dem ein Ring
t. Durd eine Bobrung, pie durd) Ring ynp Bapfen

Mg berhindert pas
@patientve[[en. Um pie @patienringe

erausnehmen U Eonnen, jtedt man
n bie bordere

einigung
nt allein

N3 verhinpe

g

‘8

. , dhrend
e jid) bie Wellen zwar feld)tufbft?;nab bemwegt
bi Ggegftz;te‘ne Bahnitange mi fd’rzir Crgpdnc ober Schmup
e an .
ntecrjudje man, : ahnungen be
werben fanm, jo u id) befindben, ob bdie 3 ber
, : 3 pon
in_ben 89!%nu;tbgeetn be d’bie %uf)tungéro[;?eére?nt roleas
g’%;n:;: et funtioniert. gé‘r“bm Teile wie folgt
i bie betre ioie
: ne man ie Fahnenjtange, wi
B Sk cutiecn: o i n qud bie
audeinander : 3“.” . Radydem man alddan Sidie-
: bejchrieben. pen Sid)
;[lgggi::%ff:er e]acggenommen bb?bte (;d;fﬁ:nlgeﬂen (25;3'),
tierne man beide & (237) und bie
rungshebel), en pen JNodenjdjieber (2 ngarollen
f”b““n.mbm;e ("Qgté) ab, bann bie fmbe% §u3§§) ?@emusz
18 vom bes Gaifongen, nbem worbenen Bolgen (931)
rel 4 a frei getvor : )
ube 94 a frei g bie gerabe um
idyrauben ber Sdyraub tferne man ecjt o, Tt
; ; rauf entfe en ift g
gemuizénggégglti L\'3CIf)l1l'tange. An bzzlgégtszrbogen ober
ann o 3 en : -
: ithrungsdzapy o ein Nadh
gu_pritfen, Obenb?f:t. %@?? mup im edterg’}{gtaﬂlietben, im
ggt::‘nggggo%abfeng borfidtig atl,ligi?lgc)n vielleiht gar
ift eine Grgdnzung desd :
alle it eine Grgingu ’
lepteren e%n Stange, lwtmclnblg.‘” i) geveinigt und be
i ggat;gbem jamtliche Teile gtunblf‘, )b jepe man guerft
a i ben find, in, jamtlide
ot cepaciert wor : eirr, jamtl
%@abtg;egiiengin;cpbie gerabe 8af’n§g;gcfmtlbtinge man
¢ gebo i abeti zut olemn. ‘ 931) an
iy i:eII['etr'x;‘II[i;nb ("3493j nebit b/e g %ot[?]:l fg.rner bie
b eé fiige bie Schraube \?4'?[),.3;; (237). Dann
ihren Blag un (252) und den 920(:01”@[[&[* ein unbd, ldpt
Q[ug’idbhwfuwe't ‘bie untere 51’“?1611}%8 [: Bum Sdlup
fhle. man fal'lert] brehen, banad) bie %vein{ Ginjegen be.r
st Sdg)nenftanqt‘ eingefiigt. _ gieielﬁen nidt ver-
with ' bie Fa i barauf, bap an am beften, wenn
?pane?w;m&ine)QSCr{)icalm-‘l fuhet Ig:zger sieht, bap Ddie
ogen 'm . 5 ~'t'au5 i[)rem‘ o E. e grcuen,
B e smeIIe”])O nxivc;)[r mebr in Die g’;}?:c';tta%% bittbese
Bihne ber ﬂBg \EC[[P prefen fann. & ’«\,L:L‘IJL‘" berjelben
B bie §. bemwegt fidh "o ift die Welle ver-
gelrf?gfw%ﬁ[&cn.auf und mnieder, |0
er fleine £ :




bogen und mufp, wenn ed ni
n ed nicht gu viel ift, wi
%tlttlg)éift 02:1: t&xrd)‘cmc neue Elﬁaclte Ictr[jcgtt, jluvwac
jelben genaur' gf‘““"iuc”e muf ber Fleine l
fiif)rungﬁftang? fim 11 8 e geliogeren
am oberen @pat)ienciamr?a”?!l’ wenn nidyt, jo Iofe man i
Sk b aeouene é bgnnblufl)c Drudjdraube ungnf i
B ot i
barf, um bas "Baffe‘]n !b o"[’lyt £ gezaben @'Pﬂﬁm[b'w
s o Bogr.
feinen Umitdand ellenfithrung (262) su eie (:J o
ringem Mafe cel?t %Efmgcn S h che "ffabil‘fl‘»]’imm
Pat man fjamtliche ‘gg[ gulebt ermdhnten Teil }'ftli]tli(?iis
bie grofe 8(1antange‘I,.edndmg angebracht und fﬁf‘t)"{'
hange man bie QIu:-;fd)ILilcf;Fei?eurf o Jhﬂ)::ﬁ)
e sllic geniige fioies
fjcen $la, unb bie Mafdine wicd gut ausipn
¢ &fchliefen.

r gerabe
'rbcn, Beim
e 8a}1fun ber-
©batientvellen.

e Die Spatien=Arretierung.
an ivelden ﬁed%t gue., ?cm. Bod (263) mit ben gioei Arme
Urretierungahebel ;, »"’n;m oberen und bie gwei HMCI:"”’
Die Hebel find nl';tfn[lsm." unb bem Anjdjlaghebel (267
feftigt. Diefe St ittels je eimer Bunbdjdjraube ( ) bes
bennod) miifjen §.m“b““ mitffen ftet8 fejt ange;
gofen. ebel find i i beivegen [ :
(?70) ot SDeI;th[b?u‘ t[cm‘en mittel3 einex .Rcbcr
einen Bapfen in bas “}d)fﬂﬂlf)cbci (267) greift mit dem
?afs untere wretiergngggzﬁ;{;"” bem anberen Bapfen :'n
age Wit cinc o elpaar und liegt in ber N
Spatientafe, ]TL ;[:ilir;fttn ‘@t}lt auf. (dgt man au)flugiLe
bubiicd) Tebegen i b@le Gtange auf den Anjdjlaghebel;
v Ie(';en ﬁd) ie f’[emen Hebel (269) nbrnlc‘ mlf;
seitig driiden fie . -?O’f bie 3iweiten Spatienringe, gleid-
Sebel (268) abiod m ihrem BHinteren GEnbde bi'é/q'rm"cn
frei erben. Gept lntb, w_Dblflvrc[) bie erften Cbatiénrir’tqc
sutiid, fo sichen pie fl[ln. bie ;@tangc in ihre C\‘»ruub]"telluﬁ'
Bebel auf ihren Blas Calllltr‘:;itfzjebcrn (270) bdie QIrrcticrunqi
L 5 L T /} . . £
gege%gg?@%a?gggl @}?Bei (ésg;lbg[izni(t_ciparu‘urmge fonnen
ey 4 emmes peld if '
zg&ftbf‘ iebesmaligen Q[::Pccl[;?:;q%;lbc[- -nt' ‘Da}:au[ au ad)tvp,
N gen nur je ein Ring aué-
ere etivad frither al3 der obere her

abaleitet. 2Man priife, indem man {angfam mit Der Hand
bent nichlaghebel perunterdriidt, ob fjich ber Tleine Hebel
(269) bereit3 stoifchen den erften und weiten Ring fdhiebt
(minbeftend 1 qRillimeter), bevor der erjte Ring audgeldft
witd und I)eruntergicitcn fann. Sind jedbod) die Hebel auf
ihren Plab uriidgegangen, mitjfen die dibrigen Spatien=
ringe ungehinbert iiber pent Hleinen $Hebel ) gleitent
tinmen. Durd porfichtiged Biegen ober Abjchleifen bringt
man den UApparat feidht in Ordnung.

Der Nbfallausitofier

trigt Die Teilnummer Bwed bdiefe
einen etwa im Schlib per Bwijdhenplatte feit
fall I)erauégubriicfcn. Yus diefem Grunbe ift Die eine
©eite besd Abfallauditofersd 3u einer Junge aud jtaltet;
bie anbere eite trdgt eine fleine Feber. De Abfall-
auaftofser ift in einer Pusjrdajung unterhalb der Leifte am
@iepformpalter, um pen Bolzen 98 prehbar gelagert.
Die cben erwdhute Feder jte({t Den bfallausjtofer o,

@leinigfeit, etiwa 1/, mm,

b
baf die Bunge desfelben um eine Sleinigl
t und jo bie Bahn

Feild ift e3,
jigenden Ab=

hinter die Rante der ®iepform suriidtrit
fiir bie Bwifdenplatte fr t.

Durd) den nad erfolgtem Beilengt w fiber bie G®ie~
form gleitenden IMefjerbod erhalt Der Abialfausftoper Die
Bewegung. Der Mefjerbod briift gegen einen njap De3
Abfallausitof 5 i«
jehlits Der )
9bfall Herausd briidend. am  Ubfallausjtope
bringt Denfelben ivieder telfung 3uriid-

IBerden infolge itberhibicnt Metalles, i
jmupten Giepmedanis A ungeniigenbe

1=
¢ Qiiplung Hes
®iehinfteuments, der 3 ‘ blechten Metal(d hoble
Be > caffe gegojfent, 19

per er im bem PpoZ

fann e3 vorfommen, , 3 “in_bem po-
reftflemmt, DAB pie RKraft Der

feftellung pringen

in Die Ru t
peuert Umlau]

e zu einemt
ifcgenplatie

Seber den usfto;
fann. Wich nun D S
eingeriicft, fo verbie Jwifdh e Dent bfatiaus
ftofer mitunter fehr £ ab und i fird Die . 1nge _l’ﬂ}\ﬂ‘*
gebrochen. Die 3 ajc bleibt mandymal ftehen; DL“Y»;‘\-‘-‘I\I)’
formBalter befindet fich apitte feiner DAy

pie

etpa in DET
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Erhalt die Bunge ded Abfallausjtopers burd) den vors
erwibhnten AnlaB nur eine leidhteve BVerbiegung, jo fany
e3 gejdhehen, dbap der bfallaudftofer nody in jeine Rupe-
jtellung guviidfommt, dap aber bie verbogene Bunge pei
einem erneuten Nieberbriicfen ded Ausjtofers burd) Hen
Mejferbod nidht in den Sdhlip der Jwijdhenplatte trifit,
jonbern gegen ben Rdrper ded lehteren Teiles driicdtt. Die
Majdyine gelangt meift gum Stillftand und (Gpt fich mand-
mal nidht vor ober guritd furbeln. Der Mefjeridlitten ift
bann, nad) Auffeben eined Stiides Harten Holzes, suriid
3u jchlagen, davauf ift bie Bwijdenplatte zu entfernen
und bie GieBform Pherauszunehmen.

Jjt bad Ridhten der verbogenen Sunge an Teil 329
nidht ausfithrbar, fo muf ein Grjapteil in die Mafdyine
eingefitgt werden.

Bur Ausfithrung bdiejer Arbeit ift die Giefform qus
bem Palter Devauszunehmen. Ju beachten ift, daf bie
Ausfrdfung sur Aufnahme des Abfallausitofers abjolut
jauber ift und daf ber Ropf des fleinen Bolzens 98 fich
leidht in ber Senfung bdes Wbfallausftofers dreht. Gven-
tuell ift bie Senfung mit einem fpien Gegenjtand, Ahle
ober bergl., zu reinigen. Der eingefehte Abfallausitofer
muf jid) aud) nad) eingefiigter Giefform fpielend leidht
betwegen, fo baf die Feber den borgedriicften Nusftofer
mit flingendbem Gerdujd) jum Anjdhlag suritdbringt. Unter
Umiftdnden ift e3 notig, um eine geniigende Bemweglidhfeit
gu erreidhen, den Rbrper ded Teild 322 mehrmald iiber
ein auj gerader Flade gejpanntes mittelftarfed Schmirgel-
leinen zu giehen. Die Bunge des Wbfallausftofers parf
niemald gu einer Sdyneide angefeilt werbden; e3 mup biel
mebr jtet3 eine modglichjt breite Angrifisflache vorhanbden
jein.

Der Sidjerungshebel,

Um bei zu fury gefepter Beile ober bei Qeerlauf bder
Majdjine den Giepmedhanidmus der Majdhine nidht in
Titigleit treten zu laffen, ift vorn am Untecteil der Ma-
jdine ein Siderungshebel (148) mit einer Bundjdhraube
befejtigt, ber jid) leicht nad) red)td und [inf3 bewegen muf.
Derjelbe ift durd) eine Sdyiene (970) mit der gebogenen
Bahnitange verbunden. Wird bdie getippte Beile nicdht aus-

S

gefploffen, b. B. ift fie gu fury gejept, bann geht bie
Babnjtange gang Berauf und zieht fo bden mit ihr ver-
punbenen Sicherungshebel iiber den Giefhebel (144); ber
fepteve fann infolgedefjen nicht in bie Giepturve einfallen
und bad Giepen wird verhinbert. Zu beadhten 1ijt, baf
bie Gcjraube (20) am Sidjerungshebel feft ift, ber Hebel
jelbft jeboch leicht auf die Yuflage (Schraube 13 im @ieg:
hebel 144) geht und mwicder heruntergleitet. Die Nuflage
(@t fid) burd) Drehen nach) redhts hober, nady lints
niebriger ftellen. Die Stellmutter bdient gum Fejtftellen
ber uflage, inbem biefelbe feft gegen den Hebel gejdhraubt
witd. Der Raum zivijden Siderungshebel und Auflage
muf fo gering twie moglid) fein, ba im anperen Falle bei
Seerlauf ober bei einer zu furz gejepten Beile ber Solben
ein wenig arbeiten wiitbe, woburd) einige Tropfen an die
Jwijdenplatte gelangen, baran Paften bleiben und er-
falten founten. Beim Guf der nddjten Zeile fann jich
ber Giepmund nidht bleidicht an die Bmifdenplatte an-
legen; ein Plattenjpriber wdare die &olge, wenn nidht eine
Pumpen=Abftellvorriditung
an der Majdjine vorgejehen ware. Mit derfelben ift eine
Giderung gegen Spriber gejdaffen; bdie Borridhtung tritt
in Funttion, wenn zwijdhen Giefmund und Bivijdenplatte
ober aivijchen Giepform und Matrizen Frembdidrper fich
angejebt haben [ollten.

Die Abjtellvorrichtung befteht ausd einer am Funda-
ment der Majdhine befeftigten fraftigen Stiibe; weiter oben
findet biefe einen Halt an einem fer, ber am Sdlitten
in ber Nihe de3 Mefferbocted fit. An der Stithe ift ein

Fiihlhebel (754) in der L fejtigt, bap ein nur furzes

Angrifis-, aber ein fehr Ia NAuajhlag-Enbe entftanden
ift. Un lepterem {iBt eine Nafe, die einer gleichen, am

Oicphebel befejtigten, gegeniiberjteht.
Cine am unteren Gnbe besd Fiihlhebels

Jugfedber, die mit ihrem anderen Gnde an b

gehdngt ift, jorgt bafiir, dbaf der DHebel (

red)t3 gezogen mird, fo baf bie '

einanber ftehen. D feder ijt jor ,

benn bas Feifen o Abjpringen berfelben miirbe da3

tihtige Yrbeiten der Wbftellvorrichtung in Frage ftellen,




fveil bie Sperrnajen dann nicdht mehr itbereinanper ftehen,
jondern gedfinet wéren und jo jeden Gufy ftattfinden
lafjen mwitrden.

Dem Turgen Wngriffs-Cnbde des Fiihlhebels gegeniiber
it am Gieftopf ein Winkel (757) mit einer Stelljdhraube
und Kontermutter angeordnet. Diefe it wie folgt einju-
ftelfen: Man furbele die betrie b8fertige, alfo
gebeigte Majdhine, nadhdem man fidh iiberzeugt fHat,
jotoohl die Jmwifdyenplatte, ald aud) der Giefmund
jolut jauber find, jo teit, daf der Giefhebel noh) 3 mm
auf der Gieffurve fteht. Sn diefer Stellung muf die
Stelljdhraube im Winfel 757 am Gieptopf den Fiihlhebel
(754) fo tweit verbringen, daf die Naje bedjelben bon der
Naje am Giefhebel un 2 mm entfernt wird. Sollte diefe
Differeny beim Antrieh der Mafjchine mit dem Gleftro-
motor fid) vergroBern, dann miifte ein Nadyjtellen erfolgen,
um den Zwifdenraum von 2 mm gu erhalten. Bur Gegen-
brobe nimmt man vierfadges Beitungdpapier und Halt e3
3toijden Giefmund und Bwijdenplatte. Bleiben dann beim
Durd)laufen der Majdine die Heiden Najen iibereinander,
jo ijt bie Borrichtung ridhtig eingeftellt.

Sobald fid) ein Fremdisrper goifchen Matrizen und
Giefform einerfeitd, ober gvifden Giemund und Jwi-
jdenplatte andererfeits anjept, ird bder Gieptopf bver
hinbert, feinen Weg nady rechts bolljtindig auszufiihren;
die Folge ift, daf aud) dbie Stelljdhraube am Gizftopf
bas obere Gubde des langen Fithlhebeld nicht erreichen oder
enigftend nidht o mweit berdbrdngen fann, dafy die Nafe
am Ausdjdlagende dezfelben die des ®iefhebel3 freigibt;
€3 wird der Guf der Jeile burd) bad Wufeinanderftehen
ber beiben Nafen und damit ber fonft unvermeidliche
Sprifer verhindert. Die Cinftellung ber Sdhraube in Teil
757 1Bt fid) jo fein tegulieren, baf felbjt verbogene Ma-
trigen und am Giefmund angejeptes Metall durc) diefe
Borridhtung angezeigt werben. Start iiberhiptes Metall
und badurd bebingte jtirfere Ausbdehnung ded Gieflefjeld
lelbft verhindert bas Yrbeiten einer ridhtig eingejtellten
SBumpen&Ibfte[[borrid)tung.

Die S131111119811-)2[6fte[[born’cf)tung barf nur eingejtellt
verben, fenn bag Metall Hie tidtige Temperatur um

~

Biefen fHat, feinesfall3 bet faltem Gieptopf.

9 —

Der Sdylitten.
Der Schfitten (950) bemwirit permittel3 bder
ca b 164) bad Abhobeln
(163 und 164) ba3d Abhob sl
;ig (Sjief;munbfd)abtl', ®iepform- und Greijerivt

Mejier
bed Gieparated und leitet

Dad Abhobeln des © el ol
perjtellbarer Mejfer, die int _»Inj];L‘L;o; -h[ménx #
weld) leptever am oberen _bl:oa,ﬁ;‘-:wjﬁ%_ ot @elte 49
ijt. %‘Rdbt‘[’(i:‘* itber Mejjerbod I.I,IFU .,L\']?; i \)fu—h;}ﬂ fros
Nachbem der Gief wrm'hralr‘s-r Amt) ‘aurﬂ[;:‘ g A
gelegt hat, und bie 'j'_"tl»,‘, .puim pent 9
angefoben rurde, bcwrbexx' be

8) ben Sdhlitten, von eine st
befindlichen Sfurve nad os-:xtmuﬁma en,
form Hiniveg und Hobelt den ©1
gleiten be3 Sdylitte
finfe Qeifte de3 U
pinunter, jo bdaB D'u‘.._

Bwijdenplatte g?vm::, :
abjall Hherau

Am Hodit

jlitten3 bie A
hervor, morauf
fegt, und bdie Heile
burd) den Kan

Bei der
jich der (
formipijcher auf di
Teile ab. An der
wijdier ang
bie Angr
Sujtandhaltung oie

Ting
beegen
Sdylitten
weites Gehduje
Fithrung bded




&ft[i)abigungen ;
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R Das Stellen pes Slittens,
U man die Ginlage (Dructleifte) pop
: t
i iy e b o
ichen z
flinf Stelljcrengp. (22.?a(it§gf)rauben (22) unb ftere pi,

. em man pe i
und ab gleiten [aft), per meil)enfotge nad)nbid)?bt:gnngg

aten. Nady exfolgter Gterrung - 2
: ng 3iehe mq i
I%zauben an unp befeftige pie abgenommenelr: ;Leitc‘ba”e’

Der Giessapparat,

Das auﬁeinaubcmcbmcn desfelben,

Teile, fpeiell pie beiéae gen lajien und fjamilig,
§ n Yu :
dmug unp Rojt befreit fein. gen Ieteven Teiles, won

2. Der Gieftopf riry ab i
< Der @ ) genommen, inder i
13::;: bf:;thg’ emgefcbmpbten Bolzen (13 a) beianué?d?:au?f
i 8 tegtopf gIetcE)m&Big nad) oben heraushept
; - Die @teﬁtopﬂeiter (405) rapt jich) b ;
em Fuerjt §te Abfallrinne

et Derauszupepen. .

- Das ,8ufamm¢nfegen.
tad) grﬁnbluﬁer Reinigung und Befeitigung etioaiger

© man forgféltiq pie brei fager fomwie
bringe bie Rolle

— 81 —

in ihre Surve zu liegen fommt. EBcim_ QIu_rfebcn der
z‘:?eigage?bedel ift barauf zu ad)ten,_.ban b§e an der
Yuflagefliche Derjelben geid)(qgeqen Biffern mit den [c[xm
PBellenlager befindlichen itbereinjtimmen. QIuBeercﬂrlt jol erf
bie betr. Deckel derart aufgelegt werden, bap bad Sdymier-

lod) nad) augen fteht. Sind jdmtliche Teile ordbnungdgemds

montiert, dbann verjuche man, ob die Majchine fid) leicht
durdhfurbeln [dft.

Das Stellen des GieBapparates.

Dasd Stellen wird durd) bdie zivei _Gd)rauben- (I'O)‘,
obere und untere am groffen Hebel (;401;,‘ bctuerntf.mgti
Die britte Scdyranbe jeitivirts I)(it-t bie beiben @cbc[bfef
sujammen. Soll ber Giefapparat fefter angejtellt wer glll,
jo [6fe man bie Sdhraube jeitwidrtd am Hebel, jodbann xi
untere ein wenig und ftelle mittel3 der oberen den le?:_azge
entjprechend fefter gegen bdie EU?a]cf)mg._ Run 'untc':‘i'ltl' ;
man miftel8 Durdhfurbens, ob der (tﬁz_e;_;rop[ t’)‘te ridh gm
Stellung hat. Man furble bi3 bgt_ (ﬁwntolm Ed) acxft 11;
Giepform Yegt, dbann muf der Csjtepf)ebcl \1§4 '}d n_otr) bc;
bi8 14 mm guriidjtehen, bevor er in den (,Eny i ea
Giepfurve (141) einfdllt. Man beadte aber, bgs"_w f
Peraufgehen der Giehformpalter nidyt an bfert[_ CI;IB bcps
jtopt. Scdhwergehen bder Majdjine b,elmnG).c‘g[m[n 165‘5 .
Gieftopfes verlangt enripred)cnbei_3urucf|u ‘cn ‘tfﬁ‘f)(;n.i
parate3 (obere Sdyraube (70) I[ojen, untere agatlc[iun;;‘
Um zu jehen, ob nun der Giefitopf bie r}dwtt:(]e S S
hat, furble man, bi3 ber (Sﬁief;f)cbcl_(lug in bxeb(:ﬁleli@ieg:
(141) einfallen mwifl, jobann bverfude man, [:flu'ivef)en
apparat mit beiden Héinben von der 9)29](1‘)_1r'u ‘a D’tbe[hmg.
Ridtig geftellt, wird der Giepapparat in jemer ©
berbleiben, eventl. zuriidfedern. e 575

Die Feber (420) mufp ftets pie_aum (91%36[15 H)giloa‘:
Spannung Haben, dba andernfall3 ein jdylechtes b‘lﬁ ’m;ttcrcvn
Beilen ujw. entftehen. Durd) .sf;_nnmmf{)r_aubeﬂn Q‘:Ibeubrnrf
Gemwindeteild wird die Spannung und jo ber v‘thrfe-'% o
ftarfer, bie Beile wird befjer audgegoijen. -‘3111[)"(Da£unm
siehen Der Feber ift su vermeiden, da Plt.l't”f ntches
leibet und audy leidhter Spiepe und Opriger
fonnen.
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Das Derausnehmen des Brenners,

Man nehme die jedh3 Brennerrohre (411) ab, [6fe bie
dum Fefthalten ded Brenmners bienenbe Raupe (11), bann
bie im Mittelpuntte des Brenners befindliche Sdraube (4).
Man fann nun die Sdjeibe (51) abnehmen, den Gashahn
(410) nad) unten und pann ben Brennerftern (409) nag
oben Derausziehen. Bei der eventuellen JReinigung pes
Brennerd jollen aud) die Wandungen pes Steffeld von NRup-
anjiBen befreit twerben.

Beim Anziinden acdhte man darauj, baf alle Ylammen
blau brennen. Sollten eingelne im Rihrdhen brennen, fo
I5jche man diefelben aus, hilft dies nod nidht, dann unter.
fudhe man, ob etiwa Wajjer im Gadropr enthalten ober
ber Gasbrud zu idwad) ijt; aud iitberzeuge man fich, baf
bie Brennerrohre frei bon Metall und Sdymup und die
eingelnen Diijen nidt verftopft find. Der Gummijchlaud
muf ftets, jowoh! am Nippel des ®ashahnes (410) al3
aud) am Hahn Hes ®asdrofhres, mit Draht befejtigt fein.

Der Cinftellhebel pon Teil 410 barf nidht zu leicdht gehen;
man giehe die Schraube (4) in der Mitte des Brennerd in
jolhem Falle etwas fefter an. iir bieje Arbeit benupt
man den fleinen %infe[fd;raubenaief)er.

Die Reinigung des Gieffefiels.

Pumpe und Pumpenfolben find in gewifjen Abjtianden
regelmdfig und zwar in folgenber Weife 3t reinigen:
Man [Bfe- der oberen Pumpenfebel (416), nehme den
Pumpentolben (414), inbem man ihn vorfidhtig dreht und
gugleid) Debt, qua per Pumpenbudife Heraus unp entferne
den Sdmup fowie pas Metall vermitteld einer Biirjte von

bem Solben und qus bejlen Sdhmuprinnen. ®ebridht e3 an

Beit, ben Qolben abliihlen zu fajfen, jo fpiife man ihn im
BWajfer ab, iedody fo, baf man ihn nidyt fofort, fondern nadh
und nad) in Ha3 Bajjer taudt; nehme ihn aber BHeraus,
arm ift, bamit Has Wajjer volljtandig

' & ein Roften, bejonders bes

oberen. Teiles Hes Solbens, vermiepen. — LBermittels
feinem ober abgenuftem griberen Sdymirgelleinen reibe
man nun bie Seitenflide pes Solbens fo lange borfidhtig
ab, bi3 per Sdmup entfernt ift; ein Blanfiheuern bdes

y ¢ eine u frith-
ftif il Daburdh) nur eine zu |
ift unprattijd, mu{' s il
Q‘?mngﬁgﬁubuﬁq gefdrdert wird. Hierauf [IIDU]L x:tclrmittc[é
jeitige ben .&:)cbel und entferne g[e‘m{)ya 5 £ i g
o Ic[cinen aud ben Licdern beu?]w]‘t), a3 LSLQ]%E’
(bens ent Lodhe e3 Ber-
?mu}:cri%in Ofen bed Kolbend und ben ~‘L;,Cf)itflghtmn e
" 415) gefchehen mup. — Wit e )
; gjtitfes (415) gejdjehen mu : L
E;g?f?:gl ftI)cxtten Lappen, bc;‘b}tra‘ié Ilin;r;:é&e[lg diﬁ'«é[’vifbﬁ%ft
i i adypem dad 2l Sgefdopit
: ith, reibe man, nadi : e lagpn
mtdg{‘i %un{pcnbudﬂe orbentlid) aus. imaét' ‘I_c’,g;eic[)molam
. Bleiftitde in Den Qejfel und n)[cnu[ E“"icﬁ i i
b itte[3 Ded Holzftabesd D Seffe
i i permittel8 Ded Hol; o .
iy id}ler[)exl'?icig‘e bes Metalls chmwimmenbden ‘tfnmélj ;?;;
f . o o7 2 BoffelB T s11cfe o
auf b;[r'c;:)aucmT nad) einer Seite Ded Rejfels 11113;33;@@(}
§f?ezreltc;)ﬁlet)am'd)aum mit bem .{)oI,ﬁ_ytabc gcgele: ;:\rbzgibenbvﬁ
jjel8 tiichti 3 cauf man rble
e Qi bie Oberflicde des
gérg@‘t&;@ bcebm Seffel entfernt. .@5,71 bu[a:;gzg ﬂ,ﬁimpcm
EUEeJtaIIéi im Reffel {piegelblant, )oum,mg‘e n it s
folben foieder an feinen Plab. “bo.'{: b%ll{:ﬂr culf'.fmt ok
fben gut anzumdrmen! Je haujiger de e ehe
g?Il)de bg ‘W\’ta[I“ in bem jel fchwimmende
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wevden, daf er dejfen &
] anten tri
?i(;rtregtr Gine gerbridelte @ieﬁnﬁ:yfﬁ ? o ok
au leicht iveitere gote s,
tungén. , nod) fatalere Stp-
: ie jidh auf evivifhnte i
?gg:’[fin,biz nehme man den Q[S%:Ltalbr:xltn b@rfnlg
Kanal, ofhne %;ctﬁeiopge;u%.unb reinigzmgl;{
) € e i
gte;t;gag;e;did;en: indem man Ettzpfeu?;; i
o iD?'%'md Gifenblech, 2 mﬁmem“g
mete't o illimeter breit und etwa 400 ;Tlt?te'r
jigenarti g, bas vorme gugefpiht und "
i e b&eq («%mfd)mttcn verjehen ift, in ;11 .
el cinflljct. (Giehe bie mebenftefende
‘6%-} ebenftehenbe
b :; Qilgsfuf)wng diejer Reinigungsart b
il er eined Doben Dibegrades @c‘
gl nod)hg) barum, bdbap man den @i .
ok g eion?ers dburd) eine Stidfla -
N benuﬁteme gotlampe, ie jie ber S?[:zn s
e u) n;rb'lbt ober aber den ganzen z"ﬁp%
et ihn (ohne den Mantel) in epn
Biahtelfets te 'iebt. Beim  Yusglithen b;a
el @inbmt einem Scdymiedefeuer, am Befte;t
{fﬂ&e, ift 31186211‘:1!;3&11“?:}3&{; ??1 i
i : en, r Sefjel Ho

biei%:fta[;wg' tmel[ bei Hoherer ”@Irn?g?niﬁé
ot A ;f eht, dbap bdie Qeﬁelmanbungeg
i e er gar fhmelzen. Durd) ftarfes
Beftanbteil in erreicht man e3, bdie I)ar‘tcﬁ
S it ; im Ranal zu flodern, dbamit man
irstdonoi a3 borermwdhute ,Sdgenblatt” bon
et en de3 RKanald abjtofen fann. Die
qhu“mm:mfamme[n jidh da, mwo Qanai und
s o d‘?’ieeB sufammengtofen, und find durd
s & %ppfeé su entfernen. Hiernad
Wbrigen Se'Ipf fwieber, wenn er aud) in feinen
il ilen gefdubert und ber Rolben in
ujtande ariindlich audgebiicjtet ift, mit

e B8 ==

pet Perunreinigung ausd oemt Qanal bcrauégeidﬂeubert.
jerquf muf Der ®ufp der Beilen ieder ein purchausd
z,uftiebenfttﬁenber jein.

Fiir bie Folge paxf fein unceined

jdymubige Beilen bem Qejfel sugefithrt erder
i ober jdhdpit man

man bas Metall nidyt durd Nmjdymelzen,
bet Beitenauﬁibrung nidhpt tagli i ape ab, fo wird
jidy bet ®iefmund purd) Orydanfap immer fpieber vers
engen unb ein jehlechted Sdriftbild ift bie natiiclide Folge.
9udy bdie Ginftelfung et Pumpenfieder, perjenigen
Feber, Die pinten am Giefstopfitdnder pingt und Den
unteren ®iephebel aufwdrtd siept, ift 3u peobadyten. Die
Majdyine fpird vor Lieferung richtig auaprobiert und von
pem Nionteur an Ort und Stefle nodmald auf ben ®Gup
hin fontrofliert. ®eht man in per Drucere aber bom
L gen und

[angjten Format im gropten Gegel 1 einer el
i m witd €3 jich

auﬁergemﬁf)nﬁd) jepmalen Beile iiber, bar
a@ prattijd ermeifen, Die toper etmad mnadiu
gBechijel fie aber

faffen, porauj man pei abermaligent
uf. 9mbernialls fsnnte vielleid)t

iieber frarfer jpannen m
per Ausgup groper Formate nidht jarf genug erjdheinen
und der Seber jertimlid) 3u pem NMefultat gefangen, pap
pie Urjache pierfiir an anberer Stelle 3u judpen ift.

Die Behandlung pes Giegme
G3 ift pringend papor Fu Iwarnet, pem ®ieptop|
Sdriftaend, alte Bleiftege ober gar nidt mehr pendtigte
Stereotyp-Platien suzufithren. 9bgejehen davor, bafp dieje
einen fhohen Progentiab Oryd und Sdmup an jidh tragemn,
ift ba3 Sdriftaeng voN piel zu Darter Qegierung, bas
@tereott)piemeta[[ aber bon piel zu geringer Qualitdt,
ald bap €3 " cinem guten 3eiicngu\3 praudybar odre.
Bubem pefteht die Gefahr, dab nidht nut pie Pumpe Dded
Gichtopies perjymubt und daper Fu pauiig per Meini-
guug pebarf, jondern por allem pacin, dap per Gieffanal
Sdladen anjebt, die jdhwer U pejeitigen jind, immter neue
Ynjammiungen entjtepen {ajfen und icf)ﬁeiaﬁ&) ben ‘D_urd);
flupp Ded Metalld permafpen pinbern, bap Die gegojfenen
Beilen unperivendbar erben, jeil iHr Bild der notigen
getlen WP L+ iq diceft Sporen, aljo im Drud Lilden

gnetall, Abfdlle ober
1. Reinigt

talls.
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werden, dbag er bejfen Kanten trifft ober gar
verlebt. Gine gerbricelte Giepmundplatte :geis
tigt nur zu feidht weitere, nod) fatalere Sti-
rungen.

Lief fid) auf eriodhnte Arvt fein Crfolg
ergielen, jo nebhme man Hen Solben I)crau%,
idhdpfe den Gichtopf qus und reinige pen
Kanal, ohne unter dem Giefitopf bdie Flams-
men g Idjden, indem man mit einem etwqas
gebogenen  Stiick Gifenblech, 2 Millimeter
jtack, 20 Millineter Hreit unbd etiva 400 Milfi-
meter lang, dag vorne gugefpit und mit
fagenartigen Ginfcdhnitten verfehen ift, in pen-
jelben Bineinfafhrt. (Siehe bie nebenftehende
Stizze.)

Bei Ausfithrung diefer Reinigungsart be-
barf e3 aber cines hohen HiBegrades. Gz
empfiehlt jidh) darum, baff man bden Gief-
fanal nod) bejonders burd) eine Stidiflamme
(bielleicht eine Lotlampe, mwie fie der Klemp-
ner benubt) erhit ober aber den ganzen Topf
abnimmt und iphn (ohne den Mantel) in ein
Sdymiedeferer jeBt. Beim Audglithen  bes
Gieplefjela in einem Sdymiedefeuer, am beften
unter Ginbettung besdfelben in Holztohlen-
ftitcfe, ift zu beachten, baf der Refjel hiochitens
fivjhrot twirh, mweil bei hoherer Grivdrmung
bie ‘Gefahr befteht, daf bie SKefjelandungen
berbrennen oder gar jhmelzen. Durd) ftacfes
Crhigen allein erreidht man e3, bie Barten
Bejtandteile im Kanal gu Iodern, dbamit man
fie burd) das borerivdhnte ,Sdgenblatt” pon
ben Wanden des Ranals abjtofen fann. Die
Sdyladen fammeln fidh da, wo Ranal und
Pumpenbudje sujammenftofen, und find burd
Umitiiczen e ZTopfed zu entfernen. Hiernad
it ber Topf twiedber, wenn er audy in feinen
iibrigen Teilen gejdubert und der Qolben in
beiem Bujtande griindlid) ausgebiirjtet ift, mit
teinem Thpographmetall gefitllt. Nad) einigen
Probegiifien find aud) bie lepten Riictjtande

t perx(
ber %erum‘ciuigungw “_1"3\_{’_”“, @anal be
Hievauf muf Der‘ ?‘):1}5 ber
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sart be-
i Gief-
flamme
Slemp-
en Topj
) in ein
jen  bed
m beften
[3fohlen-
hichjtens
parmung

hatter
mit man
att” bon
mn. Die
mal und
ind dburd
Hiernad
in feinen
Polben in
et ift, mit
) einigen
Riictjtande

e AN

heraudgejdleuvert.

pem Sanal
purchaus

per Berumreinigung aus
per fen ftoieber ein

Hierauf muf der Gup
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itx bie Folge parf fein unveinesd Metall, Abjdlle ober
jmubige Beilen dem Qejjel ugefithrt werden. Reinigt
man bag Metall nidt purch Umjdhmelzen, pber jdhdpjt man
bei BL‘iImguﬁi[)rung nidyt taglid) bie Qripe ab, fo pird
jich ber Giefmund durd) 2y
engen und ein jdhlechted Sdyriftbild ift die natiiclic 0
Auch bdie Ginjtelfung Der Bumpenfeber, perjenigen
Geber, Die hinten am Grieftopfitander ha und ben
unteven Gicfhebel aufwartd zieht, ift su beob dhten. Die
Majchine wicd vor Qieferung ridhtig qudprobiert uno bon
pem Monteur an Ort und Stelle nodma quf den Gup
fin fontrolliert. Geht man in der Drucerei aber pott
{dngjten Format im qropten fegel eitter engen und
aufergetodhnlich fdymalert 2 i(c {iber, Dann wird ¢
afg praftijch ermeifen, Die ¢
{affen, worauj man pei abermaligem 5
jpieber jtdcfer fpanmen mup. prnjall: ¢
per Ausquf er % genug ecjdeinen
und der Sebe irrtitmlid) au Refultat gelangen, bab
bie Ucfache Hierfiir an anberer su judjen ift.
Die Behandlung Des Gicpmetalls.
ift bringend bapor 3u I0al pemt
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einen Hohen Progentiab Oryd und
ift baz Sdriftzeud pon biel 3u
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afd bap €3 U e (R
Bubem befteht bie Gefahr, dbap midt T
®ietopfes ver mubt und daher Fu B
guig peparf, jonbern LOT affem darin, D
Sdladen anjet, dbie jehiver feitigen |
Ynjammiungen entftehen laj b jchlieplid) pen
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Beilen unperivendbar e Bild Der
Sdicfe entbehrt, ja dire
auftoeifert.
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Cbenfo unprattijeh ift e3, felbjt pej ausjdhlieflichey
2§cr1uenbung bon Sz)pvgrapbmctall ausgedructten Sat
unbejehen im Gieftopf per Majchine wieber cinaufrﬁme[acﬁ
oder gar Hie am Abend 5uiammcngcfcl)rten Spine mit
allem T und » Der ihnen anhaftet, in pen Topf 3u

Jn ben Gieftopf der Majdine jollte nidyts ars ge=
ldutertes, burdjaus veines Giefmetaly gelangen, mwq3 man
am beften erveidht, wenn man Seilen unp Abféille gupoy
in einem gut gereinigten Kefjel der Stereotypie ober in
einem @d)mergofen umfdymilzt, von dem flitffigen Metal(
bie Qrie abjdhdpft und basjelbe in pie befannte Thho-
graph-Shmelzform giept, dbamit e3 ficdh in handlidhe Brse
teilt, die dem if:t)pograpf)iebet immery willfommener fein
werden al3 pie unhandlichen ausgedrudten Jeifen. Will
man aber Hie leBteren jofort mweiter berwenden, dann ift
€5 zum mindejten notig, daf man ben Sag nad)y dem
Drud fauper wifdt, abipiilt unp ihn vollfommen trodnen
lift, bamit weper Farben- nod) Staubrejte, nod) Laugen-
tiidftdnde ppey bergleidhen in den GieBtopf der Majchine
gelangen; penn berartige UnreinBeiten feen fich, ofne
daf man es 3u hinbern bermag, allmaflich innen an den
Giegtanal unp bilden pie Quelle elvigen dirgers.

Aber nidt nur per %ertvcnbung ber richtigen Legie-
Tung und der unerldglichen S%Cin[)al'tung De3 vieber ein-
3ufcf)melgenben, bereits benuten Metarrs hat man feine
AufmerFameeit U Wwidbmen, aqudy pie Beheizung pes Giep-
topfes mwirr fontrolfiert fein.

Wird Has Metall dauernp liberhipt, fo garantiert
swar die ﬂBaiierfﬁf)[ung an der "vlt)pmgrapD:Ecgmay’c{)inc
immer nodh Has Cntjtehen gebraudysfipiger Beilen. Da-
gegen findet in pem Giefitop ein febpafter Berbrennun
Progef ftatt, per ein groferes LQuantum Metal] unnotig
berzehrt und dburd) bie %erbtennung@rii(fftiinbe allmdplidy
den Pumpentolben berjdmuBt und pen Gieftanal ver-
unreinigt, fo baf bierunter pie ezafte Funftion pes Gief-
apparates mit per Beit leiden muB. Bubdem feht man fich
burd) liberhifstes Metall per Gefahr aus, baf Gprifer
eintreten, inpem bie Beilen unp ebenfo die jogenannten
Beilenabfgrre hohl gegojjen erden. Reptere Bleiben leidht
einmal zum Feif in der Bwifdenplatte fteden und bilben
beim nddften Gup ein Hinbernis bafiir, daf der ®iefz-
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GieBapparat gut funftioni i
Oief ontert, die BVeheizung ei ichti
s t izung eine 1t :
;flt”l:lll? b&)’.‘.@ub glatt erfolgt und dafy bdennody Lbilem']at-lgc
@r?de_e Beile gu wiinfden iibrig laft, fann man- é‘L\D;
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glrl’}(;’gf‘d)enr, m”bmn man  BHier und ba cir?ac[1u“.mﬂt‘ul’?rl{(\[[)
surycﬁbr?eei&c;tiQm{xlfl);m}ir) De3 Gepend in den ‘Eopf tﬁ% uE:b
3 vithren fii if Sevteil P
e e ey i fitr Deffen DBerteilung auf den
" u(%:b ftel:ie%];rbﬁlfrfxefiaé@eﬁmc nod) barauf Pingewiefen, daf
u { 1 an und gelangen, tweldhe Buid
benbtigt werden, mwenn e el
{ e, man borhandens Alt
otk fie ber ©duifios ! ‘ AUltmaterialien,
gieBerei gelegentlich zuriidfzuge i
jmelzen und ald Sepmajdhi .
g afdyinenmetall mit vex
wollte. G8 ift filedierbings unmaglid, bafiic gemaneee
hterdingd unmoglich, dafiic
‘ : ; moglid), fiir genauere
gﬁ?glr:enan&gg?fmn., mg[ f£e51e[I in fritheren Sahren blxg
giegten mugﬁe;gtet;j}br Q%d)tiftmctaﬁ 3t verjdhieden le-
erten. 01¢ foaren darauf angetviefen burd foft
- . & e l t’
%@g?g;e?;aég]e?):;"gnlcb;t?[ Fall feftzuftellen, maff blc]m
3 agen feblt, um Typograph
aud zu macdjen, und das Gr o
13 7 1, 38 Crgebnis ift aud) da ck
reidhlich) ungeiwifi, jobald das o i
: 3/ angejammelte Thpe teri
verjchiedenen Giefereien und jehi o
berjchiedenen Sdyriftgrade
entftammt. Wir vaten dabe st ol
tet3 bazu, bon der B
® en baher f_ 3i, bon der Verwen-
lmgg fgtgit;r %ﬁgréﬁhf}?{ fiic die Sepmajdjine abjujehen,
: em fiir gute Guprefultate ¢
einftehen, wenn dauernd bie ridhti 48, Topo-
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und wenn bdiefelbe ferner [1berhi oy
: bor {iberh Lerunreiz
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85, fann e3, wie aud) jdhon
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werden. Die pordien Beilen zeigen meift 1101.'_[1 eint jcharfed
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bei einem Ausjd) i Pumpency jo mweit al3
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beim. Ginfithr
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S exfter Linie
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pes Ninged verloren geht. Sdlieplid) fei wieberholt dar-
auf pingewiefen, bafy die oberen Ringe, twelchen der Fith=
rungdfliigel fehlt, nicht fiix bie untere Spatienivelle bers
wendet werben ditrfern.

nleitung fitr Das Olen ded Typograph.

pacauj zu adten, bap nidht 3u viel 1
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