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sndern des aufzuges an der v FORREX " andruckpresse.

1. it dem Zylinder in Jruckrichiung vorfahren, D1s der ‘f’.’lyliaderz
schlitz zwischen anlegetisch and iblage wieder erscheint.
>, ittels mitgelisfertenm Schliissel (ow 22 DZW. 25 bei KHIII) Gummi =
tuch etwas spannen, dabel sperrhebel drucken, diesen festhalten
and Gummituch abrollen.

L Herausschrauben der 3 schlitzschrauben um ca % mm,

4. Gummituch und sufzugmaterial in die rechte Hand nehmen, mit der
in Anlegestellung zarckdrehen und

linken Hand den oruckzylincer z
n Anlegetisch fubhren.

dabei den gesamten .ufzuyg auf de

5. Soll der komplette wufzug erneusrt werden, SO sind die 3 (X III=4)
Jachskantschrauben, mit welchen die Greifereinrichtung anzezschraubt
ist, um ca 4 - 5 mm, Del ceschlossenen Greifern, herauszuscarauben,

6. Die neuen Lartons sind winkel zerecht zu falzen und zwischen
Zylinder und apreifereinrichtung einzufiihren. Zuletzt 1st das
Gummituch einzuschisben, die Greifereinrichtung dagegen zu druks=
ken, und die sechskantschrauben wieder anzuziehen,

7+ JETZE sind die losen ausgleicansbogen: u’ntﬁer dem Gummituch einzu=
fuhl‘en- : :
8. Unter gleichzelitigen Glattstreichen des Aufzugs mit der linken

Hand, den Jruckzylinder in Druckrichtung vorfahren bi
' L3 ° » 3 s
Zylinderschlitz wieder zwischen anlegetischn und Ablage gigcheim;

9., Gummituch in die :‘iickelstange) einfiihren /, S
leicht anziehen und Gummituch spannen. 0 Son seRachEaahon
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Auf der ganzen ldnge der Walzen farbe
auftragen. '
rocken laufende walzen rejffen auf
;c - . e - «
und verdndern sich ungleichmaiq im
Durchmesser.
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tellung, wenn er
1.) Der Druckzylinder der Maschine steht in Anleges
links am Tischanfang steht. In dieser Zylinderstellung erfolgt

die Bogenanlage.

2.) Die vier Vordermarken am Zylinder konnen {n der Druckrichtung
verstellt werden.

S Seitenmarke
3.) Die iiber den ganzen Anlegetlsch hinweg verschiebbare y
ermoglicht ein wiederholt gleichmédfBiges Anlegen des Druckbogens,

4.) Das SchlieBen und Offnen der areifer erfolgt durch das FulBpedal
in Anlegestellung des Zylinders.

5.) Ist beabsichtigt,den Druckstock vor dem eigentlichen Druck einzu-
firben, so kann beim Anfahren des Zylinders der Druck, durch
Hochschwenken des Abstellhebels unter dem Anlegetisch, abgestellt
werden. -

6.) Zwei verstellbare Blirsten streichen den Bogen wahrend des Druckes
auf dem Zylinder glatt. ‘ :

7.) Der Bogenausleger nimmt kurz vor Druckende, bei gleichzeitigem
Greiferdffnen, den Bogen vom Zylinder ab, so daBl dieser anschlies-
send leicht auszufiihren ist. Zwei Rollen unter dem Anlegetisch,
eingestellt auf den nichtbedruckten Papierrand, verhindern ein
7urickfallen des Bogens. Die Einstellung der Rollen mufS in Anlege-
stellung erfolgen. ' |

8.) Der Druckzylinder der Maschine hat sich beim Anschlag am Tisch-
ende bereits selbsttitig abgehoben (siehe Zeigerstellung) und |
kann ohne den Aufzug zu bedrucken in seine Ausgangstellung zuruck-
gedreht werden. Dort angekommen, hat sich der Druckzylinder wieder
in seine Druckstellung gesenkt. (Siehe Zeigerstellung).

9,) Die Druckspannung ist durch Anderung der Aufgugstédrke zu regulie- i

ren. Ist der Druck flir bestimmte Schriftsédtze oder Atzungen zu
schwach, so ist auBer dem Druckbogen ein weiterer Bogen von ent-

sprechender Stérke mit anzulegen, damit die erforderliche Druck-
spannung erreicht wird.

10.9)

Der Aufzug ist an der Greiferkante unter die Greiferéinrichtung

eingespannt. Auf der Gegenseite i1st das Gummidrucktuch unter die
Klemmleiste der Wickelstange eingeschoben und mit den Schl!tz-

schrauben befestigt. Durch Drehen der Wickelstange wird das

Gummituch stramm gespannt. Ein Schlissel mit 22mm Schliisselweite
steht zur Verfligung. ‘

11,) Die "KORREX"-Andruckpresse ist wdchentlich 2 - ' =
Fett zu schmieren. h 2 -3 mal mit Ol bzw.
Schmierstellen: 2 Zylinderlager versehen mit je einem
nippel, Lagerrastbolzen, Rollenfiihrungen rech'?:s und liﬁﬁsmég?

Druckfundament, Zahnstangen, Lagerung des Bogenau
’ s8le .
Alle Schmierstellen sind rot gezeichnet. n ke

12.) Vor Inbetriebnahme ist die Maschine griindlich zu reinigen.




Farbverreibung.

Pa.‘rbwerk. der KORREX II mit. elektr.

L ;bwerk der KORREX II Typ "Berlin” 183;“8&Z};%?hnggheé?gzegtggﬁ.
--%zylinder ven etwa 150 mm Durchmeigzg %lektromotors zum Zwecke der

7

8 inder wird das Farbwerk mittels e

2 pverreibung angetrieben. . L)

9 ; t au
nrehrichtung des Farbzylinders is

' Bightung zu ersehen.Beim AnschluB an das

jat darauf 2zu acl}ten. ‘ ;

ngs Farbwerk selbst verfiigt lber 3 Auftragwelze

| h
ngel-Stahlreiber. Es istzdurc
| giznen;” sowie kompl. auswechselbar.

ZUur Waschvor-
Volt)

.

Hebel étellung;. _@B- o 4 Farbwerk
. \‘k /,

eingerﬁckt (Betriebsstellung)

honung_dér Walzen abgestellt.

Hebelstellung: Reiber zur . c .

|

| ' “Hanm tals kleiner
vverreibung von Hand mittels !
g:fxd;ﬁrbel ,bezw.Abst ellen dee Farbwerkeg

- Hebelst ellungt e gf"
= 2 demit keine EinfHdrbung erfolgt.

" wird mit einem Farbmeasser ein Stre

o .D;mk?arbe guf dem vorderemn Stahlreiber
e ~ s ~ - ; elche die Stahl-
e seitliche Verreibung sorgt eine Steuerrolle, we _ ‘
'f‘%{bgiahggiund her bewegt. Nach geniigender Verreibung kenn nach Anlegen

. 4es Druckbogens und SchlieSen der Creifer sofort mit dem Druck begonnem
eilae.. = . o o 'j_b tf’ﬁti .’ a s Zahn
W dem Anfahren dés 2ylinders kuppelt sich seldsttltig das Za ;
iﬁzaﬁ?"ﬁu mittleren Farbwalze, und das Farbwerk wird von der Zahnstange

her angetrieben, . | e | 3

Zurickdrehen des '_Zyl.i,nd,ers' nach .dém Drucken, entkuppelt sich .da o
?:%:;ra.d auf der mittleren Farbwalze wieder kurz vor den Anschlidgen in
Anlegestellung des Zylinders. = . . ‘ _ edites

Eine Stellschraube in Stahl mit rotierender kugelgelagerter Druckscheibe
ermdglicht eine gensue Lingtellung der K‘gpplung. N s e e
: ~ it In der Anlegestellung des Zylinders
~ ist_die Stellschraube so weit nach-
- zustellen,dal sich beim Druck auf
die Stellschraube mit der Hand, der

Kupplungsstift noch ca 0,5 mm ein-
drucken{léat,‘ ~ L acRirimae Co

.darauf wu schten , dal des Antrieb¥ritzel der mittleren Auftragwalze - °
- mit seinen Zdhnen in die Zahnlifcken der Zahnstange in Eingriff kommt. .

-
© ¥ .

.

Bel S.trémauof'al'l "QrfOlgi die Earbverrgibung von Hand ;‘m.ittel's Aoy TR
“‘klelinen .Handkurbiel. Dieqe_ -Wil‘d auf den Vierkant der mittleren Auftrg;g.. .
wealze eufgesteckt und in beliebiger Richtung gedreht, bis die Farb- .

walzen die Farbe gleichmiBig aufgenommen haben,

- 'Hebelstellung: e = ~ \ 2 b Spa R
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it dem Farbzylinder zu vermelden,

Jm eine Beriihrung des Druckzylinders i a ca,] mm unter der Schrif:

lagert der Farbzylinder mit selner oberen Kanb
n3he.(Unter der uchmitzleiste). .

: , . v 11 nde der Farbzylinder
Jur in Anlegestellung des Druckaj llnd:::rs nept sich : 2
Oy, MM iiberob‘cnriftn'dne an,und kommt in 3Beruarung mit der mittleren
aufsragwalze. ' ' . - ‘ % 5
Sas Eizng::tellen des Farbzylinders auf qcmm unter t?chrl:tthohe/(unter_ die
Schmitzleiste) erfolgt mittels stellscaraubden mit Q}egenmutpern an den
beiderseitigen Steuerbolzen,®(sieche Skizze) Dabei wird der Zylinder am

hesten an das Druckende gedreht. - Lo R , )

Die Zinstellung des Farbzylinders auf 0,2 mm uber bchglfthghe (iber die
Sonhpitzleiste) erfolgt an den beiderseitigen iuflaufstiickenywelche 1n
:hren Schlitzen nach 1ldsen der schrauben verschiebbar sind. Dabel mul

‘der Zylinder in ainlegestellung stehen.(siehe Skizze)
2instellung der Farbwalzen. - -

e - Jede Farbwalze ist fur sich der Hohe
7 - Farbwalze nach eilnstellbar,mit den in den beider=
\ : | seitigen JValzenstihleh befindlichen
. 5 Hohenelnstellschrauben mit Gegenmuttern,
H ey
schrifthoher Steg Hebelstellung:

Ist die .ascnine pit einem Rillenfundament ausgerustet,so tritt an Stelle
des Bcarifthohen Steges eln Zinkabfallstiuck von  mm étérke. =
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Die zinstellung der stahlreiber am E‘arwaerk der KOrREX 11,

1) »as Farbwerk ist in petrievsstellung zu bringen.

aebelstellung: @_\TO g

2) Losen der 4 lagermucttern mittels 2 mitxelieferten © mm Stiften.
ver zweite otift wird in die oohrung des Lagerbundes gesteckt,
und mit diesem gegengehalten. S

3) Festzienen der 4 Lagermuttern mit den zwei 6 mm Stiften. Die
otahlreiberlagern diirfen sitch beim Festziehen nicht verschieben,
und die otahlreiber missen auf den auftragwalzen liegen bleiben.

Nach vorlgufig leichtem Festzienen aller lager,ist anschlie
nochmals kraftiger nachzuzienen,

-
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‘Stahlreiberlager
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Die walzenwaschvorrichtung

- der KORRSX I1 Typ " Berlin" . .

I3

Bedlenungsanleitung !

.=

R ) Druckzylinder ip Anlegestellung bringen, Farbwerk und Motor
- .~ einschalten, ° -

2) Nur sehr wenig walzenwaschmittel auf das laufende Farbwerk
- aufspritzen (tropfenweise). Bei zu viel wvalzenwaschmittel
besteht Gefahr des schleifens.

%) Rackel leicht an den Farbzylinder andricken,bis Farbwerk von
Farbe frei. : | i

4) iin nuchwischen der ialzen ist ertorderlich,um Fusseln und
sonstige Verunreinigungen zu entfernen.

wkizze zum Vyaschvorgang,
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