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Aufstellen

Nachdem die Verpackung entfernt und die Maschine an ihren Auf-
stellungsort transportiert worden ist, sdubert man alle Teile
vom anhaftenden Rostschutzfett. Man bedient sich dazu am besten
wollener, mit Petroleum getrénkter Lappen. Hierauf richtet man
die Maschine sorgfdltig mit der Wasserwsge aus, Flir die hori-
zontale Stellung ist der Farbzylinder mafBgebend, filir die ver-
tikale das Druckfundament.

Es ist besonders darauf zu achten, daB die Unebenheiten des Full-
bodens durch Unterkeilen von flachen, breiten Holzkeilen gewis-
senhaft ausgeglichen werden, so daB der HauptkOrper der Maschine
auf allen vier Ecken gleichmédBig aufliegt.

Schmieren

Vor Inbetriebsetzung sind alle sich bewegenden Teile griindlich
zu blen. Die Klapptler mit 01, die Fettnippel (am Schwungrad

und am gleitenden Exzenterbolzen der Kurvenfilhrung des Tiegels)
mit Fett fillen.

Die im Innern des MaschinenkOrpers befindliche Lagerstelle der
Antriebswelle darf nicht vergessen werden. Die beiden grollen Fe-
dern unterhalb des Tiegels miissen stets gut in Fett laufen. Be-
sonders in der ersten Zeit ist es erforderlich, die ganze Ma-
schine tdglich zweimal zu schmieren.

Kraftbedarf und Druckgeschwindigkeit

Der Kraftbedarf betrigt 0,5 PS = 0,37 kW.

5 Umdrehungen des Schwungrades entsprechen einem Druck.

Der Durchmesser der Motoren-Riemenscheibe ist entsprechend der
gewlinschten Druckzahl pro Stunde festzulegen - unter Beriicksich-
tigung von Motoren-Drehzahl und Hegelleistung des Regulieran-
lassers.

Der Friktionsantrieb

Die Druckfunktion der Maschine wird mittels des an der linken
Seite befindlichen Schaltarmes R 108 in oder aufler Betrieb ge-
setzt. Einriicken: Schaltarm nach auBen driicken. Ausriicken:
Schaltarm nach innen bewegen.

Zieht die Maschine nicht durch, so miisSen die Kupplungsklauen
R 103 durch gleichmédBiges Anziehen der Stellschrauben R 104
(stets mit den Sechskantmuttern sichern) nachgespannt werden.

Es ist darauf zu achten, daB die konische Flédche des Bremskonu-
ses R 105 und der Schaltring R 107 ©lfrei bleiben, da die Bremse
sonst unwirksam wird.

Wenn der Tiegel infolge zu starken Druckes festlduft, ist wie
folgt vorzugehen:

1) Kupplung ausriicken (Schaltarm nach innen bewegen) .



2) Schwungrad so stellen, daB das Loch
im Hohlraum des Schwungrades parallel
zum kleinen Loch des Kupplungsspreiz-
ringes steht.

3) Einen Stift durch beide Locher durch-
stecken, so daB eine starre Verbindung
zwischen Schwungrad und Antriebswelle
entsteht.

4) Schwungrad zuriickdrehen bis Tiegel frei
kommt . ¥

5§ Stift entfernen. ;

6) Druckeinstellung berichtigen.

Héandeschutz

Das Einriicken der Kupplung ist nur beil heruntergeklapptem Schutz-
gitter R 136 moglich. Wihrend des Laufes der Maschine ist das
Gitter arretiert und kann nicht hochgeklappt werden.

Bei Zurichtarbeiten usw. Kupplung ausriicken, Zugstange mit Stern—
griff R 137 hochziehen und nach halber Drehung des Sterngriffes

im flachen Schlitz des Querstiickes R 143 einrasten lassen, Schutz-
gitter hochklappen.

In dieser Stellung kann die Kupplung nicht eingeriickt werden, da
die im Schaltbolzen R 142 und im Querstick R 143% untergebrachten
Sicherungsstifte R 144 die Zugstange verriegeln. Deshalb Schutz-
gitter wieder nerunterklappen, Zugstange mit Sterngriff etwas
hochziehen und nach halber Drehung Hebel R 139 in die Ausfrédsung
des Mitnehmers R 13%8 eingreifen lassen.

Der Hiéndeschutz sollte in kurzen 7eitabstianden auf seine Wirksam-
keit gepriift werden (mittels des Héndeschutzes ausriicken) .

Einstellen des Druckes

7ur Ein- und Abstellung des Druckes dient der Handgriff R 64. Der
Druck wird abgestellt, wenn man den Handgriff bis zum Anschlag
nach unten zieht und einrasten 1&8t. Die Einstellung wird umge-
kehrt vorgenommen.

Einstellen des Tiegels auf verschiedene
Schrifthohen, Fapier- oder Kartonstidrken

Der Abstand vom Druckfundament zur Innenfldche des parallel ge-
gestellten Tiegels wird von der Schrifthohe (evtl. auch von der
Stirke des Druckgutes) bestimmt und muB mittels des Anschlag-
stiickes R 62 eingestellt werden. Steht der Zeiger des Skalaschil-
des auf dem Teilstrich 15, dann ist der Tiegel fiir deutsche bzw.
Normalschrifthshe von 2%,6 mm - unter Beriicksichtigung von 1 mm
Aufzug - eingestellt.

Bei gewilinschten Anderungen der Schrifthohe bzw. des Abstandes ist
wie folgt zu verfahren:
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Klemmschraube des Anschlagstiickes R 62
losen und Anschlagstiick drehen:

1) cauf eine'grﬁﬁere Zahl als 15, wenn der
Abstand weniger als 23,6 mm betragen
soll,

2) auf eine kleinere Zahl als 15, wenn
der Abstand mehr als 23,6 mm betragen
soll. :

Hat man noch keine Erfahrung und mufl zundchst die richtige
Stellung ermitteln, dann dreht man das Anschlagstilick am besten
ganz nach unten, bringt den Tiegel in Parallelstellung zum
Druckfundament und zwar genauestens auf den Tot- bzw. Wende-
punkt, wobei das Schwungrad von Hand betdtigt wird, 148t den
Druckabsteller in der oberen Stellung (also auf Druck) ein-
rasten und dreht nunmehr das Anschlagstilick nach oben, bis zum
splrbaren Widerstand. Klemmschraube wieder fest anziehen. Pro-
bedrucke nach Neueinstellungen stets mit von Hand betriebenem
Schwungrad und ohne jede Gewaltsanwendung ausfilhren! Die evtl.
ungenau vorgenommene Ermittlung des Wende- bzw. Totpunktes kann
einen zu schwachen oder zu starken Druck ergeben.

Auf der Tiegelwelle und auf dem Druckabsteller befindet sich
je eine Kerbe. Bei allen Einstellungen miissen beide Kerben in
einer Linie stehen bleiben.

Parallelstellen des Tiegels

Wenn der Tiegel a) oten oder unten, b) links oder rechts un-
gleich druckt, dann steht er nicht parallel zum Druckfundament,
vorausgesetzt, dall der Aufzug und die Form fehlerlos sind.

Beseitigung:

a) GroBe Klemmschraube sowie kleine Madenschraube- (befindet
sich auf der Unterseite der Konsole), die den Exzenterbol-
zen R 114 in der Konsole R 112 festhalten, l6sen. Der Bol-
zen ist, wie seine Bezeichnung erklért, exzentrisch; wird
nun an dem im Mittelpunkt des Bolzens befindlichen Schrau-
benschlitz nach links oder rechts gedreht, dann &ndert sich-
die Stellung des Tiegels. Eine Drehung von Millimetern wird
meistens geniigen. Klemm- und Madenschraube wieder festziehen-
Probedruck.

b) Korrekturen der seitlichen Parallelstellung miissen am hin-
teren Lager der rechten Zugstange, das ebenfalls exzentrisch
ist, vorgenommen werden:

1) Klemmring R 53 abnehmen und die darunter be-
findliche Madenschraube entfernen.

2) Exzenterbiichse je nach Bedarf mittels eines
Ringschlissels millimeterweise drehen.

3) Madenschraube neu verbohren und Klemmring
wieder aufsetzen.

4) Probedruck.

5) Bei grioBeren Korrekturén Schmierloch nachbohren.



Der Tiegelaufzug

muB im Normalfall 1 mm stark, glatt, straff und nicht zu weich
sein; er kann etwa zwei Bogen satiniertes Druckpapier und zwel
Bogen FPostkartenkarton betragen. Die Kartonblétter sollen etwas
kleiner als der Tiegel sein. wdhrend die Papierbogen iiber die
Ober- und Unterkante des Tiegels ca. 3 cm iiberstehen miissen, da-
mit sie mittels der Klemmvorrichtung an den Tiegelrédndern einge-
klemmt werden koOnnen.

Das Farbwerk

besteht aus dem FParbkasten mit Walze, einem Farbzylinder, einem
wechselreiber, 1 Leck- bzw. Hebwalze, 1 Reibwalze und 3 Auftrags-
walzen. Pir die Leck- bzw. Hebwalze, die Reibwalze und die Aut-
tragswalzen werden, talls nicht anders bestellt, nur die Spin-
deln mitgeliefert ( 2 Satz ). Die FertigmaBe eines Satzes dieser
Walzen sind:

Aulen—- Spindel- Lénge des
Durchmesser Durchmesser Bezuges
1 Hebwalze 43 mm /16 mm x 377 mm ~
1 Reibwalze 43 mm /16 mm x 420 mm
@ 3 Auftragswalzen 4% mm /16 mm X 420 mm

Die Farbabgabe

Das federnde PFarbkastenmesser ist durch die an der Rilickseite be-
findlichen Knebelschrauben R 125 regulierbar. Das Messer ver-
spannt nicht, wenn vor jedem Einstellen samtliche Schrauben auller
Berilhrung mit dem Messer gebracht und dann wieder gleichm&fig an-
gestellt werden.

e

Der Transport der Farbkastenwalze wird durch Einstellen der Ab-
hebekurve R 149 auf die gewlinschte Z&hnezahl bestimmt. Durch Um-
legen der Klinke R 130 kann der Transport abgestellt werden.

Der Farbkasten 14Bt sich zum Reinigen, nach Lisen der beiden da-
runter befindlichen Fliigelmuttern, abnehmen.

Vom Farbkasten zum Wechselreiber wird die Farbe durch die Heb-
walze (oder Leckwalze, wie sie manchmal genannt wird) lbertragen.
Die Farbmenge, die an den VWechselreiber weitergegeben werden soll,
ist durch die unten am Walzensteller R 24 befindliche Randelmutter
R 26 einstellbar. Nach jeder Verdnderung mit der FPliigelmutter kon-
tern.

Rechts auBen am Walzensteller R 24 befindet sich eine Anschlag-
schraube, die zur Entlastung des Druckes, den der Walzensteller
auf die Hebwalze ausiibt, dient. Anschlagschraube so einstellen,
daB die Hebwalze nicht stidrker'als notwendig gegen den Wechsel-
reiber driickt.

Ein- und Ausbau der Auftragswalzen

Einbau: 1) Walzengabel R 9 in waagerechte Stellung
bringen.

2) Zugstangen RN 10 mit der Hand von hinten um
ca. 5 cm nach vorn driicken, so daB die




Walzenlager RN 12-15 frei beweglich
werden.

3) Geri#ndelte Rasten auf beiden Seiten,
am Kopf der Walzengabel, umkippen.

4) Zugstangen langsam zuriickgehen las-
sen, bis diese von den Rasten fest-
gehalten werden.

5) Die mit Laufrollen versehenen Auf-
tragswalzen, beginnend mit der mitt-
leren Walze, zuerst mit der linken,
dann mit der rechten Seite in die
Walzenlager einstecken und Sicherungen
RN 18 umlegen. ;

6) Durch Drehen des Schwungrades von Hand
Auftragswalzen in Hohe des Farbzylin-
ders bringen und gerdndelte Rasten am
Kopf der Walzengabel (siehe unter Punkt 3)
zurilickdriicken, so dafB die Walzenlager
wieder dem Druck der Zugstangenfedern
ausgesetzt werden.

Den Ausbau der Walzen nimmt man in sinngemédlBBer Weise umgekehrt
VOX.

Es ist nicht notwendig, die Auftragswalzen bei lé&ngerem Still-
stand der Maschine aus den Walzenlagern zu entfernen, da diese
von der Form einfach abgesetzt werden konnen:

Walzen in HOohe des Farbzylinders stellen

und geridndelte Rasten umkippen. Walzengabel
in waagerechte Stellung bringen. Achten Sie
bitte darauf, daB die Walzen nur in Hoch-
stellung der VWalzengabel dem Federdruck aus-
gesetzt werden dlirfen.

Das Abstellen der Auftragswalzen beil laufender Maschine

wird durch Umlage des kleinen Hebels R 60, der sich rechts am
Tiegel befindet, bewirkt. Die Walzen diirfen nur dann abgestellt
werden, wenn sich diese am Farbzylinder befinden.

Wenn mit nur 2 Walzen gedruckt werden soll, filir die fehlende Walze
unbegossene Spindel mit Laufrollen in die Walzenlager einsetzen.

Abstellen der iibrigen Walzen

Die Hebwalze, Reibwalze und Wechselreiber konnen durch Herunter-
driicken der links und rechts an den Seitenwédnden befindlichen
Walzenabheber R 22/23 abgestellt werden.

Die Laufschienen R 19/20

in den Seitenwidnden, sind durch GebTrauch der Stellhebel R 21 ein-
zeln verstellbar. Die Auftragswalzen sollen die Form nur so fest
beriihren, als es fiir die einwandfreie Einférbung notwendig ist.
Die Lauffldchen sind 6lfrei zu halten, damit die Rollen der Auf-
tragswalzen nicht gleiten.
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Die Bogenanlage

Fiir die untere Bogenanlage wird ein Anlegemarkenband mit zweil
seitlich verschiebbaren Anlegemarken und fiir die Seitenanlage
ein Satz schiebender Seitenmarken fiir Linksanlage mitgeliefert.
Die Konstruktion der Maschine ermdglicht auch die Verwendung
rechtsseitiger Schiebemarken, die auf besondere Bestellung
lieterbar sind. ‘

Das Anlegemarkenband wird in grober Ausrichtung an den Anlege-
band-Seitenteilen R 82 und R 83 befestigt und mittels der Rén-
delschraube R 76 genau eingestellt. Filir die Seitenanlage w&hlt
man eine der vier Marken in passender Linge und schraubt diese

am Schieber R 78 fest (falls notwendig, vorher Marken so kropfen,
daBl diese mit dem Vorderteil auf dem Aufzug laufen).

Das Zurichten der Bogenanlage bleibt jedem Fachmann selbst iiber-
lassen. Nachstehend sei nur eine erprobte Kethode erwidhnt:

1; Aufzug bedrucken.

Anlegemarken entsprechend dem Frobe-
druck auf dem Aufzug einrichten.

3) Einen weiteren Bogen unter die Anlege-
marken schieben und an der oberen Auf-
zugstange festklemmen, damit das Druck-
gut nicht beschmutzt wird.

Alle angewandten Teilebezeichnungen und Nummern entsprechen der

Ersatzteileliste!



Einstellen des Anschlaghebels R 44

Der Hebel R 44 schldgt an einer Schraube, die sich im
Maschinenstéander befindet, an. Die Einstellung der Schraube
mufB3 genau stimmen und ist folgendermalBen vorzunehmer:

1. Anschlagschraube ganz hineindrehen.

5. Anschlaghebel R 44 mit welle einbauen, bel
ausgeschaltetem Motor.
%. Motor einschalten. Maschine mit langsamster Ce-

schwindigkeit laufen lassen, wWwalzenabstellhebel
R 60 nach unten umlegen. Dann snschlagschraubé
vorsichtig sowelt herausdrehen, bis der Bollzern
des Walzenabstellhebels R 6o einrastet; dies
erkennt man daran, daB die Wwalzengabel mit den
Auftragwalzen in Bewegulg kommt .

I . Anschlagschraube in dieser stellung kontern.
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R4o05 | Keprlens

Gleitfesler zo Rics 2 | ot
RA06 -

Schallring zer A 4',0
RA0F Kupplong

| Hohner-Raprd I
Bej‘}k U- v ! Stu s
Ze ’d”‘”’ff:”" Bezeichnung je/;lg& Jé‘gkk. ’ : A DﬂJ _Skizz=e
Schliessrahmen | 3 | So
R99
Schwongrad 1 | 750
R 400




..Baq,‘alir £rs Slaterlis e foir Ti é[a?';u*pfesse T :
Hobner - ﬂa’:;?d b4 Bl

| Bes fed-v. Sricje| kg Prer

[eichnp - Mr. Bezeithnong [ Mast | je St je S DM Sk izze
: .S/:,c}dl;arm Zerr 4 |45
Hopplong
R 108
Fohrompsbolzer
Zo RA08
R40§ "
Schyonpradloger
Komple X
R 440 ,
Lag eréacf:é F
R L0
R 411
hﬂ%fﬂ/“arrﬂfdd’j (
R442 ’
E o | Honsole =a RH2
RM3

Excenterbolzen
mit Rollen gv RAL3|
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£rs arzredlis fe v Tregelarock presse| o
" MHosner- Rowpro Bla# A5
EZ ‘:j:;f(- ;,/, Be=e/chnung %‘;‘:{ c{f jé /glz/( J_f;g;% ki
Rbstelager e
RA15
Welle zo R445 | £ |42 z
R 416 5 //.}
Fedler ze R46 A 03
RA7
Rechter Tischtrdger 4 3o
R 4418
: Linker Tischtroger 4 30
R4 |
i
Fosstril mit Stange 4 | Ao
RA420
Trikexcenter A 42
R421
Qresstern A |94
R122
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Bayahr | Eraakteiliste fur Tiegeldrvkpresse | p sy 45
Hohner-Ra-prd y/4
defgfrftﬁf‘:-h’r. Bezechnong i’;;; s Jbl;f o jZ fﬂ"m Shizrze
Farbkasten unterkerll A
Komple ¥~
R 423
Farbkcrshenoberfer( | A
Komple ¥ A:B,C
”=.ﬂ;(d4’?/: b =5€I’l@ﬂ't
R 424 Z;"l nzifc;gﬁ i
Sthravée s R424 A9 | Gok
R425
|
Grfrod zo R426 4 | QF |
RA26 |
Klinkrad T ‘0, 3
R 427 b
Klinkenhobel 4 95 e
R 428
Farbyerkgegstange 4 914
Zv R 428
R 129
Klinke 4 | o4
R 430 |




Bayahr |£rs ebfez‘lﬁslembge)ﬁkpmsse :
: Homner - Repia I Bty
Besrl-v | . o o :
Efjnﬁ- Mr. Bezeichnung % 5}/’;":’44 J'ekgk/( jZ’l;(;ﬂ SKrFZe
Laufrolle feir RafM- ¢ | 045
walzen . :
R 434
Walzencpindeloale 33
(5 Skt gabindelt) | R Sak
RA132
Hoandlechvobhbock | R | 965
R 433 ’_
Welle xo R 433 2 94
1xrechh; 1x (inKs (von dler rects', 1o
R,’34 schliteselte her duvch 6 ohrl) o
Geolenk zo R 433 2 gos |
RA35 |
Hondsdsute A | 96o A
R 436
] Zugstange zo A6 4 gso , o
Mitnebmer 4 G2 R
R 428
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Hohner- Rapra | J
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gjf/e{{ ;r 5?ze}zm«ny SMf':;: f Jél;_ng ,-52?3,4; ke | |
Hebel 7o R43C | 1 | 025 |
{ R 439 : \.
: I
obd
Winkelhebeol ; A |0 4% ﬂm
V lon 4 | o4 25
rldngeron 7
A R '
R4 ,
« Gehaltbolzen 1 926
R 442
Querstick zu R13} | 4 | 425 1
R 443 e
Sicherungsbolzen 2 |oga ,‘jl
R4k o
; o
5’:.":"'&3"‘"” el o
R A45
| Fedler zu RA3F | A QM
R 446




Baujohr |Ersatzteilliste fur ﬁ'egq/a’rud(presse’ Bla#79
Hohner-Rapia I Liste bestehtou
Bestell- u. ' | JFiew | Kg | Freis )
2e/chngs-Nr|  Bezeichnung  |jeMash je StK|je Stidek | JAizze
DM
R 147 | Abhebero//e 7 |ooz0 CCC@)
R7148 | Hlilse 7 |gos0 @
R749 | Abhebelurve | 1 |o110
R150 | Stellschraube | 1 |0015
eliSchraowvbeée ‘f %éc- .
R 151 77Jchha/fer 2 | 7000 é
i et
R 152 | FarbwerKwalze| 1 |6,750 . -
(DuHktor) '
R2/214-2 | Federhaken 2 |0050 E@ ‘







