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KORREX-Andruckpresse

Type Nurnberg - Hann‘ Maschinen Nr .. 4&3@’9 ..............................................
Format 28.x.20.¢em Schrifthdhe 24,85 mm
Baujahr ... 1971 Walzenbezugsmasse: Durchmesser ... F?d _______ Lange .... 3 P?B ...... i
Gummidrucktuch .29 X 700 mm ... .. ...
Druckzylinderantrieb:
o e e e Getriebetype:
B RBNNUOIT e T s Stromaufnahme: : Leistung:
Geschaltet auf ... Volt
Spulenspannung der Motorbremse: ................ Volt
Getriebe Nr. MOESTENE. . ot et ot
KeilriemenmabBe: ......
Farbzylinderantrieb:
Fabrikat: Georg\ll’“ Kob 01H ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Getriebetype: KOD 425 S qf}/@ 1l
Spannung: 220’{?80 ...... Stromaufnahme: 4' , 1 %/J ! 68 Leistung: Oy 25 kw
Geschaltet auf ... 280, ..Volt
Getrisbe Nr...146. 780 Motor N. ...2.0.08...11.2
Zubehor:
... Rinnenfundament s e EXtra Farbwerke
........................ Klischee-Einhénger . EXEra - Auftragwalzen
..... Facettenhalter i EXtra Walzenspindeln
........................ Lochstanze mit— ohne Unterbau s Er8@tz. Gummidrucktuch
.. Glattstreichvorrichtung
........................ SchnellschlieBsteg
.. SchlieBrahmen
Werkzeug:
A Inbusschiussel 7.5.4.5.9.+.6... 11 SW e Olkanine
Ak Gabelschlusse3%. sl Ox13,14x1 7,1 Qe - 1..... Schraubendreher
.............. 1. Walzenprifer 24.5.85...... mm oo Stahlstifte
... Handkurbel zum Farbwerk ... Steckschliissel
.. Facettenhalterschiiissel ' . e 1. Kugelkopfschrauberidreher

Besonderes:
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Bedienungsanlieitung.

1. Aufstellung der Maschine

Nach dem Empfang der Maschine transportieren Sie diese, mit noch festgestelltem Druckzylinder, an den
Aufstellungsort.

Nun erfolgt die Reinigung aller eingefetteten Teile mit Lappen und Biirste unter Zuhilfenahme von Wasch-
benzin oder Petroleum.

Die beiden Gestelle, auf welchen der Anlegetisch festgeschraubt wird, sind an der Maschine hinter
dem Druckfundament zu befestigen.

Nun sollten Sie die Maschine mit einer Maschinen-Wasserwaage genau ins Wasser stellen. Verwenden
Sie zum Unterlegen der Maschine keine Keile, sondern PreBspan, Pappe usw.

Den AnschluB an das Drehstromnetz sollte Ihr Betriebselektriker vornehmen. Die Drehrichtung des Farb-
zylinders ist nicht einerlei. Er muB von der Bedienungsseite aus gesehen, entgegengeseizt dem Uhr-
zeigersinn laufen. Machen Sie sich vertraut mit der Maschine, indem Sie die folgende Bedienungsanlei-

tung sorgféltig durchlesen.
Guten Druck!

2. Handhabung der Maschine

Der Druckzylinder der Maschine steht in Anlegestellung, wenn er links am Tischanfang steht. In dieser
Zylinderstellung erfolgt die Bogenanlage.

Die vier Vordermarken am Zylinder sind in Druckrichtung durch geréndelte Skalenmuttern verstellbar.
Die iiber den ganzen Anlegetisch hinweg verschiebbare Seitenmarke ermdglicht ein wiederholt gleich-
méBiges Anlegen des Druckbogens.

Das Offnen und SchlieBen der Greifer erfolgt durch das linke FuBpedal in Anlegestellung des Druck-
zylinders. Ist beabsichtigt, die Form vor dem eigentlichen Druck einzufirben, so kann durch Betatigen
des rechten FuBpedals wahrend des Anfahrens des Druckzylinders der Druck abgestellt werden.

Zwei verstelibare Biirsten streichen den Bogen wahrend des Druckes auf dem Zylinder glatt.
Die Greifer &ffnen sich am Druckende automatisch, so daB der Druckbogen abgenommen werden kann

Der Druckzylinder der Maschine hat sich beim Anschlag am Tischende bereits selbsttatig abgehoben
und kann ohne den Aufzug zu bedrucken in seine Ausgangsstellung zuriickgedreht werden. Dort ange-
kommen, hat sich der Druckzylinder wieder in seine Druckstellung gesenkt.



Die Druckspannung ist durch Anderung der Aufzugstdrke zu regulieren. Ist der Druck fiir bestimmte
Schriftsétze oder Atzungen zu schwach, so ist auBer dem Druckbogen ein weiterer Bogen von entspre-
chender Stérke mit anzulegen, damit die erforderliche Druckspannung erreicht wird.

Der Aufzug ist an der Greiferkante unter der Greifereinrichtung geklemmt. Auf der Gegenseite stehen
zum Spannen des Aufzugs 2 Spannstangen zur Verfiigung. Die erste dient zum Spannen des Gummi-
drucktuches, die zweite fiir den Straffen. Ein Schliissel steht zur Verfiigung.

Die beiden Sperrhebel der Spannstangen kénnen vom Sperrad abgeschwenkt leicht arretiert werden.
Die Korrex-Andruckpresse ist wochentlich 2—3 mal mit Ol zu schmieren.

Schmierstellen: 2 Zylinderlager versehen mit je zwei Schmiernippel, Rollenfiihrungen rechts und links am
Druckfundament, Zahnstangen, Greiferffnernocken, seitliche Fiihrungsrollen, Farbwerkabstellwelle, Stahl-
reiberlager, FuBpedale und seitliche Verreibung.

Alle Schmierstellen sind rot gekennzeichnet.

Die Schmitzleisten sind unter allen Umsténden trocken zu halten. 2 Filzabstreifer sorgen fiir die Reini-
gung.

3. Das Farbwerk der ,KORREX* mit elekirischer Farbverreibung

Das Farbwerk der ,KORREX" wird mit einem groBen Farbzylinder von 150 mm Durchmesser angetrieben.
2 Auftragwalzen und 1 Stahlreiber gewéhren eine glatte und gleichmaBige Einfarbung.

Der Reiberteil mit Wechselstahlreiber kann nach vorn abgeschwenkt werden.

Der Farbwalzenstuhl ist komplett auswechselbar.

Die beiden kugelgelagerten Auftragwalzen konnen einzeln ausgewechselt werden.

Die Hoheneinstellschrauben sitzen in den Walzenlagern und werden zusammen mit den Walzen ge-
wechselt.

Eine Neujustierung nach dem Wechsel der Walzen ist demzufolge nicht erforderlich.

Durch Umlegen des Farbwerkabstellhebels sind sémtliche Walzen voneinander getrennt.

Héheneinstellschrauben tahlreiber
_1_
hintere Auftragwalze ( s e \ ] vordere Auftragwalze
= =
Schmitzleiste
l"'—"ﬁ Y
B m e o
Sundeids i) Sbl Subipe
Farbzylinder |
+ |

Fiir die seitliche Verreibung sorgt eine Steuerrolle, welche der Stahlreiber hin und her bewegt.
Die Farbe wird auf den Stahlreiber moglichst gleichméaBig aufgetragen.



Nach geniigender Verreibung, Einfarbung der Form, Anlegen des Druckbogens, kann sofort mit dem
Druck begonnen werden.

Kurz nach dem Anfahren des Zylinders bringt ein Leitzahnrad die hintere Auftragwalze mit ihrem Zanhn
rad in richtigen Eingriff, und das Farbwerk wird von der Zahnstange angetrieben.

Ein Trockenlaufen der Auftragwalzen ist weitgehendst zu vermeiden. Auch beim Drucken kleinerer For
men ist auf der ganzen Lange der Walzen Farbe zu geben.

4. Einstellung der Auttragwaizen

Jede Auftragwalze ist der Héhe nach einstellbar, mittels der in den beiderseitigen Walzenlagern be
findlichen Héheneinstellschrauben.

Die genaue Einstellung auf Schrifthéhe erfolgt mit Hilfe des zur Maschine gelieferten Walzenpriifers. Da-
vei ist das Farbwerk in Betriebsstellung zu bringen.

Die Einstellschrauben sind mit Druckfedern gegen selbsttatige Verdrehung gesichert.

Stahlreiber

Druckfundament

5. Einstellung eines Stahlreibers

Der Stahlreiber hat die Aufgabe, die Druckfarbe gleichmé&Big zu verreiben. Bei in der Héhe richtig ein-
gesteliten Auftragwalzen muB der Stahlreiber gleichméaBig auf diesen aufliegen. Dies wird durch Ldsen
der zwei Stahlreiberlager erreicht. Der Stahlreiber stellt sich durch sein Eigengewicht selbsttitig auf die
Auftragwalzen ein.

Es ist fogendermaBen vorzugehen:

Das Farbwerk ist in Betriebsstellung zu bringen.

Stahlreiber

—

Farbwerkabstellhebe!




rosen der 2 Lagermuttern mit den zwei 8-mm-Stiften.

Beim Festziehen der Stahireiberlager diirfen diese sich nicht verschieben und der Stahireiber muB auf
den Auftragwalzen liegen bleiben.

Stahlreiber
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6. Anderung oder Erneuerung des Aufzuges

Mit dem Zylinder in Druckrichtung um genau eine Umdrehung vorfahren.

Mittels mitgeliefertem Schllissel den Straffen bzw. das Gummituch etwas spannen, Sperrhebel vom
Sperrad abschwenken und arretieren, Gummituch und Straffen abrollen und festhalten.

Beim Zuriickrollen des Druckzylinders den kompletten Aufzug iiber den Anlegetisch filhren und dort ab-
legen.

= Soll der komplette Aufzug erneuert werden, sind zwei Sechskantmuttern, mit welchen die Greifereinrich-
tung angeschraubt ist, um ca. 4—5 mm zu Iésen.

Aufzug =
[
Sperrhebel
Sperrad
< Spannstange (Straffen)

Greifereinrichtung

i

Sperrhebel
Sperrad
Spannstange (Gummidrucktuch)

e



Nur gerade und winkelrecht gefalzte Karton zwischen Druckzylinder und Greifereinrichtung einfiihren.
Gummidrucktuch und den gefalzten Straffen einlegen, die Greifereinrichtung dagegendriicken und die
Sechskantmuttern zunéchst leicht anziehen. Priifen ob der Aufzug an der Greiferkante exakt sitzt. Dann
erst die beiden Muttern festziehen,

Lose Ausgleichsbogen sind unter den Karton einzulegen.

Unter gleichzeitigem Glattstreichen des Aufzuges den Druckzylinder eine Umdrehung vorfahren.
Gummituch und den Straffen auf schnellpresseniibliche Art spannen.

7. Die Walzenwaschvorrichtung

Das Waschen des Farbwerkes erfolgt in seiner Ausgangsstellung, d. h. das Farbwerk steht mit seiner
hinteren Auftragwalze auf dem Farbzylinder.

Der Farbwerkmotor ist einzuschalten.

Der Kugelgriff zur Waschvorrichtung ist nach unten zu driicken, dadurch kommt das Rakel mit seiner
schabenden Kante auf den Farbzylinder. Der Rakel-AnpreBdruck ist variabel, Ein Sperrhebel und Sperrad
halten das Rakel wéhrend des Waschens. Bei gleichzeitigem Aufspritzen von Waschmittel auf das laufende
Farbwerk, nimmt das Rakel die Farbe vom Farbzylinder ab. Am vorteilhaftesten werden erst die beiden
auBeren Drittel des Farbwerkes gewaschen. Die Mittelpartie des Farbwerkes soll solange ohne Wasch-
mittel bleiben, bis die Walzen auBen einigermaBen trocken sind, dann erst auf die Mitte der Walzen
Waschmittel geben. Wird Walzenwaschmittel auf der ganzen Lénge der Walzen aufgetragen, besteht die
Gefahr des Schleifens.

Zum Abstellen des Rakels wird der Kugelgriff etwas stirker nach unten gedriickt und der Sperrhebel
auBer Eingriff gebracht, dann Kugelgriff loslassen.

Ein Nachwischan der Walzen ist erforderlich, um Fusseln, Farbhaut usw. zu entfernen.

\ \_/ /L Farbzylinder

\ :
Kugelgriff
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.
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Rackel

Waschvorrichtung
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Die Funktion der Waschvorrichtung ist einwandfrei, soweit folgende Punkte erfiillt werden:
Der Farbzylinder muB in der vorgeschriebenen Drehrichtung laufen. (Siehe Skizze)
Das Rackel darf an seiner schabenden Kante auf keinen Fall beschédigt werden.

Das Rackel muB mit seiner schabenden Kante auf der ganzen L&nge zugleich auf dem Farbzylinder zur
Auflage kommen. Ist dies nicht der Fall, so sind die Flihrungsleisten zur Waschvorrichtung mit Distanz-
scheiben entsprechend zu unterlegen.

Als Waschmittel fiir das Farbwerk sind die handelsiiblichen Walzenwaschmittel gut geeignet.

Im Zweifelsfalle gibt ein Gemisch von 4/; Testbenzin und '/; Petroleum ein brauchbares Walzenwaschmittel,
Das Rackel ist nach jedem Waschen, mindestens jedoch taglich, mit einem Lappen zu reinigen.



Wartungsvorschrift

SPN-Prazisions-Getriebemotore

SPN-Getriebemotore werden bei der Montage mit FlieBfett gefiillt. Die Originalfullung

ist bei normalem Betrieb nach ca. 2000 Betriebstunden zu erneuern.

5 Bei Fettwechsel beachten: Grundplatte oder Deckel abschrauben,

, Gehause mit Waschbenzin und Petroleum auswaschen.
- Verzahnungsteile Uberprifen.
Neues Getriebefett ausreichend nachfiillen. *)
Dichtflachen am Gehause und an der Grundplatte oder
Deckel sdubern, Dichtung 0,25 mm stark auflegen
oder Dichtungsmittel Teroson auftragen.
Kurze Zeit antrocknen lassen, dann Grundplatte oder
Deckel anschrauben.
Bei allen Arbeiten auf groBtméglichste Sauberkeit
achten.

*) Fettfiillung fiir Stirnradgetriebe:
Originalfillung: FlieBfett KR 29 Ca der Firma Kluber, Minchen.
125-150 ccm
Nur Markenfette mit einem Tropfpunkt von ca. 130 ° C verwenden, wie Pen-0-Led
der Firma Esso, Retinax G der Firma Shell, Energrease Hto der Firma BP, Calyp-
sol der Firma Calypsol (Calypsol SN).

Die Motore bediirfen praktisch keiner Wartung. Der Schmierstoffvorrat in den Kugel-
lagern reicht ca. 5000 Stunden. Nach dieser Zeit Lager in Benzin auswaschen und mit
Waiilzlagerfett, wie Shell Alvania Ill, 1—2 ccm fullen.

abschraubbarer Deckel
T

(Hr=————- Z-EH]
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Ersaizteilliste K la — Type Niirnberg-Hand

Teil-
Nr.

Bezeichnung
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Druckfundament

Kapitalsteg

Vorlegeleiste mit Skala
SchlieBleiste

Zahnstange Bedienungsseite
Zahnstange Riickseite
Schiffauflagewirkel
Farbzylinder -

Kette zum Farbzylinder
Kettenrad zum Farbzylinder
Getriebemotor

Kettenrad zum Getriebemotor
Lageranschlag am Druckende
Lageranschlag am Druckanfang
Leitzahn

Unterbau

Schublade zum Unterbau
Griff zur Schublade

FuBpedal zur Greiferbetatigung
FuBpedal zur Zylinderabstellung
Zugstange zum Kipphebel
Kipphebel

Schraube zum Kipphebel
Abstellwelle ;

Stellring

Hebel

Zugstange zum Hebel
Drehfeder

Stellring

Hebel Bedienungsseite
Hebel Rickseite 3
Greiferdffnernocken
Farbzylmdersohaﬂer
Stahlband s
Puffer am Druckende
Pufferfeder am Druckende
Puffer am Druckanfang
Pufferfeder ary; Qruckanfang
Spritzblech A
Spritzblech |
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Ersatzteilliste K la — Type Niirnberg-Hand

188

Teil- Teil-
Nr. Bezeichnung Nr. Bezeichnung
41  Druckzylinder 81 Feder zum Rastbolzen
42 Zahnkranz (Bedienungsseite) 82 Gewindestift zur Rastbolzenfeder
43 Schmitzring (Bedienungsseite) 83 Olnippel
44 Zahnkranz (Riickseite) 84 Reiberabstellhebel (Bedienungsseite)
45 Schmitzring (Rickseite) 85 Relberabstellhebel (Riickseite)
46 Innenring zum Nadellager 86 Bolzen zum Reiberabstellhebel
47 Stander zum Anlegetisch (Bedienungsseite) 87 Rollenboizen mit Mutter und Unterlegscheibe
48 Stander zum Anlegetisch (Riickseite) 88 Kugellager zum Rollenbolzen
49 Stehbolzen mit Unterlegscheibe und Mutter 89 Fihrungsstiick
50 Befestigungsschraube M 6 zum Anlegetisch 90 Kugellager zum Fiihrungsstiick
51  Unterlegscheibe M 6 91 Schraube zum Flhrungsstiick
52 Zahnscheibe M 6 92 Unterlegscheibe zum Fiihrungsstlick
53 Mutter M 6 93 Zylinderlager mit Nadellager (Bedienungsseite)
54 Inbusschrauben M 8 zum Stander 94 Zylinderlager mit Nadellager (Rickseite)
55 Handkurbel 95 Vierkanttraverse
56 Griff mit Spindel zur Handkurbel 96 Schraube zur Vierkanttraverse
57 Querspannstift zur Handkurbel 97 Rundtraverse mit Filzabstreifer
58 Bolzenfiihrung 98 Schraube zur Rundtraverse
59 Bolzen 99 Farbwerkabstellwszlle
60 Inbusschrauben M 6 zur Bolzenfiihrung 100 Hebel zur Farbwerkabstellwelle
61 Greifereinrichtung 101 Kunststofikugel
62 Rundgreifer 102 Exzenterscheibe zur Farbwerkabstellwelle
63 Vordermarke 103 Birstenhalterstange
64 Feder zum Rundgreifer 104 Schraube zur Biirstenhalterstange
65 Federwiderlager 105 Birstenhalter
66 Mikromutter zur Vordermarke 106 Birste
67 Feder zur Vordermarke 107 Schutzblech
68 Deckmarke mit Schraube 108 Schraube zum Schutzblech
69 Greifersteuerwelle mit Hebel 109 Plexiglasschutz
70 Steuerplattchen 110 Befestigungsstange zum Plexiglasschutz
71 Schraube zum Steuerpléttchen 111 Schraube zur Befestigungsstange
72 Unterlegscheibe und Sicherungsschraube 112 Verstarkungswinkel
zur Steuerwelle 113  Kunstistoftkugel
73 Aufzugspannstangen mit Sperrad 114 Wanne zur Waschvorrichtung
74 Bolzen zur Aufzugspannstange 115  Wischerstange
75 Sperrhebel 116 Rakel
76 Schraube zum Sperrhebel 117 Drehstab
77 Rastbolzen zum Sperrhebel 118 Kunststoffkugel
78 Seitenteil (Bedienungsseite) 119 Sperrhebel
79 Seitenteil (Riickseite) 120 Schraube zum Sperrhebel
80 Rastbolzen zum Seitenteil 121 Riickholfeder



123

128 —efi —129

B - 1324

125 126 124 127 145 146
Y

A1



Ersatzteilliste K la — Type Niirnberg-Hand

Teil-
Nr.

Bezeichnung

122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163

Anlegetisch

Anlegeleiste im Anlegetisch
Seitenmarke

Anschlag mit Deckmarke

Feder zur Seitenmarke

Randelmutter mit Skala

Bolzen

Feststellmutter

Farbwerktrager (Bedienungsseite)
Farbwerktrager (Riickseite)
Lagerschraube zum Farbwerktrager
Tragrollenbolzen zum Farbwerktrager
Kugellager

Unterlegscheibe

Sechskantmutter

Farbwerkseitenteil (Bedienungsseite)
Farbwerkseitenteil (Riickseite)
Traverse zum Farbwalzenstuhl
Vordere Auftragwalze

Hintere Auftragwalze

Walzenlager

Stellschraube mit Feder zum Walzenlager
Kugellager

Zahnrad zur Auftragwalze

Leitrad zur Auftragwalze
Stahlreiberseitenteil (Bedienungsseite)
Stahlreiberseitenteil (Riickseite)
Traverse zum Reibwalzenstuhl
Gummiring

Reiberteil-Lagerschraube

Stahlreiber

Reiberlager

Reiberlagermutter
Schneckenradtréager

Schnecke

Schneckenrad mit Bolzen und Kugellager
Bolzen zum Schneckenrad

Stellring

Halter

Schraube zum Halter

Ablagerahmen

Befestigungsschraube zum Ablagerahmen
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