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Inleiding

Voor die drukkers, welke met de Heidelberger nog niet bekend zijn, zal deze
handleiding een welkome hulp zijn. De monteur, die de machine komt plaatsen,
brengt de drukker omtrent de behandeling op de hoogte. Indien meerdere personen
de machine moeten bedienen, verdient het aanbeveling dat zij allen bij dit onder-
richt aanwezig zijn.

Maar ook de drukker die met de Heidelberger bekend is, zal in deze handleiding
veel wetenswaardigs vinden, dat hij nodig heeft, om de

ORIGINELE HEIDELBERGER
goed te kunnen bedienen.

Door het aanbrengen van vele verbeteringen, en door de eenvoudiger bediening, is
het voor iedere drukker een genoegen met deze machine te werken.

Hierdoor wordt het mogelijk nog meer dan voorheen de vele uitzonderlijke voor-
delen en mogelijkheden van de

ORIGINELE HEIDELEERGER

te benutten. De Heidelbergers zijn op en top universele machines, die alles in
hun formaat goed verwerken, van visitekaartjes tot het volle formaat papier, van
floorpost tot het zwaarste carton, van eenvoudige zwartdruk tot het moeilijkste
vierkleurenwerk. Een-, twee-, of meerdere malen in- en uitleggen doet deze
helper voor U met grote snelheid en grote nauwkeurigheid.

En nu een vriendelijk verzoek:

1. Smeer Uw Originele Heidelberger dagelijks, wekelijks en jaarlijks precies
volgens de voorschriften.

2. Reinig de machine regelmatig, vooral wanneer het antismetapparaat is
gebruikt.

3. Houd de blaasluchtopeningen in de rechter rollenlooplijst en in de be-
wegende blaasbuis boven de uitleg open en schoon.

Een en ander vergt dagelijks maar enkele minuten. Uw Heidelberger zal U dan
jaren trouw dienen zonder reparatie of onnodige slijtage .

Behalve deze handleiding wordt ook ‘een onderdelencatalogus bij de machine
verstrekt. Het verdient aanbeveling deze handleiding in de nabijheid van de
machine te bewaren, de onderdelencatalogus daarentegen op kantoor.

Nog een raadgeving:

De in de degelpers te gebruiken inkt moet , kort” zijn of anders door de drukker
worden behandeld voor het brengen in de inktbak. Door tevoren aan de inkt
deze zorg te besteden kan men direct vlug en ongestoord gaan drukken. Gebruik
daarom bij voorkeur onze speciale Heidelberger-inkten.

Wij hopen dat deze uiteenzetting er toe mag bijdragen, dat Uw
ORIGINELE HEIDELEERGER
U door een juiste behandeling steeds de grootste voldoening zal schenken.

£ ettergieterij «Amoterdam»
voorheen 1. Cetterocle
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Belangrijkste gegevens omitrent de
ORIGINELE HEIDELBERGER

Tabel der tevoren te verrichten afstellingen
voor verschillende papiersoortfen

Deze afstellingen zijn bedoeld als de meest gewenste om mel de betireffende
papiersoorten te beginnen, Gedurende het afdrukken kan nastelling gewenst

zijn om naast beter werk ook een hogere productie te verkrijgen.

ﬁ:tlellil'a_gi o | floorpost gewoon papier carton 26 x 38 cm 36 x 46 cm
Grootste papierformaat . . 26 x 38 em 36 x 46 em
bovenkant papier- ca 10 mm beneden | ca 6 mm beneden | gelilk met onder-
stapel onderkant van zui- | onderkant van zui- | kant van zuigers Kleinste papierformaat, zowel voor
gers Eers enkele- als dubbele inleg . . . . 4 x7cm 8,5 x 10,2 em
Grootste papierbreedte bij dubbele
al . . Ia 2 m
kiepen van sterk kiepen, wijzer| wijzer in het midden | niet kiepen, wijzer inleg 128 | 16,8 cm
zulgerstang op floorpost op carton |
' Inwendige maat wvan het sluitraam 26 x34cm | 32 x45cm
|
papiertransport wijzer op floogpost wijzer in het midden | wijzer op carton of In;vair:gige maat van het lehte sluit- 26 x 35 em .
of daaromtrent daaromtrent = s PR - el AT
Maximum aantal druks per uur . 5000 I 4000
zulgerstang en rode liniaal over gele liniaal over | gummi ringen op Motorsterkte 15 PK 2 PK
velafstroopveertjes | zuigers  schuiven, | zuigers, veertjes op | zuigers, veert jes Bl ' e et e 4
| veortjes ver in sta- halve diepte in sta- | buiten stapel, =zij-
pel stellen pel | veren iets in stapel Netto gewicht van de pers zonder
plaatsen motory, ongeveer . & i« s ow 1100 KG 2250 KG
l 1
Bruto gewicht van de pers zonder | "
r ) s 1300 KG | 2700 KG
blaaslucht weinig  blaaslucht blaaslucht half, volle blaaslucht, OLar: oRgeTReK o
inlegstapel blaaspijp hoog stel- | blaaspijp in het | blaaspijp onderaan
| len midden ' Lengte met motor . . . . 160 em 200 em
‘ Breedte met motor . . . . . 120 ecm 145 em
blaaslucht uitleg !mallg. naar gelang matig tot sterk sterk
f formaat en druk- Hoogte met sproeiapparaat compleet 195 em ' 200 cm
| snelheid
‘| Aantal letterrollen . . . . . . 2 3
automatische schroef uitdraaien sehroef in midden- | schroef ver indraaien §
uitschakeling s‘land ) Liameter der verschillende rollen . 52 mm 52 mm




Onderlegplant onder Machine

Opk bij zorgvuldige behandeling bestaat de kans dat er olie, inkt o.d. bij de
machine wordt gemorst. Vooral voor betonvloeren is het slecht wanneer deze
olie daar indringt. Het verdient daarom aanbeveling de machine op een plaat
van zink of gegalvaniseerd plaatijzer te plaatsen, die gemakkelijk de olie laat
afvegen. De plaat kan vlak zijn, of omgekruld, waarbij in de kraal een ijzerdraad
van 6 of 8 mm moet worden gelegd om plattrappen te voorkomen,

De vereischte maat is:

voor HEIDELBERGER 26 < 38em . . . . 95 ¥ 140 em
voor HEIDELBERGER 34 > 46 em . . . . 95 X< 180 em

Een dergelijke plaat kan Uw plaatselijke loodgieter of smid U leveren.

Schoonmalken van de Pers

De pers behoort welkelijks te worden schoongemaakt, en indien van het sproei-
apparaat gebruik wordt gemaakt, dagelijks. Er moet goed op worden gelet of
alle oliegaten, en alle gaten voor blaaslucht, in het bijzonder die in de rechter
rollenloopbaan, goed open zijn. Ook moet de sproeistof goed van alle bewegende
delen worden verwijderd. Ds meeste stof zet zich vast in de omgeving van het
sproeiapparaat, en men kan deze gemakkelijk verwijderen met een vochtige doek.
Nog beter is het een beetje zeepsop te gebruiken, waarin een weinig borax wordt
gedaan. Hierdoor wordt het roesten voorkomen. In ieder geval moeten de delen
na afloop goed worden droog gewreven en met een beetje olie ingevet. De
oliegaten kunnen meestal met een naald wel worden schoongemaakt, opdat de

olie goed kan doorvloeien.

b

Luchtfilter
van de pomp

Wanneer bij de Originele Heidel-
berger de zuig- of blaaslucht on-
voldoende wordt, zal het in de
meeste gevallen nodig zijn de pomp
schoon te maken, Om te voor-
komen dat de sproeistof door het
aanzuigklepje in de pomp komt,
is op het deksel een luchtfilter ge-
schroefd; dit filter moet iedere
maand worden losgemaakt en in
benzine schoongespoeld, waarna
het weer aangebracht kan wor-
den. Wanneer het sproeiapparaat
veel gebruilt wordt, kan het nodig
zijn dit filter vaker schoon te ma-
ken. Wanneer het n.l dicht gaat
zitten, kan de pomp niet voldoende
lucht meer ' aanzuigen. Daarom
verdient het aanbeveling bij het
dagelijks gebruik van het sproei-
apparaat dit filter iedere week
schoon te maken.

Luchtfilter
in de zuigleiding

In de zuigleiding bevindt zich een
fijne zecef, om te voorkomen, dat
het papierstof in de pomp komt.
Deze zeef hbehoort wekelijks te
worden schoongemaakt. Hiertoe
schroeft men de op nevenstaande
afbeelding zichtbare wartel los,
waaronder deze zeef ligt. Bij het
verwerken wvan papier, dat veel
stof afgeeft, kan het nodig blijken
deze zeef vaker schoon te maken.

J—



Smering van de pers

Het is voor het behoud van de pers en voor het verkrijgen van goed drukwerk
van het grootste belang, dat de pers regelmatig en met zorg wordt gesmeerd.

Zowel voor de centrale smering aan de achterzijde van de pers, als
voor het smeren der verschillende andere plaatsen moet dikvloeibare
machineolie (b.v. Mobil-olie No. 30) worden gebruikt, Het gebruik
van automobiel- of motorolie moet worden ontraden.

Dagelijkse smering. Alle met rood gemerkte plaatsen moe-
ten dagelijks worden gesmeerd. De rode kogelgreep voor de centrale

smering aan de achterzijde van de pers moet met draaiende pers
krachtig een- of tweemaal naar links worden bewogen, tot een voel-
bare weerstand merkbaar is, Deze smering is voldoende voor acht
uren. Bij voorkeur smeert men bij het begin van de dagtaak, omdat
gedurende lange tijd stilstand de olie uit de Ingers wegzakt.

Wekelijkse smering. Alle met geel gemerkte smeerplaatsen
behoren bij het begin van de week met enkele druppels olie te worden

gesmeerd. Gelijktijdig wordt dan het reservoir van de centrale sme-
ring weer geheel gevuld.

Jaarlijkse smering. De met groen gemerkte smeerplaatsen

der kogellagers behoeven slechts eenmaal per jaar een spuit olie.

Voor het in gebruik nemen van de pers moet eerst het reservoir van de centrale
smering met ongeveer twee liter goede machineolie worden gevuld, tot de olie
in de vulhals zichtbaar is. Men kan hiervoor gebruik maken van een oliekan, of
een kleine trechter. In de vulopening bevindt zich een zeef, om te voor-
komen dat ongerechtigheden mede in het reservoir komen. Alleen bij gebruik
van een trechter met goede zeef mag deze zeef even er uit worden genomen,

waardoor de olie vlugger doorloopt.

Bij het navullen van het reservoir moet de zeef in de vulhals blijven. In normaal
bedrijif zal wekelijks ongeveer 1/10 liter olie worden verbruikt. Het is van groot
belang dat alleen zuivere olie wordt gebruikt, omdat vuildeeltjes in de olie tussen
de klepjes van het centrale smeersysteem kunnen blijven hangen, waardoor dit

niet voldoende meer zou smeren.

Na het vullen van het reservoir kan worden gesmeerd, liefst terwijl de pers

langzaam loopt.

De rode knop wordt iedere acht bedrijfsuren krachtig naar links bewogen tot
weerstand voelbaar is. Als na meerdere malen heen en weer bewegen geen merk-
bare weerstand wordt gevoeld, is er geen olie meer in het reservoir, en moet dit

worden gevuld.



Bij het in gebruik nemen van een nieuwe pers moet de rode knop met korte
tussenpozen ongeveer 10 tot 20 maal heen en weer worden bewogen, om eerst alle
leidingen te vullen. Na het openen van het deurtje aan de achterzijde van de pers,
controleert men dan of de olichouder op de knichefboom geheel is gevuld. Vooral
bij het in gebruik nemen van een nieuwe pers vraagt deze kniehevel een goede

smering!

Bij het in gebruik nemen van een nieuwe pers moet echter met de rode knop der
centrale smering niet iedere acht uren, doch iedere drie of vier uren worden
gesmeerd gedurende de eerste drie maanden, in verband met het inlopen der

nieuwe lagers.

Met deze centrale smering wordt de olie onder een druk van 20 atmosfeer gevoerd

naar vijftien belangrijke smeerpunten.

Voor de dagelijkse smering met de oliekan zijn er dan nog enige smeerpunten,
welke met rood zijn gemerkt. Alle met geel gemerkte plaatsen worden wekelijks,
bij voorkeur bij het begin der werkweek gesmeerd. De met groen gemerkte smeer-
plaatsen eenmaal per jaar een flinke spuit olie met de oliekan. Deze groen ge-
merkte plaatsen zijn meest kogellagers, welke weinig olie vergen. Dit smeer-
systeem vergemakkelijkt het smeren voor de drukker en betekent ook een grote

tijdsbesparing.

10

Motorschalkielaar

Op bovenstaande afbeelding ziet men onder de koppelingshandle de motor-

schakelaar geplaatst.

Deze gemakkelijk bereikbare plaats maakt, dat men er ook bij korter oponthoud

sneller toe komt, de motor stil te zetten, wat besparing van stroom bhetekent.

De kortgesloten motor loopt met een constant toerental van 1400 tot 1500 per

minuut.

11
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Bediening
van de koppeling

Voor het inschakelen van de kop-
peling van de nieuwe ORIGINELE
HEIDELEERGER moet de beveili-
ging omlaag geklapt zijn. Bij om-
hoog geklapte beveiliging is het
niet mogelijk de koppeling in te
schakelen.

Voor het inschakelen beweegt men
de handle naar links, deze gelijk-
tijdig ook licht naar links draaiend.
Om te stoppen draait men de handle
naar rechts, waarna deze dan van-
zelf naar rechts springt, en de rem
in werking treedt, waardoor de pers
direct stopt. De motor en het vlieg-
wiel lopen door. De pers kan op deze
wijze in iedere stand worden gestopt,
of op gang gebracht. Ook zeer lang-
zaam draaien is hiermede mogelijk.
Het verdient echter aanbeveling in-
dien vele malen achtereen ingescha-
keld moet worden, de motoraandrij-
ving op een laag toerental te stellen,
teneinde de koppeling niet onnodig
te belasten.

Door het omhoogklappen van de be-
veiliging met het opschrift ORIGI-
NELE HEIDELBERGER wordt de
pers ogenblikkelijk gestopt.

Regelen
van de drulksnelheid

De druksnelheid wordt wveranderd
door verdraaiing van de op de
afbeelding zichtbare kruk. Door
rechtsom te draaien (zoals een klok
loopt) wordt de snelheid groter;
door linksom te draaien kleiner.
De snelheidsregeling is zonder trap-
pen en door het ontbreken van een
regelweerstand vindt geen stroom-
verlies plaats,

De verstelmogelijkheid moet worden
begrensd, enerzijds om te voorko-
men dat de ,,V" riem op de rand van
de motorschijven gaat lopen en

anderzijds om te zorgen dat bij de |

kleinste diameter van de aandrijf-
schijf de riem nog voldoende tussen
de beide schijfhelften klemt. Wan-
neer de riem aan de buitenzijde van
de schijf loopt, moeten de beide
stuitmoeren op de regelspindel zo
gesteld worden, dat verder draaien

niet mogelijk is.

Ook bij de stand wvoor langzaam

lopen moeten de beide stuitmoeren
aan die zijde zo worden gesteld, dat
verder draaien niet mogelijk is.
Wanneer na enige tijd gebruik de
riem iets rekt, moet deze afstelling
worden gecontroleerd en zonodig
worden gecorrigeerd.




INSLAAN VAN DE VORM
zonder gebruik van vellemschuiver

a) Inslaan van de vorm zonder gebruik van vellenschuiver.

Het sluitraam is aan één zijde afgeschuind. Deze zijde is bij de Heidelberger de
aanlegzijde. Bij alle werk komt ongeveer 6 mm wit tussen de grijper. Wordt een
breder wit dan 6 mm verlangd, dan moet dit verschil tussen raam en vorm wor-
den opgevuld. Bij het inslaan van de vorm moet er aan worden gedacht dat het
vel 6 mm over de schuine kant van het raam ligt. Op de afgeschuinde kant van
het raam is een merkteken aangebracht. Dit teken geeft het midden van het
drukvlak aan en correspondeert met het midden van de achterzijde van de
inlegtafel. Het verdient aanbeveling altijd dusdanig in te slaan, dat dit teken met
het midden \;an het vel samenvalt. Er dient echter aan te worden gedacht, dat
gebruik van dit midden alleen mogelijk is bij drukken zonder gebruik van de
vellenschuivers. Verder dient nog vermeld, dat in tegenstelling met andere degel-
persen, bij de Heidelberger de vorm niet in het midden van de degel gehouden
behoeft te worden. De vorm kan naar gelang van grootte en aard van het dl:uk-

werk op elke gewenste plaats in het raam worden ingeslagen.

14

INSLAAN VAN DE YORM
met gebruik van vellensehuiver

b) Inslaan van de vorm met gebruik van vellenschuiver,

Bij het werken met vellenschuivers moet hetzelfde in acht worden genomen,
wat op bladzijde 14 is beschreven. Bovendien moet echter de vorm tegen de
onderzijde van het raam worden opgekooid. Staat de vorm geheel tegen het
raam, dan heeft bij nikkelen schuifaanleggen het vel ongeveer 1/2 mm wit, en
met messing schuifaanleggen ongeveer 5 mm. Wordt meer wit verlangd, dan

moet overeenkomstig opgevuld worden,

Daarna kan de vorm in de pers worden geplaatst, waarbij er op moet worden
gelet, dat de bovenlijst van het raam goed achter de pal valt, vooral wanneer men

achter de vorm heeft toegesteld.
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De legger

Legger voor zetsel.

Voor zetsel bevelen wij de volgende samenstelling en volgorde voor de legger aan:

1L

Een vel gesatineerd houtvrij postpapier als spanvel, dat aan vier zijden
omgevouwen en geklemd moet worden.

Drie tot vijf vellen houtvrij schrijf voor opvulling, gesneden precies op
de grootte van de degel, welke later L.OS over het toestel worden gelegd,
dus boven het vel onder 3. bedoeld.

Een vel postpapier van dezelfde kwaliteit als boven, waarop het toestel
geplakt wordt. Dit wordt zo gesneden, dat het aan de boven- en onderzijde
mede wordt vastgeklemd.

Twee vellen houtvrij glad briefkaartearton op maat van de degel gesneden,
welke direct op de degel komen te liggen.

Legger voor clichés.

- 1

2.

Een vel gesatineerd houtvrij postpapier, opgevouwen en vastgeklemd aan
alle vier de zijden.

Stukken dun gummidoek (0,25 mm) ter grootte van de cliché's, welke op
het toestelvel onder ,4" op de juiste plaats worden geplakt.

Drie tot vijf vellen gesatineerd houtvrij schrijf op de maat van de degel
gesneden voor opvulling, welke later los bovenop het vel met het toestel
worden gelegd.

Een vel gesatineerd houtvrij postpapier voor het opplakken van het toe-
stel, en dat alleen aan de boven- en onderzijde wordt vastgeklemd.

Een wvel houtvrij glad ivoorcarton (eventueel prima briefkaartearton) op
de maat van de degel.

Het verdient aanbeveling,steeds een partijtje leggerpapier en carton ter grootte
van de degel, en een aantal spanvellen waarvan de lengte en de breedte ongeveer

6 cm groter dan de degelmaten zijn, gereed te hebben.

Bij het maken van de legger gaat men als volgt te werk:

De pers wordt gedraaid tot de degel geheel geopend staat, met dien verstande,

dat de grijper aan de inlegzijde nog niet gesloten is. Daarna klemt men het dekvel

vast aan de onderzijde. Bij het uitnemen of inbrengen van de onderste klemstaaf
moet de speld, die voornamelijk bij de nikkelen vellenschuiver wordt gebruikt,
even uitgetrokken worden. Hierna legt men de andere vellen onder het dekvel en

kan de speld weer worden ingestoken.
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Kleminrichting voor de legger

Zowel het bovenste vel van de leg-
ger, het zogenaamde spanvel, als
het vel met het toestel moeten
steeds het eerst aan de onderkant
worden vastgeklemd, door het in-
drukken van de ronde klemstaaf.
De overige leggervellen worden
niet medegeklemd, doch los tussen
gelegd.

Daarna strijkt men de legger glad
met de tweede klemstaaf, naar
boven, zoals op de afbeelding te
zien is, en drukt dan deze staaf
van boven tussen de Kklemveren.
Pas op voor beschadigen van de
grijper, daar een kleine verbuiging
reeds registerverschillen teweeg
brengt!

Op dezelfde wijze wordt daarna de
linker klemstaaf aangebracht.
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welke direct op de degel komen te liggen.

Legger voor clichés.

- 1

2.

Een vel gesatineerd houtvrij postpapier, opgevouwen en vastgeklemd aan
alle vier de zijden.

Stukken dun gummidoek (0,25 mm) ter grootte van de cliché's, welke op
het toestelvel onder ,4" op de juiste plaats worden geplakt.

Drie tot vijf vellen gesatineerd houtvrij schrijf op de maat van de degel
gesneden voor opvulling, welke later los bovenop het vel met het toestel
worden gelegd.

Een vel gesatineerd houtvrij postpapier voor het opplakken van het toe-
stel, en dat alleen aan de boven- en onderzijde wordt vastgeklemd.

Een wvel houtvrij glad ivoorcarton (eventueel prima briefkaartearton) op
de maat van de degel.

Het verdient aanbeveling,steeds een partijtje leggerpapier en carton ter grootte
van de degel, en een aantal spanvellen waarvan de lengte en de breedte ongeveer

6 cm groter dan de degelmaten zijn, gereed te hebben.

Bij het maken van de legger gaat men als volgt te werk:

De pers wordt gedraaid tot de degel geheel geopend staat, met dien verstande,

dat de grijper aan de inlegzijde nog niet gesloten is. Daarna klemt men het dekvel

vast aan de onderzijde. Bij het uitnemen of inbrengen van de onderste klemstaaf
moet de speld, die voornamelijk bij de nikkelen vellenschuiver wordt gebruikt,
even uitgetrokken worden. Hierna legt men de andere vellen onder het dekvel en

kan de speld weer worden ingestoken.
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Kleminrichting voor de legger

Zowel het bovenste vel van de leg-
ger, het zogenaamde spanvel, als
het vel met het toestel moeten
steeds het eerst aan de onderkant
worden vastgeklemd, door het in-
drukken van de ronde klemstaaf.
De overige leggervellen worden
niet medegeklemd, doch los tussen
gelegd.

Daarna strijkt men de legger glad
met de tweede klemstaaf, naar
boven, zoals op de afbeelding te
zien is, en drukt dan deze staaf
van boven tussen de Kklemveren.
Pas op voor beschadigen van de
grijper, daar een kleine verbuiging
reeds registerverschillen teweeg
brengt!

Op dezelfde wijze wordt daarna de
linker klemstaaf aangebracht.




Vastzetten van het spanvel aan de rechter zijde

De naar beneden omgevouwen rechter kant van het spanvel wordt door een
klein verend lijstje en door een klem vastgehouden. Men opent eerst met behulp
van de gekartelde schroef de klem. Daarna trekt men het verende lijstje bij de
vellenschuiver aan het knopje iets naar buiten en brengt het spanvel goed strak
onder dit lijstje, waarna het knopje losgelaten kan worden. Daarna brengt
men de omgevouwen kant onder de klem, en zet deze met de gekartelde
schroef vast.

Het spanvel dient wer-
kelijk gespannen te
Zijn, en mag geen vou-
wen of kreukels tonen.
Vooral bij het maken
van sluitwerk is dit
van groot belang, op-
dat de vellen dan on-
gehinderd over de leg-
ger kunnen schuiven.
Als spanvel gebruikt
men liefst daarvoor
bijzonder geschikt pa-
pier, dat tevoren op
maal gesneden en ge-
vouwen is.

Mectkaliber voor leggerdikite

De legger voor papier moet 1 mm dik zijn, Bij het verwerken van carton moet
een vel daarvan worden medegemeten, zodat een vel carton en de legger samen
1 mm dik zijn.

Aan de rechter gelijkhouder van de uitleg bevindt zich een sleuf, die precies
1 mm wijd is, en waarin men gemakkelijk de leggerdikte kan controleren.
Vanzelfsprekend moet de gleuf goed schoon zijn, en vooral na gebruik van het
sproeiapparaat worden . schoongemaakt,

Wanneer de drukker ingewerkt is, en de samenstelling van de legger goed kent,
zal het nameten van de dikte wel niet meer als noodzakelijk worden gevoeld. Hij
beoordeelt dan zijn leggerdikte naar het uitdrukken en ziet aan de ,moet” aan
de achterzijde van het vel of de legger met een vel vermeerderd of verminderd
moet worden. Is de druk goed en de schaduw aan de achterzijde gelijkmatig, dan
is de legger goed.

Blijkt, dat de druk aan de onderzijde zwaarder is dan boven, dan is de legger
te dik, en moet er een of meerdere vellen worden verwijderd en de drukversteller
van de pers op iets meer druk worden versteld.

Is echter de druk aan de bovenzijde zwaarder, dan moet de legger dikker worden

en de drukversteller op minder druk worden versteld.



iet toestellen

Wanneer men de machine wil inschakelen, drukt men met de linkerhand de
inschakelhefboom naar links. Om uit te schakelen draait men de greep van de
inschakelhefboom iets naar rechts, Daardoor springt de hefboom vanzelf naar
rechts, het vliegwiel loopt door, doch de pers staat direct stil. De machine kan
op deze wijze in elke gewilde stand in- en uitgeschakeld worden. Ook langzaam

sprongsgewijze doordraaien van de pers is hierdoor mogelijk.

Als men de machine inschakelt, moet vermeden worden de hefboom met een
ruk naar links te duwen. Bedenk, dat de pers een frictickoppeling heeft, die, als
elke koppeling van deze soort, de machine langzaam op gang brengt met het
doel, de pers te sparen. Laat daarom bij het inschakelen van de frictie de pers

wat slippen.

Bij het uitschakelen mag de hefboom, welke naar links springt, niet worden
tegengehouden, daar anders de rem niet werkt.

De Heidelberger kan alleen ingeschakeld worden, wanneer de propellerbescher-
mer neergeklapt is. Staat de propellerbeschermer omhoog geklapt, dan kan men
de inschakelhefboom wel naar links drukken, doch zodra de hefboom losgelaten
wordt springt deze terug en staat de pers stil.

De machine mag echter niet gestopt worden door de propellerbeschermer omhoog

te klappen.
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Het regelen van de druksterkte

Ook gedurende het lopen van de pers kan men de druk aan- of afstellen, of
zwaarder of lichter stellen. Op bovenstaande afbeelding staat de drukafsteller
uitgetrokken, in welke stand de pers op druk staat. Licht men het handvat een
weinig op, en schuift men het naar achteren, dan wordt de druk afgesteld. De
beide gekartelde ringen dienen om de druksterkte te veranderen, De onderste
ring, waaraan de linkerhand is afgebeeld, wordt naar rechts gedraaid om zwaar-
der druk te krijgen. Door linksom te draaien wordt de druk lichter. De bovenste
ring wordt met de rechterhand voor het verstellen iets losgedraaid en na het ver-
stellen weer aangedraaid. Deze ring dient slechts om de onderste ring vast te
zetten, zodat deze niet uit eigen bheweging kan gaan draaien en de druk onder

het lopen verandert,

Het is een goede gewoonte bij het plaatsen van een andere vorm eerst de druk-

regelaar terug te draaien, op lichte druk. Hierdoor wordt beschadiging van de

vorm voorkomen en kan daarna zonodig de druk iets zwaarder worden gesteld.
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Het regelen van de druksterkte

Bij het drukken met het gebruik van de vellen-

schuivers vragen drie punten Uw aandacht,
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Punt 1. De linker gelijkhouder van
de inlegstapel moet geheel naar
links worden geschoven tot deze
stuit. Tevoren moet de aanslag
worden afgesteld voor de schui-
vers welke men wil gebruiken,
messing, of vernikkelde. Let op
het aangebrachte schildje.

Punt 2. Op de grijperkop bevindt
zich een lange schroef. Op de af-
beelding ziet U er de schroeven-
draaier in geplaatst. Deze schroef
moet worden uitgedraaid en de er
onder liggende nok in de voorste
stand geschoven, Daarna wordt de
schroef weer ingezet en vastge-
draaid. In deze stand zorgt een
extra nok er voor, dat de grijper
zich opent om het vel aan de
vellenschuivers over te geven, zo-
dat deze het vel kunnen ver-

schuiven.

Punt 3. Met het rechts afgebeeled
handvat kan het bewegen van de
vellenschuivers in- of uitgescha-
keld worden. Om de vellenschui-
vers te gebruiken moet de pen
door het handvat in het onder-
liggende gat vallen. Om deze be-
weging uit te schakelen moet het
handvat een weinig naar boven
worden getrokken, daarna iets
verdraaid, zodat het op een pen-
netje in uitgetrokken stand blijft
staan.

Wanneer de wvellenschuivers uit-
geschakeld zijn, kan men deze met
de hand met stilstaande pers de
schuivende beweging laten maken.
Het in- en uitschakelen mag alleen
gebeuren wanneer de pers stil

staat,




VYerwisselen van de schuifaanleggen

Bij de pers worden twee soorten schuifaanleggen mede geleverd, die aan hun
kleur te herkennen zijn. Bij het gebruik van de koperen schuifaanleggen bedraagt
de onderste witmarge circa 5 m.m,, bij de nikkelen schuifaanleggen slechts circa
12 mm. In alle gevallen, waar meer dan 5 m.m. wit aan het vel is, zijn de koperen
aanleggen te verkiezen. Is het wit aan de onderrand (dit is dus de linkerkant
van het vel) minder dan circa 5 m.m. dan moeten de koperen aanleggen door de
nikkelen vervangen worden. De rechter aanleg wordt naar buiten van de liniaal
afgetrokken en de andere rechter aanleg er op geschoven, tot deze stuit. Bij de
nikkelen aanleg moet het daaraan bevestigde kleine veertje aan de buitenkant
komen. De binnenste verschuifbare aanleg wordt van de liniaal afgewipt en de
andere door opdrukken aangebracht. Door heen- en weerschuiven controleert
men, of de aanleg goed op de liniaal vastzit.

Wanneer na lange tijd gebruik een aanleg iets te gemakkelijk verschuift, neemt
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men deze er uit, draait de schroef iets los en drukt het bladveertje iets tegen
de schuiver aan, waarna men de schroef weer vastzet.

Bij dun papier (floorpost, doorschrijfpapier) kan het voorkomen, dat de buiten
de grijper stekende hoek bij het inbrengen in de rechter schuifaanleg niet vlak
ligt, maar iets gebogen is. Hierdoor kunnen registerverschillen ontstaan, omdat
het vel viak tegen de schuifaanleg moet. liggen. Dit kan men voorkomen door
de rechter schuiver af te nemen en iets naar links weer aan te brengen. Daar-
door komt het viakke deel van het vel tegen de aanleg en hindert het niet wan-
neer een hoek iets gebogen is. Op deze manier kan men echter alleen handelen
bij gebruik van de messing schuivers. De nikkelen schuiver mag niet naar links
worden verplaatst.

Zodra men gereed is met het verwerken van dergelijk dun papier moet voor
het bedrukken van normaal papier deze aanleg weer op zijn oude plaats worden

teruggebracht, dus de messing schuiver rechts worden opgeschoven.



Instellen van de schuifaanleggen

De binnenste aanleg laat zich, al naar het formaat van het drukwerk, op de
liniaal verschuiven. 'Zoals bij elke pers moet de aanleg niet te dicht bij het uit-
einde van het vel staan, echter ook weer niet te ver naar het midden. In de
binnenste aanleg wordt een speld gestoken. Natuurlijk dient er op gelet te wor-
den, dat deze speld niet op de druk komt te staan. Juist in verband met het aan-
brengen van deze speld is de geschiktste plaats voor de binnenste aanleg meestal
direct vast te stellen. Bij de pers worden spelden van diverse lengten geleverd
en deze dienen om het vel met zekerheid op de aanleg te brengen en het daarop
te houden. Drukt men een werkje waarbij de pers snel zal kunnen lopen, dan
zijn de lange spelden aan te bevelen. Nadat de speld door de gaat]es- van de
aanleg is gestoken, worden de naar onderen uitstekende pootjes omgebogen
opdat de speld niet omhoog kan werken en de vorm zou beschadigen. Bij zeer
grote vellen kan nog bij het gebruik van koperen schuifaanleggen, een derde

speldhouder op het uiteinde van de liniaal geschoven worden. Deze speldhouder
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dient uitsluitend voor het plaatsen van een speld, De bovenkant ligt lager dan
van de beide aanleggen; dus rust het vel er niet op.

Bij werk met weinig witrand, omdat zetsel of cliché’s bijna tot de rand van
het papier reiken, kan natuurlijk slechts een korte speld worden ingestoken in
de linker aanleg, zeer zeker wanneer ook tussen zetsel of cliché's geen wit
aanwezig is, waar een.speld kan vallen.

Aangezien sommig papier neiging heet"t om op te veren, zodat het door een
korte speld mniet goed op de aanleg wordt gebracht, kan dan gebruik worden
gemaakt van een speldhouder, Hierin kan dan, zoals op de afbeelding, een lange
speld worden geplaatst, die buiten de vorm valt en dan het papier op de aanleg
brengt. Deze speldhouder is lager dan de aanleggen.

De nikkelen aanleggen worden alleen gebruikt wanneer slechts een halve milli-

meter wit beschikbaar is.
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Het plantsen van het
gelecide-veertje

Bij het gebruik van de koperen
schuifaanleggen behoeft het hier-
onder beschreven geleide-veertje
niet gebruikt te worden. Bij het
drukken met de nikkelen schuif-
aanleggen is het echter beslist
noodzakelijk. Achter de liniaal van
de schuifaanleggen is een liniaal
aangebracht, waarop deze veer
zijdelings versteld kan worden.
Tezamen met de speld maakt deze
veer, dat het vel goed op de aanleg
komt. Wanneer de binnenste aan-
leg verschoven wordt, moet men
er om denken, ook de veer te ver-
schuiven. Opdat de veer door de
schuifbeweging van de aanleg
niet verbogen zal worden, handelt
men als volgt:

Bij geopende degel wordt de
aanleg-liniaal losgekoppeld en in
de hoogste stand gebracht. De veer
kan links en rechts van de binnen-
ste schuifaanleg staan. Komt de
geleide-veer tussen de twee schuif-
aanleggen te staan, dan brengt
men ze tegen de binnenste aanleg
aan. Dit is in de meeste gevallen
de normale stand, Komt de wveer
links van de binnenste aanleg te
staan, dan moet zij er ongeveer
1 em van af blijven. Bij het laten
zakken van de liniaal met de aan-
leggen wordt nog gecontroleerd,
of de geleide-veer niet tegen de
aanleg stoot.

De ruimte van 1 ¢m is nodig, om-
dat de liniaal ook een zijwaartse
beweging maakt.

Bij het leggermaken moet de ge-
leidveer even worden weggenomen.
Voor de ORIGINELE HEIDEL-
BERGER formaat 34 bij 46 em
kan deze geleidveer ook met de
messing aanleggen met succes
worden gebruikt om het vel goed
op zijn plaats te brengen.

Hoogteafstelling van de onderste aanleggen

De liniaal, waarop de onderste schuifaanleggen zijn geplaatst, kan ongeveer een
millimeter in hoogte worden versteld.

Daartoe wordt met het kleine steeksleuteltje het zeskante moertje losgedraaid.
Daarna wordt met de schroevendraaier het schroefje, dat met dit moertje wordt
vasigezet, iets verdraaid, waardoor de liniaal omhoog of cmlaag wordt verplaatst.
Daarna moet het moertje weer worden vastgezet. Dit verstellen kan aan de
linker en aan de rechter zijde geschieden, Wanneer de liniaal aan beide zijden
Of geheel naar boven, of geheel naar beneden is gesteld, staat deze parallel, zodat
het wit overal even breed is.

Het verstellen gebeurt voor nauwkeurig sluitwerk en ook wanneer niet precies

hauks gesneden papier wordt verwerkt.



Instellen

van de zijaanleg

De zijaanleg kan na het losdraaien
van het borgschroefje ongeveer
een millimeter worden wversteld.
Bij geheel naar links gestelde aan-
leg bedraagt het wit ongeveer
6,5 mm; indien geheel naar rechts
gesteld ongeveer 7,6 mm. Kleine
verschillen kunnen hiermede wor-
den versteld, zonder de wvorm te

veranderen,

Papiertafels

op hoogte verstellen

1. Inlegtafel.

De inlegtafel kan met de zich links
bevindende kruk omhoog worden
gedraaid. Om deze voor het vullen
te laten zakken moet men gelijk-
tijdig met de andere hand op de
uitstekende pal drukken, waardoor
de tafel kan zakken.

Denk er om, dat de uitlegtafel
gelijktijdig mede wordt verplaatst

indien deze niet is ontkoppeld!

2. Uitlegtafel.

Wanneer de uitlegtafel in haar
hoogste stand komt, stuit deze, en
kan ook de inlegtafel niet lager
worden gedraaid wanneer de kop-
peling niet is losgemaakt. Deze
koppeling wordt losgemaakt door
het handwiel aan de rechterzijde
iets los te draaien. Door dit ont-
koppelen zal de uitlegtafel geheel
naar beneden vallen en moet dus
met de linker hand worden tegen-
gehouden en langzaam omlaag ge-
bracht worden. Daarna kan de
koppeling weer worden vastgezet

door het handwiel vast te draaien

Nadat de stapel op de inlegtafel
is gebracht, en deze op de juiste
hoogte is geplaatst, kan men de
uitlegtafel zonder meer naar boven
trekken zonder de koppeling los

te maken.
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Gelijkhouders van inlegtafel stellen

A. Zonder gebruik van de vellenschuivers,

Men legt enkele vellen papier op de omhoog gedraaide inlegtafel en maakt een
proefdruk. Deze afdruk legt men weer op de inlegtafel en verstelt zo nodig de
zijgelijkhouders.

Het reeds vermelde merkteken op het sluitraam maakt deze afstelling gemak-
kelijker. Als het midden van de vorm met dit merkteken samenvalt, moet ook
het midden van het papier op het midden van de inlegtafel vallen.

Na het stellen van de zijaanleggen kan de inlegtafel omlaag worden gedraaid

voor het opbrengen van de stapel.

B. Met gebruik van vellenschuivers.

Bij het gebruiken van de schuifaanleggen moet de linker gelijkhouder steeds tot
de aanslag naar links worden geschm{:n, Bij gebruik van nikkelen aanleggen
moet de gelijkhouder iets verder Mmks komen dan bij gebruik van de messing

aanleggen. Een schildje geeft aanduiding van de juiste plaatsing.

Opstapelen van het
papier

Met de inlegtafel in de laagste
stand begint men met het opstape-
len van het papier. Eerst moet de
linker gelijkhouder goed gesteld
staan, zoals op de vorige bladzijde
beschreven. Het papier moet voor
het opleggen met de hand worden
losgemaakt, vooral wanneer het op
de snijkanten samenhangt. Dit
goed losmaken van het papier is
van belang om zonder storing te
kunnen werken en het loont zeker
de moeite hier even zorg aan te

besteden,

Opstapelen van smalle
formaten. Met gebruik

van vellenschuivers

Ook dan moet de linker gelijk-
houder in de uiterste linker stand
worden geplaatst. Indien het nu
niet mogelijk is de rechter gelijk-
houder tot het papier te brengen,
wordt de hiernaast afgebeelde
rechter gelijkhouder met een
schroef op de tafel vastgezet.

Bij het verwijderen van deze gelijk-
houder kan men de schroef ge-
makshalve aan de onderzijde in de
tafel draaien, waardoor deze nooit

opgezocht behoeft te worden.
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Achtersie
gelijkhouders

Deze gelijkhouders,
welke verplaatsbaar
op een stang zijn aan-
gebracht, kunnen met
deze stang omhoog
worden gedraaid, om
gemakkelijk te kun-
nen stapelen. Bij korte
formaten schuift men
de stang eerst fels lerug en draait deze dan omhoog. Na het opstapelen moet
deze gelijkhouder licht tegen de achterzijde van de stapel staan en met de schroef
worden vastgezet.

Voor heel lange formaten kan men links en rechts de lange tongen ook op deze
stang vastzetten. Bij dubbele inleg van lange formaten kan de middelste tong,
die anders als tegenhouder dienst doet, tussen de beide stapels vallen.

De¢ papier-
tegenhouder

Sommige soorten dun
of ruw papier hebben
neiging indien zij wor-
den afgenomen, het
volgende vel iets mede
te slepen, wat fouten
bij het inleggen kan
veroorzaken. In der-
gelijke gevallen wordt
de hiernaast afgebeelde tegenhouder op de stang geschoven en kan deze in
verschillende standen worden vastgezet, waardoor dit euvel wordt voorkomen.
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Zuigerstangschuifl’ voor floorpost rode kleur

Zuigerstangschuif voor normaal papier gele Lkleur

Bij het verwerken van floorpost wordt de rode schuif, welke van kleine gaatjes
is voorzien, voorzichtig over de zuigers geschoven. Door de kleine gaatjes wordt
het opnemen van twee vellen verhinderd. De buiten het formaat vallende zuigers
moeten worden gesloten. v

De gele schuif met iets grotere gaatjes wordt voor alle normale papier gebruikt
en zorgt dat het papier goed gestrekt wordt opgenomen en overgegeven, Boven-
dien wordt bij het drukken met grote snelheid het papier langs deze rechte schuif
gesleept, inplaats van langs enkele zuigers, waardoor het papier niet ka.p in-

scheuren, of geplooid worden.



Extra Iuchttoelaat in zunigerstang

Voor papier, dat zeer weinig zuiglucht verdraagt, zoals poreus floorpost, kan
men de zuiglucht nog iets extra verminderen door het verdraaien van een verende
ring om de zuigerstang. Hierdoor kan men de daaronder liggende opening geheel

of gedeeltelijk openen.

Rubber zuigers
voor carton

Voor het opnemen van
carton worden bij de
machine rubber rin-
gen geleverd, welke
over de zuigers in de
daarvoor bestemde
groeven worden ge-
plaatst.

Natuurlijk behoeft
men deze niet aan te
brengen op die zui-
gers, welke buiten het
formaat wallen. Deze
worden dichtgedraaid.
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Zijdelings ver-
plaaisen van
de zunigerstang

Soms staan de zui-
gers ongunstig ten op-
zichte van het papier-
formaat. Het kan na-
melijk voorkomen, dat,
wanneer de papier-
stapel goed staat, er
juist een zniger half
naast wvalt. In dit
geval kan men de
znigerstang in haar geheel over een zuigerbreedte-afstand naar links of rechts
verschuiven, Staat de stang goed, dan moet de vleugelschroef worden vastgedraaid.

VYerdraaiing van voorste papiergelijkhouder

Indien niet haaks gesneden papier wordi verwerkt, is het mogelijk de voorste
gelijkhouder van de inlegstapel iets te verstellen. Daartoe moeten eerst de beide
zeskante bouten aan de voet iets worden losgedraaid. Daarna kan men met een
schroevendraaier de stelschroeven aan de voorzijde iets verdraaien, waardoor
de voorgelijkhouder wordt versteld, Een wijzer geeft deze verstelling aan. De
zeskante bouten moe-
ten nadien weer wor-
den vastgezet.

Na het verwerken van
dergelijk scheefgesne-
den papier moet de
voorgelijkhouder weer
in de goede stand
worden teruggebracht,
waarbij de wijzer op
de streep wvan het
schildje valt.




Blaaslucht inlegstapel

De blaaslucht tegen de inlegstapel
bevordert het losmaken van de
vellen en vereist nauwkeurige af-
stelling.

Het verstellen kan het beste ge-
durende het drukken gebeuren,
met behulp van de kraan op
nevenstaande afbeelding.

Dun papier vereist weinig blaas-
lucht; zwaar papier daarentegen

veel,

Middel voor het goed losmaken der vellen

Jehalve de blaaslucht, die de bovenste vellen losmaakt, wordt hiervoor ook door

blaaslueht van de zijkanten gezorgd. Bovendien bevinden zich aan de voorste
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gelijkhouder nog af-
stroopveertjes, welke
een eventueel opgeno-
men tweede vel tegen-
houden. Deze kunnen
naar gelang wenselijk
is iets voorwaarts of
achterwaarts worden
verplaatst.

Ook de bladveer in
het midden wvan de
stapel wordt met de

onderste schroef vast-

geklemd, en met de bovenste meer of minder boven de stapel verplaatst. Deze
veren worden voor alle soorten papier gebruikt, ook bij floorpost.

Bij carton daarentegen worden deze veren buiten de stapel gesteld. Bij earton
worden links en rechts bladveren gebruikt, die echter maar weinig over de stapel
behoeven te vallen, omdat weinig kans op het epnemen van een tweede vel
is. Hoe zwaarder het carton is, des te minder mogen de veren het opgenomen

vel tegenhouden,
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Op hoogte stellen blaas-
Iucht van inlegstapel

De blaaslucht tegen de stapel kan
hoger of lager worden geplaatst.
Hoog gesteld wordt deze voor dun
papier; laag daarentegen voor
zwaar papier en carton. De linker
afbeelding toont het krulkje, waar-
mede deze verstelling gebeuren

kan.

Regelen van het Kiepen
van de zuigersiang

Het juiste kiepen kan men tijdens
het lopen van de pers instellen.
De hefboom met wijzer kan, nadat
de Kkleine kartelmoer is terugge-
draaid, door de grote kartelmoer
te draaien, op en neer bewogen
worden De wijzer, welke over een
schaalverdeling loopt, waarop de
verschillende papiersoorten staan
aangegeven, laat duidelijk zien,
naar welke kant de verstelling
moet plaats vinden. Is de juiste
stand verkregen, dan moet de
klzine kartelmoer worden vast-

wedraaid.

Papiertransport

Het transport wordt door middel van een handeltje met wijzer op de schaal-
verdeling, waarop de verschillende papiersoorten staan aangegeven, ingesteld.
Daar sommige papiersoorten bij het opzuigen moeilijkheden kunnen geven, b.v.
als ze gegolfd, gekreukeld of electrisch zijn, kan men in die gevallen niet geheel
op de schaalverdeling afgaan, maar dient men tijdens het drukken de juiste
stand te vinden. Dit verstellen kan onder het draaien van de pers geschieden.
Wanneer de pers moet draaien, zonder dat een vel opgezogen wordt, b.v. bij het
in de inkt lopen van de rollen, wordt deze knop uitgetrokken.

Moet het papier opgezogen worden, dan behoeft de knop slechts te worden

ingedrukt, hetgeen onder het lopen van de pers kan geschieden.
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Leegloopknop

Wanneer de pers moet draaien, zonder dat een vel opgezogen wordt, b.v. bij het
in de inkt lopen van de rollen, wordt deze knop uitgetrokken.

Moet het papier opgezogen worden, dan behoeft de knop slechts te worden
ingedrukt, hetgeen onder het lopen van de pers kan geschieden.

Automatische

uitschakeling

Deze schroef regelt de automatische uitschakeling. Schakelt de machine voort-
durend uit, ook wanneer een vel opgezogen wordt, dan moet de schroef uitge-
draaid worden. Loopt de pers echter door, ook wanneer er geen vel opgezogen
wordt, dan moet de schroef worden ingedraaid.

Wanneer de hiernevens afgebeelde knop is uitgetrokken, dan wordt daardoor
ook de automatische uitschakeling afgesteld.
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Dubbel inleggen

normanl formaat

Eij het dubbel inleggen van b.v. briefkaarten, enveloppen e.d., worden de gewone
zijgelijkhouders gebruikt. Alleen de scheidingsplaat moet in het midden worden
aangebracht. Deze is op het gereedschapbord geborgen.

Bij lange formaten verdient het aanbeveling op de achterste gelijkhouderstang
ook een scheidingsstuk in het midden te plaatsen.

Dubbel inleggen
lange smalle
formaten

Aangezien bij het drukken met dubbele inleg geen vellenschuivers worden ge-
bruikt, en de nauwkeurigheid dus afhangt van de ligging van de stapels, wordt
bij lange formaten ook aan de buitenzijde nog een extra gelijkhouder aangebracht,
zoals de afbeelding verduidelijkt.
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Dubbel inleggen van
kleine formaten

Bij het dubbel inleggen van kleine
formaten worden de bijgeleverde
kleine ronde stangen als zijgelijk-
houders geplaatst.

In het midden wordt de gewone
scheidingsplaat gebruikt,

In de inlegtafel bevinden zich sleu-
ven voor het aanbrengen van deze

s.angen.

Op de uitlegtafel kun-
nen de gewone linker
en rechter gelijkhou-
der worden gebruikt,
met in het midden de

scheidingsplaat.

et stellen van de uitlegiafel

Nadat de inlegtafel met gelijkhouders is gesteld, laat men de pers een vel
drukken, doch stopt de pers voordat de grijper het vel boven de uitlegtafel loslaat.

Daarna kan men de
lange gelijkhouders
links en rechts op de
juiste stand plaatsen.
Aan het einde wvan
het vel brengt men de
twee verschuifbare
geleidstukken even-
eens langs de zijden
van het vel. Bij het
uitleggen van lange,
smalle formaten is het
ook mogelijk een der-
gelilk geleidstuk in
het midden te plaat-
sen, om een netjes uit-
leggen te wverkrijgen.

Stellen van de achterste
gelijkhouder van de
uitlegtafel

Deze achterste gelijkhouder wordt

na het losdraaien van de schroef




zo geplaatst, dat deze
ongeveer een centi-
meter van het einde
van het vel verwijderd

staat.

Regeling van blaaslucht. Boven de unitleg

De sterkte van de blaaslucht van deze blazer, welke met de degel en het vel
mede neigt, wordt met de afgebeelde kraan geregeld, naar gelang de druksnel-
heid, formaat en soort van het
papier.

De blaaslucht voorkomt dat bij het
uitleggen van kunstdrukpapier, dit
tegen de blaaspijp aankomt. Het
beste regelt men deze blaaslucht
met lopende pers, waarbij men ge-
makkelijk de juiste stand kan vin-
den. Floorpost en dun papier ver-
eisen, al naar de snelheid, minder
blaaslucht, terwijl bij carton de
volle blaaslucht gegeven kan

worden.

Gelijkstoter
voor de
uitlegstapel

Om de uitlegstapel
netjes gelijk te stoten
is de pers van een
gelijkstoter voorzien,
Deze kan worden ge-
bruikt wanneer het

papier en de inkt

het toelaten en de
inkt direct wegslaat.
Na het losdraaien van de gekartelde schroef kan de stelving worden ver-
schoven en daardoor de plaats van de stoter ten opzichte van de papiérrand
worden gewijzigd. Als de stelring geheel naar rechts wordt geplaatst, wordt
de gelijkstoter buiten werking gesteld en van het papier afgehouden.

Voor het verwerken van kunstdrukpapier wordt de stelring haaks verdraaid,
zoals afgebeeld, waardoor de stoter niet beweegl, doch wel tot de papierrand
geplaatst kan worden, en een goed uitleggen bevordert,

Bij draaiing met de
schroef naar boven
wordt de stoter heen
en weer bewogen door

luchtdruk.
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Visitekaartdruk met

vellenscehuiver

Kleine formaten, bv. visitekaartjes
tot 4 x T em kunnen met de ver-
lengde zijaanleg in register worden
gedrukt. Bij gebruik van deze aan-
leg wordt deze op de achterkant
van de hefboom voor de normale
zijaanleg geschroefd (zie afb.)
Als de kaartjes niet langer dan 7
em zijn, kan aan de onderzijde vol-
staan worden met de buitenste nik-
kelen aanleg.

De inlegstapel moet dan natuurlijk
geheel links worden geplaatst met
gebruikmaking vande ronde gelijk-
houders. Er moet op worden gelet,
dat de linker ronde gelijkhouder
aan de onderzijde tegen de stuit
geplaatst wordt.

Bij gebruikmaking van de verleng-
de zijaanleg kunnen aan de onder-
zijde slechts de nikkelen aanleggen
worden gebruikt en aan de voor-
kant van de stapel moeten tussen
standaard en stapel de beide vlakke

staafjes worden gehangen.

De gewone zijschuiver kan aan de
degel blijven en behoeft dus niet
te worden afgenomen.

Na gebruik moet het verlengstuk
van de zijschuiver echter weer
worden verwijderd, omdat dit bij
het verwerken van normaal for-
maat de goede wel-king. van de

zijschuiver zou verhinderen.

Uitleg van kleine formaten bij gebruik van vellenschui-

vers. bov. visitekaartjes

Aan de rechterzijde
wordt de gewone ge-
lijkhouder geplaatst.
Aan de linkerzijde
wordt de gelijkhouder
buiten de tafel ge-
plaatst, waarvoor deze
aan de voet van een

sleuf is voorzien.
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Aanbrengen en verwijderen van de letterrollen

De letterrollen worden steeds in de boven afgebeelde stand van de pers geplaatst
of uitgenomen. Hierbij staan de rollen ongeveer midden op de vorm.

Bij het plaatsen wordt altijd eerst de bovenste letterrol aangebracht. Bij het
verwijderen daarentegen altijd de onderste rol het eerst.

Het verwijderen der rollen is slechts nodig indien deze verwisseld moeten
worden. De rollen kunnen bij deze Heidelberger steeds op de pers blijven, omdat
alle rollen vrijgesteld kunnen worden en omdat alle rollen en de vorm door de
in de pers ingebouwde wasinrichting worden gereinigd.

De rollen moeten na het omgieten een diameter hebben van 52 mm. en een
omgoten lengte van 370 mm.

De rollen zijn onderling verwisselbaar.,

a0

Afstelling van de
rollenloopbanen

Iedere loopbaan is zowel aan de
boven- als aan de onderzijde ver-
stelbaar, zodat nauwkeurige af-
stelling op letterhoogte mogelijk
is. Het is slechts nodig de beide
bouten met de steeksleutel iets los
te draaien, waarna met de kleine
handgreep de baan hoger of lager
kan worden gesteld. De normale
afstelling is door een merkteken
aangegeven. Voor een correcte
afstelling kan men een hoogte-
blokje gebruiken, als op de af-
beelding; ook kan het met een
ongeveer een cicero brede lijn.

De afstelling kan ook naar de
vorm geschieden. Vooral met dun-
ne lijnen is een nauwkeurige af-
stelling nodig, om insnijden van
de rollen te voorkomen.

Regelen van de inkit-
ioevoer

De breedte van de inktstreep,
welke de likrol ontvangt, kan van
0 tot 8 tanden wvan het palrad
worden versteld. Deze verstelling
gebeurt door een kleine hand-
greep aan het inktwerk, waarbij
op een schaal het aantal tanden
afleesbaar is. Iedere tand geeft een
verschil in de breedte van de inkt-
streep van 7 mm. Wanneer men
het merkteken op nul plaatst,
wordt geen inkt gegeven en auto-
matisch ook de likrol stopgezet.
Wil men voor het drukken de pers
in de inkt laten lopen, dan moet




men er op letten dat:

1. de druk is afgesteld,

2. de op blz. 42 be-
schreven knop is
uitgetrokken, om
inleggen te voor-
komen, en

3. de letterrollen van
de grote inkteylin-
der vrij staan.

Afstellen van de bovenste kleine inktrol

De bovenste kleine inktrol kan met meer of minder druk tegen de onderste
distributierol gesteld worden. Deze rol dient van een oliebestendige rubbersoort
Le zijn.

De beide letterrollen kunnen
van de cylinder worden gelicht
door aan beide zijden een krukje
te verdraaien, als op de afbeelding.
Deze inrichting wordt gebruikt om
de rollen af te stellen, als de pers
niet in gebruik is, opdat de rollen
geen platte kanten krijgen en ook
bij het in de inkt lopen van de pers.
De letterrollen en ook alle distri-
butierollen kunnen steeds in de
pers blijven en bhehoeven alleen
voor verwisseling te worden uit-
genomen.

Het afzefien

van de rollen

Bij het onderbreken van het drukken en ook na het beéindigen van de dagtaak
moeten alle rollen na het wassen worden afgezet,

De beide letterrollen worden met de beide krukjes van de inktcylinder gelicht.
De bovenste stalen rol wordt omgelegd.

De rubber distributierol daaronder wordt aan de vliegwielzijde opgetild en in
deze stand gehouden door de nok er onder te plaatsen.

De likrol wordt afgezet door de inktgeving op nul te stellen.

Eveneens blijven de andere rollen op de pers. Alleen de stalen ruiterrol moet
van de letterrollen worden afgenomen, als deze werd gebruikt.

Bij het weer in gebruik nemen van de pers moeten de rollen in omgekeerde
volgorde weer worden aangesteld.

De ingebouwde rollen- en vormwasinrichting maalkt het mogelijk, dat de rollen
steeds op de pers blijven.

Plaatsen van de ruiterrol

De ruiterrol dient niet voor inktverwrijving, doch alleen als inktreserve.
Daarom wordt deze alleen gebruikt als er neiging tot doubleren is. Bij gewone
vormen en tabellen heeft het plaatsen van de ruiterrol geen zin.

De ruiterrol wordt niet verend tussen de letterrollen gedrukt, waardoor rustige
afwikkeling ‘zou worden verstoord, doch met lichte druk vast boven de letter-
rollen vastgezet. Doordat de ruiterrol op kogellagers loopt, wordt deze ge-
makkelijk door de letterrollen medegenomen. Het aanbrengen van de ruiterrol
moet geschieden wanneer de letterrollen boven op de inkteylinder staan, doch
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deze niet afgezet zijn. De ruiter-
rol wordt zo tussen de letterrollen
aangebracht, dat de vorkjes over
de armpjes van de letterrollen
vallen. Nu plaatst men de vier-
kante klemstukjes, die aan de
buitenzijde met zeskante bouten
worden vastgezet. Bij het vastzet-
ten van deze bouten moet de ruiter
licht tegen de letterrollen worden
aangedrukt. Daarna probeert men
of de inktgeving goed is. Indien
de ruiterrol niet wordt gebruikt,
dan neemt men het beste ook de
bouten en klemstukjes van de
pers af.

Het afstellen van de
likrol

Als geconstateerd wordt, dat de
likrol niet over de volle breedte
een gelijkmatige inktstreep op-
neemt, of afgeeft, wordt dit als
volgt verholpen:

De pers wordt met de hand ge-
draaid, tot de likrol tegen de
stalen rol in de inktbak rust, Daar-
na wordt met de steeksleutel de
klembout in het armpje met het
lager iets los gedraaid en drukt
men met de andere hand de likrol
viak aan, waarna de klembout weer
wordt vastgezet. Met een papier-
stroolkje controleert men nu, of de
likrol overal even zwaar tegen

aan drukt,

-

Na deze afstelling
wordt de pers met de
hand weer gedraaid,
tot de likrol naar de
andere zijde tegen de
rol gedrukt wordt;
vervolgens maakt men
met een pijpsleutel de
beide bouten los, die
de flens van het rol-
lager vasthouden. ‘Dit
lager kan nu in de
goede vrichting wor-
den gedrukt, zodat de

rol de likrol over de
volle breedte raakt.
Vervolgens worden de beide bouten weer vastgezet. Daarna moet met een
strookje papier worden gecontroleerd, of de afstelling juist is.

Schoonmalken
van de rollen

De ingebouwde rollenwasinrichting
maakt het mogelijk alle rollen, met
inbegrip van de letterrollen, schoon
te maken zonder deze van de pers
te nemen. Ook de vorm wordt hier-
door gereinigd. Het overgaan op
een andere kleur is hierdoor in
weinige minuten mogelijk. Men
laat de pers zo langzaam mogelijk
draaien, opdat de wasvloeistof niet
wordt weggeslingerd.

Daarna neemt men de slang van
het reservoir met wasvloeistof en
sproeit een weinig over de gehele
breedte van de grote inktcylinder,
zoals de afbeelding toont. De
drukker staat hierbij achter de
pers.




De inktrakel

Tegelijlkertijd wordt de hiernaast
afgebeelde pal omhoog gedraaid.
Hierna kan men met de handgreep
de rubberrakel tegen de stalen
cylinder drukken. De inkt loopt
danin het onderliggende balkje. De
rollen zijn in ongeveer een minuut
schoon en kunnen na het stoppen
van de pers met een doek worden
droog gewreven.

Mochten op de vorm of de rollen
nog inktresten aanwezig zijn, dan
brengt men nog eens een weinig
wasvloeistof op de cylinder en
drukt langzaam draaiend de ralkel
nogmaals aan,

Na gebruik moet de pal weer naar

beneden worden geklapt.

Ledigen van de opvangbak van de rakel

Na het rollenwassen moet de uitschuifbare opvangbak worden leeg- en schoon-
gemaakt.

Nadat de pal omhoog gedraaid is, kan de bak aan de rakelhandgreep naar
buiten worden getrokken aan de vliegwielzijde. Door rustig wegtrekken wordt
morsen voorkomen als de bak door gebruik van veel wasvloeistof vol is. ,

Na het schoonmaken wordt de bak direct weer aangebracht en met de pal

vastgezet.
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Het schoonmaken van
de inktbhak

Ook voor het schoonmaken van
de inktbak kan gebruik worden
gemaakt van de wasvloeistof uit
de slang, zoals de afbeelding laat

zien.

Met een doek wordt de inkt ver:
wijderd en hierbij kan het inktmes
omlaag worden geklapt, zoals af-

gebeeld,

Het weghklappen van
het inktmes

De hiernaast zichtbare vleugel-
schroef wordt twee slagen los-
gedraaid en dan wordt de kop van
de schroef tegen het frame van de
pers gedrukt. Nu kan het mes met
de zijstukken omlaag worden ge-
Kklapt.

Het schoonmaken gaat hierdoor
zeer gemakkelijk. Na het schoon-
maken wordt het mes weer om-
hoog geklapt en door licht aan-
draaien wvan de vleugelschroef

vastgezet.,

Het gebruik van de
nijpers

De nijpers dienen om bij drukken
met vormen met grote drukopper-
vlakken het vel na het drukken
van de vorm los te maken. Ze
kunnen echter ook worden ge-
bruikt om b.v. bij het drukken van
liinen, met iets geweld papier,
smetten te voorkomen.

Bij de Heidelberger is, in tegen-
stelling met andere degelpersen,
het gebruik van de nijpers zelden
nodig, omdat het vel opzij door de

grijper wordt losgemaakt en tevens
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de blaaslucht onder het vel dit
losmaken van de vorm bevordert.
Wil men van de nijpers gebruik
maken, dan moet eerst de rail,
waarop de nijpers worden aange-
bracht, in het lager onder aan de
degel worden gezet. Deze rail
wordt zo in het lager gezet, dat
het pennetje in het ronde einde
van de rail, in de sleuf van het
lager valt. Daarna wordt de rail
met de borgschroef goed vast-

gezet,

Daarna wordt de nijper, welke
men wenst te gebruiken, op de
rail vastgezet. Het spreekt van-
zelf, dat de nijper alleen op het
wit mag vallen. Ook de verschuif-
bare dwarsnijpers mogen alleen op
het wit vallen, Dit controleert men
gemakkelijk door de nijpers even
tegen de vorm te leggen. Daar-
toe wordt de pen, die zich achter
het vliegwiel aan het frame be-
vindt, even vrij gemaakt. Na het
op gang brengen van de pers valt
deze weer vanzelf op haar plaats,

Als zeer trekkende inkt wordt ge-
bruikt, kan het wenselijk zijn deze
door bijmenging iets minder trek-
kend te maken. Anders kan toch
nog bij het losmaken van het vel
van de vorm aan de binnenrand
een boogvormige smet ontstaan.

Het verdient trouwens altijd aan-
beveling aan de behandeling van
de inkt de nodige zorg te besteden.

De bovenstaande afbeelding geeft een aardig voorbeeld van het gebruik van
de dubbelzijdige dwarsnijper. De ingefraisde vertanding in de nijper maakt ver-
schuiven van de dwarsnijper onmogelijk. Natuurlijk moet er goed op worden
gelet, dat de nijper buiten de druk valt.

Voor kleine formaten kan gebruik worden gemaakt van een nijper met bajonet,

waarop desgewenst eveneens dwarsnijpers geplaatst kunnen worden.

61



Deze afbeelding toont een nijper met bajonet naar de vliegwielzijde op het wit
geplaatst, Deze is niet getand, en hierop kan geen dwarsnijper worden aan-

gebracht.

Deze afbeelding laat U een rechte nijper zien, waarop twee dwarsnijpers zijn

aangebracht.

b2

PDrukluchtvoorziening
van het sproci-apparaat

Om het sproei-apparaat te gebrui-
ken moet de hiernaast afgebeelde
klep onder aan de pomp worden
gesloten, Daardoor krijgt het ap-
paraat automatisch de vereiste
luchtdruk.

Het is dringend nodig deze klep
weer open te draaien, wanneer van
het sproei-apparaat geen gebruik
meer wordt gemaakt, omdat an-
ders de luchtpomp onnodig belast

wordt.

De bediening
van het sproci-apparaat

Het sproei-apparaat wordt ge-
bruikt om ieder vel na het drukken
te besproeien, teneinde overzetten
te voorkomen. De Heidelberger
sproei-apparaten zijn voor het ge-
bruik van alle in de handel zijnde
goede sproeivioeistof geschikt. De
drukker kan dus die sproeistof
nemen, die voor zijn doel het beste
geschikl is en waarmede hij de
beste ervaring heeft opgedaan.
Voorkeur verdienendie sproeistof-
fen, die de minste neiging tot ver-

oorzaken van stof hebhen.
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Voor het in gebruik nemen van het apparaat moet het reservoir met vioeistof
worden gevuld. De vloeistof zakt nu door de zwaartekracht naar het apparaat.
Kranen zijn niet aangebracht, omdat deze door de vloeistof vast gaan zitten en
dan moeilijk draaibaar worden.

Voor het sproeien wordt het reservoir met vioeistof aan het boveneinde van de lood-
rechte buis geplaatst. Voor het schoonmaken, of na het begindigen van het
spuiten moet het reservoir aan de onderzijde worden geplaatst. In deze laatste
stand loopt de vloeistof uit de slang in de ballon terug.

De hoeveelheid vloeistof, die gesproeid wordt, kan met een stelschroef worden
geregeld. Door indraaien van de stelschroef wordt minder vioeistof gesproeid;
door uitdraaien daarentegen meer. Altijd moet worden geprobeerd met de ge-
ringste toelaatbare hoeveelheid te werken.

Aangezien door het sproeien de inkt niet viugger droogt, maar alleen het over-
zetten wordt voorkomen, moeten de uitgelegde vellen toch nog met de nodige
voorzichtigheid worden behandeld en niet over elkaar worden geschoven of
samengedrukt worden. Het beste kan men, als het apparaat in werking is ge-
steld, ongeveer 200 vel drukken, waardoor op de onderste vellen al een druk
wordt uitgeoefend. Men kan dan controleren of nog overzetten plaats vindt.
Als dit wel het geval blijkt, moet door verstellen van de stelschroef iets rijker
worden gesproeid.

Om ook bij zware kleurendruk zonder tussenschieten te kunnen werken, is een
zorgvuldig toestellen nodig. De schaduw aan de achterzijde van het vel moet
niet te sterk zijn, omdat die doorgedrukte plaatsen van het vel de meeste kans
bieden de inkt over te nemen. Verder is het bij moeilijk werk van belang, om
toch goed werk te krijgen, zo min mogelijk inkt te geven, De inkt moet zo

streng mogelijik worden verwerkt, voor zover degeldruk dit nog toelaat.
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De rvichting van de
sproeistraal

De richting van de _straal kan
eveneens gemaklkelijk veranderd
en ingesteld worden. Daar niet
elke vorm gelijk is — bijv. kunnen
er aan een zijde van het vel een
paar grote cliché's staan, terwijl
er verder maar enkele regels op
voorkomen — kan het beter zijn
de hoofdstraal op deze cliché's te
richten, dus op die plaats waar
veel inkt op het papier komt. Met
behulp wvan beide stervormige
krukschroeven kan men de sproei-
kop in elke gewenste richting in-
stellen.

Bij de Heidelberger Drukautomaten
wordt een rondstraal- en een
breedstraal verstuiver medegeleverd. De rondstraal verstuiver wordt gebruikt,
wanneer enliele cliché’'s of delen van het vel besproeid moeten worden. De breed-
straal verstuiver wordt daarentegen gebruikt wanneer de cliché’s over het gehele
vel verdeeld zijn of wanneer de druk zo is, dat het gehele formaat besproeid
dient te worden. De breedstraal verstuiver kan door draaien zo gesteld worden,
dat de verbreding van de sproeinevel in elke gewenste richting over het vel ligt.

Om de breedstraal verstuiver te draaien schroeft men voorzichtig de wartel
los, zoals nevenstaande afbeelding laat zien. Dan kan men hem zo instellen,
dat de sproeistraal in hoofdzaak die’plaatsen treft dic het sterkste bestoven
mocten worden. De stand van de nokken aan de breedstraal verstuiver wijst
tegelijkertijd de richting van de verbreding van de nevel aan. Bij al dergelijke
instellingen aan de sproeikop is de grootste voorzichtigheid een allercerste eis,
omdat deze delen zeer gevoelig zijn en bij onoordeelkundige behandeling het
zeker werken met deze inrichting in gevaar wordt gebracht.

Na het afdraaien van de wartel kunnen de rond- of breedstraal verstuivers
worden verwisseld. Er moet op worden gelet, dat de op de verstuiver liggende
pakkingring weer wordt aangebracht.



Het sehoonmaken
van het sproei-apparaat

Als het sproei-apparaat de vol-
gende dag weer moet worden ge-
bruikt, kan men het reservoir met
vipeistof gevuld bovenaan laten
staan.

Wordt echter het apparaat voor-
lopig niet meer gebruikt, dan ver-
dient het aanbeveling het apparaat
met water schoon te maken.
Eerst wordt de sproeivioeistof wuit
het reservoir verwijderd, waarna
men deze met schoon water vult.
Vervolgens laat men de pers zon-
der druk of papier enkele minuten
lopen, totdat er schoon water ge-
sproeid wordt, dat dus niet meer
kleeft. Wanneer nadien niet vol-
doende water meer in het reservoir
is, moet deze met water worden
bijgevuld, opdat zolang het appa-
raat buiten gebruik is, het water
tot de naald van de sproeikop
staat. Pas wanneer het apparaat
weer gebruikt moet worden, ver-
wijdert men dit water om vloeistof
te kunnen vullen,

Het is gewenst het apparaat zo
nu en dan eens grondig schoon te
maken, in het bijzonder wanneer
na enige tijd het sproeien iets te
wensen over laat. Zoals eerder
vermeld moet eerst het reservoir
naar beneden worden verplaatst,
zodat toevoer van vloeistof naar
de kop niet meer plaats vindt.
Dan kan men de wartel en de ver-
stuiver afnemen en de bescherm-
kap omhoog klappen, zoals afge-
beeld. De sproeiernaald kan voor-
zichtig naar boven worden uit-
getrokken.

Daarna kan de vork naar voren worden geklapt, waardoor het mogelijk is de
commando-zuiger ook uit te nemen, Nadat deze is schoongemaakt, wordt deze
met een weinig dunne olie bedekt en er weer in geplaatst. Hierna klapt men de
vork terug.

Ook de sproeiernaald kan na reinigen met een weinig dunne olie worden bedekt
en weer op z'n plaats gebracht worden. Dit dient wvoorzichtig te gebeuren,
intussen licht draaiend, zodat deze niet verbogen kan worden.

Nooit mag gebruik van harde voorwerpen worden gemaakt voor het schoon-
maken, of geweld voor het losnemen of monteren der onderdelen.

De sproeiernaald heeft een verstelbare kop. Als de naald geheel ingeschoven is en
op de zitting rust, moet de vork 2 tot 4 m.m. naar boven verplaatst kunnen
worden alvorens deze de naaldkop raakt. Is deze afstand niet correct, dan moet na
het losmaken van de zeskante moer de kop iets versteld worden, waarna de moer
weer wordt vastgezet. Deze afstelling is belangrijk en moet worden gecontroleerd
als zich druppels aan de sproeier zouden vormen.

Alle tere onderdelen, vooral de naald, moeten zeer voorzichtig worden behandeld.
Voor het invetten alleen goede dunne machine-olie gebruiken.

Op hete zomerdagen kan het apparaat desnoods worden gebruikt om de rollen
koel te houden. In dat geval moet natuurlijk alle vloeistof eerst worden verwijderd.
Na gebruik van het sproei-apparaat zal men. na het schoonmaken van het
apparaat met water ook de pers even meoeten afvegen, om. te voorkomen, dat
de sproeistof zich gaat vastzetten.

De blaasluchtopeningen
in de rechter rollen-
looplijst

In de rechter rollenlooplijst zijn
kleine gaatjes gemaakt. De blaas-
lucht hieruit maakt het vel na
het drukken wvan de vorm los en
houdt het wvel vlak bij het terug-
gaan van de degel. Het zal nodig
zijn deze gaatjes zo nu en dan
even schoon te maken, zodat ze
de blaaslucht goed doorlaten.
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De vellenteller

De Heidelberger is van een vellenteller voorzien, welke zich voor onder het

blad bevindt.

Bij de aanvang van het werk kan deze op ,,0" worden gesteld,

De teller telt alleen de bedrukte vellen en telt na het afstellen van de druk

niet door,

Indien t.z.t. het tellercommando opnieuw moet worden afgesteld, handelt men

als volgt:

1. De degel wordt met de hand precies op druk gedraaid, terwijl de druk-
versteller op druk staat.

2. Hierna draait men het zeskante borgschroefje op de commandostang iets los
en brengt het hefboompje zo ver naar voren, tot net een cijfer verdraaid is,
vooral niet verder. Daarna drukt men de stootstang naar achteren en zet
het boutje weer vast. Controleer nu, of de teller bijtelt op druk en niet verder

telt als de druk afgesteld staat,
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Nastellen van de
frictie-koppeling

Wanneer de pers lange tijd in
gebruik is, kan het gebeuren, dat
de frictie nagesteld moet worden.
Dit nastellen is noodzakelijk, wan-
neer het vliegwiel de pers niet
meer over de druk trekt. Het na-
stellen is zeer eenvoudig. In de
frictie zitten 2 schroeven tegen-
over elkaar. Men plaatst de schroe-
vendraaier in de gleuf van de ene
schroef en draait dan met de
moersleutel de contramoer los.
Men draait de schroef met de
schroevendraaier een halve slag
rechtsom en zet, terwijl men de
schroef met de schroevendraaier
vasthoudt, de contramoer weer
vast. Vervolgens doet men het-
zelfde met de tegenoverliggende
schroef, Deze kleine verstelling is
als regel voldoende. Altijd moeten
de beide schroeven gelijktijdig en
evenveel worden versteld.

Gereedschap en
toebehoren

De gereedschappen, wellkke bij de
pers behoren, worden op een bord
onder de teller bewaard en hierop
vinden tevens de ruiterwals, nijpers
enz. een plaats, als deze buiten
gebruik zijn.

U grijpt nooit mis, mits alles na-
tuurlijk na gebruik weer netjes
op zijn plaats werd gebracht,
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Bijzondere hulpmiddelen

Voor het maken van afwijkend werk, b.v. bedrukken van cirkelvormig of gebogen
gesneden vellen, inwendig bedrukken van enveloppen en dergelijke heeft de
fabriek bijzondere hulpmiddelen ontworpen, waaromtrent gaarne nadere inlich-

tingen worden gegeven als U daar belangsteling voor mocht hebben.

Beveiliging tegen overbelasting

Bij de Heidelberger Drukautomaat is een zekering ingebouwd, die de pers voor
beschadiging, bij eventuele overbelasting, beveiligt,

In de moderne machinebouw worden dergelijke zekeringen gebruikt wanneer
gevaar voor overbelasting aanwezig is.

Daar de kniehefboom-aandrijving een buitengewoon grote drukkracht ontwikkelt,
heeft de fabriek een inrichting uitgedacht, om de pers, bij mogelijke onachtzaam-
heid, tegen breuk te beveiligen. Deze zekering treedt in werking, zodra een be-
paalde maximum-druk overschreden wordt. Deze druk is belangrijk hoger dan de
drukspanning, welke voor het drukken van de volle vorm nodig is.

De werking is als volgt: De spanning, welke gedurende de druk ontstaat, wordt
door middel van de kniehefboom op een veiligheidsring overgebracht. Treedt een
overbelasting van de pers op, dan wordt deze veiligheidsring stuk gedrukt. Met
het doordrukken van deze ring is de spanning opgeheven.

Het verwisselen van deze stukgedrukte ring vergt slechts enige minuten en
kan door elke drukker zonder bezwaar en zonder bijzonder gereedschap verricht
worden. Zorg dus steeds minstens één reserve-ring bij de pers in voorraad te
hebben,

Het verwisselen gaat als volgt:
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De vijf bouten worden met de bij
de pers behorende steeksleutel ver-
wijderd en daarna ook de middel-

ste bout.

Nu kan de gebroken ring, die deels
in de drukring is geschoven, wor-
den weggenomen. Het uitgebroken
stuk moet worden verwijderd uit
de buitenring, eventueel er uit-

geslagen worden.
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twee in voorraad te hebben. Na
lange tijd gebruik is het ook mo-
gelijk, dat een veiligheidsring het
zonder overbelasting begeeft door
vermoeidheid van het materiaal.
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Plaatsen van de rollen

t
De letterrollen kunnen het gemakkelijkst worden ingezet, wanneer de armen Bij nieuw omgieten, zowel voor speeie- als voor Vuleo- of Rubberrollen opgeven:
midden boven de vorm staan. Eerst wordt de onderste rol ingezet. doorsnede: 52 m.m., gietlengte 455 m.m.
De rollen mogen niet over een grotere lengte dan 4556 mm omgoten zijn. Vooral deze laatste maat ook nauwkeurig aanhouden.
Vervolgens wordt de middelste en daarna de bovenste rol ingezet.
Aan de vliegwielzijde staande, steekt men de rollen eerst met de tap aan de
achterzijde in het lager. Daarna trekt men het lager aan de vliegwielzijde uit
en brengt de voorste tap in het vorkvormige lager. Vergeet niet de kleine borg-
plaatjes er weer voor te leggen. Deze dienen om te voorkomen dat de rollen er
uit springen als de pers loopt.

Voor eenvoudig werk kan ook met de beide bovenste rollen alleen worden gewerkt.

Het is niet noodzakelijk ook de onderste rol altijd te gebruiken.
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Afstellen van de
distributie-
rollen

De verwrijfrollen kun-
nen zonder gebruik-
making van gereed-
schap worden gesteld.
De rollen moeten el-
kaar juist licht raken.
In deze stand wordt
de borgmoer aange-
draaid, zodat de stand
onder het lopen niet
kan veranderen.

Yrij stellen van de rollen

Het is mogelijk de rollen vrij te stellen met een handgreep, zonder deze van de
pers te verwijderen wanneer de pers stil staat, of de dagtaak is beéindigd. Ook
bij het wassen van de rollen is dit een groot gemak.

Ook kunnen de letterrollen met de handgreep, die boven de inktbak zit, worden
vrijgesteld. Hierdoor is het mogelijk de pers met inkt te laten lopen zonder de
vorm er uit te nemen. Ook tijdens het lopen van de pers kunnen de rollen
vrij gesteld worden. Doordat ook voor het reinigen met de aangebouwde was-
inrichting de rollen
niet uitgenomen be-
hoeven te worden, kan
men de rollen vrijwel
altijd in de pers laten
zitten, Alleen voor het
verwisselen  behoeft
men ze uit te nemen.

Het plaatsen van de ruiterrollen

De ruiterrollen dienen niet voor inkitverwrijving, maar alleen als inktreserve.
Daarom worden deze alleen gebruikt als er neiging tot doubleren is. Bij gewone
vormen en tabellen heeft het plaatsen van de ruiterrollen geen zin, Om bij ge-
bruik van de ruiterrollen de vormrollen te sparen, zijn de lagers van de ruiter-
rollen bijzonder geconstrueerd. De ruiterrollen worden niet verend tegen de letter-
rollen gedrukt, omdat dit een rustige afwikkeling zou verstoren, doch met lichte
druk tegen de letterrollen liggend, vast gelagerd. Doordat de ruiterrollen op
kogellagers lopen worden deze door de letterrolllen gemakkelijk medegenomen.
De ruiterrollen worden aangebracht wanneer de letterrollen boven op de inkt-
cylinder staan. Men neemt dan een ruiterrol en legt die tussen de onderste en
de middelste letterrol. Daarna schuift men de beide lagers over de pennen van
de beide lagerhouders. Daarna brengt men de borgplaat met de veerbout aan.
Vervolgens drukt men de ruiterrol licht aan en zet de schroeven met de vierkante
pijpsleutel eerst alle vier licht aan en als de ruiterrol dan goed zit, alle vier goed
vast aan.

De andere ruiterrollen worden op dezelfde wijze aangebracht.
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Tegen de rollenlooplijsten is opzij
een rubber strip bevestigd. Deze
heeft tot doel het slippen van de
loopwieltjes tijdens de gang over
de vorm, of tijdens het omkeren
te voorkomen. Omdat deze strip
aan de looplijst bevestigd is, wordt
deze bij verstelling van de looplijst
gelijktijdig mede versteld. Alleen
wanneer deze strippen iets zijn af-
gesleten, is het nodig ze iets naar
buiten te stellen, na het losmaken
van de drie zeskante boutjes. De
buitenste wieltjes moeten altijd
behoorlijk tegen deze strippen lo-
pen. Echter moet deze afstelling
met zorg gebeuren, want de bin-
nenste wieltjes mogen vooral niet
door de stripper van de metalen
looplijst worden gelicht.

De strippen mogen niet meer dan
0,2 tot 0,3 m.m. boven de metalen lijsten liggen. Na de afstelling moeten de zes-
kante boutjes weer goed worden vastgezel. ;
Wanneer de strippen niet goed gesteld staan en onder de metalen lijsten liggen,
doen ze geen dienst. Controleer zoo nu en dan of de wieltjes goed op de strippen
lopen, omdat door het gebruik de strippen iets zullen slijten.

Scheoonmalken
van de rollen

Het schoonmaken ge-
schiedt op dezelfde
wijze als bij de Heidel-
berger 26 x 38 cm.
met rollenwasinrich-
ting. Alleen wordt de
rakel tegen de grote
cylinder gedrukt door
met de hand tegen
de stang met kogel
te drukken, aan de
achterzijde wvan de
pers, tot alle rollen
schoon zijn.

Het verwijderen van het balkje

Na 3 tot 4 maal
sthoonmalken van de
rollen moet het bakje
er worden uitgenomen
en  worden schoon-
gemaakt.

Afwijkend van de
26 x 38 cm. Heidel-
berger kan het bakje
slechts bij stilstaande
pers worden uitgeno-
men, en wel het beste,

als de letterrollen

boven staan op de
grote cylinder.

De rode pal wordt naar boven weggedraaid; dan wordt met de linker hand licht
tegen de kogel gedrukt en het bakje naar buiten getrokken. Wanneer het bakje
iets naar buiten getrokken is, kan de kogel worden losgelaten en met beide
handen worden uitgenomen. Na goed schoonmaken wordt het bakje weer
ingeschoven, waarbij
moet worden opgelet
dat het bakje goed in
de geleiding komt.
Tenslotte moet de
rode pal weer naar
beneden worden ge-
draaid.
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Verstellen van de
drukspanning

Zoals bij andere degelpersen kan
de drukspanning worden ver-
steld en is deze verstelling op een
schaal afleesbaar. Bij de Originele
Heidelberger 34 x 46 cm. zit deze
inrichting niet aan de degel, doch
aan het frame. Het verstellen ge-
schiedt gemakkelijk wanneer de
degel bijna gesloten is en hiervoor
wordt de hiernaast afgebeelde
pijpsieutel gebruikt, Aan de rech-
terzijde ziet men de schaal, die
sterke en zwakke druk aangeeft.
De ,,0" geeft de lichtste drukspan-
ning aan, welke b.v. voor lijnen
wordt gebruikt., Na het verstellen
moet de versteller met de pijp-
sleutel weer goed worden vast-
gezet, zodat deze niet kan ver-
anderen.

Na het inbrengen van een nieuwe
vorm moetl men steeds beginnen
in de stand ,,0".

Aan- en afsiellen van
de druk

Het aan- en afstellen van de druk
geschiedt op de gebruikelijke wijze.
De pers wordt op druk gesteld
door de handgreep naar boven te
brengen, tot deze in de uitspa-
ring valt. Het afstellen gebeurt
door de handgreep naar beneden
Le brengen.

Gebruik vam de
vellenschuivers

Bij de Originele Heidelberger
34 x 46 cm. worden alleen messing
schuivers gebruikt.

De verstelling van de linker ge-
lijkhouder van de inlegstapel, no-
dig bij de 26 x 38 cm., is hier dus
niet vereist.

De linker gelijkhouder wordt al-
leen tot de stuitpen naar links
geschoven en dan vastgezet.

De nijpers

De nijpers dienen om bij het druk-
Jken van grote vlakken het vel van
de vorm los te maken. Ook bij het
drukken van lijnen kunnen de nij-
pers behulpzaam zijn. om smetten
van het vel te voorkomen.

Zoals bij alle degelpersen zijn de
nijpers op een rail wverstelbaar.
Zoals afgebeeld wordt daartoe een
zeskante moer losgedraaid. Ech-
ter heeft men bij de Heidelberger
de nijpers niet zo vaak nodig,
omdat de draaiende grijpers het
vel reeds van de vorm losmaken.
De nijpers kunnen slechts op het
wit worden geplaatst en worden
daartoe brede, smalle en korte nij-
pers bijgeleverd. Bij gebruik van
de vellenschuivers moeten deze
naast de nijpers staan, omdat deze
anders beschadigen.

De nijpers zijn aan beide kanten getand, om verschuiven van eventueel gebruikte
dwarsnijpers te voorkomen. Wanneer slechts een smalle strook wit beschikbaar
is, kan ook een Koordje tussen twee nijpers worden gespannen,

Bij gebruik van de nijpers moet steeds de vernikkelde geleidplaat er naast

worden gezet, Boven-
dien moet over de nij-
per en de geleidplaat
nog de bijgeleverde
tong wvan pletbord
worden geschoven.
Dit dient om inscheu-
ren van de vellen te
voorkomen. Op de
afbeelding hiernaast
ziet U deze onderde-
len aangebracht aan
de nijpers.

L
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Neerklapbare inlegiafel

De inlegtafel kan omlaag worden
geklapt. Het achterste deel van de
tafel wordt met twee handen uit-
getrokken en kan dan omlaag
draajen. Daardoor kan de druk-
ker gemakkelijk legger maken en
toestellen. De tafel kan weer om-
hoog worden gedraaid en blijft

dan staan in de goede stand.

Blaasopeningen in de
rechter rollenlooplijst

Deze openingen moeten zo nu en
dan met een ijzerdraadje worden
doorgestoken, opdat zij open blij-
ven. Als deze gaatjes dicht raken,
ontbreekt de blaaslucht, zodat het
vel dan niet van de vorm wordt
losgemaakt.

Bij goede blaaslucht zal men wei-
nig gebruik van de nijpers be-

hoeven te maken.

Beveiliging
tegen overbelasting

De stang, die van de drukafsteller naar achteren loopt, is aan het achterste
draaipunt met een speciale veiligheidspen bevestigd. Deze beveiligt de pers tegen
overbelasting, wanneer b.v. samengekleefde vellen zouden worden ingelegd.

Bij overbelasting zal deze bout met een hoorbare lknal breken. Dan moet de
pers direct worden gestopt en de pen vervangen.

Na het breken van de pen valt de arm van de excenteras tegen de aanslag op
het frame. Is dit niet het geval, dan wl:rdt de arm met de hand tegen deze aan-
slag gedrukt. Nu kunnen de beide afgebroken einden van de pen uit de arm
worden gehaald. Het middelste stuk kan na het losdraaien van de borgschroef
uit de stang worden gehaald.

Vervolgens worden de gaten van arm en stang in lijn gebracht, zodat de nieuwe
pen kan worden ingestoken, met de holte voor de borgschroef aan de bovenzijde.
Ten slotte wordt de borgschroef vastgezet, waarbij cr op gelet moet worden,
dal de borgschroef in de holte van de pen valt.

Gebruik alleen de originele Heidelberger pen en bestel tijdig, zodat U er altijd

minstens één in huis hebt.
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Gereedschap en foebehoren

Aan de pers is gelegenheid voor het doelmatig opbergen van het gereedschap

en de toebehoren:

1 sleutel voor de sluithaak.

1 grote schroevendraaler, welke ook voor het indrukken en uitnemen van de drie
leggerstaven wordt gebruikt,

1 kleine schroevendraaier, o.a. voor de vellenschuiver.

1 pijpsleutel voor het verstellen van de drukspanning.

De overige sleutels worden op een wandbord opgeborgen, waarop ook alle toe-

behoren een plaats vindt,

In een lade worden de kleine conderdelen, zoals aanlegspelden, rubberzuigers,

inktloden enz. opgeborgen.
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Autenrsrechien

Alle auteursrechten voorbehouden, Vertaling, overdruk, geheel of
gedeeltelijk, zonder toestemming van de uitgever verboden, .

Geen bezwaar is er tegen wanneer de drukker deze handleiding eens
wil uitlenen aan een collega, die belangstelling heeft voor de

nieuwste Heidelbergers.

De constructie, onderdelen en bouw van de Originele Heidelbergers
zijn door Patenten beschermd. De nasm HEIDELBERGER is als

handelsmerk ingeschreven en beschermd.

De onderdelen van de persen, welke onder de Patenten vallen, mogen
slechts door de Fabriek, of door de Fabriek aangestelde vertegen-

woordigers worden gerepareerd, verwisseld, of aangebracht worden,

SCHNELLPRESSENFABRIK A.G.
HEIDELBERG
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