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Maschinen fur die HeiBpragetechnik

GIERLICH

Gebr. Gierlich KG  Maschinenbau 5300 Bonn 1

Koy - Benelux

thre Zeichen lhre Nachricht vom Unser Zeichen

GIERLICH-Heippréigepressen
Masch.—Nr.: 844 %

Sehr geehrte Damen und Herren,

GEBR.GIERLICH KG
MASCHINENBAU
JUSTUS-VON-LIEBIG-STR. 3
C-5300 BONN 1

TELEFON 0228/661478
TELEFAX 0228/665868
TELEX 8869362 ggkgd

Tag 40. 05— /lql?‘&

beigefiigt liberreichen wir IThnen die unten aufgefiihrten Unterlagen

fiir die o.a. Maschine:

Bedienungsanleitung
Wartungsvorschriften

Schaltpldne (Elektro / Pneumatik)

Ersatzteillisten

Fiir eine kurze Empfangsbestitigung wiren wir Ihnen dankbar.

Mit freundlichen Griifen

Gebr. Gierlich KG
Maschinenbau

Anlagen

Bankverbindung: Commerzbank AG, Filiale Bonn Nr.2 215 507 (BLZ 380 40007) - Postscheckkonto Kéin 227 221-504




Gebr. Gierlich KG D-5300 BONN 1, Justus-von-Liebig-Str. 3
Maschinenbau Tele.: (0228) 66 14 78
Telefax: (0228) 66 58 68

Telex: 8 869 362 ggkg d

(0786)

Bedienungsanleitung -~ GIERLICH-HeiRprigepresse Modell P-4000
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Nach Eintreffen der Sendung bitten wir Sie, diese sofort auf &duRere Beschidi-
gung hin zu iberpriifen und - falls notwendig - vom Spediteur eine Bestands-
aufnahme zu fordern.

Um eventuelle, versteckte Transportschidden feststellen zu konnen, missen Sie
die Presse nach Ldsen der Mb6-Schrauben, mit denen die Maschine am Boden der
Verpackung befestigt ist, auf Funktionstiichtigkeit hin priifen.

Alle mitgelieferten Zubehdrteile (falls bestellt) sollten ebenfalls zur Probe
an die Presse angepaft bzw. ausprobiert werden.

Elektroanschluf: - Schukostecker

Die Standard-Maschinenausfiihrung ist fiir 220 V, 50 Hz ausgelegt. Vergleichen
Sie bitte vor dem AnschlieRen der Presse die Angaben auf dem Typenschild mit
der Thnen zur Verfigung stehenden Spannung.

Schalten Sie mit dem STATOTHERM die Heizung ein. Die Vorgehensweise ent-
nehmen Sie bitte der separat beiliegenden 'Bedienungsanweisung fiir Stato-
therme.'

Hohenverstellung:

Die Einsatzhdhe sowie die Druckeinstellung wird mit der im Pressenunterteil
eingebauten Spindel eingestellt.

Hierzu muf der Klemmhebel, mit dem die Spindel arretiert ist, geldst werden.
Durch Drehen der Spindelmutter fdhrt die Spindel aus oder ein.

ACHTUNG !! Nach jeder Verstellung der Spindel den Klemmhebel unbedingt wieder
---------- fest anziehen !

Inbetriebnahme der Presse:

Zundchst die Werkstiickaufnahme (wenn erforderlich auch Unterwerkzeuge) auf
dem Auflage- bzw. Schiebetisch befestigen.

Nun muf der Prigestempel (Klischée) auf der Anhdngeplatte entweder mit einem
passenden Klebematerial (SCOTCH-Welding-Band o.d.) angeklebt oder unter Ver-
wendung eines angemessenen Schliefirahmens mit Schrauben angebracht werden.

Beim Einrichten sollte die Spindel in der untersten Stellung stehen.

-,
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noch: Inbetriebnahme der Presse

Mit dem Betdtigungshebel wird der Pragekopf in die Prigestellung gedrickt.
Zum Einrichten der Presse wird die Spindel so weit nach oben verstellt, bis
sich die Prdgung im Prdgeteil einwandfrei abzeichnet.

Automatischer Folienvorschub: (Beachten Sie bitte die beigefliigte Skizze)

Die Prdgefolie wird zwischen beiden Folienscheiben links am Pressenoberteil
eingespannt, wobei die Innenkcnusse der Folienscheiben die unterschiedlichen
Innendurchmesser der Folienrollen ausgleichen. (Beachten Sie bitte die
beigefligte Skizze).

Die Folienumlenkstangen miissen in der Hohe so eingestellt werden, daR die
Priagefolie ca. 5 mm Uber dem Prigeteil verliuft.

Beachten Sie bitte, daR die rechte Umlenkstange etwas hdher als die linke
eingestellt wird. Dadurch wird ein Abschdleffekt beim L&sen der Pragefolie
vom Pridgeteil erreicht.

Fihren Sie die Prdgefolie nun jeweils von vorne um die ALU-Walze herum,
damit ein moglichst grofer Umschlingungsgrad erreicht wird. Heben Sie die
Gummi-Andruckwalze an, und filhren Sie die Prdgefolien zwischen den beiden
Walzen hindurch.

Die bendtigte Vorschubldnge wird an der rechten Seite des Folienvorschubes
mit der Stellschraube eingestellt.

Falls Sie die Vorschublidnge verdndern mdchten, muf die Stellschraube ent-
sprechend nach oben bzw. nach unten verstellt und dann gekontert werden.

Handbetdtigter Folienvorschub:

Aufspannen der Pridgefolie wie oben beschrieben.

Die Aufwickelachse ist mit einem Sterngriff versehen, mit dem die Achse ge-
dreht und somit die Folie transportiert wird.

Eine Aufwickelvorrichtung fir verbrauchte Prigefolie ist nicht vorhanden.

Aufwickelvorrichtung filir verbrauchte Prigefolien:

Die Aufwickelachse ist justierbar. Achten Sie bitte darauf, daR der Riemen
immer einen 1 e i ¢ h t e n Schlupf hat, damit ein Ausgleich fir die sich
aufwickelnde Prigefolie gegeben ist.

Die Prdgefolie wird um die Aufwickelachse gelegt und leicht vorgespannt.
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Schmierung:
1. Stempelfiihrung mit leichtem, harzfreiem Ol warten.
2. Achsenlagerung links und rechts mit leichtem, harzfreiem 0l schmieren.

3. Spindelmutter 'Hohenverstellung' ebenfalls mit leichtem, harzfreiem Ol
schmieren.

Pos. 1 und 2 bei Dauergebrauch ca. alle 3 Tage schmieren.

BA'86 - BAPL0OQO
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Schmierung der Laufflichen des Schiebetisches:
Bei Bedarf mit leichtem harzfreiem Ul.

Gelegentlich mup die Laufflache mit geeigneten Losungs-
mitteln o. a. von Oldickstinden befreit werden.
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Gebr. Gierlich KG D-5300 BONN 1, Justus-von-Liebig-Str. 3
Maschinenbau Tele.: (0228) 66 14 78
Telefax: (0228) 66 58 68
Telex: 8 869 362 gekg d

(Q786)
Ersatzteilliste - Modell P-4000
Pos. Stick Material
1 1 Welle -~ & 30 x 307 mm 4/0400-002 032
2 2 Bolzen - & 16 x 50 mm 4 /0400-002 010
3 2 Bolzen - & 43/68 (& 60 x 73,5) 4/0400-002 012
4 2 Bolzen - & 16 x 46 j 5 4 /0400-002 010
5 2 Bolzen - ¢ 16 x 26 mm 4 /0400-002 010
6 6 Scheiben é 6,5 x 25 x 2 mm
7
8 2 Hebel, komplett 3/0412-002 004
9 2 Druckstangen, komplett 4/0400-002 008
10 2 Hebel, komplett 4/0400-002 007
11 2 Hebel, komplett 4/0400-002 006
12
13
14
15 1 Fiihrungsbolzen @ 16 x 160 nm 4/0400-002 030
16 2 Kugelhiilsen KH 16/30
17 2 Fiilhrungsstangen ¢ 16 x 223 mm 4/0400-002 017
18 2 Kegelstifte 10 x 60 mm DIN 1
19 1 Kegelstift 10 x 100 mm DIN 1
20 2 Buchsen MB 3030 DU
21 2 Scheiben 4 /0400-002 033
22 2 Anschlige 4/0400-002 024
23 2 Stellschrauben M8 x 40
24 2 Muttern M8
25 1 Hebel 3/0400-002 016
26 1 Ballengriff 10/70
27 y Ballengriffe 10
28 1 Klemmhebel GN 100/1025%
29 1 Druckstiick 4/0400-002 019
30 1 Bligelgriff 100 My

ErsTeile'86 - ErsTP4000 "




Gebr, Gierlich XG D-5300 BOHi 1, Justus-von-Liebig-Str. 3

=3

P

=N O Inm ==

‘aschinenbau Tele.:  (0228) 66 14 78
Telefax: (0228) 66 58 068
Telex: & 869 362 ggks d
(0188)
Ersatzteilliste - P-4000, Heizkopf 'A' - 160 x 240 m
und Heizkopf 'B' - 210 x 320 mm
Fabrilkat tiicl hterial
Gierlich 1 fuflagetisch ( ), Tiefe 315 mm, Breite 450 mm
Gierlich I Kugelhiilsen XH 1630
Gierlich 2 Spezialwellen, 16 mm é - Linge: 325 mm, o. Gewinde
Flihrungssiule - Heizlopf
Gierlich 1 Stempelbolzen, 80 m &
Gierlich 1 Spezialwelle, 16 rm & - 130 rm lang
Gierlich 2 {upelhiilsen KII 1630
automatischer Folienvorschub (HK 'A' und 'BY)
Gierlich 1 ALU-Transportwalze, 80 mm 8, 220 rm lang
Gierlich 1 Gummiandruckwalze, 32 m 4, 210 mm lang
Gierlich 1 Lagerbock mit Freilauf HF 1216 undé Trockenlager MB 1210 DU
Gierlich 1 Spezialuelie 12 rm 4, 322 m lang
Gierliecn 1 Kupplungspehiuse (ALU) mit Freilauf HFL 1226
Gierlich 1 Spiralflachfeder
Gierlich 1 Trevira-Seil, 6 mm &, ca. 100 cm lang
Gierlich 4 Seil~Fihrungsrollen mit Trockenlager B 1010 DU
Gierlich 2 Trockenlager 1D 1815 DU (Transporthebel)
Gierlich 2 Ulenkarne 18 x 10 x 120 mm mit demeinrichbung
Gierlich 2 Umlenkrollen & 20 x 210 m
Gierlich 2 Sterngriffe H10 mit Gewindestanse
Gierlich 1 drehbare Aufnahmewelle, 20 rm é, 295 mm lang
Gierlich 1 Rindellmopf M8 x 25 mnm
Gierlich 2 Folienscheiben 90 mm &
Gierlich 2 Schenkelfedern links und rechts
Gierlich 1 Druckfeder 6 mn é, 15 mm lang mit Polyamidstopfen
Gierlich 1 komplette Aufwickelvorrichtung flr verbrauchte Prégefolie
Gierlich 1 Rundriemen 5 x 400 mm
handbetitigter Folienvorschub 'H!
Gierlich b rolienscheiben 90 mm &
Elcktro-ilterial
Gierlich 1 Schukostecker
Gierlich 1 MAnschlu@abel 3 x 1 qmm
Armathern 1 Bimetall-Thermometer & 26 mm M8, Schaft ¢ % mm x 35 m
lang, 50 - 350 °C
Sicmens 1 Statotherm - Aufbau
Dold I 'A': S Heizpatronen 140 rm lang, 12,7 mm é, 150 Watt, 220 V
Dold K 'B': 6 Heizpatronen 190 mm lang, 12,7 mm &, 170 Watt, 220 V
Gierlich 1 Anschlu®mehiiuse (Metall)

Gierlich

ErsTOTII - MatPYONOHKAL

Zdhlwerl:, 5-stellis, mech. riickstellbar
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Stickliste zum Schaltplan

D=5300 BOEN 1

HZG 171287

SRS AL st b

Justus—von-Liebig-Str. 3

Telz,:

(0226) 66 14 78

Telefax: {0228) 66 58 68

Telex:

(0133)

8 869 362 grkg d
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ErsT37IT - HZG171287D

Fabrikat Stiick laterial
Bopla 1 Element-Gehiuse I 45
Jumo 1 Terperaturregler HROE-60/rel1, type TaG (P1)
Juno 1 Temperaturfihler FeCwii Tvp 90.1063-r41,

1.300 rm 1z. (31)
Siemens 1 clektronisches Lastrelais

V 23100-5302-4210 (1)
Marouardt 1 Kipp-Ausschalter 0100.0101 (s1)
Rafi 1 Signalleuchte 1.08511.017/1307 {11)
Jumo 1 lalbleiter-Relais 332-45/25.22
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GEBR. GIERLICH KG. Maschinenbau - 53 Bonn-Tannenbusch

Telefon (0228) 661478
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GIERLICH Folien-HeiBpragepresse Modell P 4000

mit doppeltem Kniehebel,

Pragedruck ca. 4.000 kp.

In 2 Ausfdhrungen (Tischmodelle):

Typ ,,H": mit handbetéatigtem Folienvarschub,

Typ ,A": mit automatischem Folienvorschub.
Pragefliche : A = 160x 240 mm, B = 210 x 320 mm,
Arbeitstisch  : 450 x 315 mm,

Ausladung : ca. 200 mm,
Einsatzhche : verstellbar bis 60 mm,
Gewicht : ca. 195 kg.

Elektrische Heizung, automatische Regelung durch Statotherm:

Heiztemperatur regulierbar von 0—240° G;

Eingebautes Thermometer.

Alle Typen verwendbar fiir:

Golddruck, Blinddruck, Farbdruck auf:

Plastik, Uberzogenem Metall, Holz, Papier und anderen Materialien.

SONDEREINRICHTUNGEN:

Passende SchlieBrahmen fiir Schriften von 6,5 mm bis 23,56 mm u.v.a.m. Die neuartige Konstruktion des SchlieB-
rahmens ermdéglicht das Setzen der Schrift durch leichtes Spannen innerhalb kiirzester Zeit.

Verstellbare Winkelanlage, Maschinenleuchte, Zahlwerk, seitlich verstellbarer Auflagetisch.

KONSTRUKTIONSANDERUNGEN VORBEHALTEN

GIERLICH Roll-leaf Hot-Stamping Press P 4000
With double toggle lever,

Stamping pressure approx. 4.000 kp.

Two versions (bench-type models):

Type ,H": with hand-operated foil advance
Type ,A": with automatic foil advance.

Stamping area DA =160 x240 mm, B = 210 x 320 mm,
Working table : 450 x 315 mm,

Depth of throat : aprox. 200 mm,

Daylight under die : adjustable up to 60 mm,

Weight . approx. 195 kg.

Electric heating, governed automatically by statotherm;

Temperature adjustable from 0—240° C;

built-in thermometer,

Both types suitable for:

Goldblocking, embossing, colour stamping on:

Plastic materials, coated metal, wood, paper and other materials.

SPECIAL ACCESSORIES:

Suitable chases for characters from 6,5 mm up to 23,56 mm, and many other items more. Composing of gharac-
ters possible within shortest time.

DESIGN ALTERATIONS RESERVED

GIERLICH machine & marquer & chaud P 4000

a deux grenouilléres,

Pression env. 4.000 kp.

Il y a deux versions (modéles de table):

Type ,H" — avance manuelle de la feuille

Type A" — avance automatique de la feuille.

Plaque de marquage : A = 160x 240 mm, B = 210 x 320 mm,

Table de travail : 450 x 315 mm,
Hauteur libre . env. 60 mm (réglable),
Col de cygne : env. 200 mm,

Poids : env. 195 kg.

Chauffage électrique, réglé par statotherm.

Température réglable de 0 & 240° C.

Thermometre incorporé.

Les deux versions servent & des travaux sur:

matieéres plastiques, métal recouvri, bois, papier et d'autres matiéres.

DISPOSITIFS SPECIAUX:

Des composteurs pour les caractéres de 6,5 mm a 23,56 mm. On peut composer les caractéres dans un délais
extrémement bref.

ALTERATIONS TECHNIQUES RESERVEES
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