
Maschinen für die HeiBprägetechnik 

GIERLICH 
Gebr. Gterlich KG Maschtnenbau 5300 Bonn 1 

lhre Ze1chen lhre Nachncht vom 

GIERLICH-He1{3prä.gepressen 

Mssch. -Nr.: 81 ~ g 

Sehr geehrte Daroen und Herren, 

Unser Ze1chen 

GEBR . GIERLICH KG 

M A SCHINENBAU 

JUSTUS-VON-LIEBIG-STR. 3 

D -5300 BONN 1 

TELEFON 0228 / 661478 

TELEFAX 02 28 I 66 58 68 

TELE X 8 869 362 ggkg d 

belgefügt überreichen wir Ihnen die unten aufgeführten Unterlagen 
für die o.a . Maschine: 

Bedlenungsanlel tung 
Wartungsvorschrlften 
Schaltpläne (Elektro I Pneumatik} 
Ersatzteillisten 

Für eine kurze Empfangsbestätlgung wären wlr Ihnen dankbar. 

Mit fieundlichen Grü~en 

Gebr. Gierlich KG 
Maschinenbau 

Anlagen 

Bankverb,ndung : Commerzbank AG, F1hale Bonn Nr.2215507 (BLZ 38040007) Postscheckkonto Koln 227 221-504 



Gebr. Gierlich KG 
Maschinenbau 

D- 5300 BONN 1, Justus- von- Liebig-Str. 3 
Tele . : (0228) 66 14 78 
Telefax: (0228) 66 58 68 
Telex: 8 869 362 ggkg d 

(0786) 

Bedienungsanleitung - GIERLICH-HeiBprägepresse Modell P- 4000 
============================= ===== ===== ===================== 

Nach Eintreffen der Sendung bitten wir Sie, diese sofort auf äuBere Beschädi­
gung hin zu Uberprüfen und - falls notwendig - vom Spediteur eine Bestands­
aufnahme zu fordern . 

Urn eventuelle, versteekte Transportschäden reststellen zu können, mUssen Sie 
die Presse nach Lösen der M6-Schrauben, mit denen die Maschine am Boden der 
Verpackung befestigt ist, auf Funktionstüchtigkeit hin prüfen . 

Alle mitgelieferten Zubehörteile (falls bestellt) sollten ebenfalls zur Probe 
an die Presse angepaBt bzw. ausprobiert werden. 

ElektroanschluB: - Schukostecker 

Die Standard-Maschinenausführung ist für 220 V, 50Hz ausgelegt . Vergl eichen 
Sie bitte vor dem AnschlieBen der Presse die Angaben auf dem Typenschild mit 
der Ihnen zur Verfügung stehenden Spannung. 

Schalten Sie mit dem STATOTHERM die Heizung ein . Die Vorgehensweise ent ­
nehmen Sie bitte der separat beiliegenden ' Bedienungsanweisung für Stato­
therme .' 

Höhenverstellung: 

Die Einsatzhöhe sowie die Druckeinstellung wird mit der im Pressenunterteil 
eingebauten Spindel eingestellt. 

Hierzu muB der Klemmhebel, mit dem die Spindel arretiert ist, gelöst werden. 
Durch Drehen der Spindelmutter fährt die Spindel aus oder ein . 

ACHTUNG ! ! Nach jeder Verstellung der Spindel den Klemmhebel unbedingt wieder 
fest anziehen ! 

Inbetriebnahme der Presse: 

Zunächst die WerkstUckaufnahme (wenn erforderlich auch Unterwerkzeuge) auf 
dem Auflage- bzw. Schi ebetisch befestigen. 

Nun muB der Prägestempel (Klischée ) auf der Anhängepl atte entweder mit einem 
passenden Klebematerial (SCOTCH-Welding-Band o .ä . ) angeklebt oderunter Ver­
wendung eines angemessenen Schli eBrahmens mit Schrauben angebracht werden. 

Beim Einrichten sollte die Spindel in der untersten Stellung stehen . 
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Gebr . Gierlich KG , BONN - Bedienungsanleitung P-4000 - Blatt 2 -
======================================== ======================================== = 
noch : Inbetri ebnahme der Presse 

Mit dem Bet ät i gungshebel wird der Prägekopf i n die Prägestellung gedr ückt . 
Zum Einrichten der Presse wird die Spindel so weit nach oben verstellt , bis 
sich die Prägung im Prägeteil einwandfrei abzeichnet . 

Automatischer Folienvorschub: (Beachten Sie bitte die beigefügte Skizze) 

Die Prägefolie wird zwischen beiden Felienscheiben l inks am Pressenoberteil 
eingespannt, wobei die Innenkonusse der Felienscheiben die unterschiedlichen 
Innendurchmesser der Felienrollen ausgleichen . (Beachten Sie bitte die 
beigefügte Skizze) . 

Die Folienumlenkstangen müssen in der Höhe so eingestellt werden, daB die 
Prägefolie ca . 5 mm über dem Prägeteil verläuft . 

Beachten Sie bitte, daB di e rechte Umlenkstange etwas höher als die linke 
eingestellt wird . Dadurch wird ein Abschäleffekt beim Lösen der Prägefolie 
vom Prägeteil erreicht. 

Führen Sie die Prägefolie nun jeweils von vorne urn die ALU- Walze herum , 
damit ein möglichst groBer Umschlingungsgrad erreicht wird. Heben Sie die 
Gummi - Andruckwalze an , und führen Sie die Prägefolien zwischen den beiden 
Walzen hindurch . 

Di e benötigte Vorschublänge wird an der rechten Seite des Folienvorschubes 
mit der Stellschraube eingestellt . 

Falls Sie die Vorschublänge verändern möcht en , muB die Stellschraube ent­
sprechend nach oben bzw. nach unten verstellt und dann gekentert werden . 

Handbetätigter Foli envor schub: 

Aufspannen der Prägefolie wie oben beschrieben. 

Die Aufwickelachse ist mit einem Sterngriff versehen , mit dem die Achse ge­
dreht und somit di e Folie transportiert wird . 

Eine Aufwickelvorrichtung für verbrauchte Prägefolie ist nicht vorhanden . 

Aufwickelvorrichtung für verbrauchte Prägefolien : 

Die Aufwickelachse ist justierbar. Achten Sie bitte darauf, daB der Riemen 
i mmer einen 1 e i c h t e n Schlupf hat, damit ein Ausgleich für die s i ch 
aufwickel nde Pr ägefolie gegeben ist. 

Die Prägefolie wird urn die Aufwickelachse gelegt und leicht vorgespannt . 

- 3 -



Gebr . Gierlich KG, BONN - Bedienungsanleitung P- 4000 - Blatt 3 -
========================================================= ======================== 

Schmierung : 

1. Stempelführung mit leichtem, harzfreiem öl warten . 

2. Achsenlagerung links und rechts mit leichtem, harzfreiem Öl schmi eren . 

3. Spindel mutter ' Höhenverstellung ' ebenfal ls mit leichtem , har zfreiem öl 
schmieren . 

Pos . 1 und 2 bei Dauergebr auch ca . alle 3 Tage schmieren . 

BA ' 86 - BAP4000 
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. Schmierplan für Schiebetische 

+ 

Schmierung der Laufflächen des Schiebetisches: 
Bei 8edarf mi t leichtem harzfreiem 01. 

Gelegentlich muB di~ Lauffläche mit gee i gneten Lösungs ­
mit teln o. ä . van olr\ickständen befreit werden . 
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Gebr . Gierlich KG 
Maschinen ba u 

D-5300 BONN 1, Justus-von-Liebig- Str . 3 
Tele .: (0228) 66 14 78 
Telefax: (022tl) 66 58 68 
Telex: 8 tl69 362 ggkg d 

Ersatzteilliste - Modell P- 4000 
============ =================== 

Pos . Stück 

1 

2 
3 
4 

5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 

12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 

1 

2 
2 
2 
2 
6 

2 
2 
2 
2 

1 

2 
2 
2 
1 

2 
2 
2 
2 
2 

1 

4 

Material 

Welle - ~ 30 x 307 mm 
Bolzen - ~ 16 x 50 mm 
Bolzen - ~ 43/68 (~ 60 x 73,5) 
Bolzen - ~ 16 x 46 j 5 
Bolzen - ~ 16 x 26 mrn 
Scheiben ~ 6 ,5 x 25 x 2 mm 

Hebel, komplett 
Druckstangen, komplett 
He bel, komplett 
He bel, komplett 

Führungsbolzen ~ 16 x 160 mm 
Kugelhülsen 
F'ührungsstangen ~ 16 x 223 mm 
Kegelstifte 10 x 60 mm 
Kegelstift 10 x 100 mm 
Buchsen MB 3030 DU 
Scheiben 
Anschläge 
Stellschrauben M8 x 40 
Muttern M8 
He bel 
Ballengriff 10/70 
Ballengriffe 10 
KlelTITlhebel GN 100/1025 
Druckstück 
BUgelgriff 100 M4 

ErsTeile ' 86 - ErsTP4000 

(07tl6) 

4/0400-002 032 
4/0400-002 010 

4/0400-002 012 
4/0400-002 010 
4/0400-002 0 10 

3/041 2-002 004 
4/0400-002 008 
4/0400-002 007 
4/0400-002 006 

4/0400- 002 030 
KH 16/30 

4/0400-002 017 
DIN 1 
DIN 1 

4/0400- 002 033 
4/0400- 002 024 

3/0400- 002 016 

4/0400-002 019 



Gebr . Gicrlich KG 
;· laschinenbau 

D- 5300 Dû?fl: 1, Justus- von- Liebig- Str . 3 
Telc .: (0228) 6b 14 78 
Te l cféL~ : (0228) 66 58 u~ 
Telex : 8 ~69 362 ~<8 d 
(0188) 

Ersatztcillistc - P--4000 , Heizl<opf ' A' - 160 x 240 m 
tmd Hcizkopf ' I3 ' - 210 x 320 rrrt 

==================================== ================= 
Ft:!brHca t Stück !-iat8rial 

Gierlich 
Gier lich 
Gicrlich 

Gier · l:.c~1 

Gierlich 
Giel~Ech 

Gierlich 
Gicrlich 
Gicrlich 
Gicrlich 
Gierlicl1 
Gier lief: 
Gicrlich 
Gicrl ich 
Gierlich 
Gierlich 
Gicrlici1 
Gierlich 
Gierlich 
Gicrlich 
Gicrl ich 
Gierlich 
Gierlich 
Gicrlicl1 
Gierlich 

Gierlich 

1 
l~ 

2 

1 
1 
2 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
4 
2 
2 
2 
2 
1 
1 
2 
2 
1 
1 
1 

LJ 

Gierlich 1 
Gierlich 1 
Arrna ~~he m 1 

1 Sicmens 
Dold 
Dold 

. .;, I A I : 5 
iii: ' S I : G 

Gierlici ~ 

Gierlich 
1 

fluflageUsch ( ) , Tiefe 315 rrnn , Brei t e 450 r.rn 

Kugclhülscn KH 1630 
SpezialHellcn , 16 rrnn 0 - LJnr::;e : 325 r.rn , o . Gc~v2.ndc 

Führun::;ssäule - Hcizkopf 

Stempelbolzen , 80 mm 0 
Spcziah:clle , 16 mn 0 - 130 r:rn lnn;; 
Kur;elhülscn Kli 1 ó 30 

automatischer Folienvorschub (HK ' A 1 Lmd ' !:3 ' ) 

li.LU- TransportHalzc , 80 rrnn 0, 220 !"T.l l ane 
GUI1'Iiliandrucl<1.-ral ze , 32 l1IT1 cl> , 21 0 m 18.11[; 
Lagerbock r..it Frcilauf HF 1216 tmd Trockenlar;er t·ll3 1210 DU 
SpezialHcllc 12 mn 0, 322 IT.J lan.; 
KupplUJ10SGchäuse (ALU) nit Frcilouf i!~ 1226 
Spiralflachfeder 
Trevira - Scil , 6 r!Ti1 0 , ca . 1 00 cm lnng 
Seil- Füh."'\.lllSSr'Ollen :.li t Trockenlo.oer î·!B 10 1 0 DU 
Trockenl n~er i 'S 18 15 DU (Transporthebel) 
Umlcnl<ar.-:1C 18 x 10 x 120 lilTl mit ~~en-rnein richtu nc 

Urr.lenl~rollen 0 20 x 210 rm 
Ster~riffe 1·11 0 r:1i t Gm-rindcstan::;c 
dr ehbare AufnnhmcHelle , 20 nTTJ 0, 295 mm léll18 
Rändel!~opf I iö x 25 rrrn 

Folienscheiben 90 mm 0 
Schenkelfcdern liru<s und rechts 
Drucl<feder 6 rrrn 0, 15 ntn l a.n[; mi t Pol yamidstopfen 
komplette Auf'\-rickclvorrichtung f'ür vcrbrauchtc ?r ä8efolie 
Rundr iemen 5 x 400 mm 

handbetätigter Folienvorschub ' I! ' 

Fol ienscheiben 90 :nn 0 

Elektro-i laterial 

Schukostecl<cr 
Jl.n schllt"~ ~a bel 3 x 1 qmm 
I3imct all- Thcnnorncter 0 26 rrrn t18 , Schaft 0 11 rnr1 x 35 nr.J 

lanc, 50 - 350 oe 
St ntothcnn - fl.ufbau 
Heizpatronen 140 rmn lan,n;, 12 ,7 mn 0, 150 \·btt , 220 V 
Hcizp3tronen 190 mr.1 lan.;; , 12 ,7 l1ITl eb , 170 Hatt , 220 V 
Anschlu.'?.(;chtiuse ( Hetal l) 
Zähh-1crl: , 5- stcll iG , mcch . rückst ellbar 

ErsTS7II - l·latP4000HKJ\B 



Gcbr . Gi<:rl::.c:l ;:c 
: ltl.3chincnlx1U 

J - 5300 JO: :: : 1, Ju::;tus- von- Licbir.;- Str . 3 
Tclc . : (0228) 66 14 78 
Telefax: (0228) 66 53 6ö 

'!cl ex : è3 è369 362 c:_~!Q~ d 

(OH33) 

Sti..:cklis t c ::urn Scb.;1ltpl311 HZG 17 1237 

==================================== 

Fabri kat 

Bop la 1 

Jtl!:10 

J uno 1 

Sic::Jens 1 

r iarc:uzr dt 

.R<tfi 

Jt..rrno 

E l ~sT8 7II - IIZG 1712U7D 

!nteria l 

Elencnt- Gehtiu::;c ;::: 1~1!5 

Tc:~tpcraturrcglcr :mot - 6o/l ~ c 11, type TaG 

Tcmpcl'ntur'fillücr FcCt.Ci Typ 90 . 163- t•ll1 , 
1 • 300 !'Tl 1::; • 

clel{t ronischcs L ac t l~clo.is 

V 23100- S302- A210 

Kipp- Ausschalter 0100 . 0101 

SiQBllcuc!ltc 1 . 695 11 . 0 17 I 1301 

llalbleitcr- Rcl ai::; 332- 115 / 25 . 22 
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P-4000 

GEBR. GIERLICH KG. Maschinenbau - 53 Bonn-Tannenbusch 
Justus-von-Liebig·StraBe 6 Telefon (0228) 6614 78 

l:=-----______J 



GIERLICH Folien-HeiBprägepresse Modell P 4000 
mit doppeltem Kniehebel, 
Prägedruck ca. 4.000 kp. 

In 2 Ausführungen (Tischmodelle): 

Typ "H": mit handbetätigtem Folienvorschub, 
Typ "A": mit automatischem Folienvorschub. 

Prägefläche A = 160 x 240 mm, B = 210 x 320 mm, 
Arbeitstisch : 450 x 315 mm, 
Ausladung : ca. 200 mm, 
Einsatzhöhe : verstelibar bis 60 mm, 

Gewicht : ca. 195 kg. 

Elektrische Heizung, automatische Regelung durch Statotherm; 
Heiztemperatur regulierbar von 0-240° 0 ; 

Eingebautes Thermometer. 
Alle Typen verwendbar für: 

Golddruck, Blinddruck, Farbdruck auf: 

Plastik, überzogenem Metall, Holz, Papier und anderen Materialien. 
SONDEREINRICHTUNGEN: 

Passende SchlieBrahmen für Schriften von 6,5 mm bis 23,56 mm u.v.a.m. Die neuartige Konstruktion des SchlieB­
rahmens ermöglicht das Setzen der Schrift durch leichtes Spannen innerhalb kürzester Zeit. 

Verstelibare Winkelanlage, Masch·inenleuchte, Zählwerk, seitlich verstellbarer Auflagetisch. 

KONSTRUKTIONSÄNDERUNGEN VORBEHAL TEN 

GIERLICH Roll-leaf Hot-Stamping Press P 4000 
With double toggle lever, 

Stamping pressure approx. 4.000 kp. 
Two vers i ons (bench-type models): 

Type "H": with hand-operated foil advance 

Type ,,iA" : with automatic foi I advance. 

Stamping area : A = 160 x 240 mm, B = 210 x 320 mm, 
Working table : 450 x 315 mm, 

Depthof throat : aprox. 200 mm, 

Daylight under die : adjustable up to 60 mm, 
Weight : approx. 195 kg. 
Electric heating, governed automatically by statotherm; 
Temperature adjustable trom 0-240° C; 
built-in thermometer. 

Bath types suitable tor: 

Goldblocking, embossing, colour stamping on: 

Plastic materials, coated metal, wood, paper and other materials. 
SRECIAL ACCESSORIES: 

Suitable chases tor characters trom 6,5 mm up to 23,56 mm, and many other items more. Composing of c;harac­
ters possible within shortest time. 

DESIGN ALTERATIONS RESERVED 

GIERLICH machine à marquer à chaud P 4000 
à deux grenouillères, 

Pression env. 4.000 kp. 

11 y a deux vers i ons (modèles de table): 

Type " H" -avance manuelle de la feuille 
Type "A"- avance automatique de la feuille. 

Plaque de marquage : A = 160 x 240 mm, B = 210 x 320 mm, 
Tablede travail : 450 x 315 mm, 

Hauteur libre env. 60 mm (réglable). 
Col de cygne : env. 200 mm, 

Poids : env. 195 kg. 
Chauffage électrique, réglé par statotherm. 
Température réglable de 0 à 240° C. 
Thermomètre incorporé. 

Les deux versions servent à des travaux sur: 

matières plastiques, métal recouvri, bois, papier et d'autres matières. 
DISPOSITIFS SPECIAUX: 

Des composteurs pour les caractères de 6,5 mm à 23,56 mm. On peut composer les caractères dans un délais 
extrêmement bref. 

ALTERATIONS TECHNIQUES RESERVEES 


