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m Jahre 1855 111 acht e ~ic h Chri sti all 

Ma11sfeld unt er der Finn ;t Ort h & Co. 

scllJstiindig·. A ls er I Hl1 I se in e cigc1 1c 

Finna gründ ete, bezog· er einen ge­

ntietetcn l~ aum, der kaum I 00 qn1 

gmfi war. Schon im Jahre I HI1J 

mach lc sich die erste Vcrgriij)erung 

erforder li ch, und die Pab rilwlion 

wurde in ein eige nes I-laus verl egt, 

wo ein über 200 qm g-ro[3cr Haum 

zur Verf i"1 gung stand. Aber auch 
A!l "> H"ill der \Vcfl .;<..;Litl in tl cr (JrL·n ;-.. traf>l' Nr. 19, lliniL'Iir.ln "' 

IH<d I H<>.~ diese Vcrgröf)erung erwies sich n<tch 

ei ni gen Jahren als ztt ge rin g, und Christian Mansfc ld verlegte 1869 den Helrieb in 

ein fabrikmiifiigcs Gebäud e mit etwa 500 qm un1fasscmlcn Riiumen. In den nac h­

folgenden Jahren beschleunigte sich das Tempo der Entwicklung ganz wesentlich. 

Chri st ian Mans feld sa h sich veranlafit, aus de11 eng·cn Mau ern der sich cbc nf;llls 

entwi ckelnd en Stadt Leipzig weiter hinauszuz ieh en und erwarb im damaligen Vorort 

I~eudnilz ein GnuHl slück, auf dem er wnächsl ei ne eigene Eiscngicf;erei baute u1HI 

einri cht ete, di e im Jahre 181:{ I in Re! rieb genomm en wurde. Nach lnb clri cb nahtnc 

der Eiseng icf;crci betru g die Gesan1!flüche der Fabrikation sräume 1270 qm. 

Das Bestreben der Firma, nur erstklass ige Fabr ilw tc nach bewä hrt en eigenen Kon ­

struktionen auf den Markt zu brin gen, fand all se ilig die beste Ancrkctlllllllg, so daß 

sich der I<und e nkrei ~ nach und nach ganz bedculcnd erweiterte. Es wurden wieder­

holt Verg- röß erungen erfo rd erli ch. Bereits im .Jahre 1902 betrug die Gcsan ttfl iiche 

der Fabrikationsräume 9(> I 0 qm. 

Ein e weitere riiumlich e Entwi cklung war in Rcudnil z ni cht mehr mögli ch, so cl af; 

di e Firma aberma ls weiter vor die Tore der Sla(il hinau s muf31e. Sie erwarb im 

Vorort Paunsdorf ein 65000 qm großes Grundstü ck, auf dem ein all en A11forderu ngen 

der Neuzeit entsprec hend es Fabrikgebäude erri chtet wurd e, um all en Ansprüc hen 

gerecht zu werden. Di e Fabrik in Paun sdorf wurde im Jahre I() 13 bezoge n. Di e 

F;tbrikriiunle in Paunsdorf und di e in Benulwng- gciJiiebenen l~ iilltlle in l~ c udnit z 

um faßt en dan1als ein e Fläche von 25 000 qm. 

Diese Zahl hat sich durch den unlän gs t vollendeten Erweiterungsbau auf 31 ()()() qn t er­

höht. Den gegenwärtigen Umfang der Fabrik ze ig t di e dem Katal og beigc fii g lc Abbildung. 

Das Werk besitzt zur Zeit nt ehr als 850 W erkze ugmaschin en für die Bcari>eiltlng­

dc r Maschincntcil e, 55 A ntri ebs- Eleldromolore11, li!Jer I 000 111 ( l csamtlängc der 

TraJl Snlission swcl len, 22 fahrbare lüiinc, 1500 111 Gesam tlänge der Schi cnenst riinge 

zu r Beförderung der Lasten und bcschäflig t etwa 800 Angeslellte und Arbeit er. Di e 

g·esamten Werksanl age n stehen zur B es ichtigung frei, d;uniltncine verehrte 1\undschafl 

sich ein Bild von dem Umfan g·c der Fabril\alio 11 alle r Einzelleile machen ka nn liJHI di e 

Mügli chk cit hat, vo1n Gesehenen auf die Giite der zu bauend en Masc hin e11 zu sc hl ief>en. 
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ALLGEMEINE 
VERKAUFS - UND LIEFERUNGSBEDINGUNGEN 

Umfang der Liefupfli cht. Der Um fang der L ieferun g 
ist i n dem An f!ebot angeg-eben, end gül tig aber in der 
Auftragshcstüti l-!ung festge legt. 

Vereinbarun gen all er Art sind nur wirksam, wenn sie 
noch schriftli ch besonders hcstü ti gt sind . 

Abbildungen, Zeichnlln f!en, An ga ben über Gew icht, 
Raum - und J(raftbedarf, sowi e sonstig-e Unterl age n s1nd 
n11r angcniiher t rn af)gcbcnd , da stets an wei teren Ver­
bcsscn ni ~ Cn und Vcrvolllw mmntlngen meiner M aschinen 
und Teile gearbeitet wird und di e wirk li chen Abmessun g-en 
mit den Abhildun gcn schon dcs lwiiJ ni cht imm er übcr­
cinstiJJllnen l<önnen, da ein und dasselbe Bild fas t stets 
fii r ci11 e An za hl Masc hin c n ~.: röfje n ge nügen muf3. 

lli c angegebenen Gewichte dienen hauptsäch lich wr Be­
rechnung der ungcfährcn Höhe der Fracht- und Zol llws ten. 

An Zeichnun gen, l<os tenansch liigcn und and eren Unter­
lage n behalte ich 111ir das Eige ntums- und Urh eberrecht 
vor; sie dürfen and eren nicht zll gänf! li ch gemacht werd en 
und sind auf Ve rlan ~en oder bei Ni chtert eilung des Auf­
trages un vc r zii ~ li c h zuriicl<zuscnd en. 

Schutzvorri chtungcn, soweit sie im Preise ni cht ein­
b c~-: riffe n sind, Antri ebssch ei ben auf Transmission en, 
Ri emen, Fundam entschrauben usw. werd en nur gegen 
besond ere Bes tellung und Rcrechn ung geli efert. 

Preis . Mein e Prei se 1-!elten ab W erk und schl icfje ll Ver­
paclwn l-!, Verladun g- , Fracht, An fuhr ZUJJl /\ufstcllungsplatz, 
Ah ladJJ ng, Aufstellung und ähnlich e Leis tunge n nicht ein. 

Zahlungsbedingungen. Di e Zahlun g des Preises hat har 
ohn e jed en /\hzug unter Leistun f.( einer Anzahlun g zu er­
fol !:(cn . Im ühri gcn werd en di e Za hl un gsb cdingu n ~-:e n 
JCwc lis fes tgesetzt. - Di e Zurü cl<haltun f! der Zahlungen 
od er Aufrechn unf! wegen irgcndwclelJCr Ge~-:c n a n s prü c h c 

__ des Hestcll ers sind ausgeschlosse n. 
~~ ~ ~entum svorbeh alt. Bis zur v ö l li ~-:cn Zah lung des 

Pre1ses bl cit oen die geli eferten M aschin en usw. m ein 
Eigentum . Bei Zahlungsverz ug hin ich berechtigt, deren 
sofort tg-c ll crausg ab e zu verlan g·cn. 

Li~fen;eit. Oi e Li eferzeit gi lt ah W erk nach rechtze it igem 
f"ng<uli-! siimtlicher vom Bes tell er zu l iefernd en Unter­
la!:(c n und Genehm igunf!cn der Pliin e. 

Von der l' inh altu ng angege l, cner Li eferfri sten, die stets 
unverl oindl ich ge lten und ers t vom Tage der Auftrags­
hcstiitigtlll l-! an rechn en, entbi nden micl1 höl1 crc Gewa lt , 
fktne iJss torun gen, !V\ ;JJJ !:(C I an W erl<s toffcn und Rrcnn­
stoffen, epid emische 1\ ranldl cit, Arbeitse instc iiJJngcn od er 
Arbe ite rau ss perrun gen und dgl. Nicht cin f!c haltcne Li cfc r­
fn stcn begründ en in kein em Fall e An , 1>ruch auf Sc haden­
c ~satz wege n entga ng-e nen Gew in nes od er au s irg-e nd­
CIIlcm a nd eren A.nla 'lsc. 

Gefahriibe1-gang-. IJi e Ucfahr geht spütes tcns 111i1 der Ab­
se llltun r: der Li eferteil e (ab W crl<) auf den Bes tell er über. 

Verpaclulll l-! und Versand erfo lge n i n Erm angelung 
besond erer Vorschriften nach mein em Erm esse n. 

Verpackung wird hi l li f!s t IJ ereeh net. - Besch ädi g-un ge n 
während der f:l eförd erun f! sind bei der Ei senbah n oder der 
i n Frage lw mm enden Spcditionsfinna ge ltend zu mach en. 

ßruchschade n-Versicherung. AufWunsch üh ern cluu c 
ICh <h e Vcrs1chcrung i-!Cf!en Bru chschaden und 1\ t,handen­
lw nJJn cn auf dem Eise nbahnwege. Di e Versicherun g 
zu Was:;e r decl<c ich se lbst nicht, üb ern ehme j edoch 
,,c rn di e Vcrmi tt luug·. Oi e Ve rs ich e run ~-:sgc blihre n werd en 
den Sendungen stets nachgenomm en. Ich I.J cmcrl< e jedoch, 
dafl nur Sachschad en erse tzt wird. 

Monta~e. Falls ich di e Ues t e ll llnl~ von Monteuren iib cr­
non.l_men halle, gelten fo lgend e Bes timnJUn !:(e n : 

l ·ur Jeden Montcm werd en bestin1mtc Tagessülze 
~> .e r c<: hn L·t, di e bei l ~ rt t ilun g des J\uflrHges zu v t·re inl~ar e n 
SJJ JJI. l li c A11lei lszc il wird h e rec hn ~ l von Alofahrt toi s 
\Vi t'dl'ra nlu iJi ft in mein er J.' aJI!·iJ(. 

Di e Koste n für llin - und l~ üclda hrt all f der Eis enhahn 
in der 3. 1\lassc, di e Koste n fi"1r l'll hrll'l" l k u nd Stralic n­
bahn, für Befö rd erun g des Gepäcks und l i<ll l dll"cr i<szL"IJ:'S 
sind vom Bes teller zu verg i.l te n. 

1-lilfsa rhei ler, ll clJ cwc rl<zeugc, Gcru stc , Ba ll ari•L·iten 
e in sc hli e l~ li c h de r erfo rde rli chen Bctr icbslu"<lft, Ansc hlü sse 
usw. hat tl cr l:lcs tc ll cr auf sei ne 1\o ste n " I üh ernl"i11n en 
und rechtze itig zu s tel len. Jl ir Vorhcrcitt JJl i~c n mi1ssen 
so we it durchgcf i"Ji1r t se in, daf; d ie i\ \onlagc sofo rt nach 
Anl{l]nft des i\ \ onteurs bego nnen und nhn e ll n tc•r l •rechllng 
durchgefi"Jitrt werd en kann . 

D em M on te ur sin d vom Bes tell er die Jl aJJ cr der An­
wese nh eit, d ie Arb eitsze it und di e AJi lc i tslci s tu n ~-: , ic JJ IL'r 
di e Bee ndi gung der Au fs tellun :.{schr i ft l ich zu l• c·schei n i 1 ~,· 1J. 

Eine weitere H af tun f.! iih crn clnn c ich fü r meine J\\ ontc 11 re 
oder Gehilfen ni cht , auch ni cht für /\riJcitcn, di e il·h 
n ic ht an g-eo rdnet haue. 

Annahme und Erfii llu ng-. l~rf üllun gso r t fi"1r Li cfcrun ~-: 
und Zahlun g- i st l. e ifn i ~. l rge ndwe lehe Anstiind c i lc­
rechtigen den Bes tell er n icht, d ie An na hm e der Licfe run ~-: 

zu verw eigern. 
M eine Leistun gen gel ten al s erfü llt , wenn der Gege n­

stand des Auf tra ges den Becli n!-(JJngen des V crt ra ~cs 
im wesentli chen entsprech end ge l ie fert i st. Von di esl' IU 
Zcitpunl<tc ab haiJC ich nur nach den fo lgend en Vur­
schriftcn i"1ber di e H aftun g für i\\ iin ge l ein zustellen. 

Haftung flir Mänge l der Lieferung-. F iir ,\ lilll l-!e l 
der Li eferun g hafte i ch uutc r Au ssc hlul~ wc itncr An­
sprüche nur in der vVeisr , daf; ich all e diejcn i ~cn Tc ill' 
un entgel tli ch auswbessc rn od er n<~ t il n1 cin er \V ahl nell 
zu li efern habe, di e inn erha lh 6 M onate n, 1 on1 Lidc rt<~ ge 
an gere ciJnL· I, nacll\VCi!:i hnr wc~c n schl echtvn l\ l a tc ri ;tl !-> 
oder m an ~o:el ilaft c r Ausfühntn f! sc il adl1 aft und al s sul cil c 
mir unvc r ~ ü g li c h sc llriftlicll an ge m eld et werd en. Vo rau s­
sctw ng ist dallc i die Erfi"Jilun g der dem Ht•s tel ler ol> ­
li cgc nd cn Vertragsvc rpfli c il tJJn gcn, insbeson •k re der ver­
einbart en Zalli ungshcding un gen. Erset zte T~ il e werd en 
m ein Ei gentum. 

Zur Vornalnn e al ler mir notwe ndi g ersc ll ein cnd ,· n 
il.nd erun g-c n sowie zur L icferun ;: vo n lcrsa tzuwschiuc· n 
oder Ers<~tz t c i l c n hat der Bes tell er n1ir tli c cr fonkr l ic ill' 
Ze it und Unterstüt zun g un entge ltl ich zu gewähren. 

Ansprüch e tl cs Bes tell crs au s Miin gcln verj ill1ren in 
all en l ' iill cn vo m Zc i tpll ni<t der rcc iltzc iti gcn l ~ ii ge an 
in 6 Jl\ onaten. 

Für Li cfcrt ei le, di e infol !-(c ihrer stoff l ichen B cscilafk n­
l> cit od er nach der Art i hrer Verwcndnn g ein em vo r­
ze iti gen Verll raJJcil e unter l iege n, wi rd !;e in e llaftung 
üb ern omm en, fe rner nic ht für Schiid en info lge natiirli cil er 
J\h nu t z un ~ , k hl crh a ft cr od er n a chl äss i t~c r B l'I Jii J Jd lllll ~~~ 
üu c rm ii fi i ~c r Bcan spru ch u ng, un gee igneter Bctricllsulittc l, 
man gelha fte r Hauarh citen. 

fch hafte ni cht, wenn di e Au sbesse rung oder f ' rsatz­
lcistun g dureil e i gc nn1 ii c hti ~-:c Nacililessc rungsar toL"ilc" n 
des IIes tei iers erschwert oder vo n anderer Se ite 1 .. r ­
genomme n wird . 

Bei grö[3e rcn und l;o mplizi crl en Masch inen lw nn ich 
ein e Gewähr fiir ri chti ges Arbeiten sowie für llaltil arl<c il 
nur üb ern chiii Cil, wenn sie von m ein en Monteu ren :Juf­
gestel lt werden. Ocr l ' inwand, dali der vorstehend ;uJ­
ge fiihrt cn Gcwiiilr ni ch t gcnii !:( t sei, darf l<c ines fa l ls 
al ' Grun d zur Zurücldu tltllll l-! ein er Zahl uug dil" ueu. 

Allge m eines. /\ ll c ini ger Gcriciltss t<Jnd bei al len Strc ili f.!· 
l< eiten ist Leipzi g. Bei A lllvcicil ungcn zwischen 
deutsch em und au sliindi sc hcm Tex t ist ersterer mali­
gc l> end . - Ocr Bes tell er darf se in V ertrags rec ht ohn e 
111 ei ne ausdrii cldiche ZustinJJnJJ ug ni cht a11f llritlc üJ,e r­
tra gC IJ. D er Vc rt ra1~ tol c itol au ch l oc i U JJ w iri<S aJJi i< eit 
ei nzelner f'unl<te sei ner Bcdi JJ g JJn gcn vc ruind li cil . 
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HEBEL­
SCHNEIDE­
MASCHINE 

II F D L " 

Di ese \deine l lebcbclllleidcn laSchine, di e au[ ieden W erkti sch gc.., l c \1\ we rd en l< ann, k omm\ [ür \ei cll\cre 

i\rb ei\cn in Be \racll \. Sie eignet '-> ich gut <~ u eh als Mu s\ersclnu.:i demaselline zum Sehn eitl en von ve r -

schi edeneu Geweben, w ie Se id e, Wolle, St.:hir\in g, L cin w;nHI und tl gl. ln Buchhantlluu gen, di e W ert 

darauf l egen, ihren Kunden aufgeschnittene Bücher und Brost.:hürcn zu ver<~b!o l ge n , l eistel di ese \deine 

ll ebclschneid enmschine vorzügli che Dienste. D ie zuver\ ;i ssigc Führung des Messerh altc rs gewührleisl e\ 

ein en genauen und rechlwinldigen Scllni\1. D as gerin ge Gewicht mach\ d iese Maschine besond ers gut 

geeignet für den Export. Die An scha!!ungsl<os\cn sind sehr ge rin g. Der Sal\cl w i rd b ei den Modell en FDL 0 

und FDl. II ni cht durch Sa t\elspiml el und Kurbel, so nd ern einfach in se iner Führun g nach Belieben 

ein ges \c\1\ un d IJe!esti gl. Di e Messerb ewegun g erfol gt in di ago naler l ~ i ch\un g. 

Maschine ohne E isernes 
Ersa\Lmesser 

Uewicht ohne Kuhikmat\ ocr 

Schn itt- Einsatz- UnterJ.!cstell U nteq~est ell Un\crg-es\c11 Seeverpackutt g-
Motlell 

1:inJ.!e höhe uhll t' 

1 

\ 1111 1 
\ Tel e- \ 'I ek- \ Teil' - llCIIO \ llrlltlo 

Pu·t~ P,fil\11 111 - Prcts R l" <tllllll Pn·t s g ta111111 
U111t.:t - \lntv1-

Clll cm \\'fit\ \\'(111 wott .. :tw.t \qo etwa \\g 
geskl\ gc~tc\1 

l'twa chm t,: lwa c h111 

Ohuc Saltt:lsptndcl 111\d 1\.urhc\ 

FDL 0 I 25 I 4 

\ I hdck \ 

\ 
dikte \ 

\ 
bttli s 

\ 
35 

\ 
60 

\ 
0,1 R 

\ 
-

FDI. 11 45 5 dakap :1h1ek ccc ia 100 130 0,25 -

1\'tt S;dtc\:...pttlllCI u\1(\ 1\uiiH:I 

l'D\.1111 52 I 6'1• I I c1ys \a I I alluni I I sitcn I 160 I 2 10 I - I 0,60 

Ue"' ich\e des Unterg-estells für ( l röl)e 0 und ll netto 35 kg-, bru\\ o-\0 kJ.!, !i"tr ll 1o\\e 111 ne\\ o 50 kJ.!, brutt o C.5 lq~ . 

Zuhehö1· (im Preise inbeg riffen) : Zu den Grö f) ell 0 u11d II ein Messer aus bestem Stahl u11d ci 11 c 

Sc lineidl cistc. Zu der Gr öfl e lll zwei Messer und zwei Sclill cidleislcn. Fem cr zu all eil Größen 

Mc'lse rvc rsamlbrcll und Sehraubcllsc\ilü ssc l. 
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HEBEL­
SCHNEIDE­
MASCHINE 

" FOn IV " 
0. R . G. M. 

ß ei di eser neulw nstruier ten Hehelsclln eid cnJ asc llin e (D. R G. M.) l<a ''' die ze it ~C IIJ ii f;e, 
voll sWndig geschl ossene Ba uart zur A nwendung, d ie neben dem ge fälligen Ausse iJ en 

der Maschin e auch noch den V orteil hat, dafl der Antri eb in das Inner e der Maschin e 

ve rl eg t ist, so dafl ein e erh öht e Sicherh ei t für di e bedi enend e Perso n geboten w ird 

und d ie Antriebs teil e vor Verschmutzung geschützt werden. Di ese Maschin e ko mm t für 

ld ein ere Be tr iebe in Be tracht, w ird abe r auch als Hilfsmaschin e in größeren Unt er­

nehmungen sehr oft verwandt. Di e Messe rbewegung erfolg t in der A r t des Schwin g-­

schnittes, so daf3 das Arbeit en an d iese r Maschin e, tro tz der bedeutend en E in sa tzhöll e, 

außerordentli ch lei cht ist. Der Sa ttel wird durch Spindel un d Kurbel bewegt und einges tell t. 

Um das Ober- und Unt ersichschn eiden zu verm eid en, ist der Ti sch stellbar einge ri cht et. 

M aschine 
l<ubi k maf) mit eisernem Gewichte Schni tt- E insatz-

Unterg-cstc tt der Sec-M odell höhe länge 
ve rpackun g-

Preis 
Telegra1nm- n ett o brut to 

t.:lll CIIJ wort etw ;1 1\g· dwa l q:~ e twa clnJJ 

FOn IV 6 1 8 tyos i 2 15 260 0,60 

Zubehör (im Preise inbegriffen): Zwe i Messer aus bestem Stahl, zwei Schn eid­

leisten, Messe rve rsandbrett und Schraubenschlüsse l. 

Sond ereinrichtun)Cen (auf Wunsch und g egen Berechnung ) : Reservemesser, 

Pre is ............. , Telegra mmwo rt terce. 
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HEBELSCHNEI OE­
MASCHINE 

uBDL" 

D iese Maschin e kornnil il auptslicl! l icil flir ßu cilbi ncl ereie n, Dru ckereien, Papie r lr and-

lt111 g·en usw. in Frage, fiir die sich die Ansc hafftiiiR einer l ~ ä d e rsc lr n e icl e r nasc lri n e 

ni cht lohnt. Sie ist kriif tig gebaut un d hat Stahl zahn radant ri eb für diago nalen Zugschnitt , 

stell bare n Ti sc lr , unr das Über- od er Untersichsc hneid en zu ve rh üten, und ein en ve r -

stell baren Hebelansc lrl ag, um ein Zuli efse iln eid en zu verm eid en. Lange Fii il run gen 

des Messe r hal ters und des Satt els gewäh rl eisten ei nen sa uberen und genauen Schnitt 

Fü r Deutse ill and vo r - l(uiJ i k -

Tele-
g·esc il ri e iJ ene Gew ic ill 

Sc iln ilt- "insatz· Sehrt tzvo rri c il t ur t g-cn•) ma l) de r 

M odell I' reis g·r:un 111 -

l:i ng-e hö he Tell' g·ramm wo r t Seever -
wo rt 

p ro ta 11 1...'1!(1 btul! u pa ckun g-

('Jll 1"111 Preis dWd k"-' t' l\\' :1 1\l' t'IWil cll lll 

BIJL II bb 10 1:\XOS 3 10 420 0,78 

HDI. 11 1 76 10 urluiJ 420 540 O,<l5 

IWI. IV Hl 10 ti xat 440 f,<)Q 1,00 

• 1 ]1 1c Sc llu lt.\' UJ t tchlun 1:c n ht'"khcn <lll ": Sehntz !J kcht'll \·o r l l l' ll J' illltliiiJ..!""chlTI/.L'Il, t: Till'lll g Tuf1l' ll Sl.: llnl t ltkch llllltc r 

dem J\\L•-..st~rha l t c r fiir d tL' J.' iill rnng -.. ... rl llll t.t: und l ~t p p cn, "ow ic svll ln.: hL' I11 l\k .... st· r .... cht!l zw in l.:d. 

Z uhehör ( i m Preise i nbegriffe n): Eise r nes Unterges lcll , dureil Spindel und 1\ ur hcl 

verstellbare r Satt el, zwe i Messe r aus bes tern Stail l, zwei Sc iln eid leisten, Messe r ve rsa nd-

breit, Sclr ra ub ensc lllii sse l. 

9 
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DOPPELHEBEL­
SCHNEIDE­
MASCHINE 

"A Du 

aus-. . . . . .. . . . . - . . li edceiseru en, D"se Mosctuoc <SI ""' h c<Sfomugcm Zugschmtt, Kmeh cbetpressuo g, zwec sch o . . mit 

. I . sowte 

1 I 

· H · s 1 · 1 des M·1 tcn a s -Ja anctcrten ebeln - erster zum Einpressen und zwettcr zum c 1nctc en ' teilt 

Zcotcalstcll""g des T<Schcs oosgcstattct. Da fOc gle.chhohe Stoße dcc Pces»mc nu ·•;chtich I ·tn o·cs . • .. . " r r ei lllll a c '"' 

. . . t s· kommt haupts. wccden mut, <SI dccse Maschin e !Oe schnelles A>beiten sehe gut gcc.gnc . ce nen f 
.. I .. , l · t · kl · ß · 1 1 1 1-l ' lf 1 · · grö~'-e rcn Untern ehnwn,.., m· '" 'C c·e -e>s ungeo m eme.co etn eben oc ec auc ' a s c sn"sc ""e m n . n 

in Frage und leistet beim Beschneiden von Büchern, Karten, Etiketten usw. in g rof)e t cn .. . partte • 

. Di enste. ferner auch als Musterschneidemaschine in Stoffabriken und Grof)handlungen vo rzüg li che 

I ____, I 
Preis de r M aschine I 

Gewicht ' ) 

J<u iJ i I< ma I~ ' ) 

bei einer ausnutzbaren Län g-e des Hinter tisches 
Schnitt - Ein sa tz-

I I 
der Sec-

Mo<l el\ Hi ng-e höhe l X 
2 X 3 X 

vcrp: tcKu tt g· 

Schnitt - Tele-
Schnitt - Tele-

Schn itt- Tele-
netto brutt o 

läng-e g- ramm - läng-e ~· ramm -
lünge g-ra mm-wort wo r t wor t 

c.:twa lq~ l'~ 

Clll 
Clll Preis 

Preis 
Preis 

etwa kg 

400 5-10 1,40 

ADII 60 8,5 
spota 

declas efar i A Dill 

550 745 1,70 

ll l 8,5 
yasme 

paiso 
I I I 1 g-un cle 1 

1 I J I 
•) Diese Angaben Re ll cn l ti r Maschinen, die eine der Schni ttl ti n ~e gleiche ll inler l ischl :inge hahcn. 

Zubchiic (im Pcci se inbegciffcn)' 2 Me"ec aus bestem Stahl, 2 Schn ci ill ccslcn, · · . Mcsser-

I ··ebene 
versandbrett, Schraub enzieher, Mutternschlüssel, öikanne, in Deutschland vorgesc nt 
Sc h u tzvo rri eh tu ngen. 

S ondcccinckhtungen (auf Wunoch und ge~en ßeo·echnung)' Mcchanc>chcc· p,.,._ 
. _, .. . s ionsvor-

, f:" -"i bC, 
" ''"b, seilli ehe Tischkocbct, beschl co nigle Sall ctbewegung, in den Tisch cingcleglc Ma ''" 

. dbrettcr. 
cingchautec odcc wegnehmham Schmalschn ciil cc, Vocdccsallcl, Saltclwinkcl und Schnee 
Nähere Angaben und Preise s. Seite 33- 38 des Kataloges. 
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PAPIER­
SCHNEIDE­
MASCHINE 

"A 8 L" 

Diese Maschin e wird fiir oerill'rere Leistun g·en und leich tere Arbeiten verwandt, für die sich die Anschaffurw . ~ b M 

ern er schwe rere rr und teureren Maschin e ni cht lohnt. Sie ist mit fol gend en Einri chtun g-e n ausg·estattet: 
Doppelter l~ :id e rüb e rse twng, stellbarem Ti sch, um da s Ober- und Urrtersichschneiden zu verhüten, 
nachste llbarem M esse rhalt er, unr den Abschliff des Messe rs ausz ug·teichen, sowie mit Ti schspi ndel und 
Ku rbel zur Ve rstellung des Sattels. Di e Antriebswe ll en sind doppel t gelagert. Trotz des bil ligen Preises 
rst die Maschin e dauerhaft gebau t. Sie liefert einen sauberen und genauen Schrritt. l nfo lge ein er 
vorteilhafterr Riid erüiJerse twn g erfo lg t das Schneiden auß erordentlich lei cht und sc hne ll. Die Abbi ldu ng 
ze rg·t die Masc hin e mit K lauen liu pp lung. 

Fiir I landantrieb Fiir Tran smi "s ionsantricb FiirTra Hs mi ss i on s o~n trid ) rnit 
l :iir Jl andantn~h ohne mit Selb ~ tau s ni c i.:Hng in mit S~.· l h ~ Litl s rlickun ~ in Hc i l.nrrl g-.; 1.: u p plnn g , 111 it SL'i hst -

Se htnil Einsilf l.- Sc lbs lat r ~ r iidmug (nur h üchs l er N1L'1-1St: r sk·l l un g , hödl !-> ICr tv\csscrstcllun g , oHr " riil'lwng in h (l ch st.M cssl' r -

Modell l ii tl)~ e höhe..· in ..., An s land li l' lerbar) 111 i l l{ lauenl<upplung nlit J(l.ru en lwpp lung :""~ !ellung 11. t\u s rlh.: lu nJg dur ch 
I kt u.:-1 in 'ecl c r 1\·le.,.serskl lu n\.! 

Preis I Tc legr:tttt ttt - Preis Tel egramm- Prei s Tcl e gt :1111111 - Preis TelcgramnL -
t: lll cm wort wort worl wort 

ABI. I I 6 1 10 festa oevc r wirke oiros 
ABI. II b 71 10 darin sarde c ipar doren 
ABI. lil a 1-l t 12 drill utarc dotin tict es 
i\Hi . IVa <Jt 12 rre poi vc i nc ibtda siona 
AB I. V 10 1 12 ona se adesk zan i l d i1 1c 

Sc llnilt - Gewicht I< ra f tbcdarf RIEMEN SC HE I BEN Kubik-
z.IIJ\ 

b t: i rür Tran smissionsantri eb für E lektromoto rantrieb maf) der in d ~ ! h L'I 

Modell J\ \ inuk netto hrutto Tran s- Ekl<lro- Sec ver-
h t• i t lli ...,S HliiS- 11\0i u r- Durch - Durch-

An - !~re it e • ) Umil rc- An - Brt:ilc Utnd rc- packung· 
1\taft - 111\ll'it'h antrkh ll l L'!->St:f 11\ C~Sl' l 

aniiLc!t t'!W<I]\ J".! t' lwa lq.! elwa PS Cl\\' .1 PS zahl 111111 111111 
hungen• ) zahl llllll 111111 hllll)..! l 'll etwa ch111 

ABL II 9 565 750 I,, 1 1 350 65 11-!0 1 

l 
1,35 

AHI_ II b 9 6-10 R25 ''• t 1 350 65 11-!0 I 1,-1 5 
AßL I II a 9 7-10 955 "I• I I'· I 31)0 75 180 t 800 60 I KO l ,ll5 
AßL IV a 10 CJ2 0 12 10 a •I t ' ' • I 380 75 180 1 2,05 
AI3L V 10 1000 1310 I 2 I 3HO 75 180 1 2,12 
~ 
> Dt c~e 1\ngai.J c n g t' ll cn filr Masch in..:n 111 11 / ~ (.' diiJ!Igs l< npplung . D1 c :.mder c..: n hraftantnchs nLasch lll en ma chen 1.:>0 Unulrchuii$-!Cil . 

Zubehör ( im Prei se i nbegr i ffe n ): 2 Messer aus bestem Stahl, 2 Schneid leis ten, Schraubenzieher, Mu tterr r­
Schlüsse l, Messe rve rs andbrett, ölkanne und die in Deutschl and vo rgeschriebenen Schutzvorrichtung-en. 
Son dereinri ch t u ngen (au f Wu nsch und gegen Ber echnung): Einrichtung für direkten Elektro­
lllolorantrieb, Preis , Telegramnrwort ectr i. Ferner Schmalschneider, festste hendes Sei tenlin ea l 
arn Hinter ti sc h, vcrs tc llbar·er Seitenwinkel am Vordertisch und Satte lwinkeL Nähere Angaben und 
Preise sie he Seite 33- 3H des l<at alog·es. 

Wird d ie Maschin e mit Ri emen scheibe und 
nach Bedarf fnr Ha rr d- ode r Kraft anlri eb zu 
Bei 1\ raflanlr ic l.J rnuß das Schwungrad stets 

Schwungrad (Telegra mrnwort vnlnn) verlangt, 
benulzen, so erh öhen sich die I reise um 
al.Jgenornmen we rd en. 

um sie j e 
bis 

11 
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PAPIER­
SCHNEIDE­
MASCHINE 
A B Njj 

Die~e Schn eide maschin e ist eine altbewährte, stark e Kon strukti on und I<O nJJllt haup tsüch l ich fii r schwe rere 

Schn eidarbeite n in Frage, und zwar in so lchen Fäll en, in denen ein sc hn el les A rb eiten ni cht erforderli ch 

ist. Die Masch in e ist mit fol gend en Eimichtung-en ausgestat tet: Doppeltem l ~iide r vorg- e l ege, ve rb esserter 

Handpressu ng, besonders stark en und breiten Messe rn, ve rstell bar-e m Tisch zu r VerhCrtung des über- ullll 

Urrlersich sc hn eid ens und di agonalem Zugschnitt. D ie Maschi r1en für Kraft antrieb h<JIJe rJ ferner l ~ e ibtrr Jgs­

kupplurJg-, di e ein en stol3freien und ge räu schl osen Gang der Masc hine gewährleistet und einen Handh ebel 

Zlllll sofo rti gen Aus rü cke n der Maschine in jeder Messe rstellung. 

Fiir 1/an<lanlr iciJ Fi.ir /lannanl ri cll Für Tr;IIJ~ Ini ...,~ IIJIISanttidJ 

ohn e Se Jh...,ta u !-. rii<.; l\ uJJg mi t Klrtll t.:'lli\IIIJIJ IIIIJg' IIJi l H ci !Junj_.:SII npp l u llg II IId 

Schnitt - Ein sa tz - II IId Sclh:-. l;lll:-.tik lwn s.r Sv! bs tnu sriil'lw ng in hikh"IL'r newich t 
Mode ll l llll r 1!1'1 Au s i.HHI in höc h :-. tcr Nks:-.t..· r:-.ttllt111~..: und l la ndh c !JL·I liirq.:-c höhe licferban Me .... -..L·rskl lun g anst iitl<ung iu jeder Stel lu ng 

Prc1.., Tcll'l~r<~llllll Preis Telcgra nnn - Pre•s 
l't: l <:gf itlll l ll - ndl u Inul i n 

('IJl Clll \\'4!11 \Vflf l wort t' l \\'<.1 ,,~ etwa kg 

AI!N III 76 17 fi cos bad er CSJII:\11 1000 1 2.~fi 

i\ 13 N lil a 81 17 ai J_!"nr pi p:lll atcro 1060 1325 
i\ IJN IVa 91 17 llcm:t r IJajn s yecto 1270 1 .~ ()0 

i\BN V 10 1 17 racln zo nra qu olp 1"150 1 77 .~ 

Schnitt- I? I E M I~ N S C J-1 E I l:l E N Kra ftbedarf 1\n!Jilon:q'\ 

z:il il für Tran sm iss inrt sanlri eb für Elcktrornolorantricb l.H;I hL'I 
d er SL'cvt·r -

Modell in der Trans- Etd; tro - p;r c l.; n 111~ tl e r 

Dr m.: l! - ll rrr clr - nri ..,..., itJil S· lll li!O r- ,\b sc hrrrc fii r 
J\!lin11IC 1\ n- Br ti f c Umdr ~· - An · 

nr ~.:..,..,t: r 
l~rc rl c l hndre - antr il'l1 ;rrrtr i ctr ll an d :11r t r il'h III L' ~~r.; r 

etwa t:rld 
!lllll 11 1111 

hllll J..!C il l'it lll 
111111 111111 

lrllllgL'II 
l' IWtr PS l'lwa l' S l'lw;r dnn 

i\ l lN II I 9 I 3HO 75 200 I I I l ' ' " 2,20 
i\llN l il a 9 I 31-lO 7.5 200 I 1' / • 2 2,50 

llOO HO 200 
i\llN IVa ll I 380 7.5 200 I 

r 
!' / . 2 2,1>0 

i\ l lN V H 1 3HO 100 200 1 I ' 2' 1-.! 3,20 

Zu behör ( im Preise in begriffen) : 2 Messer aus bes telll Stahl, 2 Sch neidleisten , M esse rversa rr dbrett, 

Öll<an ne, Scll r;llr benzie ll er, Multernsc iJICrssel , 111 Deutsclllancl vo rgeschriebene Sc ll utzvo rri clllun gen. 

Sondereinr i eb lunge n (a u f W unsch u nd gegen Rerechn u n g): Einrichtung flir direkt en Elektrorno tor­

anlrieb, Pr·eis , Telegra rnrnwort eclri_ Hesc lil eu nig te Sa tt elbewegun g, eingebaut er Zinke n-Sc llnr;tl ­

sc ll neider oder weg rr ellr nbarer Sc hlll a l ~c h n e id ea ppa r at, Seit enl in ea l am 1-linterti sc ll, ve rstell bar·er Winl<e l 

arn VordNtisch, Satte lw in ke l, Sc hwung rad für !l and - und J( r;r ftantrieb. Nii!Jere Arrg;tben und Preis e 

s. Se i te J3 -JH des l(ala loges. 



PAPIER­
SCHNEIDE­
MASCHINE 

"ABNH " 

Diese Sclill eid elllil sc liill e lllllerscli ei dcl sic li vo 11 der vor li erg·eli end en l( o JJ Siru ldioll dacluJ-cli, cl af) sie Jnit 
se I il s t tii t i g c r Pr e!) vor r i c Ii lu11 g u 11 cl Sc Ii 11 i t I andeut e r ausg-eslat tet ist. Diese Ei 11ri cli tun g-cn ennöglicli en 
ein scli nel lerc-; Ar iJ c il c llulld infolgedessen auch ein e liöli eJ-e Leislung·_ Oic se lbsllii lig·c Preflvorrichlu ng ist all ­
stcl lbar ein g-ericlilel, !-> O cl aj) di e Einpressu11g des Mal eria ls vo rk onlll Jencl eJJf<ill s aucli 111il delll Handrad erfo lg-e n 
ka nn. i\uj)er den gcJlil lllll en hat di e Masc hin e noch fo lgend e Einriclilung-en : Oiago n;il cn Zugschnilt , cl opp c lsei ­
ti gen Zenlr;ilang r i ff des Messe l"ila l ters,s tell barenTi sc il,uJn das Ober- oder Unlersicli schneid en zu venn eiden, l~c i ­

bung·skupplung,Se lbstausriidun g i11 ilöchslerMesserlage, Hanclilebela usri"lckung in j eder Lage des Messe rs usw. 

Schni tt- l:in s ~tz-
F ii r 'I ransmi'isronsantric!J Schn itt zahl I? I E M E N S C 1-1 E I B E N 

i'vl odcll 111 o higt.:r Aus filllrllll~ in der fiir Tran smiso;:;ion :-.;nllncb fiir Ekldromotnr;Hrlr rciJ 
l iinge ltü lt c Minute 

1-'l l' IS 
l\: lcp ran11n - A11z;dll llrrrchrnt.' .""c.: r Hrt.' llt' Ant.ahl 

Dun.: hll! L'..,St' t Hrerk 
l'l ll t• !wa l ' l ll \\'Ort t 'l\\' ; r 111111 111111 111111 111111 

AHNI I I II 76 16 sck to 9 1 I JSO 7 .~ 1 800 I HO 
AB 111 111 :1 Kl I (I os1i l 9 I 3SO 75 I 800 so 
i\HNII IV:1 <)I I() t:1sis H I :-!HO 7.~ 1 soo so 
i\HNII V 101 I() VJJI>i>c s I .\.'-:() 100 I soo so 
i\ HNII Va 11 :-l i() zcdcr ll I JKO 100 I soo 80 
A HN! I VI> 120 I (J livox K I .180 100 I KOO llO 
i\ I{NIIX 21 1 motio 

Oi csc i\B NII X I 22 6 piti o } Cirül~cn we rd en II Ur mi1 mcc l1ani scher Einpressung 

A lm II XI I 250 ba cic g-cl icfc r l. Nii lt c rc i\ngaiJcn :1uf Anfr:1 g-c. 

Um drelnlli J•t' ll in dl.!r Gewi c ht e I< r :1ft iJ c d :1 1- f Ku 1Jikm~l3 

Modell J\l illllll" 
hci - ~ ra "s""" """- 1 

der Sec-
fiir l'rilli S IIli S~ itHIS - tllld netto brutto IIL'I Eh: l\1 ro nwtur 

vc rpackung-an trieil ~n t rid • 
EIL'I\IrOili OIOI ;~ntriL• h etwa kg l' l\\';1 \{g' etwa PS t'IW~ PS l'lwa c hrn 

ABNH III 200 1320 1 62.~ 1 I' I• 2,75 
i\ßNH I II a 200 1380 1710 11

1 1 2 2,90 
i\BN II IV a 200 1610 2000 Jl ' l 2 3,50 
A BNII V 200 18 10 2230 I' " 2'' 4,00 
AllNil Va 200 20-10 2500 I' • 2'" 4,25 
ABNH VIJ 200 2250 2770 2 :J" ' I 5,00 

Z ubehör ( im Preise inbc)!.Ti ffen ): 2 Messer aus beslem Stahl, 2 Scilne idl eis len, Messerversa llllbrc tt, 
Öll(ann e, Schraubenz ieher, MutlenJ scillli sse l, in Deutschla11cl vo rgeschri ebene Sc hutzvo rri ciltun gen. 

Sondereinr·i ch t u n)!.·c n (a u f \Vun sch und g-e~·e n BeJ·cchnun)!.-) : Einricillung- fiir clireld en Elektronwtor­

antri eb, Preis , Telegra mmwort ecfri. Besc ill eunig le Sall elbeweg un g· oder Scilnellsattel mit Mikro­
meterschraube, ein gc iJaul er Z inken -Schma lschn eid er ode r wcgnehmharer Sc hmalsc lln eicl ea pparal, ve r­
sie ilbarer Se il enwinkel il lll Vorclerliscll, Seilenlin ea l am llinl erti sch, mcc ilaniscil er Priizisionsvorscilub 
Niillere i\ Jlg-aben und Preise s. Se il e 33 38 des l(alalog-es. 
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PAPIER­
SCHNEIDE­
MASCHINE 

"A 8 N H DH 

Eine weitere Verb esse run g dieser Maschin e, im Verg ieich zu der vorll erge ll cnd c n, bestellt dari n, da f) 

dieses Modell n1it sc h e r e nartig -d i ag-o n a l e m Zug-scl!ttilt (Schwing·sc llnitl) ausges tatte t ist , 

der das Messe r bei Beg inn des Schn cid cns nur ;· uf einer Se it e des Material s aufsit ze n liif;t und erst 

nach vo ll en detem Sch nitt die parallel e Lage zur Sch neidleiste ein nimmt. Di ese Sch nitt art enn ög li ch l 

nicht nur ein gc riiuschl oscs und leichtes Schn ei den hohcr Stöfle und spröd en Mat er ials, sondern hat 

auch noc h ein e wese ntli che .Kraft ersparnis zur Folge. Im übrigen ist die Maschin e eben so gebaut , wie 

die vo rh ergehend e, llltd besilzt se lbsttät ige Ei 11prcssung mit Schnit tand eut cr, I·~cibun gskupplun g, ScliJst­

au srii ckung in höchste r Mess.ers tellun g, I-Iandhcbelausrückun g in jeder Lage des Messe rs, Ze ntral­

ste llun g flir den Messerabschliff usw. 

Für Tran ~- R I EMENSC H E IBE N U md r(.'- Ciewiclit 
mi ss ion s- lllltlg !..' tl 

Kraft!Jed:Hf 
111 <kr 1\ tllnl; ~ 

Schn '. Jt . 
Ein- antri eb für für Mittut e tn ; d~ 

~c hnitl - in nbi~er za hl ll ci hl'i la:i 
Model l salz- Trnn smiss ion s- El ektrom oto r - Tran s- Trans -

tk r 
l:.ingc in d t.: r EI L'Idru-

Ausführung- lll iS- 111i s- Secvt' t 
li ö ll e Minult.: antr ieb nn tri eb sinn ..., mo1or- ncl!o 1J rult o 

sion ..,- <tll lfil'h p :n.; l\11111' 
o ll c.: r anl rkh 

Tele- \n - Dur ch-
Brei te An- IJur cll El cl( l ro 

Pre's g t <IJillll - lli C...,SCI JJIL'SSL' I 
llrciiL' rno lo r- t twa c tw; 1 l· lwa etwa etwa 

l'lw :I C..: III wt~r t el \\'a 
t.ahl t.a h l ••nlri ch 

{; 111 111111 111 111 mrn 111111 PS t· S !q ! l<g clllll 

i\13~ II)) IV :1 9 1 15,5 mulos ll I 3~0 75 I HOO HO 200 l' l·t 2 1630 2020 .3,50 

i\ I ~ N JI)) V 10 1 15,5 sali a 8 I .. so 100 I HOO 80 200 1' /·, 2 ' I ~ l ll30 22.~0 .J,:lü 

i\I~NIIDV 'l 11 3 16 seile ll I 380 100 l 1\00 HO 200 1 ' 1 ~ 2' ~ 20(>0 2520 4,-15 

MlNI )))Vb 120 16 dada p 8 t 3HO \00 I HOO HO 200 2 3"1• 2270 2790 5,(>0 

i\ 13 NJI))VII 14 1 I H werda 7 I ..J HO 120 I 900 liO 200 2' / .• 4 32.30 3K60 6,50 

i\ 13 NJI)) VIII 16 1 1/l bin so 7 I ·•Ho 120 I 900 llO 200 2' /o 5 4570 527 0 ll,50 

i\13 IlD IX lll6 19 cai le 7 I 5 15 11 5 I 900 90 200 3 5 53-10 6 150 CJ,OO 

i\HN HD X 2 11 - - domon \ Diese M odell e we rd en nur mit meehan isc iler E inpressun g- g·el iefert. 

i\HN IIO XI 226 - - sa nil f Preise lllld i\ng·aben auf Anfrag·e. 

Zubehör (im Preise i n begriffen): 2 Messer aus bestem Stahl, 2 Schneicllei stcn, Messcrv ersanclbrct t, 

SchrauiJc nziciler, Mttltem sc hllisse l, Öll<a nn c, in Deutschland vorgeschri ebe ne Schutzvorri cllt unge n. 

Son dereinrichtungen (auf Wunsch und gegen Berechnung-): Einri chtun g für dircl\lcn El eld ro­

IIIOlora nl riciJ, Preis , Tcl cgratnm wort eclri . Beschleu nig te Sa lt clbewcgu ng· oder Sc hn ell sa tt el 

n1il Mil< ro tn ctcrschrattl> c, c itt g·eiJ autcr Zinl< en -Schm alschneider oder wcgneh tnbarcr Sc lnwtlsc ltn ci de­

apparal , vcrs tcllb;trcr Sc itenwittk cl a111 Vorcl c rti sch, Scitcnlitt ca l am llint crti sch, Sat telwi nl\CI und nt c­

ch;uti sc lt c r Priizisionsvo rsc ltuil. Preise und nühcre Angaben s. Seile 33 - ~S des I<alalogcs. 



SCHNELL­
SCHNEIDE­
MASCHINE 

"STANDARD" 
MODELL A 8 Kr III 

D iese 111 odern e Schn el lschn eid elllaschiJJ e leicht er Bauart fi"1r 1-landa J!Iri eb 111il I Iandpress ung konJJIIt zum 

Scli neid en vo n Papi er als llilfsmaschin e in g röj)e ren Unt em elnnun gen und fern er auch f[ir kl einere B etr iebe 

in Fr;1ge, d ie über III Otori sc li e l<raft n icht ve rf ii g·en, di e aber W ert darauf legen, ein e vo rt eilh aft arbei tend e, 

Ieielit e nncl ze itge 111 til3 e Sclin eid enJ aschiJJ e zu bes it ze n Di e Masc hin e hat sc herenarti g-diago nalen 

D oppelzug-sc hnit t (Sc hw ing·schn i tt) , besc lil eun ig te Sa tt elb eweg-ung, eing·eba u ten Zi1 1 kensc hm alschn eicler, 

der das Schn eid en vo n l~ e s t s t re if e n bis zu ein er Breit e von nur 15 nJm ennögli cht , und Vorri chtun g 

zurn zentralen Se nk en und Heben des T isclies. Di e moderne, g·esc lil ossene Bau art bewahrt di e 

A n t1·iebsteil e vo r VerschJnutzu1w und sc hützt die an der Masc hin e arbeit end e Perso n vo r Verletzungen. 

Fü R II A N D A N T I? I E H Sel bs tt iiti g·er M:tf~n n ze i g-e r 

Ei nsatz- 0 l1n e ll lit für die b esc lil euni g·te 
Sc l1ni tt - se lbstt üt i g·e l?:l <l :tuslüS tJ ng· se lh s tt i lti g·er !?:1 d :111sl ösun g· S:1 t te iiJewegTJn g-Mud eil 

Li 11 gc li ü l1 e 

I Pre is 
Tcleg r;rnrnr 

Pre is 
Tclt:gr t~r nrn - Td cg rarnrn -

M ehrpre is 
Clll Cll l 

wort \ \ 't1rt w o rl 

,\BI\ r 11 1 77 I I I pak it p:Hifo ex :t c t 

Oe\\' i c li t e l? :lumb eli:l r f 1\ u IJikm:t f) 
d er 

M ode ll 
nett o bru tto Hre it e 

I 
Tiefe 

I 
H1ille See verp ,lcktt ng· 

dwa l<g etwa l<g {'! II l' l ll C lll dw;r clnn 

!\ In.; r 111 570 ()()0 I 17K I 16!) I lt JÜ I ,7 

Zubchii•· ( im Preise inbeg riffen): Zw ei sla d\e Messer aus bes leu1 Slail l, zwe i Sc !Jn eid leislen, ein 

Messe rversandbrett , Ölkann e, Sc!Jraub enzie!J er, Mult ern schlCt sse l und Schutzvorri chlungen. 

Son dc•·einrichtu n g c n (auf \Vun sch und geg·cn Berechnung): Verstellbare r Seitenw i11l\e l a111 Vorder-

t isc li , P1·e is , Teleg ranJin wo d l'squi. Fesis teil end es Se ilenlin ea l a111 Hint erti sch, Preis 

Telegra llllll wo rt cnsir. Verstellbarer Vo rd ersa tt el, Preis , Telegr<JtlllllWOr l lecur. 
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SCHNELL­
SCHNEIDE­
MASCHINE 

"STANDARD" 
M OD ELL A 8 K h II I 

Diese mode rn e, für Kraftantr ieb eingeri chtete Schn ellschn eidemaschin e Ieiei der Bauart dient zu ni 

schn ellen Teilen und Beschn eid en von Papi er, insbeso ndere fiir Masse nar lJe it en in kl ein eren Fonn atcn 

und hat den wesent l ichen Vorteil, dafl bei gleich hoch bleibend en Stöflen d ie Pressung nur eii i iii al 

durch das Handrad ei liges tell t we rd en mufl. Im Ve rl auf des weitere n A rb ei tens wird das Pap ie r durch 

U111 lege n des Handhe!Je ls schnell, bequ em und dabei fes t eingepref) l. Das Sc l111 eid en geh l deswege n 

bedeutend sc hn el ler vo nsta tten, woz u auch noch die hohe Schnittgeschwind ig l<e it beit räg t, so cl af> die 

Leistung ganz bedeutend ist. Di e Maschin e hat scherenarti g-di ago nalen Dopp elzugschnitt (Schwingschn ill), 

Sctbstausriicln 1n g in höchster Mcsse rlage, Handh ebel zum soforti gen Ausrücken in je der Lage des Messers, 

ein gebauten Zi n kC I I~chm a l sc hn e i dcr, der das Schn eiden vo 11 Res tstreifen bis zu ei11Cr Breite vo n nur 15 Jnnl 

crmög·Jicht , und Schni ttandeu ter. Die Ant r iebste il e sin d vollstä nd ig eingekapse l t und können nac h öffne11 

der auf der Abbil dun g sichtbare n Kl appen vorko nini endenfal ls ein gesehen we rd en. Di e Einkapse lung der 

Ant r iebs teile hat den Vorzug, cl af3 das Tri ebwerk vor Versc hmu tz un g· bewa hrt und d ie an der Maschi ne 

adJe i te nd e Person vor Ver letzun gen geschüt zt wird. Trotz di ese r Vorzüge is t der Preis der M<Jschin e b il lig, 

so daf3 auch ld ei ncre Bet ri ebe, di e sich d ie A nschaffun g ein er g rö[)ucn, schweren Sc hn el lschneitlc­

rn asehin e der höl1 ere n Kos ten wege n ve 1·sagen m üssen, di ese Masc hin e zu uesc haffen in der Lag·e sind. 

En1 - rnrTra nsmissions- LI . Ele l<t rom otorant r ieb Schn itt - K raftbedarf 
Sil l/:. Au ~fü lu un t.: 2 za hl 

Gewicht 
be i Tra 11 s- bei l " d-I.)L IIn it t- Au :-. füll runL: I Moll eil höhe 1111! Satl elspind cl und mit Sc hncl l ~ attcl unl.l in der rni ss inns- t romotor-l iill )..'l' 1\nrhl'i J\bfs;nJZ<.'ig cr, sow1c 

Minute ne tto I brutto :1n tr ie iJ an1rieh etwa llH.' l' li :trJ JSt:h l.' IIJ Vorsc hub 
C JII Pre is 'I d cg r. - W on Prei s ITc lcgr.- Won etwa t:twa kg l'l w; J lq ! L·lwa I'S l'l\\ ' ;1 I'S 

i\81\11 I I! 76 II satol I I sakra 30 660 I HöO I I 1, .5 

I? I I ·: M E N SC I I E l HE N 

be i T r:rn sm issionsa ntr i ch hei E lek tromoto rn n tri eb 
M odell 

Umd rc- l?n umiJ ed :I rf 1\ rriJ i k m a j~ 
hungen der Sec-

Durch-
Hrc itc D tl r c ll - Hrei te i\nzal! I II I CS~C r A nza hl l! l t' ""c r 

in de r Brei te T ie fe l l ö l1 c ve rpackun g-

llllll llllll 111111 llllll 
Minute 

(' lll l'lll l'lll Ct\\'<1 l'hlll 

Alll\ 11 lll 300 60 600 50 400 171l 169 I 160 I 1,8 

Zu behör (i m Preise in beg r i ffe n ): Zwei starke Messe r aus bes tem Stahl, zwei Schn eicl leisten, ein 

Messerversandbre tt, ö ll<a nn e, Schraubenzieher, Mutt ernschlüssel und Schutzvorrich tungen. 

Son dere in ri chtu ngen (a u f W un sch u nd gegen Herechnung) : Festslehend es Seitenlin ea l am 

ll intcrt isch, Preis , Tclegralllm wort casir. 
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SCHNELL­
SCHNEIDE­
MASCHINE 
"STANDARD~~ 

MO DELL "A 8 K fll 

D iese modern e Sc iln c ll sc iln c idc rn aschin e leichter er Bauart hat den bi sher ig-en M odell en g cgcnii her den wesentli chen 

Vo rzuf!, d: t)~ mnn d ie Einp rcssu ng- des Pit pi c rs, nach erfo lg- ter Ei nstellu ng- des Pre )~ balkcns dure il das llandracl, m it 

dem l'u fl bew ir k t. Dadurch sind IJ ci dc Hiinde des Arb eiters zu m Zurec htrücken des Pap ic rsto )1cs f re i , so dafi ei n 

wese n tli ch sc ltn cll cres A rbe i te n erreicht w i rd . Die Fu ßpressu ng wirk t auch zeitsparcnd, da de r Prc )~ ba l ke n g- leich­

ze iti g a ls Sc il nitt and cutcr cl i cnl. Nac h Ri chti g-befund der Sch nitt stell e ve rstärk t man ei nfac h d en D ru ck au f d en 

Fu)~ il cbc t , wo durch d er in der Mnsc ilin c sich befindende Sto f> unverrO ckiJ ar fcs tgcprcf; t w i rd. D ie Mnscilin e hat 

scil c renart ig·· diagonalcn Do pp elzugschni tt (Schwingsc llnitt) und w i rd mit l?e i bun f!s l<upplung, sowie sc lbsttii ti g·cr 

J\usrD ck ung· und au ~.rc nbli c kli c il em St ill stan d in höchster M cssc rstcll ung, mit Hand hebel für so fo rti g-e A u s rü c l< un ~.r 
in jeder Lag-e des M essers, fern er m i t selbsttätiger Lösun g der Pr essun g· unu mit selbstt ätig-em H oc il f!ang cl es 

Prcfi balk cus nach vo ll en detem Schnitt ausgestattet. Der ein g-cb:tut c Zi nken-Schmalsc il nc ider ermög·l icht das 

Schn ei den von Reststreifen bi s zu einer B re ite von nur etwa 15 mm. 

Fü r Transmissions- und Elekt ro motnran tri eiJ Oew ic ilt Kra ftb edarf 
Schnitt- Au s fnhrun g 2 

Schnit t- za hl A u s führun g I be i bei 
Mod ell E insatz-

mit Sa ttelspin el ei 
mit Schn ell sattel und Trans- Elek tro-

in der Mafl anze iger, sowi e nett o brutto l iingc höhe miss ions-und Kurbel mccl tntt ischc rn Vorschu iJ moto r-
Minute antrieb antri eb Telegramm - Tclcgram1n -

(' Jil cm etwa Pre is wo rt P 1t>i!' worl etwa lq .. • dwa lq • etwa PS etwa PS 

J\ B I<f 111 77 II 30 r i fur r eabu 750 925 I 1,5 
A RK f IV: t 91 II 30 ril ax refox 1000 1200 1,25 2 
J\ HI\ f V 10:\ 12 30 riona rcoli 1380 1(>50 1,25 2,5 

I? I E M E N S C 1-1 E I l:l E N Um eire- Kubil<m nf) Raurnbed:~ rf bei Trans miss ionsnntri cb bei Elektromoto rant r ieb hun g cn der Sec-Mo<! eil D urch-
Breit e 

Durch-
Brei te in der ßrc ite Ti efe l l öhe ve rpacl<un g A nz:t hl m csser Anzahl mcsser 

mm lll fll lll Tll fll lll 
Minute c m {' fll cm etwa clnn 

AHI\f 111 I 300 60 I 600 50 400 175 1(>9 160 2,2 
i\B I<f IVa I 300 60 I 600 50 400 200 186 176 2,8 
A BI<r V I 400 65 I 700 60 -100 236 212 ! HO 3,4 

Z ub eh 1ir ( im P r e i se I n begriffen): Zwei starke M esse r aus bestem Stahl, zwei Sc lll1 eicl l eistcn, ei n M esscr­

ve rsandb rc tt, Öl kann e, Schr:tubcnzicher und Muttcrn schlliss cl sowie die für D eutschlanu vo n d er Unfallberu fs­

g-cnosscnscha ft vo rgesch ri etJenen Sc hutzvo r r ichtungen. 

Son de r e inric h t unge n (a u f W un sch und gegen Ber ec h n ung): Festste heneies Se it enlin ea l n tn ll inter ti sch, 

Pr eis . . . . Tel egr ammwort cnsi r. 
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SCHNELL­
SCHNEIDE­
MASCHINE 
DUPLEX" 
MODELL "A 8 F s II 

O ie Schnell schneidema ·chi ne " D uplex " kommt für hi\ch ste A nsprüche und a ll erj..!"r<\ l) le Le istungen in Fr:1g·e. Sre 
macht bis 40 Schni tte in der Minu te. D ie Einp ressung· des Ma teri al s g-eschi eht g-anz sel !Js t!itti).!', o hne jede vprh eri).!'C 
l ~ in s t e llun g· . D ie " Dupl ex " -Maschine ist d ie ein zige nur vo n m i r l!eba utc M aschin e, d i e sowohl fCir d iagonalen Zng-­
schn itt als auch fü r abs tell ba ren schc renarti g·-d iagonalerr Dopp e l ~u).!'s c hnitt c i r11zc r i cht ct i st. Der Ü!J ergan).!' von einer 
Sc lrni ttart zur an dern geschieht an all en M asc l1 inen le icht und einfach, mit Ausnalr rne des Mod ell s i\ B F I I b, das nur 
fü r diagonalen Zugschnitt ein g·eri chtet ist. Di e dopp elsei tigen Zug st:u1g-en und di e Führtlli J.!SSC hli tt.e bewirke n eine 
durchaus sichere Führun g des M esserh alters. Eine g-ul)eisern e Ur undp latte g-ewii h r leis te t der M asch ine ei nen si t:l reren 
Stand und ein ein wa ndfre ies Ar beit en. D ie l?eibun g·skupp lung- g·ibt d ie Mii ;r l ichkc i t, die M aschine in j eder Stc llur 1g· des 
M essers durch einen I Iand hebe l auszurücken. Nach voll endetem Schnitt bleib t d ie M aschine in höchster Messerstellung 
selbslt iit ig- ste hen ; die Pressung löst sich ebenfa ll s automati sch. D ie " Duplcx " -Maschin c ist al so e ine Schn ell schne idc­
m:Ischi nc im voll en Sinne des W or tes , was durch Ze u gn i ~s c, d ie den Interessenten gern zur Verfüg-ung- stehen, vo n 
den Bes itzern diese r Maschine vielmal s bestätig t wo rden ist. 

h 1r Transmissions- oder Eill J.!l·bautc r Festste hend es Verstel lbarer Rauml•ecldrf 
Elc l<lromoturant r ieb in ZillliC II - SL·itcnlinca l am Se itc nw in\{ei a rn Gewicht (e rn srl d. J\ lot or Schnitt - Einsatz- ollen h!.!sc hri cllencr Aus- Sch nra lsc lr rrc itle r H in t c rti ~c h Vordcr ti sl:h b. c lcl\ lr. Antr ich 

M odell l ~ll~C hü ll e f üh ru r r~ Telcg r;rnt llrw urt Tc l cg: ran~mwo rt Tcl eg r;r rnnrwort 

Tcl cg ranr m- a rn l· rr l" il ">t r c~ qtt i netto brutto Ureitc Tie fe 
Preis 

cm etwa cm wort P reis Prcrs P rcrs etwa ' '~~ et wa kQ dw;r cnr !.! lwa r rn 

A ßF ll h ' ) 71 12 bric 11 1450 1550 167 163 
ABFs V 101 13 la lip 25.~ 0 2800 220 205 
ABFs Va 11 3 13 l ady r 2800 3050 235 220 
ABFs VI 126 13 lafke 3100 3450 248 260 
ABFs VII 141 15 laham 4400 4900 260 280 
ABI 's VII I 161 15 lachu 4900 5400 300 300 

H I E ME NSC H E IB E N 
Kra ft beda r f 1\ub i kmaf3 

M o<lel t 
für Transmiss ionsant r ieb rnr E lekt rom otoran tri eb der Sec-

Dun.: h - Brei te Umdre-
D urch- Breite U m drc-

bciT ransrni s· be i E lcldro- vcrpacku n ~t 
An zahl rne ">~l· r Anzahl III C~SC r sinnsa ntrieb motora ntrieb 

111111 mrn 
hungcn 

111 01 m m 
hu nge rr 

etwa PS etYm I 'S elw;t cbrn 

ABF l l b ') I 350 80 400 1 350 80 400 'f ., 1- 1' /, 3,50 
AB Fs V I 380 100 400 1 700 100 400 2 3 ' 1•.! 5,00 
ABFs Va 1 3HO 100 400 1 700 100 400 2'/ .• 4 5,56 
AHFs VI 1 450 100 400 1 750 100 400 3 4 5 6,32 
ABFs VII I 520 120 400 I 750 110 400 4 5' /• 8, 10 
Al3 Fs VII I 1 520 120 400 I 750 110 400 4' /" (J 9,00 

•) IL• s M(Jrkll AHFllh wrrd nur tnr dtHWHH!Ien Zug ...,c lrni tl gc!Jaut. I> Jt' Ah !J rldung zl' rg t lll fol ~ccJ<..·..., ... l' ll <lle J\lnil cll c AB I··s V bro..; \' 11 1. 

Z u heh iir ( im P r e i se i nhegdifen): Schnell sa ttel mit M ik rometerschraube, Schni tta ncl cutcr, 2 M esser aus be stem 
Stah l, 2 Schne irlle i ste11 , Messe' versand brett , ö ll< anne, Sc l1 ra ubenziell er , M uttern schlüss el und in Dcut sc lil and vorg-e­
schriebene Schutzvorrichtung-en. 
So nd e r einri chtun ge n (a uf \V un sch und g ege n B e•·echnung): M ec l1a ni scher Vo rschuh i u Ve rb i ndun g- mi t Sclr nel l­
sattc l , Pre is , TelegT:unmwo rt orl1i(, Au tomat ischer Vor- und Ri'1ckl auf des Sattels, Preis , Te le­
l!ram rn wor t lnu(e. 



NEUSTE 
PATENT -SCHNELL­

SCHNEIDEMASCHINE 

D. R. P. a. >> D. R. G. M. 

MODELL ABFD 

MASCHINENFABRIK 

Abbildung (ohne Ve rbind- Chn mallSC"(~ 
lid1keil) zeigt die Mus ehine + 1~ U 
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SCHNELL­
SCHNEIDE­
MASCHINE 

"PROGRESS" 
MOD E L L "A 8 A s II 

Diese Schn eid emaschin e dient zum Beschneid en und Tei len beso nd ers g rof3 er Formate. Da die Ein­

pressung des Materi als ganz selbsttäti g, ohn e jede vo rheri ge Ei nstellung geschieht, is t di e L eistun g, !ro tz 

der bedeutend en Schnittlän gen, se hr grof3 . Der sch eren arti g-diagon ale Dopp elzugschnitt (Schwin g·schnitt) 

g ibt die Mögli chl<e i t, auch hoh e S!ö!3e und sprödes Materi al leicht und geräuschlos zu sc hn eid en. 

Die Maschine hat fo lgend e nützliche Einrichtun gen: Schni!tand euter, Reibungsl<upplung, se lbsttü ti gc 

Ausrückung nach jedem Schn itt in höchster Messe rlage, Ausrückung der Maschin e in jeder Lage des 

Messe rs durch Fuf3tri!!hebel, stellbaren Ti sch zur Verhütung d es Ober- und Unt ersichschn eid ens, 

Schn ellsattel mit Präz isions-Maf3anze iger, Mikrometerschraube zum genauen Einstell en des Sa!!els und 
doppelte se itliche Zugstangen zur Verm eidun g des einseitigen Dru ckes. 

Für Transmissions- Ein gebauter rests tehendes Ve rstellbare r 
Schn ittzahl oder Elektromotorantrieb Zinl<enschm <t l - Se itenli neal o.un Scit cnwinlicl an1 

Schnitt - E insatz-
in der in oben beschriebener schneidcr ll intertisch Vorderti sch 

Modell l ii ng-e höhe Au sführung- T cleg-ram Jn wort Tclcgral lllliWOrl Minute Telegrammwort 
amcri cas ir c~ qni 

Clll cm etwa Pre is Telegramm-
wort 1

) Preis P rc i ~ Preis 

IX 186 14 18 luxig 

XI 226 14 18 j ador 

1 ) Bei E lcl\lroJnoturanln t:h 1!-. l der Zu satt. c c t r 1 erforderli ch . 

Gew i c ht R I E M E N S C 1-1 E I B E N ' ) 
Kr a f tb e d a rf 

I<ubikma fl 

M odell bei Trans- IJei Elek tro- cl cr Sec-

netto brutto Durch-
Brei te Umdrc- rn iss ions- rno to r- ve rpaclWll f.!" 

messer hung-en antri eb antri eb 

etwa kJ~ etwa l<g nl l ll 01 111 e twa J•s etwa PS etwa cll m 

IX 5380 6180 } 4'1·- 5 7- 7'1• 8,5 

6050 6950 
520 120 400 

7- 7 '1• 9,5 XI 4' 1• 5 

2 ) ~; ,. , Ir ~I II S !Ili ...,..., UIIl ·, <~nlri c h wtr d d1e M;, ...,c hinc 11 11 1 2 HiCIIIl' ll <:>t h e ihcn je 120 nlln hr eit nnd bei Eleldrouwto rant rich 111 il ei ne1 Hi t'I HCnschd iH.: ansgL"SI.d lt..'f. 

Zubehör ( im Prei se inbeg-riffen) : Zwe i starl<e Messer aus bestem Stahl , 7wei Schn eid leisten, Mcsse r­

vc rsa ndb rel t, ö lkanne, Mutternschlüsse l, Schraubenzieher und Schutzvo rri chtu 11gen. 

Sond c r·c inri c htung-e n (a uf vV uns ch u nd g-egen Herechnung): Außer den im Tex t und in der Tabell e 

erwiilint cn Einriclitun g·cll noch di e Ein r ichtung zun1 Ze rsc hn eid en der vo11 der I laspel lw n1m end en 

Pa pie re, Pre is , Telegra mm wort haspe. 



HEBEL­
SCHNEIDE­
MASCHINE 

r, A C T o" 

Diese Schn eid emasch ine hat senkrecht e Messerbewegung- und dienf zur ller -; telt un g vo n Tüt en und 

Beuteln, fem er vo n St off-Zackenrnu stem und verschied ener Formenschnitte. Di e Maschi ne ist krä fti g 

gebaut und mit ein em durch Spind el uud l{urbel verstellbaren Sattel, sow ie mit verstellbarem Seiten­

wi nk el arn Vord ert isch ausg·es tatt et. D ie Maschine te ilt den Papierstoß mit einem gekröpften Messer 

in zwei g·leic lr e Teil e ; man erlr iilt also ruit nur einern Schn itt zwei Stöße fert ig·er Beut c lpapi ere. 

Nach Einse ize n ein es ge raden Messe rs kann di e Maschin e auch zurn Teil en und B esc lnr c iden von 

Papi er- und Bü cherstößen verwandt we rd en. 

Ucrada Schnitt 

I LIIH' IIII ICSSL' I riir dt!j lp t.: lkn W in lt c lsci l!llll 

(lchiip fter Schn itt 

~",L -
~ t-

Jl al<cnm cssc r fii r \Vinl<cl schnitt Zacl\cll schJ Jr \1 

M it ei se rn em Ein P:1;1r l lalicnrll t'"!-> L' r Clewicht Kubik -
Schnitt - E insfl tz- Ohne Untergestell Unterg·estetl mit Se hld ; vo rri cltlung 

o hn e Unterg-estell ' ) rnafi der t trr H \ '\· r -.; clli c ll t' ll 
Modell lüng-e hühe See ve r-

Tel e- Tele- Tck - nett o brutt o prl ckur rg-Preis g r il J!llll - Preis ~ ~ ra llllll - Preis g t : l llllll -

Clll l'l w :J rm wo r l wort \\'tl lf etwa lq • t' l w; r lH• r twa d .Hil 

i\ CTo 50 6,5 acoli ni loc ro lrit 190 2-10 0,65 

•J ü cwH;ht e ines e 1st:m cn llnkrgc:std lcs nctto e twa 80 l<g. 

Zuhehör ( im P reis e inhcg-riffen): Ein gerades Messer, ein geh üpft es Messer 500 mm lang- mi t 13nrnl 

1\ röpfung, zwe i Sc lrn eid leisten, Messe rve rsa ndbrett , Schrauben- und Mutt errr sc lr lii sse l, Ölkann e sow ie 

Sch utzvorri clr t unge n. 

So ndcrcinl"ichtung-en (auf W un s ch und geg-en Herechnung-): Gel<röpft e Messer 300 111111 lang· r11it 

() 111111 I< röpfurr g-, Teleg rarnnr wo rt c:orl e. Preis 500 111111 lang mit 13 111111 Kröpfu ng, Telegrar11rrr -

wo r t gud::. a, Preis , rrnd ;) ()() rrrr11 lang- mit 18 111111 1\röpfrrng, Telcg rar11r11w ort lwfitl , Pre is 

lrn Preise der gekrii pft en Messe r ist eine er1t sprec lr end:! A usg leichl eiste inbeg riffen. Ei n Z;Jcl\e nrrr csser, 

Telegra r11rnwort /uulil, koslet . Preise der iiiJrigen verw endba re n Messe r auf Anfrage. 
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" 

DOPPELTE 
DR EISEITEN­
BESCH NEIDE­
MASCHINE 
D C" 

Diese Maschine, die vol lkomm en neu du rchgearbeitet und mit vie len Verbesse ru nge n ve rsc hell ist, di ent 

zum Beschnei den von zwei Stößen Papier, Büchern, Zeitschriften, Heften usw. in ei 11 em Arbeitsgange 

vo n all en drei Seiten und kommt für g rößere Anforderungen und höhere L eistun gen in Frage. Oie i 11 

d er Pr ax is erprobte s tündlich e Lei s tun g der Maschin e betr~igt 1500 - IROO bcschnitl c 11 C 

l 0 mm s t a rk e ß li eh e r. Die Arbeitsweise der Maschin e ist fol gende: Zwei Stöße Papier usw. werden, 

mit dem Falzrücken ei nand er zugekehrt, unter die Formatpl atten gelegt. Durch ein en Fußtritth ebel 

werden die beiden Stöße eingepreßt. Die Masch in e wird dann durch einen Handh ebel in Betr ieb 

gese tzt. Es erfolgen nunrnchr ganz automati sch hint ere in ander 4 Seim itte und dazwischen die ent­

sprechend en Drehungen und Ve rschiebungen des Tisches. Nach dem 4. Schnitt ist der Tisch in se ine 

ursprüngli che Ste ll ung zurü ckgekehrt. Durch Druck auf ein en zweiten Fußhebel wird di e Pressung wieder 

gelöst, die besc hnittenen Stöße werden herausgenom111en und durch neu es Material erse tzt. Di e Maschine 

hat fo lgende Einrichtungen: Schwingschnitt, nnehstell bare, geräu schl os arbeitend e Heibungskupplun g, Kni e­

hebel-Fufwrcssung und Einrichtu ng für se lbsWil igen Sti ll stand der Maschine nach vo ll endet er Arbeitsleistung. 

K l ei n- ~ Gröfl- Fnr Trans- l?iemenschei be Kraftb edarf stes stes Ein - Anzahl missions-
Gewicht bei Transmissions- oder l<ubik-

der oder Elektro-satz-
motora ntri eb Elektromotora ntrieb mai') der zu -\chnil ll' hei ht:i 

Model l sc lln t·rd ! •IHI CS höhe in d CI Trans- El c l<lro · Sec ver-
Fu11n a t 

Tele· 
TIII S - pn ckun g-Minult.; 

netto brutto 1\ n- Durch- flrcil c IJ mdrC· s ions- motor-
Preis gramm 

~: a hl lll CS..,C f hungcn antri eb a ntri eb 

111 111 lnlll lllfll etwa 
wort 

etwa kg- etwa kg mm etwa PS etwa PS etwa cllm 111111 

nc <J0X t40 250X 530 160 20 trila 2500 3000 l 350 HO 250 l 2 5,00 

Zullehör ( im Preise inbc~riffen): 2 Messer aus bestem Stahl , 1 Paar Formatp latten in gewü nschter 

Größe (bei Bestellung bitte die genaue Größe anzugeben), 1 Schneidbrett, Schraubenzieher, Muttern ­

schlüssel und in Deutschland vorgeschriebene Sehutzvorrich tung. 

Sondereinri chtun j?,"en (auf Wun sch und gegen Berechnun~): Einrichtun g zum Schneiden k leinster 

Formate vo n 70 x 100 mm. Preis Teleg rammwort !talib. 
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NEUER 
PATENTIERTER 

SCHNELL­
DREISCHNEIDER 

"D C RN" UND "D C R 8" 

O cr Sch nell dreisch neid er di ent zutn g·lcichzeitigen Beschneiden vo n 3 Stiif)en Papier, Bi"lchcr, Zeitschriften, 
ll ef lc usw. vo n allen drei Seiten in c in ctn Arbeitsg·angc und kommt fi"lr höchste Ansprii che in hezug auf 
Leistungsfiihigkeit nnd Clenauig·J;cit des Schnitt es l.Jei Masse nattfl age n i11 Frage. Mod ell D C I?N dient zum 
Beschneiden ahgepaf)tcr Formate, Mode ll DC I?B dageg·c tt Zlltll Ablt·cn nen der Formate vo nt langg·cfa lztcn 
Stapel und zttJJ J g leichze itigen Beschn eiden diese r vo tt ;dien drei Se iten. Ein beso nderer Vorzug ntciner 
Schncll -lheisc hne idn ist d ie tt ttid>crtroffen e Lei stungsfiih ig i< c it , da an drei Stellen immer 3 Stiij~e gleichze iti g 
hcschnitl ett werde n, wiihrcnd <tll der vierten Ste lle der beschnitt ene Stofi durch ein e cntspt·ec hcndc Von·i ch­
tung weggestrichen und vom Arbeiter ein neuer Stof3 auge leg·t wird. Die Maschin e steht a l ~o keinen A ugen­
blick still, ebenso wie ;tttch der Arbeitet· stiindig heschiiftigt ist und kei tte11 Aug·ettbli ck untiit ig an der Maschin e 
zt t ste hen braucht. Man katttl sich di e L c istu n g der Maschine aus der Schuittzahl, nlllltipli zicr l ntit der Anzahl 
der ein geleg ten Bi'tchcr, errechn en Zutn Beispiel: 12 Bi"! eher von etwa 10 tllm Stärke tnal 12 Stapel ergeben 
1-I..J Bi"lcher in der Minute oder 8 () ..J 0 1:3 ü c h er i 11 d e r S ltttl d e. Das Arbeiten ist ge fahrl os, da di e An- und 
Ai>leg-cslelle aus dem Bereich der Messer herauskonunt. Um di e <Jetriehe für d ie Ti schdrchun g. di e Teil e 
Zllr Pressung ttsw. vor ü bcrl as tung Ztl sc hiit zc n, wird di e Maschi ne mit einer nettC JI Ausglei chvor ri chtu11 g· 
;u1sge rii slct, die den Zweck hat, Bi'tchcrstöf3c tnit ein er llöhendiffcrcnz bis 13 tnni besc lut eicl cn zu könn en, 
da di e cin ze ltiCJJ Stiij)e se lbst bei glcichl>kihender Bi'tchcrzahl in ihret· llöhe differ iere t!. Der in det· Tabel le 
erwii hnt e rcc ldsse itig·e Anlegewinl<cl dient wm Besch neid eil der vo n der I i eftma schin e i<on1n1 Cnden Bo chcr, 
deren g latt e Sei le oben ist. D ie Abb il du11g ze igt Mod el l 0 C I? N der Maschi11 e. 

1\ l c in stcs I ( irü)~ tc s Für Tra nsmi ss ions- li c l'ill s I i\n ; .dd t!.- t 

St' tl q .. .;c.: r St· llnllk 
<lcw i c 11 t 

zu schnc id Citd es Fonn:ll 
Eiusatzhöhc olle r l ~ l cklromotor-

i\n kj~t'\\' i r ll.; d b t.\~'· ln· 
Modell (e in g·eprcl3t) :tlllricb 

l'tkgranrm ~ 'dlJIJtl l' ll t' ll 

Hu c h ~ l ü l"; l' netto hrulto 
t;l t· lk ll ii llt' Hl l' tk I liihc 

l l·knra rnrrr 
wu rt c alto~ 

in der lj rci s 
111111 1111 11 111111 \\ 11 11 l '1 1' ts i\\ rn nk l 'IWtl 1<1: d wa lq_• 

ll C I? N KO . 130 280 ' 400 125 blizo 

I 
10 12 5 100 6200 

D C I ~ ll 00 130 2 10 x :1.l0 125 SC:tXC 10 12 52.')0 6-100 

I? II' ME N SC II I~ I ß 1·: N Kraflb e d:trf 
1\ ull i k 111 :1 fl 

l1 ci Tr:t ns1n i >S ion s:tntri ch bei l ·: lcktro molor:ttlll ich b ei Tr:tn s- hci J·: Jek- der Sec ve r-
Molleil 111issions- troJII OIOI'-

!Jn1 ch 
H1 c i tc lli n An -

D!tll'll 
Hn:ik ant r ieb antri eh 

p:t c l(lii! J! 
An - ll h'SS C I llll ':-.St: l I hn-

/. tlrl 111111 111 111 
dl l· hun gc 11 zahl 111111 111 111 dll'ltrtJig l' ll t"!w;1 PS c! Ha l'S t• l w;J CI JIJI 

I) C I? 1\: l 2 380 HO I HO .3.'30 .3.10 I 3HO l liO 330 350 
2' f., -1 H,OO 

I l C I? ll { 21 / 'l 4 K, .'\0 

Zubeh ör (im P r·eise inhegTiffcn ): Die obencrwiilt n tc neue Ausg lcic lworricltlttng, ü starke Messer aus 
hc~te t n Sta hl, K Fonn;t!plalt cn fiir vcrsc lti cdc tl e Fonn ale (bei Hcs lcllit ttg bill e JJ JII Ang·a!Je der Fonnate), 
Scltr;uiiJettzielicr, Mllll cnt scli l i'tsscl, 011\;tntiC tttlll in Deu tseitland vorgcscltri c iJ eti C Scltutzvorriclttungen. 
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V\ERSE\TEN· 
BESCHNE\DE· 
MASCH\NE 

., V C ., 

ci<llzte l1 
. S lö\')en ung 

Dieser sogen <lnnte Planschn eide r dient zum genauen rechtwinkli gen Beschne H.l cn vo n d. mit dC
111 

. . . . . . Nachtei le, le o·e 
Papiers von allen vier Seilen bei nur emmah ger Empressung und b ese1t1g t <1ll e < sin d· 1 

· . .. . · · verbunden 1-
so rgiälti gen Beschneiden der Papierstoß e aul gewöhnli ch e n Schneldemaschmen se\bS 

G bremse, 
Ausstattung der Maschine besteh\ aus: Nachstellba rer Reibungskupplun g mit Konus- egcn cturc\1 

Messers 
ausrü c\wn gsvorrichtun g in höchste r Messer\age, Momen\aus rüclmn g in ie der Lage des . Maschine 

. . I D er in del 
Handhebe\, sehr sta rker Selbstpressun g und aul Rollenlagern \aulend em Sch1ebe\lsc 1· ,.,,·1\1nte!l 

ct e r "'< 
sich bcli ndendc S toß kann mit einem 5. Schnitt geleilt werden, wodurch m an die nachs teh e n . 2 fornlal-

. da d1 e 
\<\einen Formale e rh ält. Das E ms\e\l en de r Formatgrößen geschieht sehne\\ und bequem, 

<,.l l-ls_c_h_\_äg~e--u_n_d~d_e_r __ A~n-le~g~e-w--in_l_<e_\ __ e_inrl-a_c_h __ n_a_c_h __ M_a~ß:e_i~n~s-\e_\_\l-11~1g:_v_e~l~·s_c_h_o_b_e_n __ w __ e_rc_l_e_n_. ______ ~-~~ 
I 

' 

0 Nicht 
Grö\)tcs Mit Reibungskupplung __.J ~cv 

.I . . II \Otoran lri ch 1.u schnciucndes Format llir Translllissions:mlrict. 1 lilf l,lc < ' 011 bruttO 
1 1 Tele- nct\0 

Hechlecl< 1 Quodrat Hcchkcl< \ Quadrat p . Tele- \ Preis 14 r:unn\- . l<l( c l"'~ 
fC \S g1amm- wort ~·tW·' ~:----

cm cm cm cm wort ----- 600 

I 2950 3 oo 
40 Y 20 40 / 40 84 x 42 84 x 84 luga\ tario 4 150 49

0o 

\ 
Ein-

Schnitt- satz-Mode\\ lli.nge höhe 
cm cm 

VCI 86 \3 

Kleinstes 

42 x 21 42 x 42 108 :.< 54 108 x 108 tnieb ilylg 4700 56 
0 

45 / 22 45 -< 45 120 x 60 120 X \ 20 aneta osaut 5400 62
5

0 
50 / 25 50 / 50 138 v 69 138 x \38 linga aincp 6600 76

5 J 
vc \1 \\0 14 
VC II\ \22 15 

I 

26 

\
52 X 26 52 x 52 \' 73 x 86,5 \73 x \73 islus anklü l ___1------

\ I I ----

VC \II n \40 15 
VCIV 175 \ 5 

I 

Molleil missions- motnr-
autri\.'h antrich 

dwa PS etwa PS 

VCI 1,5 3 
VC II 2 4 
VC II\ 2,5 5 
VC I\In 2,5 5,5 
VC IV 3 6 

Zubehör Preise 

lür Transmissionsantrieb 
Dun:h-

Anzahl m c'>scr Breite lJnH\re-

mm \lllll 
hun gcn 

\ 380 90 180 \ 
\ 480 80 180 \ 
\ 480 80 180 \ 
\ 520 \00 180 \ 
\ 520 100 \80 l 

2 besonders s larl<e 

80 \80 
80 \ 80 
80 \ 80 
80 \80 
80 \ 80 

l Schneid breit, 3 
· JI<C \, 

Ansch\agwn 
(im inbegriffen): Messe r, 

I \.1 1 Ripp cns 
Schraubenzieher, Mu\\c rnschlüssel, Schutzbl ech e vor und hinter den Führungssc I 1 zc l • 

c\lU\1., 

'l.ahnrädcrschu\z und Hadspcichcnvcrklei dun ~. 



4* 

T7W :::z 

REGISTER­
SCHNEIDE- UND 

DRUCKMASCHINE 
A 8 R" 

" 

Diese Reg-ister-Schneide- und Druckmaschine di ent zum sauberen, genaue11 und g-Jc ichlll iif;igen Schneiden 
von l?egistern fi"1r gewöhnli che Ansprüche und einfarbigen F~ eg i s t e rdruck . Sie wird für Fuß- oder !\raft­

antrieb gebaut und leistet in fol ge des Scherenschili!tes eine tadellose Arbeit. Der Tischvorschub und die 
Pressun g der Papierlagen beim Schneiden erfolgt selbsttätig. Die Selbstpressung dient gleichzeitig als 
ll iindeschutz. Die Registerteilung ist von der Teilung der Zahnstange abhängig, so können z. ß. bei einer 
Za hnslangen teilung von 4 mm die Registerleilungen 4, 8, 12, 16, 20, 24, 28, 32 und 36 mm betragen. Eine 

and ere Se ri e z. ß. 5, 1 O, 15, 20, 25, 30 und 35 111111 wird durch die andere Seile der doppelten Zahnslange 
erm ögli cht. Seide Teilungen werden nach den Angaben des Bestellers ausgeführt. W enn ni cht anders 

bestellt, wird die Typenscheibe für den Druckapparat mit de111 g rofjen deutschen Alphabet versehen und 

zwar Blockschrift 3 8 111111 hoch. Die gröfjte Buchlänge, die auf der Maschine bearbeitet werden kann, 

ist 470 mm, die gröf3te Registerlänge 450 mm. Bei Masc hinen mit Dru ckappara t ist der Dru ck beim 
Arbeiten sichtbar, so dafl man jede rzeit sehen kann, welcher Buchslabe an die Reih e kommt. 

M odelt 

Alm 
fi ir Fu fwut rieh 

Aß RE 
fiir Tr an ... rni ssio ns­
lilld Ek lnronlnloJ­

antrk h 

Ohne Dr-uck-
apparat 

Tele-
Preis j:!filllllll -

\ \ '( I I! 

abero 

g-orde 

Mit Druck-
app:H::ll 

Tel e-
Prei s glilll\111 -

w orl 

kig-el 

vicio 

Gewicht 

olln c lllil 
Dnlt..:l<;tpparat Drm:liiL!•parat 

nt'llo hrnll o netto brutto 

etwa l q:.~ etwa kg- etwa l<g etwa lq.! 

180 270 190 280 

220 320 230 330 

Kraftbedarf Kubikmaß 
der 

IJ ei Tra ns- bei El cld 1 u- Seeve r-mi ss ion s- lll(lfor-
an ti icb a ntri eh paekung-

etwa I'S t.' lwa I'S e twa cllm 

1,20 

.,, lJ'.! 1,50 

Hci Tr ;ln .... mi !'-~ i o n s- und Eki<t 101110tora ntrieb crh :ilt di c Maschin e ein e üO 111111 hrL'ik l?i :--= mcll schcihc mit ein em Durchrn cssc r vo 11 580 111111 • 
Die lJillclrclwngszahl hL'Ir ;igl SO in der !V1rutd c. 

Zubehör (im Preise inbegriffen): Eine gefräste Zahn stange, die an beiden Seiten mit verschiedenen 

Teilungen versehen ist, ein gntv ier! es Typenrad für Maschin en mit Dru ckapparal, ein Satz Messe r aus bestem 
Stahl, Händeschutz vo r dem Messer, Gewich!srohr, Schraubenzieher, Mullernschlüssel und Ölkanne. 

Sonderein•·ichtungen (auf Wunsch und gegen Be•·echnung): Eine Reserve-Zahn stange mit 

beliebigen, bei Besfellung anwgebenden Tei lungen au f bei den Se iten, Preis - -------- , Telegrammwort 
da{ul. Eine Reserve-Typenseil eibe mit beliebigem Alpllabe! oder anderen Zeichen, Preis __ --- , 

Telegrammwort drgon. Ein obe r~s Ersa!zmesser, Preis - , Telegrammwort floro. Ein unteres Ersatz­
messe r (zwe iteilig), Preis __ , Telegrammwort niche. Einspannvorrichtung Zll lll Seilneiden kleiner 
Bücher ca. 50 1um breit, Mehrpreis __ ---- ---- , Telegrammwort dipar. 
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REG\ STER­
SCHNE\DE- UND 
ORUCKMASCH\NE. 

II 
AB R Ku 

\(Cl I 
I ~c<lf!I C 

D E. 1 neiden unc \linc 
iese vollkommen neu durchkonstruierte Masch ine dien\ wm sauberen und schnellen ~~n sc 1 d 1 Die MaSC 1 

der Hegis\ed ahnen i n ein oder zwei F arben in Gesch ftl\s- und Notizbüchern , Katal ogen, F :1hrpbnen t:-.. g\<;,ug n:~ c\l iedC~r 
ha\ lo\gende Einrichtungen : Schcrenschni \\, Präzisions-Momen\kuppl ung , Fu\')einrückun g ,Sc\bs\ausr uc \)esc\ll c lln1!!_

1 
c 

Schni\\, Fu\')\ri\\hebe\, um die Maschine ununterbrochen \aulen zu l assen, selbs\Ut\i ger Tischvor sch.uh,\ . Glei c\lnl il~ ' l!r · 
selbs\\ä\i gcr Tischrück \aul und sclbs\\ ii\ige Ahs\reichvorri ch\ung . B esondere Vorzüg e der Masch\\l e s lll l .· . 1 (\ i c Rcl! ' s\C 

M esse r wu c -0cll· 
Hegis\cr\ei \un g , sa uberer Druck und geräuschloses Arbeiten des Vorschubes. Durch das lange • _11i eclen v;ct . 1, 
Iahne aul der g:~ tYt.en L \.nge mi\ einem einzigen Schni\\ abgetrennt, so daß Stulen an der Schm\\kanle ve

11 
".cnhlic\\IIC 

. 1.. 1 s \cann ::nlh c\\· 
Ein Einrci \')en der F ahne w1rd durch Allrunden der F ahneneck e verhi ndert. DerVorschuh des 1sc 1e ' . \cn mit Dr11 

abgestellt werden, in!o\gcdessen is\ es mögl ich, auch stärkere Lag en hintereinander zu schneiüen. Rel c eh nur Z
11111 

d . M aschn1e au 
einrich\ung ausges\a\\e\en Maschinen kann man diese Einrichtung abs\e\\ en, so da\') 1e ' · 

___-"'\ Schneiden all ein benutz\ werd en k ann. 

I 
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Grö\')l e M ao;;ch in c ohne RUdervorgelege Ein[a ,hcu- 'Lwciiarh cn- Ein Satz Ge"'~ 
Buch- l"einsle Dru c\mpparat f\i r fiir E\c\dro- nrucka\1\) rt rat Dmch.apparat 

l ~ t.·sc rvcm c!:i~C I ~~ 
ßuch- Transmis..:;.inns- H\l llorantr id 1 mi\ graviert em mit grav ier\elll 

Modell bnge antrich Typenrad Typenrad '\'c\ cp,ramtn - netto 
\) fll\10 

tSchnitt- br eite Td cgramm - Telegram m- Telcgmmm- T elegramm- \VOr\ u\l ra 
\ :il\ j:!C) wo n hcr\<a wort lcx i\ wort criat wort gi\\i ~ mtn lll\ll Preis Preis Pn·is Preis Pt ci..::. c\ WOl~ 

i\ I~ \\ \\ I ;).\0 HO \ 
·170 ~ 

I \ I I -:::,........-

Modell 

H l E M EN SC \\ E I BEN K r a 1\ h ed :~ rl l<uhil<l11n[\ 
~------------------------.--------------------------4-----------.--------~c\er scevcr· 

lür Transmi ssionsantrieb 

80 

Umdrc­
h un ~l' \1 

50 

lür F.\ek\romo\or:mlrieb 

/\ n-
7.ah1 mm 

Umt\ rc­
IHm~cn 

250 

bei Trans­
missions­

antri eb 

' h 

hei Elektro- j1ac\lU!ll! 
motor -
antri eb 

etwa 11S 

L ______ L ____ L _____ .L. ____ L ______ ...l._ ____ j_ ____ _j _____ _j_ ______ _j~_. ________ _L __ --------.. ~.~, ö l \(;l!l!l C 

·· ,. P · · b "ii ) .., . S · M \\ernsch\ussc ' ·bc Z uhehnr , ,m re1se 1n egn en : 1 ~ 1n a\z Messer aus bestem Stahl Schraube!17.leher , u ·chCI 
, . .. ' . \er Hic n1c ns 

und Sc\lu\zvorru.:\1\ungcn, bestehend aus 1-\andeschu\z vo r dem Messer, Spei chenver\<l eldung c 

11 nd des g roßen Sti rnrades sowie Abclec\cun g der beiden k l einen Slirnriic\ er. r 
. . . • . .. . ndere Tcilull l-! • 

Soncl eremnch t un j!;en (a ui W unsch und gegen Ber echnun g): 'Z.we1 \{ esc rve-Schal\rall c r !ur '1 . , 
. ·r "bl . E" ' . \) " n ·uck PreiS-PreiS ..... , eiegrammwart r 1111. :<.1n h eserve-Typenrad, nach Wunsch g raviert lür cm l~u q:~en 1 ' ~ ·s 

Teleg ram mwort ifros. Ein zweiteiliges Ty penrac\, nach Wunsch g raviert !ür zweilarbi g-en Drnck, 1 rel .ri chl'"' l! 
Tc\eurammwor\ "l'i rrt r. Giclc\l\ :1sche lr1r cli e F arbw·1\ze Pre1· o Te\en-rammwo r\ rr /ri /1. E1nspnnnvor 1 111n 

... ' • ' ,, . .. .... ' h T SC \ 

znm Schneiden \d einer Bücher, von e\wa 50 mm Breite, Preis ... . .. , Telegrammwo rt iupod. Senil barer L \ r'0 ,-of . 
~\arkc B lh:hcr (etwa 30 bis 60 mm) durchweg mi \ Hegis\ern versehen zu k önnen, Preis . , Te\egranlmwo• 



SELBSTTÄTIGE 
MESSER­

SCHLEIFMASCHINE 
A BS'' 

" 

Di c~e Maschin e dient zunt Schleifen vo n Messern für Papierschneidemaschinen, Pappenscheren, Quer­

sch neider, B lechscheren ttsw. mit ei nem fes tstellenden Koru nd -Sclnni rgelzyl ind er und hat se lbst tätige 

Utn steue rung, se lbst tüti ge je na ch Uinge des Messers einste llbare Hin - und Herbeweg·un g des Ti sches, 

illlf dem das Messer aufg·espannt ist, sowie pri sma ti sche nachstellbare Scl!littenfüh rung. Auf dieser Scl!l ei f-

1il asc l!in e wi rd ein e dureil aus g-enaue und gradlini ge Seiln eid e erzielt. Der Ti sch, der das Messe r triig t, 

kann in bel ieb igem Winkel zu tn Schmirgelzy l inder eingestellt werden, so da[3 die Maschine gleich gut 

zu m Plan- und auch zum Pacesch leifen geeignet ist. Die Anste ll ung des Messers genau para ll el zum 

Schmirgelzy linder erfo lgt durch Zentralstellung. Die Maschinen werden je nach Bestellung flir Trocl<en­

oder Naf3scl!le i ien geli efert. Zur Einri chtung für Naßschleifen gehören Rotationspumpe, Wasserkasten, 

sow ie Auffang- und Abfluj3rinne11. Die Abbi ldung ze igt ein e für Naßschleifen ei ngerichtete Maschine. 

PI C J:-. E111 -
I? I E M I ~ N S C II E I B E N dc rJ\l.t - richlun ,, ( iewicht l<rafll>eliarf I<ubil<-sc hin c fli r Na[1 

mal3 der Sc ltkif- füJ Tele- schlci 
Modell 

Tr ans-
fcnTc k be i bei 1J ci IJc i Sec ver-l:i ll gC mi s- .~.-: r ;n11111 -

Trnn smiss ionsa 11 trieb Elc l<lromotora ntri eb Tran s- t: tcldro ~filltllll - ncltn IJrutto paekun g-SI UII S W Olf 
mis- motor-"der worl 

llu1ch - fl l i)urriJ - sions- aut ri ch El el<lr< • t.: utta .\ n-
li / eSSt' I Bn: iiL: ll 111 drc- n- mcss c1 Hr cil c llrnclrc- ;1nlti l' il 111 olor - l.'!W .t L'l \\ il .<ahl IHII IJ~l' ll zahl hnn gc 11 (' II I ;nl lii ch I' rei s lig l<j! 111111 11 1111 111 11 1 111111 C' lw;t i'S !.'I w.• p~ l'l wa l'l nn 

ABS IJI 136 prure 925 1105 

l' 
85-1-85 4 500 

ll f l / J 21/e 2,00 AHSIV 160 ontu s !000 1250 85-!-85 -1 500 11/z 3 2,70 AHSV 210 lampo 1430 1700 200 ()O -f- CJ0 -1 500 200 H5 -1 500 2 3 2,CJO AHS VI 260 piaro 15HO 1980 <J0 -1 !JO -1 soo 2 3 3,20 AHSV IJ 320 arf is IH!\0 2250 oo I !JO -1 .'iOO 2 3 4, 10 '--

Zubc hö•· (i m Pre ise inbegriffen}: Schrauben und Spanneisen Zll nt Befes ti gen der Messe r bci tn 

Scharf- und Facescltl eifen, Ant rieb des Supportes durch Za hnrüder (ni cht Riem en), Sc l111t zvo r rich tunge 11 , 

ein Sc!nn irg-elzyl inder, Schraul>enschlü sse l
1 

Muttem :s chlüsse l, Ölkat1n e. 

So ndereinrichtungen (auf Wu nsch und g-egen Berechnung): Schrauben zunt Festspannen des 

Messers bei m Planschleifen. (Für Buchbind ereien, Drucl<ere ien und Papierfabriken ge tti'l g t die Ein­

richtu ng- ZU ttt Scharf- und Pacesc l!leifen.) Eimicl!tung zur se lbsttä ti gen Messe ranste llun g wii hrend des 

Schl eifens, Preis . _______ . Te legrammwort udjor. Au fraub apparat für den Schmirgelzy lin der, Preis ., 

Telegrammwort auher. f?ese rvesc lnnirgelzy linder, Preis auf Anfrage. Telegramm wort seccn fi'tr Trocken­

schleifen, humid für Naf3 schl eifen. 
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NEUE MESSER 
(Tclegra mmworl : nrues ) 

ln der Bestrebung, die hauptsachlich in Anspru ch genomm enen Teil e mein er Ma~c liin e n IH.: sond crs wi der­

stand sfähig zu machen, li efere ich 11 ur h o c Ii we rt i g· c S t a Ii Im e ss c r, da d icsc das w ichti gs te Teil einer 

Sc hncid ema'ic liine darstell enund mit Recht "di e Seele der Papi crsc lincid enJaschiJ J(.! " gC JJ annl we rd en. Oi e 

SWrl<e der Messe r ist so gehalt en, daß der Schnitt an Gliitt e und Saub erl<e il ni chts zu wünschen iibr igliißl. 

Bei Nachbestellungen ist es sehr zu empfehl en, ein alles Messer als Mu ster ein zuse nd en. Ist di e Zu­

sendun g eines allen Messers nicht möglich, so ist di e Angabe der Nu1111ll er erw i'ln sc lit , we lche die be­

treffend e Maschin e tragt, und die Zusendung ein er Schablon e nö tig. Man ve r fü hr t bei der Anfertigung de r 

Schablone fol gend erm aßen: Das Messer wird mit der abg·eschräglen Seil e nach un ten auf starkes Papier 

oder Karton gelegt und di e ii ußere Form des Messe rs, sowi e di e Schrau benl öcher werden mit ein er senk­

recht gehaltenen Nadel scharf und so rg fälli g umrissen. Fern er muß eine klein e L ehre aus B lech angefer tigt 

werd en, di e gcnau der Starke des Messe rs entspricht. Di e Herstellung der Schabl one und der Bl ec hl ehre mufl 

mit g rößter So rgfall vorgenomm en werden, da jede Abweichun g sich auf das neue Messer iib crt riig l. Ist die 

11ötige Sorgfalt a11 gcwandt, so wird das neue Messer stets gcnau passen. Di e nachstehend en Abbildun gen er­

lautem die Anfertigung der Schablone und der Slärkel ehre.- Es ist zweckm äßig , di e Papi erschabl one gerol l t zu 

ve rse nden, denn durch das Falt en slrecld sich das Papier, und die Genauigkeit d er Maße w ird bee inträchtigt. 

Beim Anschrauben der Messe r ist wi e folg t zu verfahren : Man beg inn e mit dem A nsc hra uben vo n der Mi lle 

des Messe rs aus, dre he erst ein e Schraube einige Gcwind egiin gc weil hin ein, dann di e zwe ite ebenso, die 

dritte usw. und wiederh ole das teilweise und abwechse lnd e Einschrau ben der einzelnen Schrauben so lang·c, 

IJis sie sa mtli eh fes t angezogen sind. Es ist ein g roßer Fehl er, erst ein e Schraub e vo llstiimlig einzuschrauben 

und fes t anzu zi ehen. Dadurch wird das Messe r einse itig verzog en, und es kann vork o111m cn, daß die 

Schraub enlöcher des Messers mit denen des Messerh alt ers sich ni cht gcnau dcc i< CII . 

Ich liefere neue Messer unter bil ligs ter Berechnun g auch zu Schn eidemaschin cn, di e ni cht vo n 111ir gebaut 

si11d . Da der Preis nach dem Gewi cht des Messe rs berechn et wird, so ist für se ine BcstillllllUIIg neben 

der Länge und Breite auch die Stärke des Messe rs maßgebend . Bei B estellung vo n Messe m für ni cht von 
mir geliefert e Maschin e ist di e Einsendung eines alten Messers unerli:if>li chc B eding un g. Außerd em mu[3 

di e Breite des neuen Messers genau angegeben werd en (ni cht di e Breite des abgenut zten Messers). 

W enn das al te Messer nicht eingesandt werd en kann, so li efere ich di e neu en Messe r ohn e Befes tigungs­
l i.ichcr, di e dann vom Empfänger eingebohrt werden ·müssen. 

MESSERSCHLEIFEN 
(Tclcgrammwort : fular) 

Das Sc hl cife11 der Messe r zu Papi crschn cid clll asc hin en, Pappen sch eren, so wi e von !( reis- und Tell cnn essc rl l 

eigener und frc111d er Fabr ikate wird in mei11 cr mit den neucsten Maschinen ausgc ri'l stc tcn Schl eiferei in 

l<ü rzcs ter Frist ausge führt. La11 gjälirig geschulte Arbeitskräfte besorgen das Schl eifen in sachg·c lll iif>cr 
u11d schone11d cr W eise. 

Das Schl eifell und l11 standsc tzcn vo n Messe rn, di e von anderer Se ite ve rschliffen worden sin d oder 

in fo lgc fa lscher und unachtsamer Behandlun g gelit te n haben oder ga r ausg-e brochen sind, w ird j e nach 
de r aufgewe nd ete n Ze it und Arbeit berechn et. 

Zu beachte n ist vo r all en Dingen, cl af> nu r pl a n 12: c s c h I i f f e n e M esser in mein c11 Papierschll ci de­

lll aschill cn und Pappe11 schere11 ve rwend et wcrd e11 dürfen. 



NEUE MESSER UND SCHNEIDLEISTEN ZU DEN 
SCHNEIDEMASCHINEN SOWIE SCHLEIFEN DER 

MESSER 
Teleg-rammwort fi"1r neue Mess er ncues , für Schneid leiste n ren ta und für Mess erschl eifen fu/ar 

Z u r M a s c lt i n e 

Mo d c II : 

l ' l lL o . .. 
FllL II . 
FD L III . . 
i\ l) II 
i\ llL II 
FDn I V 
13DL II . 
i\ 13 1. II I> . 

i\ IW ll h. 
AB I\ 11111 . .. 

. ... . .. ... . . 

A l:lN 111 , ABN IIIII 
13DL III . . 
i\H l<r II I, i\B I\f 111 .. . 
AB I. lll :t . . . · 
i\ l.:IN ll l:t, i\ llNIIIII :t 
IJDL.IV 
i\D 111 ... 
i\BN IV:t, i\13N IIIV:t, i\BN llll IV:t . 

i\ I!L IV:t 
Alll\f IV:t 
1\ l lNV, i\BN I IV, 1\ llNIID V . . . . . .. . 

i\ BL V .. 
i\BFs V 
i\13 1\f V .. 

i\BN IID V:t .. .. ... ... .. . ABN II V:t, 
i\ IIFs V:t 
ABN II Vb, 
i\l:lFs VI .. 
i\BN illl VII 
i\ 13Fs VII . . . 

ABN IIDVh .. 

..... . . ...... . . ... . . 

A HN liD VI II . .. . . . 
i\13Fs VI II . . . . .. . . . . . . ·. • · · · · · · · 
i\1-IN IIDIX .... . .. .. . .... . .. · · 

i\BAS IX ... 
i\ 13N II X, AHN liD X 
A llN il X I, i\ I!NIID XI 

i\ 13/\S XI 

Schn itt -
l iing-e 

der 
Maschine 

Clll 

25 
45 
52 

60 
61 
61 
6(> 
7 1 
71 
76 

7ü 
76 
77 
I' I 
1) 1 

S I 
8 1 
9 1 
9 1 
9 1 

101 
101 
101 
105 
11 3 
113 
120 
126 
14 1 
14 1 
161 
161 
186 
186 
2 11 
226 
226 

Ganze 
Messcr­

lii ng-c 

l' Tll 

35,5 
56 
70 
(>8 

1) 1 
73,5 
H3,5 

1:!9 
92 
9 1 

103,5 
93,5 

9 1 
105 
108,5 
9R,5 
90,5 

121 
115 
101>,5 
1J2,5 
125 
122,5 
124 
145 
136 
154 
147,.~ 

176 
161:! 
195 
18H 
224 
20Q,5 
243 
2.57,5 
24H,5 

i\BN II XII .... .. .. .. .. . .. .. 250 2.'l 1,5 

Preis 

für ein neu es 

Messer 

Schl eifen 

des 
Mess ers 

das Stiic l\ 

Pr e i s für 

wc if)bu chc ne Schncid­
lc istcnbci IJcstellun g- von") 

12S tii cl( 11. JJit'hr wenipa als 
12 Sliirl< 

d :t" S!iirl.: 

F 0 I? 0 I? I·: I S EI 'I' E N - ll I ·: S C H N E I [) I ~ M i\ SC II 1 N I ~ N 

IICL, BC l:t 
J)(; ....... 

I lCI?N, DC IW rec ll lc -; Messer 
link es Mess er .. ... . 
hinteres M esser .. . 

F 0 I? V I E I? S F I T E N - B "S C: II N 1·: I ll E M i\ S C II I N 1·: N 

V\, I . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Hh 114 
V C II . .. . .. . .. .. .. .. . . I I 0 129 
V C III . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 122 152 ,5 
V C llln . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 140 
V C IV .. . .. .. .. . .. . .. .. .. 175 205,5 
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Zur M a s c h ine 

M ode ll : 

Schnitt-

läng e 

der 

Maschine 

cm 

Ganze Pre is 

M ess er- für ein neu es 

länge M ess er 

Clll 

Sc hleifen 

d es 

M esse rs 

da<.; S tik l; 

P re i s fCJr 

Wc ij~ h11 c hen e Sc hneill­
le i s tc tliJ ei Bcs te lhllr g·von•) 

12 Stiicl< 11. lll t' h r 

tlas lhtf i L'lld 

\\t' lllt:t:r ab 
l l St 1i ck 

da.,. Stiic\, 

F 0 I? T 0 T F: N SC II NE I 0 E M A S C I I I NE N M IT SENK RE CI I TE f~ M 1·: S S E I ~ I ' 0 II I ~ U N C1 

A C T o g-erade . . . ... . . .. . 

A C T o g-ekröpft . . . . . . .. . . 

A C T o 

A C T o 

AC II g-e r:ul e . 

A C I I gekrü pit 

A C II 

A C II 
A C 111 g-e rad e . . 

AC II I g-ek rü pft 

i\ c 111 

/1 c III 
A C Vn g-e rade 

A C Vn g-ekri\ p ft 

A C Vn 

A C VII 

50 

83 

97 

108 

50 

30 : 0,9 

50: 1,3 

50 : 1,8 

85 

30 : 0,9 
50 : I ,3 

85: 1,8 

98 
30 : 0,9 
50 : 1,3 

98 : 1,8 
III 

30:0,9 
50 : I ,3 

I II : 1,1! 

M E S S 1\ I? I' 0 I? Z A C I< E N S C I I N I T T (Tc l e~.r r runm wor t zahiy) 

A CT o 

A C II 
AC 111 . 

A C Vn 

A C T o .. 

A C II 

A C 111 . 

A C Vr r 

.50 

83 

97 
tOH 

50,5 

H5 
99 

110 

II /\ K E N M I ~ S S E II BE I N /\ C I I I. I E FE II U N (i (Te leg- ramrn wo r t lurlwn) 

.50 
1!.1 

97 
lOH 

15 

33 

37,5 

40 

A 11 sfi "rlrrli che Li sten r11it wesent li ch lr er:rh g·esetztc n Preisen der M esser :u rc lr 1. 11 

M:r sc lri11 c rr frl"rlr c rer l<nn st rllktioll en s tehen :r uf W 11n sch g·c rn z11r Vc rfi 'rg·rlll l!-

/\ IJIJildun g der Ein r icht11n g- der Sc lrn eid ern:l sclrinc /\ C 

fi"rr lf:ii(CII SC hnitt 

' )M ein e ns tfre ien, we i l~ hu c h e n e n , :rrr s g- utenr, 
trockenem llol z g-e n:ru zrr gesc ltrrill encn 
Schneid le is ten b esit ze n :rc lrt Vc rwe rHhrrr g s­
stellen . S ie erm i">gli c lr en e inen viel snrrh e­
rerell Sc lrnill u11d kü nn en 1J ed e11t c nd l ii ng·er 
hennt zt we rd en a ls rrn gen:rrr e, arr s g-r i"rl renr 
ll o lz g·esc lrnitl<:n e rr11d :urder·e M ii ng·el :rll f­

wc isende l.ei ste ll , d ie v ielf:rc h vn 11 Ti sc h­
lereien g-e liefe r t w erd en, di e g-:r r n icht da s 
11 ü ti g-e M :1teri :il zur VerfCJ g- rrn g· ha llen 11 11d frr r 
d era rti ge A rb e it en n i cht e i rr g·er ic lrt et si nd . ­

lk i B estc llrr rr g- vo rr we n ig·e r a ls t 2 StOck t r i !I 
ein e Erhülr11n g- d es l'rei ses ''O l l 10 ° " ein. l ~ s 
i st empfehl enswe rt, mind este rr o.; ein D11t1en d 
der Schneidl eis ten zu IJ e, tell er r, urn d :rs 
Paketp ort o :ltl szrrnnt ze n. Auch d ie /\n nehrn ­
li chkcit , stets c i rr e 11 eue, rr nherrrr t1. te Sc lur ei d 
l eiste zu r Verf i'rg rrn g· zu h:rhen, so ll te 1 11 

d er !J estellun g- von r ni1rd estc rr ~ 12 St i'rc l< 

Vera nt assrr n g· g-e l!en. 
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VER BESSERUNGEN UND SONDEREI NRI CH­
TUN GEN A N PA PI ERSCH N EIDEMASC HI NEN 

Selbsttätige Preßvorrichtung 
O ie Le istungsfähi gkei t de r Maschinen mit se lbstt ätiger Prel)vorrichtun g ist se hr g rof3, da das Ein pressen, 
Schn eiden und Ausspannen des Mater ia ls in ein em Vorgange erfolg t, und zwar genau in derselben Zeit, 
in der an anderen Maschin en das Schn eiden alle in geschi eht. Schn ei demaschin en mit selbsttät iger Prel)­
vor ri chtung si nd deshalb in all en Be tri eben un entbehrl ich, in denen es beso nd ers au f hohe Le istu ngen 
und schn el les Arbe iten ank ommt. 
Ein Hand gri ff genü gt, um di e Maschin e in Gang zu se tzen, das zu schn eid end e Materi al zu pressen, zu schn eiden, 
dann den Druck wi eder au fzu heben und di e Masc hin en in höchster Messe rstell ung zum Still stand zu brin gen. 
Be i m ei nen Modell en AI3N H und ASN liD konuut di e ein fac here Pressung mi t Gewichtsdru ck und ll :lllcirad­
l{egul ie rung zur A nwendung, he i mein en Schn ellschn eid emaschin en Optima, Duplex und Progrefi cla-
1~egen die verbesserte, re in automatische Einpressu ng m it selbstt ätigem Ausg leich für all e Stofj höhen. 
Bei den Modell en ABN I-l UI H.I ABN J!l) kann d ie Selbs tpressung durch einen ei nfachen Han dg-riff ganz 
abges tellt und mi t dem ll anrirad eingepref) t werd en. 
Di e Bauart der se lbstt äti gen Pref3vorri chtung ist äul)erst einfach, daher könn en M aschin en mi t diese r 
Einrichtun g von j ederm ann so for t und leicht bedi ent werd en. 

Elektrischer Einzelantrieb 
Telegrammwort ecfri 

W enn m ei ne Schn eid emaschin en für unmitt elbar en eleldrischen Ein zelantri eb bes tellt we rd en, so statteich 
sie mi t großer Ri emenscheibe aus. S? fern di e Einrichtun g für_ cl i relden Elek tromo torbetrieb ni cht schon 
im Pre ise inbegriffen ist, kom mt fü r di ese So ncl eremnchtun g e11 1 Mehrpreis in Frage, un d zwa r : 

bei Masc hin en mit ein er Schnittlänge von 60 - 11 3 cm 
bei Maschin en mit ein er Schn ittlänge von 120 - 226 cm ' . 

In diesen M ehrpreisen ist di e für Deutschland se itens der ßeru fsge n ~ssen sc h a ft vorgeschr iebene Ver-
kl eidung de r Ri emenscheibe inbegriffen. . . . . . 
Die Angaben iiber di e Durchm esser un ~ Breiten de r Ri em enscheiben sind bei den ein ze ln eil Maschin en 
angegeben. Di e Ri emeiiSClle ib en. an den _E iek.trornotoren müssen entsprechend groj) gewiil!lt werden, wobei 
auch di e Tourenza hl der Maschm e ß erucksicht ig ung f1nd en muß. 
Auf Wu nsc h li efere ich zu mein eil Maschin en passe nd e Antri ebsmotoren bes tens bewährt er Elektri zitäts­
firmeiJ. Ist di e Mit l ieferun g der Elekt romotoren erwün scht, so bi tte ich, mir genaue Angaben über di e 
Stromart, Spannung und, bei Verwendun g von Drehstrom, auch die Periodenzahl mitzuteil en. 

Schnittandeuter 
Telegram mwort indic 

D er Schnittand eut er hat den Zweck, vor dem Ni edergang des Messers genau di e L ini e erk enn en w 
Jassen, in de r der Schn itt erfolgen w ird. Di ese Einrichtung ist in solchen Fällen besond ers vor teilh aft , 
in denen ni cht bestimmte Formate, so nel ern bedru ckt e Papiere nach Str ichen und Punkturen oder anderes 
Materi al geschnit ten we rden so ll, wobei Zll r Verm ei dun g vo n Au ssc lluf3 und Ab füllen vo rh er genau fes t­
gestellt werd en mufl, wo der Schnitt erfolgen w ird . E in leicht er D ruck auf den hi erw bes timint eil Fuß­
tritt bewirk t das 1-leru nterg·ehen des Sc hnitt and eut ers, dessen vord ere Kante genau di e Schnitt li nie anze ig t. 
Di e Händ e bl eiben dabei vo ll stiindig frei, um nöti genfall s das Mater ial unbehind ert verschieben ode r zu­
rechtrü cken zu könn en. Masc hinen mit Selbstpressung, w erd en stets mit Schnit tancle ut er geliefert , mit 
Ausnahni e des Mocl ell s ACG, das nu r auf Wunsch mit Schnittandeut er ausges tattet wird. 

Klappen-Schmalstreifen-Schneidapparat 
zum Schn eid en schmaler Streifen, Etike tten, Kar ten usw. 

Zum Sc hn eid en von Papi er- , Pappen-, Stoffstrei fen usw., 
d ie schmäler als der Prefib alken sin d, macht sich der 
Schm alstreifen-Schn eicl apparat erford erl ich, we il es nicht 

mögl ich ist, mit dem Sa tt el näher als in Pre l)balkenb reit e an das M esser heranzukomm en. Der Appara t 
kann an jeder Papi erschneidemaschine, g leichviel ob mit oder ohne se lbstt ätiger Prefjvo rri chtun g, durch 
einfa ches Anlege n an den Sa tt el ve rwendet werden. 

PI·e is: Nr. I a 37,5 cm lang . . ..... Telegrammwort srn nle 
Preis: Nr. 1 b 70 CIII lang ... ... .. Telegramm wo rt engp a 
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Zinken-Schmalschneid er 
(E ing ebaute Sc hmalsc hn e idcvorrich tun g) T c tcg-ra mmwor·t onrl'ri 

Zum Schneiden vo n Papierstiif)en mög l ichst bi szu 111 
letzten Mater ialres t (Etiketten, Banderolen und dgl.) 
genügt ni ch t immer di e Verwenduii g des 1\:J appen­
Schmalstreifen Schn eicl appara tes . Aus <l i csemG runcl e 
haue ich auch no ch den nebe nsiehend abgebild eten 
ste ts sicher und gut arbeitenden Zinken-Sclnnat.' 
schn ei d er, der 111 i t der Maschin e fes t ve dHI ndcn ist, und 
bei dessen B enutzu ng man sei bst Pap ierstöf)e vo n sehr 
geri nger Breite mittel s der Ti sc hkurbel vorschieben 
und -;chn ei den kann. Bei Verwen dun g di eses Schillal­
Schn eiders ve rringe rt sich cli e nonnale Eit!Siltzhöhe 
be i ei nigen M <1schin en, doch lassen sich mil ih n1 

ebensogut hohe als niedrig e Stöf)e sc hn eid en. Bei 
Sch nell schn eiclemasc hin en und den Modellen ABL II 
und II b verringert sich die Ein sa tzhöhe nicht. 

Prei e siehe Seite 38 des Katalo;res. 

Tischverlängerung 
Für viele Arbeiten macht sich ei n verlängerter Hinter tisch notwendi ,,. den ich auf ß e~; tellr r n g in jeder 
beliebigen Länge gegen besondere Berech nung für meine siimlli ; II'en Schn eiclernasc hiii en ;rnfertig·e. 
Oie norm ale größte Entfernung des Sattels vom Messer entspricht stet s der Sci iiiittlii iJg"e de1· betreffen den 
Maschin e. Der Preis der Tischverlängerung hän g t von de r Maschi neng röß e und vo m Maf) der Ver liin gcru ng 
ab. Vorkommenelenfa lts bitte ich Angebote zu verlangen. 

Tischmaßstab 
Auf Wunsch wird sowoh l in die vordere, als auch in di e hintere Tischpl atte ei ne nach Zentimeter, Zol l oder 
dgl. eingete ilte Maßschi ene ei ngelegt. Prei se siehe Se ite 38 des Kataloges. 

Verstellbarer Vordersattel mit Scharnieren 
z um Umlegen , zum Sc hn e i den g leichm ä ßig bre i ter St r e ifen . 

T ctcgTarnnrwort lecur 

Will man eine größere Anzah l gle ichbreit er Streifen sc hn eiden, 
so schi eb ! man den Papierstoß d urch Drehen der Sattel l\ui·bel 
bis an den vo rh er einges tellt en, g-e nau paral lel Zlllll Messe r ste­
henden Vordersa ltel, legl dann den Satte l um, darnil sich die ab­
gesc hni l lenen Streifen um di e Messers liirke verschi eben kiit in CII, 

und führt den Schnitt aus. Hiera uf nirnrnttn i! II den aiJg·c­
schniltenen Streifen weo· le"t der1 Salle l wi eder Zll rii cl;, 
schi ebt den Papi ersloj) ab~r n~a i s vor und sc l111 eid et wiede r. 

Der Vord ersa tt el ist ab rt eh mbar. Fii i· Masch inen l>is 7 1 CIII Schnitt ­
länge isl er :10 em und fiir Maschin en üb er 71 cn1 Sc hi iittliingc 
60 cm lang. Preis mit doppelter Prisn ren fi'Ihniii g r1nd doppelten 
Scharni eren 

Schnellsattel 
mit se lbsttät ig em Prä z isions-M aßanze ig c r , sow i e a u s- und e inrUckbarer Mikrom ete r·schr·a u bc. 

Tctq~r:1rnmwort gicro 

Dieser Schn ell sat tel bi ete! dann g-rof3e Vorleile, we nn öfters 
se hr abweichende Formale geschnitt en werd en so ll en. Oi e 
Bewegung des Satlc ls erfol g t durch zwei Stah lbiinde t·, die 
iiber ein l-l andrad laufen, dessen einm at ig·e UmclreiHJ n!: 
den Sa ttel von der hint er·s ten bis zur vorderstell Stellung 
und um gekehrt bewegt. Auf dem Handrad ist ein e Scheibe 
mit Maj)ei nt eilun g nac h Zentimetern oder Zo ll rr sw. vo r­

hanclen , <ll rf der stels d ie gcnaue Entfernun g des Satte ls vom Messe r abge lesen werd en kann. ln Ycr l>i nd rrng 
mit dem Schn el lsa tt el wird stets die Mikromeierschrau be ge l iefert, die zur peinli ch ge naucn Ein stell ung· clcs 
Sat tels di ent. Di e Mikromeierschraube k<t nn durch ein en einfache n Handg riff ein - und irl>ges tell l werden. 

Preise siehe Se it e 38 des Kataloge<>. 



5* 

ct n getwttcs l •:t nste l len des S[) t tc l s m i\g·tic li . 

Beschleu nigte Sattelbewegung 
durch Räderübersetzung 

Tclcg- r:nnmwort ren ug 

S ei t l iing-crcr Zeit ve rsehe ich meine l~ iidcr s c hn c idema sc hincn, bei 

denen der Vorschub dureil I Iandkurbe l und Spi nd el erfolg-t, oh ne 

Mehrpre is ntil I.J csc lil eunigtcr S[) ttelbcwcg-ung- durch doppel te 

Gewindesteig·ung·. Man che Arbeiten mit erhcbli c li c n Untersc hi ccten 

in den zu sc hn eitlc ncl c n Gröj~cn ver lang-e n :-~bcr eine schnellere 

S:1 1telb cwcgun g·, <li c du rch die l?iidcri"lbcrsc twng· erreicht w ircl . 

ln io lgc der lii c rzu verwendeten, g-en:1u g-cfrii sle n Zalinräclcr i st 

Diese Einri chtung k:tnn ::weh in Verbin dun g mit dem na chstehend 

h :sc liri ehcncn sc ll> st liili }.!c n Ptiizi s ions- M :tJ\: tnzeig·u r ztt :dien mit S:ttte l spind cl ve rsehenen Schn eidem[)schincn 

i.! c li efcr t \\C l den . . \1 ehrpreis 

Selbsttätiger Präzisions-Maßanzeiger 
Tel e}.! ranlntwort <'Xn cl 

An :di en M:t ~c hinen, :1n dctten der Satte l dttrch Spindel bcweg·t wird, 

1\: l tttt tn :ttt tltc " en se lbsltitligct l l ' t ·:'i!. i s iott.~ - .~l:tj\ a n zc ig· cr anbrin g·cn. Di e 

l ·:ntfct t tun~~ de s S:tllc ls vom Musscr wird vo n ei nem mit der S:lttc lspintlc l 

111 Vnh.ndung sieltenden tttHI 11 1il .\1:tj\e int ei llt iiJ."r verse henen St:IIII CC I<cnrad 

:1hge lcscn. lli e Vorri cli tun g· i st iiuj\e rst einfach, ohne empfindli chen 

.'V\ cc h:lni SIIItt s und :1 1 heilet UIIbedin}.,!' l s icher ttnd ~-:e n:tii. 

Preis s iehe Se ite .11l des 1\atalog-cs. 

Verstell barer Seitenwinkel am Vordertisch 
Tc lcgT:tmmw<HI esq ui 

O cr ve rstc l\b:t re Sc it cnwinl<el wird links od er r cc iJI S am l'nr<.ICJ­

ti sch an ~-:·c bra c ht. Er stell t gc nau rechtwinldig- Zlllll M esse r sowi e 

Sattel und er leic l1tert da s recht w inkli g-e An l e~-:e n und Seh neide:t. 

i\n M :1schincn tnit Schnell s: lllel kann der Seitcll\vin l,e l 1111r rec hts 

ang einac ht wcr<ic !l. 

!-'reise sielt e Se it e 31l des 1\:tl:tlo gcs. 

Feststehendes Seitenlineal am 
Telcgra nllll\\'Oi t casir 

O :ts Se i te nlii iC al :1111 ll in terti sc lt w i1d :ln cl ct rechten ode r link en 

')cite(vn 11 IO!ll gesehen) :tngescltmubt und ste ht g· e n:~u re chtwinkl ig 

1.!1111 Me,ser und S:lll c'. D:~ s Scit cn li nc:tl ll'ird in ~ lc ic lt cr l li\ltc wie 

<Jer S:t ttel und etwa i11 der L iint.,:-c, ll' ic die Ti sc lt breite, g-e liefe r t. 

!-'rei se sielt e Se ite 31l cles 1\ataloges. 

Verstellbarer Sattelwinkel 
Teleg·ram mwort la/in 

Oie Stellung des Sattelwinkels (auf cl c m llinterti sc lt) lc 1nn lei cht 1111Ll 

sc ltn el l i.!·eii ndcrt werde n. Er stc ltl stets ~rc n :1 11 rec htwinklig· 111 1n 

M esse rund Satte lund erlci c lllert ein gc nau rec lt twinldi~esSc ltn e itl c n. 

Er !tat die g- leiche ll ölte wi e der S:1ttcl 11nd k:1 11n sowoh l auf 

der rec hten wie :tuf der link en Ti s..: l1 sei te benutzt wc rlic 1I. 

!'rei se siehe Se it e 31' des l\ :1 tal oges. 
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Einfacher und doppelter mechanischer Präzisionsvorschub 
O cr mechani sche Priiz isionsvorsc il ub biet~! g-anz _bedeutende Vorteile, wenn es darauf a nl;r~rllllll, das Material in 
ei ne Rcit1c g-lcic lrbrcitcr Streifen zu schne rden, w re z. 8. bc r Banderolen, Zi g-a retr c npapr c r, Stoffmuste rn usw. Der 
mcchan ist.:hc Präzisionsvo rschub rst mrt beschleun rg-lcr Sattelbeweg-ung ve rbund en. Ferner hat JCdc Maschine 
mit rncch:1ni schcm Vorschub vcrl iingertc Ti schspind el und Kurbel zur Bedienun g- des S:1tte ls von vo rn, wi e 
gewöhnli ch an Sciln eidcm:lschinen. 
Da der mechanische Präzi sionsvorschub den Zweck hat, die L eistung-sfüll igkei l der M:1schin e Zll e rh ö hen, ist es natür li ch 
rat sam, diese Einri chtung in Vcrbindunf!" mit ei ner Maschine zu w ählen, die mit einer schn ellenEin prcf)vo rri c iltung- versehen 
ist, so z. B. mei ne Ooppellr cbei-Schncrd enlaSchrnen oder mern e Kraftantri ebs-Sclrn eidcmasch rn cn mrt Se lbstprcssun g·. 
Ma n kann mit diesem mcchanrschcn Praz rsronsvo rsc ilu b das zu sehnerd end e Materr at (P:rpr er, S to ffe usw.) um jedes 
g-ewiür scht c Mafl von 1 ' " zu ' /2 oder 1 zu I mm bis 100, 150, 200, 300 oder mehr Millim eter g-enau g-lci t: hm ii[) ig 
vo rschi eben und schneiden. Normalcrwc rsc w 1rd der Vorschub so au sgefü hrt, daf; bcr cr nmalr g-cr l _l cbelunHi rehung 
ein Vorschub von 100 oder 150 rnm erfolgt; auf besonderen Wun sch aber auch vo n 175 mm Wr ll man g-rö j~erc 
Breiten sc hneiden, z. B. 200 oder 300 mm, so stellt man an der M af)c intc ilun g- die H iilftc des g-ewl"r nsc lrten Vorsc ilub­
maj3es ein und zie ht den Hebel zweimal nacheinande r von An schl ag- zu An schl ag-. Dureil Urnleg-en der Sperrklink e 
l<ann man den Vorschub jederzeit auf;er Betr ieb se tzen und den Sa ttel sowo hl dureil d en se itli chen Vorschu bhebcl, 
als au ch durch eine g-ewöhnli che Kurbel an de r Vorderseite des Ti sches einstel len. 
Der mechani sche Präzisions-Doppe lvorschub bietet noch den beso nd eren Vorteil, cl a j~ m :-~ n Liingcn - und ßre it enm :r ))e 
der zu schneidenden Grö )~e n g leichze iti g- ei nstellen und durch ei nfaches Umleg-en ei nes W end eir ebels das eine oder 
andere Maf) vorseir ieben kann, ohne die einmal ei ng-este llt en An sch lüge an der Maf)sclr eihe veründern zu mü ssen. 
Fehler durch wiecl cr lrolt es Ein stell en we rden dadurch vermieden und man erh ii lt stets g leic llg-rofie Format e. 

Einfac her mechanischer Präzis ionsvorsch ub 

F iü i\ l illim ete r - l ~ int e ilung- ... . 
Ha I Ir 111 i II i 111 eter -Ei nt ci lun g-

Te lcg rarr 1mwort 

aJJiOI 
Jir :1 r 

M ec han i sehe r P räzisions- Doppelvorschub 

Prei s 

Für Mit l inretc r-Eintedung· .. .. 
Halbmillimeter-Ei nt ci Jung-

I Tt.:l t:gr;unmwort 

tra tu 
clu via 

An mit nreclr:1ni schem Präz isionsvo rschub ein g-e ri chteten M aschin en, die durch Reibung-skupplung- an­
g-e tri eben werde n, m:rclrt sich an Stell e der Handeinrü ckun g- eine Fu f;c in rücku ng- nöti g-. M ehrprei s .. . . . . 

Der mct.: lr an ischc Präz isionsvorschub ist sowohl für bedru ckte :1l s auch für unbedruckte Papiere, Stoffe usw. g·eeil[net. 
J·:r ~cstattc t clie l?e~e lung- - dem Dr uck oder M uster ent sprechend während des Arbciten s, wenn cli e En t fernun~ 
der einzeln en Bi ld er (F:tikctten und dg-1.) au f dem Dru ckbog-en ni cht ~en:-t u g- lei c lrm iif>iR i st. Der automat ische Vorschub 
g·est:tttct ei ne so lche l?eg-el un g- n icht, denn clas einmnl eing-estellte M afl kann nur nnch Sti ll setzen der M aschi ne 
und überhaupt nur durch Veränd erung des Vorschubmaßes an sich ri chtiggeste ll t werden. 

Abbildung des me c hani sc hen Präz isions- D opp e lvorschubs in Verbindung mit Schn e ll satte l 

Selbsttätiger bzw. automatischer Vorschub 
O cr oben bere it s erwähnte selbstt ät ig-e bzw. automnt ische Vorschub ist im wesentlichen ebenso g-ebaut, wie der 
nteclr :ur ische Präzi sionsvorschnb. Se in e Funkti onen unterscheiden sich jedoch von dem letzteren inso fern, al s das 
Vnrschic iJ en rles M:rter i:-t ls ni t.: ht vo n der Hand erfolg-t, sondern sich nutamati se il na t.: lr erfo lg-tem Schnitt vol lzieht. 
Spez ial angebo te in Maschinen mit sc lbstt ii tig·em IJzw. aut omati schem Vorschu b we rd en auf Wun sch gern unterbrei te t. 



Verstel lbarer und drehbarer Sattelwinkel 
zum Absc hneiden gl e i c h sc h e nkl i g e r und Ungleichsc henktiger Ecken an Karten -, Buch- und Papierstößen 

Teleg rammwort r ogup 

, I 

D er App:n at 

i st an jed er Papi erschneidemaschin e 

verwe ndba r und w ird mit einer eisern en 

Schraubzw inge an dem Sattel 

befesti g t. 

Preis bei 100 mm Schenk ell iinge 

Seitliche Tischkurbel 

~ I ; II 
:"\ 

I 

In man cl1 en F ii ll en, w ie z. 13. bei Verwe ndun g vo n Schneidbretlern, ist di e übli che wr Satt elbeweg-ung dienende Ti sch­
kurb el, d ie si ch in der Mitte des Vo rd erti sches befindet, ni cht zweckm iif; ig-. ln so lchen Füll en empfi elllt es sich, 
di e Ti schkurbe l seitli ch :tnbrin g-en zu lassen, und zwar an der rechten , dem Antri ebe zugekehrt en Ti schseit e. An 
dieser Stel le ist s ie beq ue m zu erreichen und auch da nn ve rwendbar, w enn die Schneidbretter oder das Schneid g ut 
über die 1\ant c des Vord erti sches IJ ervo t-r:1g-cn. 
Preis der se itl ic hc tt Ti schku rbel bei ein er Schnittl ii nge der M aschine von 

50 - 120 cm 
126 - 16 1 C lll 

und 186 250 cm 

Für die zul etzt ge n:~nttt e n Grö[icn w i rd auf besond eren Wun sch je ein e 1\urbcl auf jeder Seit e cl es Ti sches angebracht. 

Schneidbretter 
Oi e Schn eidbrett er w erd en in quaclrnti schc r Form g eli efert uncl s incl aus Hartholz, au s drei Di ckten übereinander 

furniert, :~ n ge fc rti gt. Die Se iltl eidbrett er komm en dann in Frage, w enn das zu schneidende M aterial in g-rö )3cren 
Uingen vc r:trbc it c t wird, oder we nn es in kl ein e Formate (wie z. ß. Muster) l ii ngs und qu er geschnitten werd en so ll. 
Di e Schn eiet bret ter s ind auch d :~ nn un entb ehrli ch, w enn d:~ s Material infolg·c seiner Nachg iebigkeit ein Zure cll t­
schicbcn oder ein sor g fii tti g-e s i\ttl egcn direkt auf dem M aschinellti sch nicht gesta tt et. Preise der quadrati schen 

Schneid brett er w erd en auf A nfr:Jge gc rtt mit g-e te. lt. 

Schneidemaschinen für Sonderzwecke 
Für eini g-e So nd er zwec ke w ie z. ß. zum Stof ftnu stc rsc hneiden, für Zackcnschnitt, zu m l:karbeit en vo n Fumiercn, 

Z elluloid, Gummi, Asbest usw. li efe re i ch mein e Schn eidemaschin en in zwcckmiifii ge r Au sführun g und in ve rschi edenen 
OrOfjen fü r a ll e Anford erung-en. Vo rk om menel enfall s bi tte i ch vo n mir ausführli che Angebote mit Prei sen und Abbil­
dun gen ZLt verl ang en . An g-a ben über die Art des Material s, mögl ichst unter Beifügung von Mustern, fern er über die Att 

cle s A ntri ebes und über d ie erwa rt eten Leislung en der Ma schine sind zur Unterbreitung eines An g-ebo ts sehr erwün scht. 

Schutzvorrichtungen 
Die seit ens der d eutselt en IJerufsg-e noss enschaften vo rgeschri ebenen Schutzvo rri chtung en sind nebst den dafür 

zur IJerec ltnun g- k o mmenden Preisen bei den ein zelnen Maschin en :~ng-eg-eben, sofern sie im Preise der Maschin en 

ni cht inbquiffen sind . 
W erel en Schutzvo rri c lttun1.re n für neue oder bereit s seit l ängerer Zeit bezog ene M aschinen nac hg-eliefert, so crlt ö l:c n 
sich di e Prei se. Au ch k ~tnn in sol chen Fiil l en ein e Uewiiltr für genaues Passen ni cht übernomm en werd en. 

Ich behalt e mir eine Ände run g in der Ausfül1run g der Schutzvorri chtun gen oder ihren Ersa tz durch and er e, ge­
eig netere Baua rt en vor. 
Di e YOII der Berufsg-en oso;ensclta ft vo rgeschr i eben en Sc h utzvorri chtuug en 111 üssen in Deutschland mit clerMasclt i ne bestellt 

we rd en, da sonst in Un g lücksfiill cn a n M aschinen o hn e Schutzvorri chtun g en die Arbeit g-eber haftb ar gemacht we rcle rt. 
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Schnitt­
länge 
der 

Maschine 

25 
-1 5 
50 
52 
60 
61 
62 
611 
7 1 
7h 
77 
7X 
Hl 
83 
9 1 
97 

101 
105 
IOX 
I Ll 
11 5 
120 
12h 
130 
141 
16 1 
11'!6 
2 11 
22() 
250 

Schnitt ­
l äng-e 

d er 
Ma schine 

25 
45 
50 
52 
()() 
(1 1 

62 
6() 
71 
7() 
77 
7H 
XI 
ll.l 
9 t 
97 

101 
10:1 
t(J H 
t 1.1 
II .~ 
121) 
12tJ 
I:JO 
1-1 1 
l fl1 
18(J 
2 11 
226 
250 

PREISE DER SONDEREINRICHTUNGEN 
AN PAPIERSCHNEIDEMASCH INEN 

Prc i ~ ein es Schwtlll g radcs , wen n 
die M aschin e au ße r fiir i(ra ft ­
antri cll auch fli r ll ;-tJH.I nnlr iciJ 

vc n\'c nd cl werden so ll 
Teleg ram m wor t vfJi an 

Spt!ichcn ­
vc rl<l eidun ~ 

da zu 
Tc leg ramm wo Jt 

ra<lu 'i 

Se l b ~ ttü t ig-e r 
Prät. iS Hl llS­

J\l ;Jf>an zti g c r 
Tt: k g rammw ort 

cxac t 

Sch n l' ll satkl 111 11 J\l iJ.r·H 
m d crschra u llc u. sc\tJ .... t­

tnt i g c m J\l af1an zc J ~~L'f 

Tc l rg-rt~mrnwo r t g ic ro 

l ·. i ng-e lq~ ter M nf;~ t:IIJ 

I .... lt' ;..~ I ; 11 11 111\\ I ~ I I 
lit'\'; 11 1 

l"c lcg ra rn mwort 
f iL'i <l 

Verstellba r er 
Satte lwinket 
Tc l c~ r;J JJJJJ JW(Irl 

Yt.!r ..., tc lt!Jarer 
Sc it c nw in\.;cl 

am Vo r<.lc rll "t· h 
Tclegram nJ W(!J I 

1:es , ..., tc lt l' JJd L'S 

Sc it cnli nc; d 
am ll int crti .sd J 
"I c leg ramm wo rt 

casir 

So ll der lli n tcrti sch ~ o CIIIJ.! Cii clllcl ~CJ II, t l it fl d . t •, 
fcs tstchc ncl c Scitcnl 1nea1 an b t·itl c n SL"l h.:n ;w ­
gcs<: hrauht we rd en 11.1 11 11 sn L' rh ö1 t ... i ch <k·r PI L'IS 

11111 n;, ch .... k hCTH IL' S unJII H.! 

Zin ke n-S chmal ­
sc lin ei li er ' J 
Tck~· r a r nn J \\' 1\I I 

<L !l ll' l l l at i n C.S (! II l TekJ~ fil lll!ll \\' O rf ant ox 

· , Wq..:t• n Verring erun g d er Ein :-.alt. hii hc an vcr!;chi c(it.!n cu Ma •·d.: lllnc n ~ . Seit e 3·1 un~c r ,. Zin l\c n -Sch nl id '>c h n L· JliL: r '' . 



2. TEIL 
Kantenabschrägmaschinen 

Kartonscheren 

Pappenscheren 

Kreisscheren 

Ritz-, Rill- und Nutmaschinen 

Biegemaschinen 





PAPPEN- UND KARTON-KANTENABSCHRÄGMASCH IN E 
p Kll 

" 

A BB ILD U NG 1 ABBILDUNG 2 

U nentbehrli che Ma~c lii n e fi'l r Ru clibin de reien, Geschäftsbi'l cher- und Alb en-Fabrik en. L eiclit es und 
-, c lin ell cs 1\rbci lcn. Erzielu ng einer beso nd ers saub eren Sclini!tflüche. Ge rin ge r Pl atzbedarf. Selbst­
Uit igc Sc ll le ifvo rri chtung, di e wiih rend des Arb eiten s der Mnschin e ben11t zt werd en kann. 

/\IJ IJ il du lw 1 ze ig·t Moclcll PK I a für !land- und lüaftantri eb, mit 100 mm g r o fl e m M es s er, mit 
s c ii Js t Ui li~e r Sc ltl c iivor r ichtung un d mit ve rste llbarem Tisch für verschi edene Winkelg rade, f i.i r p ap p e 11 

11 o r 111 a I e r S t ii 1· I\ c. 
Abll i ldung 2 1 c ig t Modell P h ll m it 1 5 0 111111 g roß e m M esse r , mit se lbsttiiti ge r Schl eif­
vo rri chtun g· ull(l vc r·s lcl lharem T isch fi.ir ve rschi edene Winkelg rade, z um Ab sc hr äge n bi s 15 mm 

s I a r I( e r Pa p p c 11. 

I ·'i"r r I l and- und T r:1r1 s- Ersa tzmesser, Ersatz- ( iew icll te 
nr issions- ode r " lc ktro- rta s Stück 

Sch m irg-elscheibcn, 
nwto r:1 ntri eb d~ s Stü ck cl er M aschine des Sii uleng·cstell s 

,\1 odell 
ldq•lill lllll ! ' reis r l'lq:r :un rn - Preis T(' lcgrar11 m - netto h r ult n o l'l to IHufl tl 

I ) I Ci '-' 
\ \ II! I~) wo rl \\O rt l'lwa lq -! e twa 1<1' l'IWa 1\g- t'lw:l lq! 

I ' I( l :r cy l in :r nimo sll eib 25 40 55 75 

P I~ II tro pi ofl y l1 bo lei n 55 95 75 95 

I? I EM ENSC H EI HE N 1\raf th ednrf l(u b ik-

für T r: rnsrni s<.; io nsan tr ich für 1\ lcktromotorn nlri cb 
111:1 fi 

h L' i lr ei cler Sec -
M" lc ll rrall~ ll l i S '-iO IJ S - J: lt-1\ l i il lli OI\ H ver-,,, .... ,,I Brcik I Um-

Au ~ 
l>11r t: ll - B rc i1 e I 11m-

;1 11frich <l lllrl f'h ,\n - lllt" ... ~c r I II ~SS t! l p:1 eku n g· 
;. tll l i!r~ · h UIIJ't.'ll Zit hl <1rc lm n$..:l'll 

1!111 1 111[11 111111 111111 etwa PS r twa PS etwa r inn 

I 'K Ia I 270 Schnurl :ruf HO 100 I 270 Schnurl :r uf 80 - 100 ' I• ' /• 0,1 2 

PI< II 2 200 -~0 I 50 (>0 - 70 I 3-1 0 Schnurlauf IS5 ' / t ' /·J 0,2R 

/.ubc h ö r ( im Pr·e ise inbegr-iffen): Zwe i Messer, ein Schrnirge lstein , Schut zvo rri chtun g iib er Messer 
llt Jd Schmirg·elstein , Zahnrad- und Schwun g racl schut z, Multern sc illüsse l, Scilraub ensc hlii ssel und Ölk ann e. 

So ndcn.: inri chtun g-en (auf Wun sch und gegen Berechnung): Eise rnes Siiul enunt ergest ell 
l':·eis und , Teleg-ranJnt wo rt ~"!lfJJ U'. Ti schansa tz aus Holz für g roße Pappenforrn atc, 
Pre is _ . , Telegrnmm wort fi·aip . 
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KARTONSCHERE 
"AG L" UND "AG LS" 

Diese ganz aus E" d S hb" d ·en Kartonn agen-rsen un tahl gebaute Kartonschere kommt ni cht nur für Bu c rn ere r ' 

fabriken Druckere ·e 1 l-1 " . . . . 1 . orzüg lich für grö j3 ere 
' 1 n usw. a s rlfsmaschrn e rn Frage, sond ern ergnet srch auc 1 ganz v 

kaufmännische und technische Büros an Stelle der Pap ierschere. Die Vorzüge dieser M aschin e sind: Billiger 

Preis, sauberer und genau rechtwinkliger sowie geradlinige r Schnitt, bequemes, leichtes Arbe iten und geringer 

Platz bedarf. Die genau parallele Festpressung des Materials erfolg t bei dem M odell AGL durch ein en Fußhebel 

und bei dem Modell AGLS se lbsttätig beim Niederdrücken des Schneidhebels. Der Hochgang des Obermessers 

nach erfolgtem Schnitt bewirkt g leichzeitig di e Lösung der Pressung. M ein e Kartonscheren entsprechen 

den Vorschriften der Unfallberufsgenossen schaft, weil sie mit Pressung des Materi als ausgestattet sind. 

Modell AGL 
Gewi cht *) Kubikm aß 

Tele- Modell AGLS Tele- der Sec-
mit Fuf>- Prei s 

Schnitt - Tisch-
g ramm- mit Selbst - Preis g-r amm- breite nett o IJ rutlo ve rpackun g 

einpressung liinge 
wo rt pressung wort etwa chm 

cm crn L' IWa l<g e twa l<g 

AGLI! stibe AGLS II g lexa 55 50 35 75 0,27 

AGL 111 ibevo AG L S 111 dales 65 50 45 90 0,33 

AGLIV vanes AGLS IV murai 85 50 65 I 10 0,42 

•) llos Gewi cht der l{nrtonsche re mit Fußpressung erhöht si ch be i der Gröfic II um 5 1<t:r und be i 111 und IV tu n 10 kg. 

Zube hör ( im Preise i n begriffen): Verstellbarer Winkel auf dem Ti sch und Muttern schlüssel. 

Sonderein richtu ngen (auf Wunsch un d gegen Berech n ung): Ein oberes Ersa tzmesse r, Preis ·· 

Telegrammwort ypper. Ein unteres Ersatzmesser, Preis ... .. .... , Telegram mwort lywer. Schmalschneide-

apparat, Preis ........ ..... , Telegrammwort byx ti. Auf der Führungsleiste des Ti schw inkels eingraviert es 

Meterm aß, Preis .... . , Telegram mwort mefma. Zentralstellung der Ansch lagleiste, Preis -·· · ....... , 

Telegrammwort psori. 
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PAPPENSCHERE 
"F E" 

Diese Pappensch ere lwnnnt haupt sächlich für kl einere Geschii fl e in Frage, für die 

das Au fstell en einer schwe re n Maschiu e sich ni cht lohnt. T1·o tz des bill igen Preises 

ist sie stabil, ganz aus Eisen und Stahl gebaut, hat Ze11lralslcllun g· des Anschl agwi nke ls, 

doppelte Za h nslangenflihrun g, Pa ra llei-Pref;vor ri chlung, Sch malslrcifen-Sch neidapparal, 

nach ste llb are Messe rführun g·, Ober- und Unter111esser aus beste m Stahl , Unt erges te ll 

aus E isen und Ti sch aus stark em Eisenbl ech, so daß ein Verziehen, wie es ö fters bei 

ll olzli schen vo rlw nun l, ve rmieden wird und die Winkclanlage, se lbst nach jahrc­

Iange111 Gebra11ch, in genauer Sle lh1n g bleibt. 

P:1ppc nsch ere O lle res Unte res l( ubik lll:l); 
ein sc:hl. Ers:1 tz- Ers :~lz - Ucwic llt der Sec-

Schnill · T isch- Schm:~l s c h 11eidcr rnessc r 111 ess er ve r-
Mod ell I:ing·c IJrcitc 

Tel e-
Tcl cgr:t JllJ ll - Telegramm pack ung 

Preis 
wor t: yppcr wor t · tyWC I' llcllu l lllllllo 

J._!T:\ 111111-

l'll l Clll wo r t Prei s Prei s \.' l\\'d l;J._~ l' l\\'il li g l'lw;1 chm 

J'E ll :t 11 0 70 l c n~i 16.~ 2-!0 0,50 

Zubehiir (im Preise inbegriffen ) : Sc hm alsc hn eid er, Mutl ernschlli ssc l, Olkannc. 

So nd er einrichtunge n (auf Wun sch und gegen Berechnung): in der Ti sch-

l eiste eingraviertes Melennaf), P1·c is ., TelegranJ III WOI' I rnelnrn. Blechuntertisch 

zur Aufna hm e der abgeschnitt enen Pappen, Preis , Teleg ramm wo rt i(ero. 
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PAPPENSCHERE 
"CE N il 

Diese PafJpens 1 1 g 11 cl1bind ereien, Gescl!ä fls-
, c l ere <onJm t für Betri ebe jeden Umfanges, und zwar für 

blicher- sowie Kartonnagenfabriken usw. in Frage. Sie ist ganz aus Eisen und Stah l gebaut, hat 

ZentJ·a lstellung des AnschlagwJ.I JI<e ls, d I Parallcl -Pref)vo rri c illung, Sci! Jll al­oppe lte Zahn stangenf[i 1rung, 
streifen Sch neie! 

1 
r, b ·t 111 St ·thl nacll stellbarc n 

- appara • g u,)eise rnen Ti sch, Ober- und Untermesser aus es e ' ' 
Messe rh ebel und ze t . lf . 1 St"l ncl e des Arbci lers aus. 

n Ja es t s t e ll vorriciltung für den An schl agw n11<e vom ' · 
Der Messerh ebel wi d r St llb SO 11 li erausnedre ilt werden. r au a 1 olzen gefüh rt. Der An schlagw inkel l<a llll bi s Cl "' 

Der Preflbalk en hat hohen Hub so d " I 11 . p becjt1 CI11 unterge leg t werd en l<ö nn en. , aD auc 1 we 1ge appen 

Bl ech- Ap parat Obere s Unteres 
nnl ertisl: h ffir <liag on;1h:11 Ersatz- Ersatz- Gewicht 1\ub ik-

z:1r J\ufna hnH: Sch nitt mc ss c r J11[1 fi mcsser 
Schnitt - Tisch- Tel e- der ab- l dn.·!Jha rcr 

Mouell Pre is gcsch ndtcntn W111 IH~ I auf der Tele- Tele- der See-

läng-e IJreile g- ramm-
PappL'll Tisc h- g-ramm- g-rn mm- \'e r-

wort Tc legra lll ltl Lll SC hJo~glc i !-> I C) wo rl: wort: nc ll o l11utto 
packun g-

WO rt : T clt:g r am1n ~ ypper lywer 
lfcro wo rl: lllO Vö ih 

C lll l!ll I 'rt'I S ]'fl' l " l t\\'.1 hg l' ] \\':1 ]{1' etwa chlll 

l'r ~rs l 'rli S 

Cl 'N lb 11 0 70 iso lli 
3 10 430 0,72 

CEN 111 120 70 enam i 
320 -1 -10 0,7 :1 

C loN IV 140 70 goges 
350 -170 0,85 

Zubehör ( im Pn~ isc inbe~•·iffen): Schmalstrei fen -Schn eid appara t, Mutt ern sc lilüsse l, Ölkanne. 

Sondcreinri chtun ~c n (auf Wun sc h und gegen IJ e rechnun g): Aufle r den in der Tab ell e erwiihnlell 

Einri chtu ngen kan n die Papp ensc here auch noch mit ein elll au f der Ti sch<tn schlagleiste ein gravie r te n 

Metem 1aj3 ausgestatte t wc rd e11. Mehrpr·e is , Telcgram lllwor t m e/1/W . Verliin ge rt er Schlll alst rei fen-

apparat, Mehrpre is , Telegnunrn wo rt nwari. 
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PAPPENSCHERE 
"8 E N" 

SC HW ERES M O D ELL 

Di ese sc hwere, ganz aus Stahl und Eisen gebaute Pappenschere lwmmt für all e Rctriebe in Frage und 

c ig 11 et sich vorziig l icil fii1· schwerste Arbeiten, also für starke Daucrbean spru eln111 g. Sie ist 111it verb esse rter 

J' ;1rall el- l'reßvorric iltun g, cloppeller Zailnstangenf iiilrun g· und Zenlra lf cstste ll vorr i c iltuiJ g , die vom 

S tand e des Arbeitcrs aus bedient we1·clen kann, ausges tattet. W eit ere besond ere Vorzüge de1· Maschine 

sind : SUili/ c rn c Prisn1 azailnstangen 111it ge1wu ge fr iisten Ziihii Cn, Z;JiJn staiJ g·cn-Tri ebrä cl er, Feinregulierung 

für das Messer, sowie plan gescliliffene Messe r für il öcilsle Lei stun ge n. Wenn ni eilt alllle1·s bes tellt, wird di e 

rapp e n ~c il ere stets 111i t S ll:llr<~d geli efut, an den: 11 Ste lil: auf Wun sch (ohu e M ehrb erechl iung) ein e Stell-

1"1r1Jel angebracht wird . [)er A nsc illagwinl;el l<ann bis !1:1 cm (vo111 Messe r entfernt) herau sge dreht werden. 

' jj ,, IJ Hll' cil -
()!J t' l t.:~ (i eW ICill d el 

••nlcrti sc h i'ur l 'nt t•rt'" l(ulli km:t fi 
Tele- vcrl• rc it e • tlll }' Er s at z- t:rs ;tf l n(lnn alcn 

..;c ltnitt - Ti sc lt - \'O ll 
\ urn ;dlnH.' d t·• Pappen- der Sec-

!'re is !' l'...,t: hnitl cn t· n ll h:!-> .... l'l IIIL'"~C I 

Modell lil ng-c tJrci te l-! r:t m m- 7'2 :JtJf 100 l'lll 
Pap pen sc ltcre ver-

'lt'l q-!1.1111111 - T clcg ratnm -
l t· l t'~~ ra 111111 lc h:g r.tllllll 

wort \\'ort : yppn wor l : ly\\'c l ll t'l lu IJ ru lht pa cl<un g-\\ 0 11 : luaq • \\' 1111: •kro etw a dwa 
(' !11 Clll Preis Prri.s Preis 1' 1'-..'1 " l<g ,, ~~ C'lwa Cillll 

IlEN !I a 110 72 ca rri 360 .J ().') 0,70 

ll"N !I I 120 72 pi rat 390 530 O,SO 

lli :N IV 1-10 72 psa lm 420 5tJ0 0,90 

BI ·:N V 160 72 qu nno -190 630 1,00 

Zub e hii •· (im Preise inbeg-riffe n): Mutt cm scl!lü sse l, 011;;11111 e. 

Sondei·eillrichtungt:n (~1uf \Vunsch und geg·en Uert:c hnung): Aufj er den oiJ cngc iJallllt en Einri chtun ge n 

kann zur Masc hin e nocll geliefert werden: Neu er Seliin alsc illl ei der, der bei Ni chtbenut zung ni cht ab ­

genoniiii CII zu we rden braucht, sO IJdcrn nur umge leg t wird, Preis , Telcgr<lllllliWOrt byxfi. Apparat 

für diago nalen Scl111itt, verste llbarer Winl;el, Preis , Teleg ram1nwort mol'nh. Mete rm <~ f; au f 

FCdll·un g·ss tange oclc1· Sch lit zl eiste ein graviert, Preis , Tel egrannnw orl auf J ~' iillrungs s tang· e: ji1rrs, 

;wf Sclll il zleiste: slifi, kl ei11 er Winkel auf der Ti »-: li ansc lilagleistc, Preis . , TclegT<ll liiiiWOrt nn.c;li. 

verlii ngerter Sc iiiJi al»trcifen-Apparat, Mehrprei s . , Tel eg rallliiiWOrt muori. 
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PAPIER- UND 
PAPPENSCHERE 

fiC E N R" 

Diese mit Roll enapparat und mechanischem Vorschub ausgestatt ete Papi er - und Papp enschere lw mmt 

für Bu chbind ereien, Kartonnagen- sowie Papi erwaren-Fabril< en usw. in Frage und di ent zu m Schneid en 

vo n Rol tenpapi er, Kalilw, Leinwand, Karton usw. in g leichmiif) ige Bogen bzw. Stü cke. Die Schere ist 

mit se lbsttiit igem Schnittand eut er versehen, der be im Schn eid en di ejenige Stell e auf der Materi albahn kenn­

zeichn et, an der der nächste Schnitt erfolgen so ll. Der Vorschub des Mat eri als erfolg t durch zwei vo r dem 

Messer übereinande rl iegend e Transportwalzen, di e durch di e auf der Abbild ung sichtbare I landku rbei in 

Drehung ve rsetzt werden. Um also ein e An zahl gl eichlan ge r Form ate zu schn eid en, ist es bei einm ali ger Ei n­

stellung des Signi erstift es nur notwendig, di e Materi albahn du rch Kurbelund Transport wa lze n so weit vorzu­

sc hieben, bis sich die durch den Signi erstift ge l<e nn ze ichn ete Stell e unt er dem M esser befind et. Beso ndere Vor­

züge di ese r Schere sind di e einfache Konstru ldi on, die Ieich te und beque1ne Bedi enun g, sowi e der bi ll ige Preis. 

M it Abro t1 apparnt für 2 Papi erbahn en (] cw icht 

nr ll v•n tl c1clll ll ulzt isch und Ti sch-
l<ub ikmaf; 

mit vo rde rem ll o lzti sch 
w inl1l'i , w ie A IJbi ld un J.! zeig t , lllld 

Schnitt - Ti sch- anfic llk ll l 111if Vl' I S k l JIH JI C ltl Vt tl - <! er Sec-
M odell und Ti schw in kc l, ch:rcn h L· rau "> d n .:hJ, ,U L'll A n '-'cll l i l )~ -

1üng-c breite l l Clt fl hrutt o vc rpackun l-( 
w ie J\ IJ 1J i1dun g- ze ig-t w iniH.· I lll il S d unab ch nc idc r und 

Schh tzk isi L' 11 1il \V inl<d da zu auf 
d o..: lll Eiscnt i.,.c h 

Clll l' lll Preis '1\ :lcg r:u ll ll i\\'O rl Preis Tc l l'~ r ; l n1111 Wt•r l e twa ~ ~ ~~ e twa leg ..:: twa chm 

CENI? ll :1 110 100 ga idt pyzo i 500 660 1,25 

C I ~N I ? 111 120 100 cc rin gonar 575 7ü0 1,40 

CI,NJ? IV 140 100 g-u1im drusc 740 900 1,55 

Zubehör (im Pr~::i se inbeg-riffe n ): Zwe i Abrollstangen, 100 cm breit er Vord erti sch mit Ti sch winke! , 

Muttern schlü ssel, Schraube nzi eher und Öll<ann e. 

Sondt:rcinrichtung-t:n (auf Wunsc h und g-eg~::n B~::r·echnung): Verb reit erun g des vord eren llolzti sc li es 

von 100 auf 150 c111 , Preis , Telegralllmwort /onrg . Dritte Abroll stangc, Preis , Telegra mm­

wo rt ll'ig!t. Fe rn er ve rstellbarer vo rderer herausnel11nbarer Ansc hlagw inkel 111it Schma lse ilneider un d 

Sclilit zleiste 111it Winkel auf dem Eisentiscli, s. Tab ell e. 



KLEINE KARTEN ­
KREISSCHERE 

"8 F G I a" 

Diese !<Ieine l(a rt enschere d ien t zu m Schneiden vo n Bi ll ett s, Lrr xrr s-, Besu chs- , Geschiifts-, Post- sowie 

and ere n !(ar ten und kommt lt auplsii chli clt dann in Frage, wenn ein g latter· und g-ratfreier l?and der !( art en 

erziel t werden so ll und we nn die Ansclt afft rn g· ein er der gröfie ren Masch in en, die auf den fo lgend en Seiten 

aiJge iJil det und IJ esc lt r iebett sind , sich nicht lohnen w i'rrd c. Der Preis ist billi g, so dafi auch kleineren 

Unternch rn ung·en, die oiJenerwiihnt e Arbe iten auszufCrhren haben, eine An sc haffung mög li ch wird . Aber 

<ILI Ch in g-riif3eren Fabr ik en leiste t sie als Hilfsmaschine vorz üg li che Di enste. Ein weite rer Vort eil di ese r 

!<l ein en f(a r·tenl<reisschere ist der g·erin gc Pl atziJ edarf; sie l<ann auf jeden W erldi sd1 gestellt werden. 

Das kl ein ste zu sc l111 eidend e Form at betrüg t 58 30 mn1. 

I) u rc Ir g·:111gs- Schnitt -

Modell breit e brei te 

l' l ll (.: !11 

H F(i l :t K5 7ö 

tü :tftl> ed:t rf 

Mode ll 

HF (i I :t ' / , ' , :.! 2 

Für Tr:tn smi ss ions­
odcr El c l<tromotor:tnt ri cb 

Preis 
Telc­

g·r :tmmwor t') 

gsut i 

.k·tks \\'Cit('r ~,.· 
P. I; II' ' l t•lit'flll L' SSt' l 

' J I..' h.'J..: I <II lllll\\'01! 

dJ " t.'O 

Preis 

I? I I ~ M " N S C II E I 1\ 1-: N 

Gew icht 

netto brutt o 
etwa 1-: g t:twa l<g 

155 195 

fi·>r E l c ktro rn o t or:-~nt ri eiJ 

1\ubilun n!~ 

der See­
verp:t c lwng· 

230 -10 11 0 

An ; .dil 
Dur cl! ­
IIIC"" L'r 

111 111 

HOO 

Hr t·i~t..· 

111 111 

!'>0 

l ' ni<I rc ­
lnrllgL'II 

11 0 0,(> 

Zubehör (im Preise inbegriffen) : 4 Paar Tell ermesser, Ein- und /\usfliltrwa lzen, zwei Sei tcnw irll<c l, 

/\ nschi ebelin ea l, Schraube nschli'r ssel und Öll<a nn e. 

So nd er einrichtunj!.·cn (auf Wun sch und geg-e n 13erechnung): Eise rn es Unt erges tell, Preis 

Tc lcgrannn wor t gmnro. 
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KARTEN­
KREISSCHERE 

"8 F Gu 

D iese l<arten schere wird zu m Schneiden großer Mengen von Lu xus-, Visi ten-, Gcschiif ts-, Pos tkart en 
usw. ve rwandt, fen1 er auch zu m Zuschneid en von Metall schaiJ ionen, gcgc iJcnenfal ls unter Anwendung 
einer besonderen Schmalschneidev orr ich tun g. D ie Maschin e ist mit fed er nden Tc ll erm esse m au sges taHet, 
die ei nen Durchmesse r von 110 mn1 hab en und in fo lge der federnde n A nordnu ng sich nu r ganz g·enng 
abnutze n. Der Schni tt ist denkbar glatt und g ra tfrei. Normalerwe ise IJ etr iig l das kl ein ste zu sehnelei ende 
Format 60 X .10 11111 1. Zum Verarb eit en di reld vo n der Schn ell presse kon111l end er, uniJ esc iHntt enel:. und 
gegebenenfa lls schie f IJedruclde r Bogen emp fe hle ich d ie A usstattu ng d ieser M asc hin e md se lbsttal lg·er 
l' rii zision s- Boge ng·eradelege- un d Ein füh rungsvorri chtun g. (Mod. AF, s. Se i te 4 tl. ) 

Mode ll 

13F() II 
13FC i 111 
13F ( i IV 
13FU V 

Modell 

IWC i ll 
l ll'< i I II 
HI:U IV 
ll l :() V 

Durch -
Für Fuf;- , Transmissions- oder F i.i r F uf>- lllld T ra n ... - Neuer VC!Ci ll fac h k r 

m i..,'> ion..., - oder Fuf)- und Sn rli L'1;1p par a1 (SO l ­

So rli c ro~p pa ra t mit 2 
\Va lzt· npaa rcn u nd 
Cit l lliJil tlr .t ll!->porl · 

g-ang s-
Schn itt­
bre i te 

EI ek t rom oto ran tr i c b Ek ld r l! lll (l l o ran t r i c !J 

l' t·l t ·g r< t lll l ll - Tclcg ranllll WO II 
T e lc_L!ram rn -

T c l t:g ranJIIl\\'Orl 

Preis \\jJ / 1 für fOr 'J r ;nl !-. llli s- IJrei s SPr l i 
(' II \ Fu t')a nhi l'h "'iom.:111! rn·h•) wo r t • ) f ' rt' l"' 

breite 

rrn 

100 ~5 cosi m mohux bi osk 
ll O 105 g uaro fy 1oh kopal 
120 11 5 rones n ieta g ufi l 
135 1:30 drepa rub il pl :d li 

Gew ic ht in nor - l<r:t fl bcd a rf 1? I E M E N SC H E I B I·: N 
mal er ;\u , fiHtrun g IIL·r 'I r,lll s- II L' i Elvli fi"1r Tr:1 nsmi ss ions:1nstri eb für E lekt ro rn o tor :tn tri eb 

I 
rni ssio ns- tro rn ,, tur-

ndt ,, !trt i\ \ 11 antr rt:IJ an t r it:IJ An- 1 
D urt h -

B 1ci tc Urndre-
l> u rch -

ll 1cik I U md rL· -
III L' C., Sl 'l An- 1 lll l 'Ssc r 

(' \ W<t \q • dwt~ lq .. ! dwa l'S clw .t PS z:1 1ll 111 111 111 11 1 h u ii ~L' ll t. .d ll 1\l lll 111111 
hllli )~L'll 

410 625 ' ' ' 

I! 
I I I 430 (J5:i ' " ' 

I 
- 2 

I 
320 .~o I .~ o 150 I 

I 
KOO 60 I RO 

4(>0 6~5 ' ' ' ' I :i i O 7-15 ' " "I < 

h:ind e rn 
TL'IL·g ra nJ m w or l 

ZL'Wa\ 
P rt: IS 

1\ ubikrna J) 

de r Sec-

vc rpa c ku ng 

L"h\.1 ch1 11 

1,75 
I ,K5 
1,95 
2,00 

Zuhehöt· ( im Prei se inbc~ riffe n) : 6 Paar fedem cl e Telle1m esser (ni cht di e IJil l ige' l Scheibe n- od er 
l\reisn1 esser), a11 fklapp1J are obere Einf ii hrwa lze, A uffa ng lisc il , gro fl er Se itenw ini<e l, A nsc ili ebeli ne;il 111i l 
A lll egc ln ark e, Scilrauh ensc il lii ssel, Öl l< ann e und Scil ulzvorr icil tungen. 

So ndcreinri chtull )(C il ( auf \-V un sch und ge)(en Be r echnun g- ) : Selbsttii l ige St reife11 ein fiiilrung un ter 
W egfa ll des ll alld einsc ili cbel inea l o; , Preis , Teleg rammw orllrl.'ji1. Ei nri ch tu ng Zll lll Sc hneid en vo n 
W ell pappe, Preis , TclegTil ll lll lWOrlwc/pa. ,J edes weitere Paar fed ern derTc ll enn esse r, Preis . 
Telcg rallllllwo rl dis co. Schublehre ZU II I genaue11 E i11 stellen der Messer, Preis .. , Telegra nlll iiVOrt s u ler. 
Scilm alsc hn eid ee inri ciltun g, 1111 1 Form ale b is 22 / 2:1 11 1111 se iln eid en zu kö nn en, Pre is , Telcg-ra lll lll ­
wor l h!fXIi. Ti ~c il ve rg r i"'f)e ' un g, nur an Masc il i11en fiir lü aflantr ieb, Pre is . , Telegl·aii iiii WOr l /oarg. 



PAPPEN­
KREISSCHEREN 

"A H S" 

Diese Papp enheissc il el·e k0111111t für ß1 1CIIi) ind ereien, Album -, ßi lcl erra1 11ne11 -, Papp enfabril\e n usw. in Be­
trac llf, und zw ar zu111 Se iln eid en v0 11 Pappen bis zu 7 mn1 Sfii1·ke. Oi e Maschin e hat ve rstiirk te Ein - und 
Au sfci1 11-w; li ze n und is t auch so nst besond ers slahit ge baut. Das Arb eit e11 auf di ese r Maschin e ist einfach, 
zuvc rl iiss ig und sc hn ell. Di e Ourchg·angsgescilwindig·keil betriig·t etwa 20 111 in der Min 1il c. D as 1\ lein stc 
zu se iln eid end e Normatfonnat ist 00 55 111n1. Auf b eso nderen 'vV 1111 sch l\a nn di e ßreil e der M cssc r-
11111ffe 11 so verri 11ge d w erde11, daf; r (mnale bi s 00 --10 111111 g·esc ilnitl en we1·den 1\ii nn en. Di ese Ver ­
sc llln iil c run g· d er Muffen und Messer erh ü hl cl e11 normal en Preis der Maschin e. (13itl e Spez ial -A11 gebot zu 
ve r tangc1 1.) Es is t se hr zu en1p fe ilt en, di e Muffen bzw. Messe 1· 11ur cl:1n1 1 sc tuniil er mac hen zu lasse n, w e1111 es 
un f> ed i 11 g t no twe 11d ig· ist, cla mit der sc il111 iil eren M esse nnuffc au ch cl ie Genau ig·keit der Messe rführun g abn im1nl. 

Durch- Du re ilm esser d er Für Tran smi ss ions- oder .Jecles wci tere Paar GcwiL· ilt 
Sc l1ni t t- E1n - unfl Flc i< tromotor:t n tr ie il Tell erm esse r 

M o cl e ll 
g:1 ng·s- breit e J\ l t.:"ssc r A\r ssc r- \11 '-'f iihr · Tc lcg r:JnJ Jllwort : 
breit e wclk 1l wa lze n l'c leg r.t rlllll\\·o r 1 di sco nt· tlo llrut!1• 

Pr ci s fiir Tr ;nJ <.; Jnis-
C l ll (' 111 lll!ll 11 1111 IJ\lll .., inn s01nt ri c!J • l Prei s t'll\' a lo:! Cl\\' 41 lq.,! 

M IS I !II 10:1 172 75 60 urbo l 730 950 

A ll S 1:1 126 120 172 R5 60 pc rit <" 20 1055 

A llS II 141 135 172 R5 60 cga nx 925 11 75 

A H S !II 160 !53 172 100 (> --l ze ti s 11 .'10 1--l .'lO 

l( r :lftbccl a r f II I I ~ M F NS c H t-: I l:l E N l( ubil< rn~l~ 

!J ci Tr.1n s- t1l'i El eld rl! für Tra nsm iss io nsantri eb für U ck tro m< •h> r :1n tri c iJ der Sec-
Mod ell rrr i ... si(!ll'• .. - lllOitJ! -

l ltl! l' ll - IJ nrell 
vc rpac kuJJ g-

0111l r rc l1 aut r i ~ ll An- Hrc!l t.: lJm t!rr- A11 - BrL· ik lJ rndr l'-!ll l'SS('f lll l''\'-.C I 

ca. / ' ~ - c a . I'S . z. d1l h un gL'n ;;d d llrrn gcn t'l\\';1 eh rn ll ll ll 111111 lll!ll lll!ll 

A llS I 'I" 2,70 

A l-lS l :l I 
I ~ 3,20 

2 450 65 1-65 120 soo IJO 120 
A l-l S II 4,75 

A llS III J l j :l 5, 10 

Zubehör (im Pt·eisc inbegriffen): 8 1-'aar Tetl c rm esse r, 7 Füllt-tJJl gsbi'l ge t, hölze rn er Auffang·li sc il , g rofl er 
Se itenw ink el, ein An schi ebetin e:d 111it A 11i eg·emar l<e, Scilraubensc illii sse l, ötkann e und Scilutzvorri chtun ge tl. 

Sonderei iHi chtung·en (auf \Vunsch und ~egen l:krcchnung-) : Schubl ehre zum gc tta11 en E in stell en 
de r M esse r, Preis , Tetegranu nwort s ulrr. Se lbsl liiti g·e S t1·e ifeneinfi'lhrun g· unt er W eg falt des 
Hanclei nsc ili eh etin e;Jt s, Pl·e is ' TetegTa ll lmwo l'f trejil. ror Mod elt e A l-tS t bis tt verg-röfl ert er 
Ti sc h t I 0 cn1 li ef, tnit beso nd eren Ti sc il sliil ze n und mit il erau stl eiltnbal·e r Hotzc inLtg-c in der Au sbu cil ­
tu ng, Pre is , Teleg-raJnn1wort lo nrg. (M odell /\I IS 111 wird stets mil 1 2~ ctn ti efe m Ti sc h ge li cfu l.) 
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" 

KARTEN­
KREISSCHERE 
A F " 

Diese 1\arl en l<rei ssc herc un le rsc l1 c iclcl sich von clem ~uf cler Se ile 46 b eschri ebenen Mod ell B !''() d:Hlurc h, d~fi 
sie mil se i!J s ll iili~er Prüz i s i o n s- Bog-en g-e r~d e l eg· e - uncl Einfü !1rvorr ichlung- mit 4 ve rsc hied enen (t esc11w ttHi tg·ketl en 
ve rsehen ist. Sie dient zum sc hn ell en und e inw~nclfreien Schneiden direl<t vo n der Schnellpresse ko mm ender, vo r­
lwm mendenf:lil s sc hi ef IJedruckte r Bog-en wie z. B. An sichtska rt en in g-roflen Atlfla g·en. D en Bog·en br~u c ht n_wn 
ni cht g-e rarl e und sorg-fiiltig- ~ uf d en Tisc l1 und an die Anleg-emarl<~ n zu leg-e n, cl:l er vor der Einfi'111n 11_11-!' ~~ lb s tl:.lltg· 
g-c r:Hi eg-esc !JOb en w i rd . Fehl sc hn eiden durch schiefes od er vo rze itig-es Ein zielten der l:l0g·en tst :tusgeschlosse n, 
da cl ie obere Ein führw:t lze se lbstt:i t ig- ang eil oben wircl, bis clie Anleg-emarken d en B og-e n g·e rad eg-e leg I haben; erst we nn 
clcr Bog-e n se 111 e ri cl1ti g-e La f(e l1:1t, w ird er von den E infü lt rwalzen erfaf) t und eing-ezog-en . Dt e Mnsc httte l tn t feclemde 
Tell ermesser, Ein- und Ausfi'thr- Wal ze n, Reg-uliervorrichtung- zumAuffang-en cles ax i :1 l en D ru c kes cle r M esserwe ll en, dah er 
keine se ill iche A l>t1UIZt111).! d er Messe rwe ll cnl a g-er, ve rg-röj~erlen Ti sch mit A usbu chtut1).!, d ic 111 it ei n em her:tn snc 11m b:tren 
H o l ze in s ~tz au sg-e fl'tllt ist. Da <; kleinste zu schneidende Format beträgt 65 / JO mtn, d i e Durc ltg-:tng-sg·esc hw llt d tg-ke tt 
etw:1 16 m 111 d er Minute. Die A b!JildtlllJ<' ze ig-t die Maschine mit Vorri c !1tun g- zum Au sschn ei den vo n A bfa11 stretfc n. 

Tiefe des verg-rüfler- M aschine für Tr :1 11 s- Oewicht 
Durc hg-ang-s- ten, mitllol ze in 1ag-e mi ss ion s-oder Elektro-

Mocl e11 
breite Schnittb rei te in der Au sbu c h1t111 g· m o1nrn111rie1J 

versehenen Tisc hes 'I' I.!I L' gJ;tiJff iJ \VI Ifl n etlo lJrutt o 
Preis fiir Traus nr i"siun ... -

etwa l<g t,_'l\\';1 lq~ 
(' 111 l'!ll 111111 ;rnlrich •) 

AF ! I a 120 ll f\ 11 25 cly rs 525 775 

AF 111 135 130 1125 sex ti 575 825 

!I I E ME NSC H EI II E N Kraftbedarf 
Kubilun:tj~ 

Modell 
l>c i Tr:tt"m iss10nsa nl r ieb llei E1 e1<tromotora n1ri eb II L·i hci 

cl er Seeve r-Tr;rn"- Ek ldro -

;\ ll- Durc l1 - Breite Umdre- An- Durch- Umdre-
llii " S iii iiS- lllldtJf - pa ckung-Breite antril:ll ;1111ri c h 

za !Ji 
llH!SSer htll11-(e l1 z:1hl messer htii1 J_fe n 

111111 111111 llllll 111 111 ('j w: r I'S l'lwa I 'S ctw:r chnr 

AF II :t I ' / .. I 2,30 

;\ )'! 111 f 2 220 60 I 60 125 I HOO 60 125 .,, 'I, 2,(>0 

~ u hehiir (im P r-eise i nhel('riffen): H Paar fe dernd e Tell erm esse r, A uffang-ti sc !1, SchulJiehrc zttll1 Ie ic 111 en und g·c n:ltl en 
l ·: '"stell cn de r M esser, in Za ltn sl :lltg-cn g-ef rthr1 cs 11nd sowohl mitl eis llandh e!Jel s, als auch sc11Jstt:i1ig- si c l1 IJeweg-en cle s 
bn sc lnelt elllt e:t l mit cl:tr:tttf befi nclli cher, ve rstc lll>arer Se il enmarke, ferner ein g-rol)cr Se i te nwin1wl zu tn ,\ulcg-en 
besc1ttlltlener Bog-e n uncl St re ifen, fer ner Schr: ltll>cnz icher, Multe rn schlrtsse l, ö lkanne, sow ie Sc ltu1zvorri chttllt g·en. 

S_on<tereinrichtung-en (auf Wunsch u n d g-egen Berechnu ng-): So r1ierapp:tr:it mit zwe i W:tl zcn paa ren u ud 
C;tll1ll111tr:li1 Sportltiillcl cr n, !'t ei s , Teleg-r:tmmwort zr•turJ! . Vereinfachter Sn rticrnpp :n:tt l> zw . Sortterka sle t1, 
I rc ts 11 1.w. , Te1c g- r:ttnm wor t sorli. (ium 1n i1Jezug- cle r o ll eren Einführw:d ze zur bess er en Yer-
:~rlt c t1111l J.!' vo n dünnem, empfindli chem l{a rt on, Prei s IJzw. , Te leg- rat1tlllW11rt /ml srr . . Jede s we it ere 
1 :t:tr fed ern der Telle r1ncssc r, Preis , Teleg- r:ttnntwnrt rlisco. Vo rri elt1 11 ng- wm Au ssc hn eid en vo n AIJfall streifc n 
au s gcdtu L k1en l'o~ t l < : tt1eu usw.; n:i here Ueschrei!Jung· und Preis dieser Einricltlung· :tttf Anfra g·e. 
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RITZ- UND 
RILLMASCH INE 

"BLII" 

Diese Rilz- und Rillmaschine komm! für kleinere Arbeilen in Buchbindereien, Dru ckereien, Luxuskarlen ­

und J.(a rlonnag-en - FaiJriken in Frage, und zwar zum Ril zen oder Rill en von Luxus-, Visilen- , Gralulalions-, 

Gesch iiflskarlen usw., sowie zur HersielJung kl einer I<arlonn agen. Besondere Vo rzüge dieser Masc hine 

sind: Ge rin g-e Anschaffungskoslen, g·enat tes und zuverlässiges Arbeiten, vielseilige Verwendbarkeil und 

dauerl!afle Bauart. Der Ha l lerball<en isl für doppelseilige Aufnahme und Befesligung der l~ill - , Hilz- und 

anderer i\pparale eingericl!lel. Die Durchgangsgescl!w illlligl< eit betrüg t elwa 2n m in der Minule. 

M:t schine o hn e Unterg-este ll Unterg-estell 

Durch- Zwi schen fir r llilnd - Jran!'mi ss ions fiir Tra n ..; miss io ns:lolridl m it E inri chtnn g fi.lr ohn e Einr ichltrng 
II. I ~I<' Ii t roHJo t ora 11 tri eiJ 

Modell g·:lll g·s - den n1 it Sc hllll! lontf- llantlrad 
mit Los- II . Fc.s ts c hc illc Fu13an lti cb fii r Fu t~.lll ln c b 

breite Winkeln 
Tt:l eg ,antm- 'l' l' k ,~ ra m rn- T t: I L'j..! f <l llllll - Tcl cg J<~rnJIJ -

Clll Clll Prei s \\'O l l Prei s wo rt Preis wort Preis wort 

ß L II 60 55 tulyz co ins g-lucll joupc 

RIEMENSCHEIBEN l<raflbed::trf 

fiir "lran siJli SS iu nsanl ri t' h mit l.os- und fiir Transni is<.; iHII S- und Eklilrun• olur-

M odclll-----.,..-_:'..:.''..:.'"'.:...'':t'":.:.".:..:t'i.:...h.:.c_..., ____ +-----",".:...l• .:...ic.:...·h_r.:...".:...''- s,-·,:._·t·.:...".:...".:...'S:.:'C.:...".:.,cir-h.:.c...,.,..--l 
Um- Durch- Ulll -

bei Tran s- bei Elektro-
missions­

antri eb 
etwa PS 

motor­
antrieb 
t'lwa PS 

Anza hl 

BL II 2 

/)nreh­
lll l'Sscr 

llllll 

250 

i'h cit e 

llliii 

35 f-35 

dre- An zahl lll t'SSL'f Hrcit c drl'-
hun).!<'ll 111!11 mrn !Iungen 

80 300 
Sehnur­
se il eih e 80 '!. 

Ci e\\·i clJ! 
ohnt.:' 

Unk ri:cstell 

nett o brutt o 
etwa I\~ l'l\\'.1 ltg 

85 130 

l<ubikm::tf) 
der See­

verp:tclmng-

etwa c!J m 

0,40 
ohn e 

Unkrge "1c 11 

Zubehör (im Preise inbeg-riffen): Zwei Winkel, zwei vo llsländig-e Priizisions-!Wzapparale Nr. I mit 

nachsieltbaren Lag-erdeckeln, eise rner Vord ertisch 28 cm ti ef, höl zerner Auffangliscil, Mull ernschlii sse l 

und ölkanne. 
Sonderciruichtungen (auf Wunsch und gegen Bcrechnun!?,'): Einschiebelineal, parallel zu r Hil zwellc 

beweglich, Prei~ , Teleg-rammworllini/. Siahlrillwelle, Prei s ... , Telcg-ramlllworl/muc/. Schulz­

vor richtu llRen, IJeslelieiiCI aus Hüncl esc lll tlz vor den Hilz111 essem sowie Speichcnvcrkleiclung-, Preis 

Telegrammwort profn . In Deutschland sind di ese Schulzvorrichlung-en von der Unfallbcrufsgcnossenschafl 

vorgeschri eben und lllüssen deswegen stels mit der Maschine beslelll werden. 
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RITZ-, NUT- UND 
Rl LLMASCHINE 

"A L R jl 

Diese Maschi ne komm! hauptsächl ich für mill lere und l<i einere Betriebe zunr Rilzen, Rillen und Nuten 

in Frage, ist abe r auch für g röf3 ere Unternehmungen als Hilfsmasc ilin e sehr gu t geeignet. Di e Maschine 

hat ein en besonders leichten Ga ng, da d ie Krafti'lbertra gu ng von der Schwu ngradwell e au f die Hitzwalze 

dur·c iJ gefrüs te Zahnrüder erfo lg t, also ni cht du reil leicht gleitende und mehr 1-<raf t beanspru cliencle Leder­

ri ernen. Die Durcligangsgescliwind igkei t kann nötigenfall s be lieb ig ges teigert we rd en. 

M asc hine m it Sta hlritzw:-dze 

Durch- Zwi schen fü r Fnf)- und Stahlrillwe llc 

~an~s- den für Fuf)antrieb 
für Tran smiss ions- Transm i ss ion sa nlrieiJ mit Za hn r:td 

Mod ell antrieb ode r Elel<lromotor-
breite Wink el n antrieb a ll e in 

T t.:l<: g r:tll llll -
Preis 

Teleg-ramnr - T L' I egr.Jrnrrt - P rei s 
I l'ekgr:lllllll · 

Preis Prei s \\'Orl 
l' lll \,: 111 wo rl worl wor l ~ ) 

ALf? I 94 Kil soxpy himcn royte I} S:l\VCI 
A l.l? 111 II .J !Oll wustc fil ip c l:lri 

Ocwi cht l<r:tf lileltarf I? I I ~ M E N SC II E I BEN l{uiJikmal~ 

ht' i bc1 
cfcr Sec-

Mud eil netto brutto 'I ran -. - Elcld ro - fü r Tra nsmi ssionsant ri c il für E lel<t romotorn n tr ieb ver-

etwa etwa rni,-.i,nt..., 11101111 -

<1111 1 11 • .' 11 dlll rl l'I J r) llldl - , 

I 
I I>III Cii - 1 I 

p :1ckun~ 
BH.: tk (Jm rlre- Hrl'ik l lmd rc..• 

Anz;rh l lll t' ....... L' I i\rJ ZiiiJJ lll l ' SSI..' I 
llllll )!l' ll 

rl f• r;g l' lw. r P S t,' h\'il I'S 111111 111111 
h ur1gen 

111111 111111 d\\' il cl llll 

ALl ? I 2.~.~ .l4:i } ' / , ' I 2 200 1-10 j - 101 I I -I 320 
0,70 

i\1.1? 111 2C)() 3lJO ' J 
HO I ROD (J() 

O,H5 

Zu hchör (im Preise inheg-riffc n): Ein 40 cm ti efer Anleget isch, ein e herausnelr mbare Slahl r i l zwa lze, 

2 l 'rii7i~ion~rilz - Apparale Nr. I lllit nacllslellbaren Lag·erd ecl<e ln, zwe i A ril e~ew i nl< e l , ein Auffangtisch, 

Mullernsch lii sse l, Sc hraube rrzie!Jer und Öl l\anne . 

Sondcrc i ru ic llt u ng-en (a u f Wunsch und gegen l:k r cchnung): Ei nsc lli ebe lin ea l, parall el zur l ~ ilzwa l ze, 

Preis , Telegrammw ort lirtil. Scllu tzvor r ichtu ngen, bes tell en d aus ll iind esc llul zs tab vo r· den l~ i l z­
appar;tlcn , g-uf;c iserner l<iidersc llu tz iiber den Zah nriide rn und Speicll enve rl< leidun g, Preis 

Tclcgr; tmnlworl pro/n. Ir r Deu tschland sind d iese Schutzvorrichtun g-en vorgeschri eben, und deswegen lllll fi 

die Ma~c hirre slels rnit di ese n Vorri chtungen hesle ll l werden. 



KOMBINIERTE 
PAPPEN- UND 

KARTON­
KREISSCHERE 

RITZ- UND 
RILLMASCHINE 

A J n" 
" 

f) ie'<e Jw miJini erte Ma schine ko1nn1t zum Zusc hneiden von I( :Jrtonn:q.rcn, in sbesondere von M :Jssc nvcrpa ck ung-cn, 
und lu m ;(lcichzciti!!Cn Vorbereiten der Umbiegeste il en durch l?itzcn oder l?ill cn des fvlatcriats in Frag e. Uie norm:lle 
Dtlrc hg·angsg·esc ll\vindig·kcit helrügt ctw:1 I 7 m in der Minute. Da s klein ste Normalform:1t, da s auf der M:1 schin c 
g·cschn itt c n und g lei c hze itig· ge rit zt werden kann , ist ,JO 105 1nm, l>ci ß cnutwng beso nderer 1-?it z: tpparatc 
,)() k:i 111111. Werden noc h kl einere Fon11at e gewünscht - d:1 s überhaupt erreichbare Minimum bc tr:i gt :111 ..\5 111111 , 

so w ird die Maschine mit e in er :11 1s Überfü hrungswa l ze n bestch e1Hien Schmalsehnc idcvo rri c iJtung verset1cn (s.unten: 
Snnd erc inri chtung·en). lle i di eser Vorri chtung· verrin gert sich all c rding·s die Schni ttbre it e um 15 mm . Sol l auf der 
Ma sc iJine au ch ger illt werden, so 111:1cht si ch :tufler den l?il lappa rate n 11n cl Muffen au ch ei ne beso nd ere l?ill we ll e 
mit Zahnr:td erfo rd er li ch (s. Tabell e). Di e l?itzwa lze kann lt erau sg·eno ln men und durch die f?ill wel le erse tzt werde n. 
Fall s :luf der M :1schin e mit e in er g-riij)cren An za hl Appar:1 te uncl l( rc i smcssc r gearbeitet werden so ll , wi e z.l3. bei der 
ll erste lluug· klein erer S<.: lt:l <.: ht el n, so ist 1lie Anwendung ein er verstü rkt en Maschine sehr zu entpfehlen (s. Tabelle). 

Maschine SL'II I ~It:iligL' 

Verst:i rkte S!all lrillwt.:Jit• Ho ~ . .'L'Il- II IId 

Du rc h- fi"tr Tran s- für l'uf)-und Trans- lllil Zahntttd 
~1ft'llt'1lt'illfiih -

Schnit t- Ma schine fll ti J .. ('l 111 it 4 fach 

n1i ssio ns- oder mi ss ious- ode r ;!llf\l'l d t•r Vl' l <Jt ll k rll c lll-r 

M ode ll 
g·an;ts-

breite 
für Fuj)antri cb Elektro - Fuj)- und E lektro- Modell A. l sn l~ i tzwa 1 i't' Gesc h wi nil tJ •I\•· •1 

C!llSt:h l. Ti!-> Cil -
we i te ntotorantriciJ motor:1n tri cb l' t• l t·~:r .• rn 111-

Vt' f~l rfi)~t' rll II t: :I) 

il...'k -

' Iek-
l'clc- Tele-

WOrt S<IWL' I T dl'gr:nnll lWtJrt 
M eh r-

J lfl'IS ~~ramm Prl'l"\ g lilll llll - PrL·i s gt;\111111 - g ran11n -
Vtgl'S 

('!ll Clll \\' Iift \\'(111 11 \\'u rl 1 ) pre1s wort Mcllrprl'l" J\lellr pll'ES 

A. ln I t 12 105 dium:t I ctpo l bcfit jo lis 

A. l n II 137 130 g·yioc dugj:t pu lke n li do 

II l ki l ~ lcldrornotor:llllr i ch z, ,,all. l'l'i ll l' l fOHkrlidt. ::, Unter \Vt:l!fil ll des ll. tnd t..' lllSCilll'lh.'lilll'i ll S und 11111' an M tht' h llll'tl fli r 1\raftanl l lt'h. 
,\\ 11ddl 1\.ln 11 L' Jit !ill hl'i TI M' Ii vc rgri '•flc ru ng unter dl'lll \ 't~rtk iiJ sl'h 2 t.' lsl' fllL' Tl sch...,tillzcn. 

Ti sc h- Gewicht I? I E M E N SC H I ~ I 13 E N l(r:-tftbcd:trf f<ubik " 
Yergrüj)c rung für ma11 

a llein f(rnftantr icb fi"lr Tran sm iss ionsa ntrieb I für El ektrom ot orantri eb h l' l 1Jl'i der Sec-
Mode ll ' l l'IL'g!:tlll lll \\' 111'1 11;111 .... - Elt·l\ lro 

,,,arg- D urch- ll nrcll- , 1 • I llll .... '·dllll .... - lll ti !OI -
ve r-

ndl11 h11dlu 1\ n -
llli..'SSeJ 

Hrt:i te llnrtl<l·- 1 i\n- ~rt.•Jtc l 'rn drc- <11111 H..'h antrieb p:-tckung-
'Ii d..: M e hr -

IIICSSt.' f 
z;thl httll gt'll 7:thl lll rll 111111 llllllgl'll 

Clll p rt.'l" t'lwa lq• t'h\'i l lq• 111111 lllll\ t•lwo~ I'S l'l\\';1 PS l'l\\,tt:l llll 

A. ln I 81l 00.5 k50 1 2 400 50 - j- !'iO 120 I I KOO I 60 I l :iO 
' h t 2,1l5 

A. ln II I 10 645 900 I ' ' 1 3,..\0 

Z ub e h ii r- (i m Pre i se inheg-r iHe n): 10 vol l st:incl igc Pr:izi sions- l?itzapparate, 7 l,:tar federnde Tell crmesscr, Schull ­
tcllr e zum g-cnaucn E instell en der Messe r, Scllut zvo rr ic lt tu ng·cn, Auff:lng- ti sc h, ein g-roj~cr Scitcnwinkc l, ei n ~troflcs 
und e in l<lcines H:tndcin sclli e!J c lin ca l mit Se i tenw in kcl, Schr:-tubcnzie her, Muttcrn s<.: lll üssc l und Ölkanne. 
So nd ere in.-i <.: htun g-e n (auf W un sch u nd g-egen Berechnung) : Sc lhstt:iti g-c Strc ifcncinfültrttn g für Streifen bi s 
500 111111 breit unter W cgf: tll der H and sclti cbc l inc:l l c und nur an M :1~c h inen für l<raftantrieb, ~ l e ltrpr c i s 
Tc lcgT:l lllmwort ln'( ll. Scltmalschncidc- und Ritzcinrichtung, Mehrprei s _____ , __ ... _, Tc lcg r:Hnntwort h!fXIi. Neuer 
ve re infachter Sorticra pp :t rat (Sorticrkastc n), Mehrprei s , Tcl egr:un1nwort sorti. Ein Pa :tr weitere Tc ller-
111 csse r mit Mufic, Prei s , Tclcg·r:tmmwort !lisco . E inri chtun g· zu m Ausse itneid en von Abfal lstreifen :tu s 
ged ruc kt en Bogen. l>rcis und ll csc lt rc ibung· auf Anfrag-e . 
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KOMBINIERTE 
PAPPEN -
UND KARTON ­
KREISSCHERE,RITZ· 
UND RILLMASCHINE 

"A J P nll 

Diese Maschine wird w m Verarbeiten direkt vo n der Schnell presse kommender, unbeschnitten er und g-egebenen­
fa lls schief bed ruck ter Bo g-en verwandt, und zwar zum l?itzen oder Rill en und zum g- l ei chzeitig-en Zuschneiden der 
in Frage lwrnmenden Format e. Oie neue Vorri chtung- zu r Veränderung der .J fa chen Geschwindi g·kc it de r sclbst­
til tig-cn !loge n- und Streifen einführun g kann vorn Stande des Arbeiters au s be dient, ode r sofor t au f)er ßetncb 
gesetzt werden , ohn e daf) die Maschin e still gesetzt zu werden braucht und ohne dn f) irg-endwel che Teile :ws­
g-ewechselt werden mi·r sse n, w ie es bisher der Fa ll war. Der neue fahrbare Ablegeti sch k:1nn lei cht und bequem 
von cle: Maschin e entfernt werden, und was besonders wichtig dabei i st, ohne daß e r entleert zu we rden braucht. 
N:1ch l ~ r1tfcrnung- des Ab leg-cli sches vo n der Maschine kann man auch von der hinteren Se ite direkt an d1 e A ppara te 
und Kreismesser herankommen, was das Ein stel len wese ntlich erle ichtert. Oie Masch ine is t ferner mit selbsttilti gem 
Pr iiz isions- l:log-cng-erad leg·er, E in- und Au sführwalzen, vergröfiertem T isch mit besonderen Ti schstrrtzen und Rcgulier­
vorri chtun g- zum Auffang-en des ax ialen Druckes der Messe rwellen ausges tatt et. Wührend des l:l og-e neinschiebcns 
hellt sich di e obere Walze selbsttätig, so dafi Ausschufj dmch vorzeitiges Einfüllren des Bogens ve rmi eden wird. 
Die no rmale Durchgang sgeschwind ig keit betrügt etwa 17 rn in der Minute. Das klein ste Format, das auf e in er normalen 
Maschin e g leichzeit ig gcscl1nittcn und geritzt werden kann, ist 40 x 105mrn, bei Benutzung besond erer Rit za pparate 
d:lf("cg-cn 40 ,. 1>5 rnm . Werelen noch k lein ere Formate b is zu einem Minimum von 30 y 45 m m bzw. 40 X 50 rnm auf der 
Grüfic 111 der Maschine gewün scht, so w ird cliese mit e iner Schmalschneidee inrichtung (überführung-swa lzc n) ve rsehen. 
Preise siehe unter Sonclereinri chtung-cn . Bei di eser Vorrichtung verringert si ch dieSchnittbreite der M :1sch i nc 11111 12 mm. 

Dtu ch- Schnill- Ti efe Für Tran smiss ions- oder Elektro - Maschine in vcrstllrlder Aus-
UnmmiOlH.: rzug der oberen Einfiihr-

Modell gang-;- nrcit e des moto rantri e b in obe n walze und <lnr tlllli - ode r Messing-

breite Tisches beschriebener Ausfiihron fZ fllhrun~ Modell A.IPsn 'I ringe auf d t• r nhe rcn A u sfiihrw;ll z.~..· 

('111 Clll cm Preis Tc lcgramn twort' ) M el1rprc is Teleg ' antmwo rt M c h rpr l.'tS I T t• l t•g rant ltiW \•rl 

i\.JI'n l 11 2 105 88 opkin opa lc } i\ .IPn II 137 t 30 11 0 opgel opug-i einau 

1\.1 Psn 111 152 145 125 opclai 

'J Bel l ~ ld; !l il!lltJiorc n ;tnlrJciJ Zusa tz c c t r 1 erfonJerhch . '.!) Uröfie II\ der Ma~c lun e w1 rd stets in vers t!i rktc r /\ usfü llrnng g el t der!. 

Ci ewu.: ht der J\\a- Ii I E M E N S C H Et f! E N l<raftiH·d ;trf 

schinc in normaler fiir Tra n ~ llll !'<> io n s ant ri cb fiir EIL:I<Irnm otor antri cb 
1\uhil<lllilf; 

1\u..,.fiihrnn g 
hc i Tr;tn s- bei Elt: l\ - der Sec-

J\1od c11 Durch- Durch- l!li ss ion s- trom nto r-

IH: I!O 1Jrulto An - mcssc r ßrcite Umdre- An- Brcilc Umd re- an tri eh an tri eil vcrpaclwn g 
mc~sc r 

za h l huns.zcn zahl hung c n I 'S e t w;1 lq~ etw:11<g mm 111 111 llllll 111111 e twa I'S etwa etwa cbm 

A. IPnl 71-'..~ 1040 I 2,85 

A. JJ>nJI /i90 11()0 
f 

2 400 50 \- 50 150 I 800 60 150 .,. I 3,40 

i\.1 l'sn 111 1000 1300 4,00 

Zuhchiir (i m Preise inhegriffen): 10 voll sthncligc PnlZi sron s- Rrtzapparatc, 7 Paar fc cl crncl e Tcllerrness c r, 
Schuhl c lrrc zum f!Cnaucn Einstell en der Messer, Schutzvornchtungen, Schraubcnzreher, MutternschlOsscl, Ölkannc. 

So mler·e inri chtungen ( auf Wunsch und gegen Berechnung): Schmalschn c idcvorrichtung, w ie oben beschrieben, 
Prei s f[tr :1 llc Gr0f)cn, Teleg-ram mwort buxti. Neuer vereinfachter Sorticrapparat bzw. Sorticrka stcn, 
Prei s und , Teleg-rammwort sorii . .Jcclcs we itere Paar Tellermesse r mit Muffe . 
Tclcgr:lln ln wort ä i~co. Vor ri chttrng- zum Au sscllll c idcn vo n Abfall streifen aus bedruckten 13ogcn, Prei s uncl 13c­
schrcibung· auf Anfraj:!c. Soll mit de r Masc lrin c auch j:!C r ill t werden, so m:lcht s ich auflcr den l?illapp:1ratcn 
mit Muffen auch ei ne hc sondcrc l?illwclle m it Z:1 11n rad c rforclcrli ch. Die l?itzw:llzc kann nach oben herausg-c iH>IIIlllCll 
und rlrrrch d ie l?i ll welle ersetzt werde n. Prei s der Stahlrillwcllc . ..... , ........... und .. . .. .. , Telegrammwort s llluel. 



KOM BIN I ERTE 
KARTON­

KREISSCHERE 
DOPPEL-RILL-, RITZ­

UND 
NUTMASCHINE 

"A J Z n" 

Diese M:1 schine findet vorwieg-end zur H erstel lun g von bedru ckten und unbedru clden Pa ckungen all er i\rl Vc r­
we iHiung-. S ie w ird , w ie in der Tab ell e beschri eben, au sg-estatt et und hat weiter ein Paar Messe rwell en, zwei heraus­
ne lllnbare l?i llw ell en, Einführ-, Oberfü l lrtJJl g·s- und Au sfC1hrwa!zen, zwei Halterba lken für die Apparat e und !?eg-ulier­
vo rri chtun g- zum Auff:ln~ren des axial en Druc kes der Messe rwell en. Ferner hat diese M aschin e nbf:1 lnbaren Ab leg-e1 isc l1 , 
sowie die neue Vorri c llt tJJlJ! wr Veründentng· und Auf3erb etr i ebsetzu ng· der vier fachen Uesc il wi ndi g·keit. Oie w esent­
l ichen Vo rte il e dieser Einri chtung·en s ind bereit s bei der vo rh erg-e hend en Maschine beschri ebc n. Die normale 
l)n 1·chg-:1ng-sg-eschw indi g·Iwit betrüg·t etwa 17 111 in der Minute. Oi e in der Tab elle erwii1111te ,·ersti.irkt c i\u sfühntt tg de r 
1\l:tschin c i st stets se hr ztt empfehl en, besond ers aber bei Verwendung- einer g rof) en Anza hl App :1rate und Tellermesse r 
oder be i Verarlteitung· s ti.i rk erer P:-tppen. D :1s klein ste Norm:1lform:1t, das auf diese r M aschin e g leichzeitig g·cschnitt en 
und g·e ri tzt wercJen k:1nn, i st 65 >, 40 mm. i\nf besonderen Wun sc h und g·eg-en ent sprechende ß erechnnflg- k:1nn 
dieses F orma t bis au f 30 >< 45 mm bzw. 30 >< 60 mm bei der Ma schin e in ve rstiir lder Au sführnn g· 1l er:1bg·ese tzt we rd en. 
l>r L' ldvinsk l?llk n c lllfernung hL'tr:ig-t he1 Vcr~~~cH dun~ vo n I I I I bei Vc rw endl!II J.! I II I 

Patcnt - hdlappa rafen: >-- - >- -<- -< vo n En~n l l c rn: -r - >- --< ~ 
4.' s ·l -' 25 5 25 

l lc i Ve rwendun g- meiner En g-r ill er auf mein er zwe iball<i g-cn M:1 schin e macht sich die Anschaffung ein er d re i­
IJ:l lki g-en M aschine vo ll s tiinclig überflü ss i g-. 

Modell 

AJZn l 
A.IZn ll 
AJZsn !II 

g-ang·s­

brcite 

l'll1 

112 
137 
! 52 

breite 

c m 

105 
t 30 
145 

Für Tran smi ss ions- oder E lek tromotorn ntri eb 

111it 2 H :mcl schi chcl in e: ll c n 

u nd I Sei tenwinkel 
<1 uf norm; ll cm Tist li 

'I iScil- , Tele-
tief e Preis g ra r11111 -
Clll wo r Ji l 

76 

I 
fo:1lu 

76 fobes 
80 fodof 

111it sc..• lh s tuiti ~cr Einfüllrull J..! filr Bogen 
und Streifen, 111it ~I versc lli c cl cnt.' ll 
Ci csc ll\vindi gl•c it r n, mit Pr:lz isioml· 

I ~ogc1 1 J:.! c r o1d c 1 L'l.! c..' i1J)p, l r:l I, 
sowie Ti schvngrö j1crn ng 

Ti schti efe '1\:lcgr;unnl -
Preis 

Clll wo rl 1) 

88 foeg-a 
110 fokos 
125 fOllltJX 

Verstiirkte 

M:1 sehine 

Mod ell AJZsn'') 

M ehr- Tc l t.> 
J.! f ill'llll l -

prc1s wo rt 

fonta 
fopa11 

Tisc hvergröf)er nng 
a ll ein an 

Ma '-'L' Ilil ll .. ' ll mit 
Hamb cllldJe­

Jin c: ll en 

Tcl egra n1mwor I 
lr1ilfg 

Ti efe 1\'h.: lir-

Clll prei" 

ilH 
ltO 
125 

' ) B ·i El t:l<tromo tor:mtn cll Z IJ S:I It. ect r1 el fordL'r ll c iL 
' 

Gewi cht I?IEMEN SC H E IBEN 1\raftb edarf Kubik -
d er M:1 sc h ine mafi der 

in normaler 
M od el l AII SfültrtJng- fül" Tra n s mi ss i o n s :~ ntricb für E le l<tro motornntri eb Uei Tra n"- hc1 El c ldro- Sec-

missin ns- m otor- ver-
nl'lto 

I 
ilrii OO A ll - l hii L: Ii - !heile Umdrc- An- 1> 11 1"\' 11 -

Breit e Umdrc - antrieb antr ieb pac lwng 
t: tw a t:l\\' <-1 llH 'SSC f lllL'SSCf 

lq~ lir: 
za hl 

111111 lll!ll 
hnngen zahl hun gen e1wa PS efWil rs l'lw:l c hm 111111 lll tll 

i\. JZn I C)50 

I 
1200 ) 3,50 

A. IZn II 1000 1260 
f 

2 400 50-l-5 0 ! 50 I HOO 60 t 50 ' /• 1 4,1 5 
A. l Z sn 111 1090 13RO 4,50 

" " Zube h ör ( tm P•·e •se 1n b e_g-nffe n ) : 7 Pa :11 fed ernd e I c ll etm csser, Sc!Jubleltre zu m Ieteil teren E1n stcllcn 
der Messe r, Sehutzvo rri chtun g·cn, Sc llr:-tubc nziehcr, Muttern sc lllüsse l und Ölkanne. (Ril len-, Rit z- und N11tapparate 
s incl im Prei se ni cht inbeg-riffen.) 
Sondereinrichtung-en (a u f Wuns<:h u nd geg-en Be •·ech nu n g-): Selbstt iitig-c Strc ifeneinfi'tltm ng- al l ei n an S tell e cl er 
I-l and sc hi c bc lin ea lc, Pre i s , tt . . . . , Teleg-r:nnmw ortlrl'{ll . Zwei Ril zw:ll zcnmit Z:-~lllll·iicl c m, Prei s .. , 

tl. , Te lcg- ram1n wo rt 1<'-'t.:O. Gumlnii'!IJcrzug auf dc1· oberen Fin fi 'tlnw :l lze und Gummi- oder M ess in g·-
rin g-e :1uf cler obe ren i\u sfi'!hrwal zc, Prei s .. .... u . ...... . , Teleg-rammwor t e itWII . Ein Paar weitere Tell er -
mess er, Preis , Teleg-rammwort discu . 
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RITZAPPARA TE 
ZU DEN R I TZ- UND KOMBINIERTEN RITZ- , RILL - UND NUTMASCHINEN 

VORZüGE UNO ßAUA I?T: E in unübertroffenerVorteilmein er 

Priiz isions-Ritzapparate bestellt d:uin, daj) die runden r?itzmesser 

mit den Bolzen starr ve rbund en sind und sic l1 ni cht :1uf den Bolzen 

drehen, w ie es bei and eren Apparaten der Fall i st. Di e Bolzen lau­

fen w ied erum in Oopp ell ag-e rn, die mit nachste llbaren Lag-erd ec kel n 

versehen sind. Dureil di ese starre Verb indun g- der l?itzmesser mit den 

Bo lze n ferner durch d ie vorteilhafte L ag·c run g· und die n:H; Il stell baren 

Lag-cr(;ccke l i st ein Vcrsclll c il) fa st ausg-eschlossen. Selbst nach 

jahrelan ger g röfiter Bean spru chun g- ist no ch ein ll anrg·cnnues Ein­

stell en der r?itzli efe mögli ch. Die senkrechte Ste ll ung des Priizision s­

llalt crs i st vo n der wagerec hten Versteilb a rk eit ga nz Ull abll iingig. 

Man kann den Apparnl höher oder tiefer stell en, ohn e dafi eine Loc ke­

rung der Schraube für die seJtli clle Verstellun g· erforderli ch wird 

ANORDNUNG 
DER RITZMESSER UND RITZENTFERNUNGEN 

PRÄZISIONS- RITZAPPARAT NR .1 
Das l ~ilzmcsscr ist in der Mitte des Haltcrs gelagert und lüuft auf der höchsten Stell e der ~{itzwal ze. 

Preis ei nes vol lstiimligcn Appara lcs . 

Ersalznlesscr lllil Hol zen . . das Stü ck 

Stal!l il lu[[c Zll lll Hilzapparat bei Verwe ndung in Hill!naschinen, das Stü ck 

I<LEl NSTI·: 
f( ITZENTFEI?NUNO"N 

Tclcg rannnw ort folip . 

TelegTa Jnmwort s core 

, Tcl egranllnwor t maule 



PRÄZISIONS-RITZAPPARAT NR. 2 
Das l~it z n1 es-;e r ist in der Mitte des ll al ters g elag·ert und liiufl entweder vor oder h int er 

der hö chsten S telle der l ~itzwalze. 

I 
I 

Pre is ei nes vol lslii ndig-en A pparates ... 
t ~ 1 - s alz nr esse r rnil Bo lze n . . . . . . . . . . . . das St cr ck 
Slalllrnuffe zrrn1 Rit zappa rat IJ ei Verwendung- in i'~ illmaschi n e n, das Stü ck 

KU·:INSTE 
RITZ J·: NTFE I?N UN ( i EN 

TelegTan1111WO rl rasqu 
Telegran1111worl if!rfi . 

, Telegr·ar 11111 WOr l mau{f! 

PRÄZISIONS-RITZAPPARAT NR. 3 
Diese f~il z messer laufe n auf der höchste n Stelle der l ~ il zwa l ze, sind aber lir1ks oder rechts se illieh a111 
! I alter ge lagert. Das M esser d reht sich auch be i diesem A pparat mit se ine m Bolzen im nachstellbaren Lager . 

. ·;·. 

Preis e in es vol lslii ndige n App;-rrates 
Ersa tzn1ess er· rn it Bo lze n . das Stiick 
Stal llrnuffe ZLIIll F~i t zapparat bei Verwendung in l ~illmaschinen , das Stiicl\ 

I< 1.1 ·: IN STI ' 
l ?ITZ I ~N TFI , I ?NU U l ~ N 

, Tel egT<Im rn wort {r_qir . 
, Tel eg ran1 11 1wor·t ::l'ji l . 
, Te legTarn 111wo rt mtw{c 
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f 
VERSTELLBAR E P R I SM A SCHR AU BE GUMMIFOH RU NGSROLLE 

VERSTELLBARE PRISMASCHRA U BE 
ZUM H ERAUS N E H ME N D ER A PPARATE AN JEDER STELLE DES HALTERBALKENS 

M i t diese r pratdi schen Einrichtung ve rsehe ich auf Wunsch alle meine Ril l-, Ritz- und anderen Apparate 

mit Pr~izi s i o n s h a lt e r. Die verstellbare Pri smaschraube macht es mögli ch, den Apparat an jeder Stell e aus 

dem Halterbalken herauszu nehm en oder einzu se tzen, ohne dabei d ie Stellung der übri gen in der 

Maschine befindl ichen Apparate auch nur im gerin gs ten änd ern zu mü ssen. Oie obenstehend e Abbi ldun g 

zeigt den Halter mi t ve rstellbarer Prismaschraube beim Herausnehm en aus dem Halt erbatken. Di ese 

Einri chtung ist ganz besonders wertvo ll dann, wenn an der Masch ine mit ein er g roßen Anzahl vo n 

Appa1·aten gea rbeit et wird . Wenn diese mit der verste llbaren Prismaschraube ni cht versehen sind, so 

ist das Herausnehmen und Ein setzen umständl ich und mit Zeitverlust verbunden, da jeder Apparat nach 

ei ner Seite des Halterbalkens geschoben werd en mufi, um ihn herausnehm en zu können. 

Mehrpreis fiir jeden Halte r . .. . ...... ...... ........... . . . . . , Telegrammwort prism 

GUMMIFÜHRUNGSROLLE 
M IT PRÄZ I S IONSHALT ER 

Diese Gummiführungsro ll en mit Präz isionshalter dienen zum ge raden Durchfüh re n vo n Pappen- und 

l(artonstreife n durch l ~i t z-, l ~i l l - und Nutmaschin en und sind auch dann un entb ehrli ch, wenn auf kom­

binicrte11 Kreissc here n und Ritzmaschin en das Mater ial nur geschnitt en werd en so ll , ohn e es g leich­

zei ti g zu ritzen oder zu ril len. Die Gummiführungs rollen sind ebenfalls mit den Bolzen fes t verbu nd en, 

die sich in nachstellbaren Lag·ern drehen. Der Appa rat ist 35 mm breit. 

Jl reis des vo llständigen Appara tes . . 

Gummiführu ngs roll e allein, das Stück 

Glat te StahlnJuffe für den Fall , uafl 

Stü ck . . 

Teleg rammwort gurol 

Telegra mmwort seule 

der Apparat in Rittm aschin en verwendet werden so ll , das 

, Telegrammwort maufe 
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VERBESSERTER PAPPENNUTAPPARAT PERFOR I ERAPPARAT 

VERBESSERTER PAPPENNUTAPPARAT 
W enn es darauf ankotttnll, daf) d ie U tnbi eg-es tell en an den 1\a rt onnagen ein en g ut en Winl<e l bilden, 

o ltn e daf) nac h inn en ein e W ulst und nach auf) en ein e l~ill e wahrnehmbar w ird, w ie das bei gebogenen 

und ge rillt en 1\:a rtonnagen der Fa ll ist, oder we nn starke Pappen zur Verarb eitung kommen, so müssen 

diese genutet we rden. D er oben abgebild ete Nutapparat hebt je nach Einstellung ein en stiirk eren 

oder schw:icheren, b reit ere n oder schmiileren Span an der Umbi egestelle heraus. A tl einem gemein­

<;c lwftli chen ll alt er arbeiten zwei schriig zuein and er ges tell te Messe r. Ein e sinnreiche Einri chtLntg 

c rtn ögli cht das 1-l ii il er - und Ti eferstell en ein es Messers, so daf3 auch zwe i unglei ch gro!) e zusamm en­

;t dJ eiten de Messe r g·Jeichti ef ges tellt werden können. Dadurch w ird auch das Schl eifen der Messe r 

u 11 a1J hiingig· vo nein and er nt iigli ch. 

l)iescr Nutapparat ist in allen Rit z- oder l ~ i llt nasc hin e n verwendb ar und Ltnn zu einer früher g-ekauften 

Masc hin e passettel twchgeli efert we rd en. D ie A pparate l<ö nn en bis auf 65 tnnt ztt s;untn enges le llt werden. 

zu m leichteren Durchfiihren des Materia ls sind Gutttntifüh rungsrollen an ll alte m se hr zu empfehlen. 

Niih cres üb er Gtttnntiführung·sroll en s. Se ite 56 des 1\:a taloges. 

, Te legrantntwort f'nefo. Preis eines vo ll stii ndigen Nu tapparates . . 

G latt e Sta hlmuffe, we nn der App;u·a t in F?illm aschine tt verwandt werden soll, das Sti.t ck 

Te legTalllntwort mauf'c> . 

PERFORIERAPPARAT 
( FüR STRICHPERFOR IERUN G) MIT PRÄZISIONSHALTER 

D ie Perforierapparat e ntit Prii zisio tt shalter haben diese ihen Vorteile wie die Pr:i zisions-l? it zapp arat e. Durch 

cl ic fes te Verbindun g cl es Pe rfori erriidchens tuit dem Bolzen, ferner clttrch di e dopp elte Li tgentng und 

durc lt di e nachstellbaren Lag·erd ec kel, könn en diese Appa rate se lbst nach jahrelangem Gebrauch noch 

-.,e ltr scharf ei nges tellt werd en, was bei clen so nst zur Verwendung kommenden Apparaten nicht der Fall ist. 

Di e se nkrec hte Stellung des Präzisio nshall crs ist von der wag-erechten Verstellung g-a nz un abhii ng-ig·, so daf3 

der Apparat höher oder tiefer ges tellt werden kann, ohne die Schraube für die se itl iche Verstellung 

Joc l<em zu müssen . 
Die E rsa tzperforierriidchett 111it Bo lzen können auch Zl1 jedem nt cin er l ~itzapparate Nr. l -~g-eliefert werden. 

Preis eines vo ll sliindigen Apparates . 

J ~ itt Ersa tzperfor ierriidchen mit Bolzen 

Stah ltnuffe, wenn der Perforierapparat in Ri llm aschi nen verwandt werden so ll , 

Teleg rammwort mau(e. 

, Teleg- rammwor t {] roon. 

, Telegranunworl faile. 

das Stii ck . ... 
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L I 
EINFA C HE R PRÄZI S I O N S-RILL A P P A RAT 

M IT RIL LMU FF E 

ENG- RI LLAPPARAT 

EINFACHER PRÄZISIONS-RILLAPPARAT 
M IT RILLMUFFE 

Diese r Appa ra t hat ein en senkrecht und wagerech t ve rste ll baren Präzis ionshalt er mit nachste llbaren 

Lage rd ecke ln, fern er ein e mit dem Bolze n fes t ve rbu nd ene Rillscheibe. Die be id en End en des B olzens 

drehen sich in den mit nachstellbaren L age rdeckeln ve r se lt enen L agern. 

Zu di esem ei nfachen Rill apparat gehört ein e Rillmuf fe. Diese w ird mit zwe i einged rehten Rilln uten fü r 

verschiedene Karton stärken versehen. Der ein fache Rillapparat ist nur für dünnen un d gesch m eidigen 

Karton, wi e z. B. Zigaretten-, Schokoladen- und and ere Packun gen, ve rwe ndbar. 

D ie Breite des Appara tes be trägt 30 mm. 

Di e Brei te de r Muffe be trägt . . 35 mm. 

Preis des Apparates ohn e Muffe , Telegrammw or t geraf 

Preis ein er Muffe mi t 2 verschiedenen Rillnuten , Telegrammwort fielt . 

ENG - RILLAPPARAT 
N UR 30 mm BREIT, MIT PRÄZ I S I ON S- UND ZENTRAL STELLUNG DER R I LLSCHE I BE N 

D er Eng-Rill apparat hat schrägstehend e Rill sc heiben und bes itzt all e Vorz ii ge des auf d er n iichsten 

Seit e beschriebenen Apparates. Nur di e Zentralstellung der Rill scheiben gesch ieht an di ese m A ppar;:\1 

ohne Skalenschlüssel, weil der Appar at se hr schmal gebaut ist. 

Kl ein ster Rill enabsta nd: 

be i ein em Halterbalken: 30 zu 30 mm 

bei zwe i Halterb alken : abwechseln d, z. B. 4 un d 26 mm. 

Kl ein ste Ri llenentfernun gen : 

> < -

26 -1 

Di ese r Apparat erspart oft eine Rillmaschin e mit zwe i H alt erba lken un d macht eine 

Dreiba lke n masch ine vo ll stiind i ~ ü hcrf l ü ss i~-

Preis des Apparates ohn e Muffe 

Preis der Hilimuffe mit Stahlrillscheibe und Gu1nmi ein lage . . 

Telegrammwor t ed11 cn. 

, Teleg raJil Jl l Wo r t rnaxi111 . 
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PATENT-RILLAPPARAT 
MIT PRÄZ I S I O N S- U ND Z EN TRA L STELLU NG DER R I L L SCH E I BEN D URCH SKALASCH L üSS EL 

1 Minute 
braucht man nur, um mit einem Skalaschlüssel 

25 Rillapparate genau einzustellen 

D ie Ei nstellun g der Hi l iapparate du rch Skalaschlüsse l ist die einfachste und zuve rl iiss igs te. Es ist kein 

A bl esen oder Kontrollieren der Hi l ibre iteam Apparat nötig. Schlechte L ichtve rh ül lnisse sind kein Hinderni s 

fü r genaues Einstell en. D ie jewei ls benö ti g te Hi ll enbreite ist irn Schlüsse l fes tgelegt und stellt sich durch 

Drehen von Anschl ag zu An sc hlag selbst ein. 

Preis ein es Ri ll apparates in diese r Ausfüh run g 

Pre is ein er l ~i ll muffe mit Stahlril lscheibe und Gumm ieinlage . 

, Telegramm wo r t Iuser 

, Telegrammwort dab i l 

Der Skalaschlli ssel, der flir ein e Anza hl fe in abgestuft er Rill enbreiten paflt, 

ist bei Neul ieferun g de r Maschine im Preise eingeschlossen. 

Kl ein ster Rill enabstand: bei 1 Hal terb all\e n - - 50: 50 mm, 

bei 2 Halterb all(en abwec hse ln d z. ß. 5 : 45 : 5 usw. 

oder z. ß . 15: 35 : 15 usw. 

Um dils Ein ziehen der n <~c h ge l i efe rt e n Gummiringe für di e Ri llmuffen zu 

erl eichtern , bedient man sich vort eilhaft ein es konisch g·eformten Holzes, 

das ich auf Wunsch und g·egen Berechnung von 

Telegrammwort lw ni ll. 

mitli efere. 
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SCHNEIDAPPARAT FARB- UND BLINDLINIIERAPPARAT 

SCHNEIDAPPARAT 
MIT GUMMIFüHRUNGSROLLE ZUM ANTRIEB DE S OBERMES S ER S 

Der oben abgebil dete Schn eidapparat di ent zur behelfsmüf) igen Verwe ndun g der Rillm aschin en AU< als 

Kreisscheren in kl ein eren Betr ieben, Telegrammwort asy/1 . Preis siehe nachste hend e T abelle. 

FARB- UND BLINDLINIIERAPPARAT 
Zu r Herstellung von Zi er lini en an Schachtelzuschnitt en. Verwendb ar in m ein en einfache11 F~it z - un d Ri ll ­

maschin en, fern er in kombiniert en Kreisscheren, sowie Rit z- und Rillm asc hin c 11 . 

Breite des Apparates 65 bzw. 85 111111 . Telegrammwo rt verps . Preis sich e nachstehend e T ab ei l c. 

VERZEICHNIS MIT PREISEN 
DER VERSCHIEDENEN APPARATE ZU R ITZ -, RILL - UND NUTMA S CHINEN 

' Verbesserter Prüz isions- l?itza pp arat mit nach­
stc llb:, rc n Lag-e rn, voll ständi g- mit l?it zmesser 

Ersatz- l, i tzmesser mit Bolze n dazu . . 

Verstell b:ue Prismaschraube (M ehrpreis i ür 
ein en 1-l a\ter) .. . ... . .. .. .. .. .... . . . 

'' ( ium mifü hrun g·srolle mit Präzi sionshalter und 

nachste llbaren L ag-erdeckeln 

Gummi fülnun gsro ll e all ein . 

'Nutappa rat . 

' Pcrfor ierappa rat mit Perfo ri errädchen 

I ~ r s : 1 tz-Perfor ie rri\d eh en 

Einfacher Prii zisions-Rill apparat, vo llstiindi g­
mit Muffe i ür zwei verschiedene Ril lennuten 

:?ill enm uffe all ein, fü r zwei ve rschiedene f?ill en­
nuten . 

Eng-- l?ill apparat mit Zent ra l- und Pri.lz i sions­
slell ung- der l?ill sc ll eiben . 

Patent- l?ill appa r at mit Ze ntral - u nd Pr iiz i sio ns­
stel lung-, m it zwei ve rs te llb :~r e n , sc llr ii g-­

ste henden Ri ll scheiiJen 

l?illmu ffe dazu mi t Stahl rill scheibe und ( iummi -

e in lag-e . . ... . 

Schn eichl pp :H at mit Ciummi führun g-sro ll e ; um 

Antri eb des Oberm esser s an l?illm :l schin e 

AU? (siehe oben) 

*F arb- un cl Blindlinii er app ara t mit zwe i !{o ll en 

und ein em Farbkasten . 

Farblin i ierapparat mit ein er !{o ll e und e in em 

Farbk :~ s t e n (siehe oben) . ........ . 

Schrifteinpriig-ea ppa ra t (Or:n •ur w i r d b esonders 
be rechnet) ... .. .... . 

Leitwa lze mit zwe i J-i:llt ern (nu r be i k ombi ­
ni erten Kreiss cher en uncll?i tzmaschin en ver ­

wendbar) , di e an Stell e d er l?it z- ode r 
Ritt app arate cl as M ateri:tl nach d en Schn eid -

m essem überführ t . . . 

* Zackensch nei da PI " ' r :1 t 

W enn di e JllLt • IJ acichne tcn Appa r< Li t: iii r Hil l lllasch incn vc rwcn ild wc1tlen su lkn , so 11111\J 
je eine glatte Mu ffe t Preis .... . ) daL. u IH.;n ulzt Wl: rdcn. T eleg rallllll \\'ur l 11/llll/(• . 



KARTON - UND PAPPENBIEGEMASCHINE 

"PB C H " UND ., PB CF" 

KARTON - UND PAPPENBIEGEMASCHINE 

" PB L" 

KARTON-UND PAPPENBIEGEMASCHINE"PBCH''uNo"PBCF" 
F üR HAND- O DER FUSSANTRIEB 

Di ese k lc i1J e, stab il gebau te Bieg·e111aschin e ist ni cht nur für sc hwache f(a rt ons, so nd ern auch für dünn e 
P;q>pel l l>ei 1-lnste llung von kl ein eren Kartonnagen ve rw endbar. Di e erzielte Biegewul st ist in jeder 
Papp c 1Jqu ali Uit tad el los. 

Für Hnndantricb Oll llC Für Fuf): tntri cl> mit 
A rl>c it s- UnteJ·g·cs tcll ei sernem 

Gewiclt t l<ub ilnnaf) der 

Model l 
Untergestell 

Secverpackun g bre i te 

Prei s ·1\: kgr;u nrnwor ! P1·c i s T L· l cgr; Jr rrrt J\\'Or! 
netto IJrutl o 

Clll etwa l.;g e twa ]{I_! e twa chm 

PBC II o 40 tal co - 65 8Fi 0,30 

PB C F o -10 - cfc l :1 95 125 1,20 

Zuh ehür· (im Preise inbeg-riffen): An legewinkel und Maj)sl<ala auf dem Hinterti sch, Schrauben- und 
M 11 tte rn sc h lü sse l. 
Sondereinri chtungen (auf Wunsch und gegenl3er-echnung): Bu chrüdenansc hl ag 111it Uingsschi cnc, 
kn lnl>ini c rter Bu chrü cken- tltld Fa lt sc hac ht elan schlag, Liingsschi ene allein (zur Verwendun g vo n An­
sc lil iigen au s Papp e, Z i11k usw.). Niih eres s. Se it e 64 des 1-<a taloges. 

KARTON- UND PAPPENBIEGEMASCHINE II P 8 L" 
FüR HAND- ODER FUSSANTRIEB 

O ie::.e klein e, preiswe rt e B iege 111 aschin e eig net sich besonders zum Biegen dün ner Pappen und Kart ons, 
1-< at ;tl ng ulll sc lil iige, ld ei nerer Schac ht eln und in sbeso nd ere für Kl appkarten all er Art. Sie ist rnit ein e111 
slar l\e n g uf;ei se rn en Ti sc h, ein e111 in Prist nanut e sich fiihrend en A nsc hl agwinke l und ei11 er verstell ­
l>aJ·en Biege leiste ausges tattet. Di e Verst ellung· fiir verschi ede ne 1-<artonstärl<en ist leicht und beq uem. 

Arbeit s- Für 11 :-.ndantrieb Für Fuflantri cb Gewi cht l<ubikmaf; der 
Mo d ell breite Scevc rp :-.ckung-

Preis Tt:kgranllll\\'Or t Preis T !..! l eg ramJnwo rt 
nelfo hrutt o 

C !ll etwa lq~ etwa l<g e twa clnn 

JJ HL 35 ncc il l opti 30 50 O.OH 

Sondereindchtung- (auf Wun sch und g-egen Berechnung) : Verste ll barer Buchriickcnanschl ag- z11r 
leich te ren und sc hn ell eren H ers te ll ung von meh reren nebeneinand erli ege nd en Bi egeste tl en. Tclcgra JJJIIJ ­
wor t yo dap . N ~ih eres s. Seite 6 -1 des K ataloges. 
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PAPPEN­
BIEGEMASCHINE 

"PBCF IJ 

Diese Biegemaschine dient zum tadel losen Biegen von schwachen und mitte lstarken Pappen, selbst 
der spröden und geringwertigen Sorten, wie z. B. Stroh- und Holzpappe n, g leichvie l ob sie roh, kasch ier t 
oder mit Glaces trich ve rsehen sind. Di e Maschine hat verste ll bare Biegezunge und verstellbare B iege­
backen. Die für Transmi ss ion s- oder Elel<lromotorantrieb einge richteten M aschi nen haben PräzisiOIIS­
Iwpplung, selbstt ät ige Auslösu ng in höchster Stell ung und Einrichtu ng für ununterbrochenen Gang der 
Maschin e. Di e Einste ll ung de r Masch in e für verschied ene Pappenstärken ist ei nfach und bequem. Oie 
ß iegu 11 g erfo lgt ein wandfrei und oh ne Verl etzu ng des Materi als. Oi e Abbi ldu ng ze ig t die M aschine für 

Fußbetri eb, und zwar Modell 111 und IV; Model l 11 wird etwas abwei chend gebaut. 

Für Tran smiss ions- Gewicht 

Für Fuf3antri eb 
oder Elektromotor - Schlitzschnitt der Maschine 

Durch- antrieb mit Einr ichtung- für 

Modell Prilzi sionsku ppl ung 
für Fuf)a nt r ieb 

g-ang-

Preis I Tclcg ral!llll - Prei s 
Tc l cgr~mrn - Sc hlilz- Brcgc- T clcg,J illltm - netto brutt o 

l:lll Wfl fl wort 
lange J:inge Preis wort etwa leg etwa lq .. .:, 

Clll crn 

PB CF II 75 lasse ry xos 15 60 pfird 335 465 

PBCF II! I 15 douix fei st 20 90 Jeorf 450 630 

PllCF IV 125 tim es g-ueb i 25 100 an oll 520 700 

Hiemenscheiben für l<ubikmal) uer 

Tr:1 nsm issions- und Eleld rom otoran tri ciJ 
l<raftbcd8rf Seeverpackun g-

Modell Durch - bei Tran s- hei Elektro- IJci bei Tr ans -
HH .. ·ite An - lll CS <.,Cr U111drc- mi!-.Sionsa nt ri ch nl ulorantri e::IJ Fn fp ntrich mi:-.s iunsa ntri l'h 

z;d ll hungcn 
lllnl flllll ciwa PS clwa PS et wa chrn l.'i\\'a chm 

PBCI ' ll I 700 100 40 - 50 I ' 

'" I 1,60 I ,1>0 

PBCF !II I 700 100 ..JO 50 .,, I 2,20 2,60 

PllCFIV I 750 120 40 - 50 "I· 1' ,, 2,~0 2,<JO 

Zullehör (im Pt·c isc inbegriffen) : Schu tzvorrichtun gen, bestehend aus Hände:-,c llllt Z vor den Biegc­
bact( en und Vcrk lei du11g der l~i e lll e n sc h e ibe bei Kraftan tr ieb, A nl egewink el und Maf) skata auf dc Jn 

Hinterti sch, Sei tenwinl(e l auf dem Vord erti sch, Schraubenz iehe r und Mutt ern schl üsse l. 

Sonderc inl"ich tu ngen (auf Wun sc h und gegen Berechnung): Schlitze inrichtun g·, um die Papp en 
g leichzeitig z11 b ieg·en und z11 schlilzen. Angaben s. Tabell e. Faltschachtelansc l!lag, ein schlief) li ch U ing·s­
~c ili e n e, dopp elt e Fa ltschacil tela nsc hläg·e Zll 111 Abbiege n ganzer Bogen, Bucllrücl(e naiJ SC lll üge ohne oder 

lllit Lingsschi ene. Näheres s. Se ite 64 des Kataloges. 



PAPPEN­
BIEGEMASCHIN E 

"PBCV" 

D iese beso nd ers kräfti g gebaut e Biegemaschi ne kommt flir K arl onn ag·enfabril< en und Bu chbind ereien 

in Frag e und di ent zum einwandfreien Bi egen all er Papp enso rt en, se lbsl der stärkste n und sprödesten. 

D ie M asc h in e w ird nu r für Kraft antr ieb ge li efert, und zwar mit Prii zision si(Upplung und Se lbstnusrii ckung 

nac h j ed er ß ieg·ung-, sowi e mit E inr ichtu ng fü r un uttt e!"IJrochenen Gang der Mnschin e. Die Bi egez unge 

i~t nachste liiJ ar, ebenso w ie auch die Bi egebacken ve rstel lbar sind. A uf dem Hint er tisch befind et sich 

ein Anschl agw inkelund auf delll Vo rd erti sch ein Sei lenw inkeL Zwei ru nd e Ab lege ti sche di enen zur Aufn ahm e 

d es zu b iegenden un d des bea l"iJe it eten Materi als. D ns Ein stell en de r Masch in e für d ie ve rschi edenen 

Pd ppe nstürkc n ist leicht un d bequ em. Di e Bi egun g erfolg t tadell os, ohn e Ve rl etzun g des Mat erials. 

M :tsc llin e E inri ch! u ng fiir Zwe iter verste llbare r 
dm.:: ld e r1 E lc!dw- Anschla g-w in ke l auf Gewichte 

für T ran s m iss iom:a nt ri eh lll (l l orantr iL' IJ de m J-l interti scll ') M o dell [) u rc ll g-an g-
Tc legram!lrwo r t 

t..'C ir I nc lto bru tt o 
Preis T c l eg rar rrmworl Prei s Preis T c lcg r,unnrw tr rt 

c tw<1 kg etwa l<g-
(." II } 

I'BCV 11 1 I I 5 neibu l 650 810 
I' HCY IV 125 g-mbe f 

bi ste 
6H5 855 

I? I E M E N S C II E I B E N 1\ raf tb ed:uf 
l( ub il<maf; 

bei Tr:t ns- bei E lektro -
Mode ll 

fi"lr T m nsmissions:.nt ri eb f[l r E lck t .-omotor:t ntr icb ll er Scevcr-

I 
Durch-

mi ss ions- motor- packun g· D nr L·h -
An t.; rhl JJI C:S "' l 'l Hr c ilc ll n 11l re -

Anzahl II I(~S~l'f BrL" i! e llm drc- antri eb antr ieb 
111111 lllnl 

lw ngen 
11 111 1 lll ll l 

htrll ~ t' ll e tw:-~ PS t..'!wa PS etwa chm 

i>IICVIIIn " I 1' ," 1' /• 2,40 

l'l3 CV IV 
500 ilO 140 I KOO llO 1-10 

1- 2 2 2,80 

Z ubeh ö r· (im Pre i se inbegriffen) : Schut zvonichl tllt g·en, bestehend aus H ~i nd eschutz vor den B iege­

hacke rl. Speichenve rld eiclun g- der l~i em e n sc h e ib e und Sc hutz ii ber dem Zahnrad. A nlegew in l<e l und 

Maßska la au f dem l-l int ert isch, Seil enw inkel auf dem Vord erli sch, Mutlern schlii ssel und Schraub enzieher. 
So ndere i nrichtungen (auf Wun sc h u nd gegen B e r·echnung): Zwe iter An legewinl<e l auf dem H inter­

t is ch, !-'reis s. Tabel le. Pal tschacht elanscl!lii ge mit L ingssch ie ne, dopp elt e Falt schacht elan schliige zum Biege n 

g-a nze r Bogen, Bu chri"i ckerl anschliige ohn e und mit Uingsschi ene. Preise s. n:ichste Se ite des 1\a laloges. 

63 



64 

FALTSCHACHTEL-UND BUCHRÜCKENANSCHLÄGE 

(iesamll iing-e 
1\ rl der 

des An schl :l J.!eS l .ii ng·sschi ene 

' 111 111 

Fall schach letanse il Ia!.! 320 ') 

550 ., 

" 
Ii 50 

780 
" 

I l oppela nsc hl :1g 2 / 1050 

lluc l1 nk ke nansc hl ag 
ohn e l .ii n j.!ssc hi eue -

') l'afl t ll ttr 1 11 I'B CII 0 und I 'IH :Fo. 

ZU MEINEN BIE GEMASCH IN EN 

Breite Anzahl 

cler cl er Wink el 

Wink el 

1111 11 IZinfacl lc Dopp t.: l lc 

180 - 3 

180 3 3 

180 3 3 

180 3 3 

180 2 / 12 

165 10 Stufen 

D ie nebenstehen de Abbi ldun g zeigt 
den ein fa chen Falt sc hac hte la n ­
sch lag mit Lingsschi ene, ang e­
schraubt am Vord erti sch der B ieg-e­
maschine. Di e Einr ichtun g d ient 
zur schn ell en u11d genauen Herstel­
lung meh re rer g l eichl aufend er Bi e­
gungen hint er ein and er, wi e sie b ei­
spielsw eise an Padungen vo rl\0 111 · 
men. Gewöhnli ch werd en 3 dapp et te 
und 3 einfac he auf derLängsschi ene 
verstellbare Wink el mitgeliefert 
Zum Abbi egen ganze r B og-en m it 
einer g röfj eren An zahl Bieg estel len 
li efere ich doppelte Falt schach­
tdanschl iig-e, verseh en mit 1 2 
Doppelwinkeln für 12 oder 1-1 Bi e­
gun ge iL Di e Uingsschien en h ier7u 
sind 1050 mm lan g·. 

Die neb enstehende Abbi l dun g zei g t 

den B uchrü ckenan schla g; m it 

Uingsschi ene , die, wi e b ei m 

Faltsc lw chtetansc lttag, am V o rei er­

ti sch der Bi egemaschin e ang·e­

schraubt wird . Diese Einri ch tun g 

di ent zum genauen und sc llll ell en 

Herstell en paralleler Biegung en i n 

!d ein en Abstnnd en vo nei nand er , w ie 

sie an J en Rü cl<en von Bu ch umschlü­

gen, Schn ell hcft em usw. vo rk omm c 11. 

W enn Fall schac ht el - u.Buchrücken ­

anschlag zusammen bezogen werden, 

ist nur ein e Lii ngsschicn e nötig. 

Vol lst ii ud ig-er Lün g·sschiene 
Ge wi cht 

An schlag- a ll ein 

Te le- T~ h::- 11 c ll o I h nil lo 

Pre is Pre i s ~ r ;l l ll r n worl .. :twa 1\ 1.! c..~ t\\ .1 h ·• 
).! r a n rLJ J\\' n rt 

dache dy fro 4 6 

endi c leza h 7 10 

j(ll i ll u rau! I I 15 

child g ly nz !.') 20 

quett g-ras I 35 50 

mea ns typoc 2 -l 



3. TEIL 
Schlitzmaschinen 

Eckenausstanzmaschinen 

Faltschachtel-Stanzmaschinen 

Zargenschneidemaschinen 





PAPPEN­
SCHLITZ­

MASCHINE 
"AM 8" 

o· lese Schlitzmaschine ist sehr kräftig, ganz aus Eisen und Stahl gebaut. Die 

Messer si nd a us bestem Stahl angefertigt. Es lassen sich , gegebenenfall s in zwei 

Arbeitsgängen, versch iedene der gebräuchli chsten Schlitze und Schnitte auf dieser 

Maschine hers tell en, so daj3 s ie in jeder Kartonnagenfabrik unentbehrlich ist. 

Vor a llen Dingen kommt s ie als Ergänzungsmaschine zu meinen Biegemaschinen 

in Frage, um die gebogenen l(artonzuschnit!e mit Schlitzen zu versehen. Der 

aus Gufleisen hergestellte Ti sch is t geteilt eingerichtet, damit die Untermesser 

bequem ausgewechselt werden können. Durch die Führung des Obermessers in 

den Unter·r · · S I · n essern erz1e lt man emen sa uberen c 1nrtt. 

Die Bedienung der Maschine ist leicht und bequem. Durch den billigen Preis und 

die vielseitige Verwendbarkeit ist diese Maschine für jeden Betrieb sehr gut g eeig net. 

-
Cl röf)te 

H~ml csc lllli Z- Gewicht mit Kubikmaf> 

Modell 
Tele- bü gel vo r dem ei sernem Untergestell 

Schnitt-
Mcsse1t1 

der Sec-

länge 
Prei s g-ra mm- Tcl cgrammwo1l : 

verpackung 
wort fl aox netto kg- brutto kg-

etwa cl>m 

('lll 
Preis 

~ 

AMB 30 ambel 
135 220 0,75 

") ln 0 cutschtand mufl di c>c Sc hutzvorri c hltlll ~ , weil vo rgc>-chri c!JCII, stcl>- mit ctc r Maschine bestellt werd en. 

Zubehö (' 1 1 S 1 b · 1 öll r 1m P•·eisc inbeg1·iffen): Mutternseil üsse, c 1rau enz1e 1er, <annc. 
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DOPPEL-ZARGEN­
SCHNEIDE­
MASCHINE 

"AM D LZ " 

Diese Maschine dient zum genauen und sauberen Schn eiden von Zarg·en (Schachtel hälsen) in gToßen 

Mengen. Die früh ere Verwendun g der Pappenschere für di esen Zweck hatte viele Nachteile; vo r all en 

Din gen war di e Leistung gering, ebenso wie auch die Breite der Zargen ni cht genau gewese n ist. Di e Dopp el­

Zargenschneidemaschine bese i ti gt diese Üb elstände vollkommen, denn die L eistu ng ist se lbst bei Hancl aJJi age 

schon sehr grofl und auch der Sch nitt w i rd sa uber und genau. Di e Masch in e sch neid et Zargen in einer 

Breite von 6- 75 mm (bei einer An lage von nur einer Seite soga r bis I 40 rnm) und li efert IJis 2.50 Zargen 

in der Minute. Sie ist l< räftig und zweci<mäfl ig gebaut, hat einen genau r echtwinkligen, scherenartigen 

Schn i tt, sowie se lbsttä ti ge Ein pressung und ist zum An lege n von beiden Seiten ei nge ri cllf et. 

Für Tran smi ~s i o n s - Für E lektrom otor-
Selbsttätig-e Mater ial- Gew ichl 

M oc.l ell 
Schnitt -

antrieb 
zuführungvon beiden 

länge 
antrieb Se iten 

Tt'l cg rauunworl ausc l netl o bru tto 

CIJI Pr eis Tc l ~..:g-raJnrJJ wu rt Preis Tclcg r;,m!llwort Preis l'iwa lig t.::lwa l,l!' 

i\M DI.Z Vl n I 40 lessa leubo 400 550 

f? I EMENSCHEIHEN l{raf tiJ e darf 1\ nllikm aj~ 

Modell bei Tran smi ss ionsantri eb bei Elektromo torantri eb bei T ra n<.; - hc1 Ekldro- der Sec-

i\n- Du n.: ll - Hrei te Umdre- i\ n- Dllrc l! - Brei te Umdre-
mi o;;.,. inn s- ltlO!f1f - verp:lc knn }.! 

za hl 
mcssc r m cs.scr fl llh H.· h an tri eil 

111111 11 1!11 hung-en zahl Jl!lll 111111 hllll}.!ell l'l \\ ;1 p<.; {'!Wit PS t.· lwa c lnn 

i\MDLZ VIII 2 450 80 f-80 125 1 800 60 125 ' I• 1 I .~5 

Zube hö r (i m Preise i n begriffe n ): 2 Satz Messer, also zwe i Oller- uncl zwei Untermesser, Mu ttem -

sc ill i"l sse l, Se i l · l ö il 1rau )e 11 z1e 1er, <anne und Scilut zvor ri cil tungen. 

Sond c rcinri chtun ~en (a uf Wun sch u nd o-eo-e n ({e r·ec lln Uil")·. M 1 
... ", I ,., ans (irl a Z lllll IJ equ enJen Ein stell en 

der An sc illagwinl<el fiir di e verschiedenen Za rgen breiten, Preis .. ., Teleg ranJJJJwort mnslw. 
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BILLIGE 
ECKENAUSSTOSS­

UND 
SCHLITZMASCHINE 

"AM L" 

Di ese bil lige, aber clmehau s 1\riift ig-e Masch ine eig net sich besond ers fiir so le il e Geschiift e, die eine 

!<Ieine, hand l iche und genau arb eitende Maschin e brauchen und einen höheren Preis nicht anl ege n 

w ol len oder kön nen. A be r auch in uu1fangre icheren Bet ri eben l eis tet sie neben g röf) eren und schwere r g·e­

ba utcn Ec l<e nausstof3- und Sclilit zmasc liin en als Hil fs masc liin e sehr g ut e D ienste. Der mit OI.Je r- und 

Untermesser se il erenartig erfo lgend e Schnitt ist stets sauber und g l;J(t. Da siimtli cli e zu diese r Maschin e 

ge iliirencl en Messer aus zwe i Te ilen bestellen, is t das Schleifen sehr ei nfach. A uf Wun sch wird das 

Sc ld eifen der Messer auch i n meiner Fabrik sac l!gemiifj ausge fiihrt. 

Ma s c hi ne f ü r H a ndantrieb e inireric ht e t für Sc linittf o rm: 
Fii r 
Ein -

-~1 N" ~ 
N22 No ?> 

-t;~-~,-- il;1r -~v ~~ .... \ IJ Hi lf l' l/·~ - ~~- " No6 ' ;;: - \ / 

Model l r Sc lwn ~ 
~ ~~' ,,, ~ ' ~ 

l<cl - / / 
/ ' . / // ;.<:- / 

~ / ' ~ --; %< l!ill f!t'/ .-:. .. /. 
hi <..; l ek· Tele- 'f'L'k- I Tele-Pre is 1'1 ;1111 111 Pre is f~f:lllllll · (>re is gramrn - Prei s r~.: lq!r:lm lll - Prei s gra nlln - Preis Tekgrammwo rt 

1111 11 w ~ • r I \Uf11 \\'Oll 
\\'0 1{ 

wort 

AM I. II 100 dci<an sat iv I dajc n dopi x I do i re cuncl o 

Gewicht der fi"1r e ine 
Sclinitt fo r111 ein g·eri clitetc n l( u!Ji lun:q~ 

Mod ell Maschin e ') der 

net to brutt o Se cve rp nck ung· 

d\\';1 '"' etwa ,,~ dwa dn1r 

i\ML II 15 30 O,Otl 

Zubehör ( im Preise inbegriffen) : Ein vollstii ndige r Satz Me~se r für den Schnitt, flir we lchen die 

Maschi ne lau t ob ige r Tabell e bes tellt is t, lliintl eschut zb i"l ge l, Muttern- und Sc lirauiJen sc l!lüsscl. 

So ntlen.: inrichtung-en (auf Wunsch und gegen Berechn u ng-): Eise rnes Unt erges tell mit I tolzplattc 

und Einri chtun g· fü r Puf3<11Jtrieb, Preis _ , Te leg-ramn1wort /tnf/1 . Unte1·ges tell ohn e Einri chtung 

fi"lr Fufp ntri eb, Preis , Te legT<IIIIIIIWOr t afwas. 
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ECKENAUSSTOSS- UND SCHLITZMASCHINEN 
"AM" UND "AM F" 

MODELL " AM" FüR HANDANTRIEB MODELL " AMF " FüR FUSSANTRIEB 

Diese Maschine l<O mmt für Buchbindereien und Kartonnagenfabriken zum Ausstanzen von Ecken, 
Spitzwinl<eln mit Kleberand und Schlitzen in Frage. Das scher enartige Arbeiten der Ober- und Unter­
messer gewährleistet ein en stets sauberen und g latten Schnitt. Die Messe r l<önnen lei cht und schn ell 
ausgewechse lt we rd en, so daf; die Maschine flir die verschiedensten Arbeiten Verwendung findet. Da 
siimtliche Werkzeuge aus zwei Teilen bestehen, ist das Schl eifen der stumpf gewo rdenen Messe r sehr ein­
fach . Der Absch liff kann ausgeglichen werden, da di e Mess er nachstellbar ei ng erichtet sind . Auf Wunsch wird 
das Schleifen sachgemäf> und sorgfältig auch in meiner Pabrik gegen billi gs te Berechn ung ausgefüh rt. 

M :.1schin c eing-eri chtet für folg-ende Schnittformen: 
l : ii r 

E111 - NQ1 Ng2 NQ3 NQ4- NQ 5 
schni tt e 
(Sd a: n- if.:: 

~ ~7/L/ p,· Ki H u U- ~ ,m r ~I li '[' , ~ Modell l<el- ~ & . "' z 
" / 20 ~ ?.' 

t:ingc) 'f.w.,,,_, 'l 
~///h/.. % 

:. I ~:;.'////. II "" //. ~· ; 
hi s ' , ... 

' 
Preis 'l't.:legra rn m - Tel e- Tct c,~ranrrn - Tc..: lq .. : ranrrn - Pre is 

Teleg ramm -
Prei s gra rnrr1 - Prei s Prei s wo rt llllll wo rt wo rt wo rt wo rt 

AM II 160 li gon hncid if:tli folic cc lla 

AM III 200 ilknr cl nut miso t tsuli idyrs 

AMF II 160 pcju x ui ll c rnc ll o duhl s nge rn 

AMF III 200 cnsurn zicnd mocan dcnti polis 

Frontschnitt Gewicht l(ubikmaf; 

Modell -y-- der Maschine der Sec-

netto brutt o vc rpackung 
Mt ltr- Tt: I L· I~rar nru 
Prcrs wo rl e twa lq.: t:twa lq! e twa t'l u11 

AM II po xia 120 175 0,3H 
AM III afyxo 175 245 0,4.'i 
A MI' II c rout 2-10 350 1,00 
A MF III ulait 300 410 1,53 

Zuhchür (im Preise inbegriffen) : Ein Salz Messe r für die Schnit te, für di e die Masc hi ne beste llt 
ist, fern er lliindesch utz und SchraubenschlCtsse l. 

Sondcreinr·ichtunl(cn (auf \Vun sch und gegen 
tisch zt t den Ma~c hit t c n AM II und 111 , Prei'i 
eise rnen Untcrgcslc ll ~ IJe tr iigt etwa 251q;.) 

Bcrechnun)!;): Eisernes Untergestell mit ll olz­
' Telegrammwort ebaso. (Das Nettogewicht des 



SCHWERE 
ECKENAUSSTOSS­

UND 
SCHLITZMASCHINE 

"AM D '' 

Diese mit f?üde rvoqreleg·e ~usg-esta tt e t e M~schine kommt für g-rof;e L eistun g·en in 1< :11 Ionn ag-enfabrik en zu m 
Au ss tanzen von E cken und Schlitze n in F rage. Di e besond ers krüf ti ge 1\ onstrukti on der M asclliJJ C erh öht wesent ­
lich i hre Le istun g-, d a d as Ma ter i :1 l j e nach Beschaffen heit in 1\le in eren oder gröfier en Lag-en g-es tanzt werden 
ka nn . D as Arb eite n ist bequem, e in f:1c h und leicht. Di e F in ri"1ekun g der M asc hine erfolg t durch einen Fu J~ h e be l. 
Di e A1 1srück un g g·eschi eht selllstti i ti g in hüchster L age des Ob ermesse rs. l b di e ve rschi edensten M esse r ei n­
gesetzt w erde n kü nn en, ist d ie Verwen!lll ::lJ"ke it der M aschi ne sehr vielseitig. Das Schl eife n der M esser i st ei n­
fae il un d le ic l1t , da d iese aus zwei Teil en bes tell en. Nach erfo lg- tem Abschliff können cti e M esser :1111 Stö fi el und 
auc ll a m Ti sch bequem n:~ c h g· es t e llt we rd en. 

1\l asch ittc filr Tran">missio us- oder ElcldiO III Oiorant rie iJ •), cingcrichlel fiir folg~o.·rHk SchntttforiiiCil: 

Schenk ellii nge 
Modell ·bzw. Schlitz l ii ng·e 

ve rste l lbar 

A MD IV 

b is n11n 

: 1 2;)0 } 
b 100 
c 250 

I' re is Tclt'j.! tam m wu rl Preis Tclcgra nttll\\'01 t Pre is 

acc io bo mbe droht 

J\ la ..,dun c fu 1 Tran .... rni ">SH IIt S- oder Ekl\ lron ro ltii<III IJIL'h • r, crngcncilkl Hir folgc...'tHic Sc lll llt tf~nm~n: 

Gewicht 
Front schnitt 

M od ell t 

netto b rutto 

Pre is 1·1 ekl~t<t lllllt\\ ' O f l Pre is T l'lcgr;t !lllll\\'O tl M ehrpreis Tcll'g ra mnnv(~t l e twa lq~ cfw(l lq . .: 

A M D I V I b:1rde li va r nyx iv 415 6 15 

I? I E M E N S C II I ~ I 13 E N l<r :1 flil e d ~ r f 
1\uili lona j~ 

für T rn n sm i ss i o n s ~ nt r i cb fnr E lek tro motn r:1 nt ri eil h<: l hri der Sec-M odell 
Anza h l I Onrc ll -

Tr.n•"- Eil'l<lro -
D ill eh - Hrei! e H1cite Um eire- llllSSIOli S- mulor- ve rpaclw ng-Anzahl ll lt' SSt' l 

(] JJHi l t.' llll'SSl' l ;IH!fi l' IJ an!T il'll i lllll i ~ l' II lln ngt·n 
111 111 111111 111111 111111 l'l\\'a PS l'lwa I 'S (' !Wd c hm 

A MD IV 2 ~20 5.~ I 55 180 I I I llOO 60 t llO 1 ! .,, 1,95 J 

• J H L' l l: k l<lr on• otru;nJI!J t'h Zusa tz t'l' I'' l'r lo •dnl•ch. 

Z uhe hiir ( im Pre ise inheg-riffen): Ein Satz M esse r fi"Jr di e Schnitt e, fi"lr d ie d ie Maschi ne beste llt ist, Schut ;­
vo J-ric htung-e n, bestehend nus I t:i nde sc l1 utzb i"lg-e l vo r den M essern, Radschut z i"I IJe r de n Zah11r iide rn , Speieli enver ­
k leidung der l?ienl ensc li eibe und der Zali n rii tle r, fern er Schra uiJensclili"iss el un d Olk:ll l lle. 
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ECKENAUSSTOSS- UND FA LTSCHACH T E L­
STANZMASC H I NE "AN D Cu UND "AN F C" 

ABB I LDUNG 1 ABB I LDUNG 2 

Di ese Uni ve rsai-Sta nzmaschin e ist für die ve rsch ied ensten Stanzarbeiten mit Ob er- und Unterschnitt 
ve rw endbar, vor allen Di ngen zum g leichzeitigen Au ss tanzen vo n zwe i Ecl<en, ferner zum Schlit ze n, Zlllll 

Stanzen vo n Re~ i s lerl<arten, Zig·aretten - und Faltschachteln usw. B eso nd ere Vorzüge di eser Maschin e 
sind : Das saubere Arbe iten infol ge des scherenarti gen Schn i lt es, lei chtes Auswechse ln der Ober- und 
Untermesser und di e nach drei Seilen offene Bau ar t, so daß das zu bearbei tende Mate ri al bedeutend 
größ er se in kann als das Fo rmat de r StallZarbeiL 
/\ bhildun~ • ze igt die Bauart der Gröf3 e Ia der Maschi nen, und zwa r beider Mod ell e ANFC und AN~C. 
D1 e abgebildete Maschine ist für Kraft antri eb einge ri chtet; di e für Fu[3antrieb ein ge ri cht ete Maschine 
w 1rd ül111 li ch gebaut. 
Abbi ldunK 2 ze igt die Bauart der Größe II der Masc hinen, und zwa r ebenfall s beider Mod ell e ANFC und 
ANDC. Di e abgebildete Masc hine ist für Fußantrieb ei1 werichtet· die fiir l<raftantri eb eing-e r ichtete 
Maschi 11 e w ird in ähn li cher Aus fCJh ru ng gebaut. ,.., ' 

(iröflte Oröf5 te Maschin e ohne Apparate l ' inri chtun ~< für J (r:~ftiJc d ~rf 

Ei nschn itt - Elekt romotor- üewicht IJ L• j her 

Mod ell Schnitt-
ti efe bzw. 

fiir fiir Tr<lll" - antri eb Tr.tns- Ek·ldro-

breite Fnf)intlri t b mi .... s il lll"iaH t ri l.!b 
Tci\'J..: r. rnrnrwurt 

llli "" icnl '>- 11111101 -

Sc lt e nke ll äng-~ net to brut to ;rrJ!ril'lr anln l' h 

Preis ' l l'll.: ~ r. Prei s Tckgr. - ~ <:tri 

mm 111111 \\'{J I"1 Wort Mchrpt eis e twa lq.!' el wa lq~ l'l w .t I'S c t wol i 'S 

AN I'C Ia 400 5!1 trius - - 130 190 -
AN DC Ia 400 55 k:tpocl 130 190 ' /a ''" J\N I'C II 500 120 g-cnar - - 320 425 -
t\N DC II 500 120 - cloxyl 330 435 .,, "I • 

R I EMENSCI I E I BEN J( uhikm:tf) 
ff'l r Tran smi ss ionsantri eb fi'1 r Elektromotor~ ntrieh cler Sec-

Mode ll Durcl1- Breite Um eire- Uurch-

I 
UnHi re- verp:tc lu•ng· 

Anz:•hl messer Anzahl 
Bre it e 

illlll g"e 11 m esse r llun g-en 
111111 111111 111111 111111 

t.:lw a c lnn 

AN I'C Ia - - O,HO 

AN IJC Ia I 400 60 HO 1 1:!00 50 HO 0,70 

AN I'C II - - - - 1,00 
/\N i lC II I 4HO HO 80 1 800 60 HO 1,10 

Zuhe h ö•· ( i m Preise inbegri ffe n ) : Sc hulzvo rri chl lln ge n, bestehend aus 1-l ii nd eschu tz vor den Messern und 
hci Maschinen für Kraftantrieb außerd em noch Speichenverk leidun g-, ferner Schraub ensc hlii sse l und Ölkanne. 

Zuhehö•· (auf Wun sch und gegen Berechn u n g): Voll slii ncli ge Befesti gu ngsschraube mit Prisma­
klützcllen I<Oslel bei Nachli cferll ng- fiir Obermesser . .. .... , für Untermesser . . Telegrammwort 
flir Oben ne!->!->e r aflio, fC!r Untermesser af{Jor. 

Prei se der Stanzapparat e s. Seile 74 713 des 1-<:atal oges. 
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FAL TSCHACHTEL­
UND 
ECKENAUSSTANZ­
MASCHINE 

"AM DZ " 

Diese Ausstanzmaschine findet für die verschiedensten Arbeiten Verwendung. Vor 

allen Dingen lw mmt sie zum Ausstanzen von Faltschachteln oder zweier Ecken 

auf einmal, ferner für Schlitzeinschnitte, Form schn itte, J~eg i s te rfahnen , Einscllllitt e 

und Löcher für Registerkarten usw. in Frage. Besondere Vorzüge der Maschin e 

sind die starke Bauart, das leichte Auswechseln der Ober- und Untcrm esser, 

leicli!es Arbeiten, sowie sa uberer und genauer Schnitt. Die Gröf)en II und IL1 

sind so eingeri chtet, daß in di esen Maschin en die kleinsten Apparate (Gröf3e 0) 

eingesetzt werd en können, wo durch sich oftm als die Anschaffung g röf3erer und 

teurerer Apparate erübrigt und die Maschinen vielse itige Verwendbark ei t finden. 

Die verstellbaren Messer können in Grenzen der Durchgangsweite zw ischen den 

W änden beli ebig weit von einander eingestellt werd en, was das Stanzen ver­

schiedener Formate gestattet. Zum Arbeiten von zwei Personen nebeneinander 

eignen sicii die Größen I! und Il a der Maschine. Die beiden seitli chen Zugstangen 

sind zum Höher- und Tieferstell en des Druckstü ckes eingeri chtet. 

OiligeAIJhildung ze igt ein e zumAusstanzen von Faltschachtel n eingeri chtete Maschine, 

und zwar mit eineml( leberand- und dreiSchlitz-Stanzapparaten,wührend dieAbbildung 

auf der nächsten Seite eine zum Ausstanzen von zwei Ecken eingeri chtete Maschine 

zeigt, in der sich ein Paar Stanzapparate für rechtwinkli gen Schnitt befinden. 
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FALTSCHAC HTEL­
UND 

ECKENAUSSTANZ­
MASCHINE 

"AM D Z " 
( FORTSETZUNG ) 

D urch -
ga ng·s- F ür E i n-
wei te schni tte 

M ASC H I NE 

Mode ll zw ische n {Schcnl<c l- fü r Fu f)a ntri eb 
den lä nge) 

W iinden 

Jllfll bis 111111 Preis T cleg l :l rHrnwo rt 

AM D Z 0 850 120 orium 

AM lJZ I I 1200 200 - -

AIVIDZ !I a 1200 :lOO 

O H NE A PPA R AT E 

für Tr:w smissions- oder Gew i c h t 

E I eld ro moto ran tr ieb de r Maschin e 
mit Prii L i s i o n ~l\ upplun~ . Fuf)ei n- für I< rafta ntri eb 

rlidwng !llld St . .' IIJsWit ii.! L' f 1\ l urnt:n l-
<.lll :-. r iiclwn g- nach jcdc111 Schnitt in 
h~ ·~c h s t c r 1'\'l c.sscr ... te l J urr g , .sowie fli r 

I<I HJiinuicr! ichcn Gnn,g netto brutto 

Preis Tel ,·granrmwort etwa l.: g etw.t 1\ g 

teypo 360 500 

pi zap 500 660 

zalin 700 950 

I? I E ME NSC HE I B EN 1\ r a f t IJ e d a r f 

für Tr:lllSmi ss iOIISantrieb fi'1r E lek tromotoran t ri eb be i Tra ns- bei E lek- l{ ubi kma[l 

M ode l l mi ssio ns- tro motor -
der See-

Drn ch- IJ !Irc ll - Vt: f] laCI<ung A n-
JlJ (!S~L' f Breite Um eire- An -

lllt.'S'C I Rreite Um ei re- antri eb antri eb 
z:1 hl 111111 ll\111 hung·c n za hl Jlllll 111111 hungen etwa PS etw.r PS dw;J t·h m 

AM D Z 0 l t j r,- ~ 1 ~ "I • 1,90 

AM !JZ II 

f 
2 400 60 160 IHO 1 llOO 60 180 1 :, ' /" al ' 2,30 

A MDZ ll :1 " , I I "" 2,50 

Zub eh ör ( im Preise i n begr i ffe n ) : Ein vo rd er er ve rstell barer A nlcg-ewinkel, zwei hi ntere ve rstellbare 

A nlcg em ar l< en, B efes tigungsschraub eil für einen Satz Apparate, Mu ttern schlüsse l, Schraubenzieher, 

()ll; ann e und Schutzvo rri chtun gen. 

S o nd e r e inrichtu ngen (auf Wun sch un d gegen Berechnun.1?;) : Vollständig-e Be fes t i ~· un g-sschra ub c 

n 1it Prismak lö tzchen kostet bei Nachli eferun g fiir Oberm esser , für Unt erm esse r 

Telegram mwo rt für Oberme sser af/io, für Unterm esser afgor. Auf Wunsch wird di e Maschin e mi t ei nem 

Spüneauffang kaslen verse hen, Mehrpreis , Teleg-rammwort spane. 

Preise der Stanzappa rate s. Se ite 7--1 - 78 des J<.ataloges. 
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STANZAPPARATE 
ZU MEINEN SÄMTLICHENFALTSCHACHTEL- UND ECK E NA USSTAN Z M ASC HINEN 

.,AMDZ", .,AMDFP " , " ANDC" UND " ANFC" 

Passend 

zu 

Maschinen­
gröfle 

Gröfjte 
Einschni tt­
ti efe IJ zw. 
Sch enl<c i-

J:\nge 
b 

lll tll 

u Preis 
für einen Satz Rechtwin l<c lappa rate 

fUr ein e E~k e 

AMIJZ AMD P P A N OC Iu AN D C II Tel egr. -
ANPC Ia ANFC II wo rt 

--~ !' reis 
fiir t:lllt.:ll Satz Apparate allg~stumpfte r 

__ ... ~ Spit zw in l<cl fiir eine Ecke 

' 
AMOZ AMOPP 

ANDC J a AN il C II Tekg r. -
ANFC Ja ANFC II wort 

- - - av ius - - IIHas 
Jp,,I\V 

00 55- 70 
0 120 - hld<i 

Sty xi - - tu ram -· 
tatuJ 

II 200 
ll a 300 cafos -

Zur Verdoppclun J.f der l .eislun g- emp fi ehl t es sich, immer mit 2 Satz Ap paraten (rechts u nd links) g leichze i tig zu arbe iten. 

P<~ssend 

Z ll 

1\b <.> chincn­

g röfl e 

00 
0 
II 

!I a 

b J 
20 

I 
AM OZ AM D PP 

Preis 
llir einen Satz Ap pnrat c 

Ecl< c lwmbi nier t mit Schlitz 

ANOC I a AN DC II Telegramm -
ANPC I a ANFC II wort 

- tiori 
- nu te\ 
- - nvc ro 

kant i 

AMDZ AMD PP 

Preis 
ffil t.: l11 t!ll Satz Apparate 

zun1 Stan ze n des Jl cf t l a!Hi cs 

AN il C i a 
ANPC I a 

ANilC II 
ANFC II ITck gram m­

wort 

bim os 
buyg a 
Jo juc 
awyrt 

Zu r Ver<.loppclun f! der Lc istunf! empf iehlt es sich, immer mit 2 Satz Ap paraten (rechts und l inks) J.f l ei chze iti g w arbeiten. 

l'ass cnd IV~ r~' Preis T 
zu ~ ~ flir einen Sch litzapparat ~ I i 

,\·laschi ncn - /::Y% ~/i 

Prt! i s 
fii r einen Ei nscilneid ca pp :uat 

g röfle , __ A_M_O_Z_T_A~M~O~P-PI~A~N:;:::D::C:-;-t-a1-A:-N~D:-C:-:-f:-l o-::T:-c-le-~-,r-e_m_r_n ·-~-----r___.:~~--r-A-N-D-C-:-I:-a-,.--A:-N:-:71>~C:-. -;1-;"lll-:.1;:-.c-;-·1 -cg-•r:::, :::n:::ll:::ni. 

ANFC I u ANFC II wo rt AM DZ AMO FP ANFC l oo ANH.: II wort 

()() 

0 
ff 

lla 

bl ond 
hij ar 
i l i ta 
mcdia 

mialt 
cruby 
cluh i 
i cret 

Zu ei nem voll s t ii ndi ~cn Fa ltschachtelausschni tt sind 3 Satz Apparate und L Heftrandschnitt eriord cr l i ch. 

Pa sse nd 
zu 

Ma.;;chincn­

~röf;c 

00 
0 
II 

ll a 

zu 

Ma<.,c llin rn­

wöfie 

()/) 

0 
II 

!Ia 

Preis 
für ein en Satz Apparalc 

fflr Fin gerhohlschnitt (un ve rst<.::llbar) 

AM OZ AM DF P AN IH.: I u 
ANFC Iu 

AND C II 
ANF C II 

Verstellbar erhöht den Preis um 30 °/0 • 

·- l.o r happa rat, 
3 l f\ 11 1111 Durchmesser 

Pre is fiir eine n 
vo ll -..t:lndigcn A pparat 

AM IJZ AM OF P AN f> C i a 
ANFC Iu 

-

-

A NO C II 
ANFC II 

-
-

Tc lcgra nlll l­
wo rl 

pcdem 
co lpi 
ha <.;SO 

pol< er 

Te leg ramm ~ 
wor t 

b lu s t 
usy ro 
m crja 
na tas 

A MO Z AM D P P 

l'1 c i ~ 

fiir c i n t..:ll Front :-. pll z-Stan zappar,\1 
40 mm Sch L' Ill.:ell!lngc. 

Di e Ahhildun g zeig t die ldcmsk 
En tie mun g zwc 1c r Apparak 

A ND C i u 
A NI >P I u 

AN DC II 
ANFC II 

Tckg1.•1nm­
wor t 

ncati 
u rca c 
daryh 
cgero 

M an ben ö ti g-t g-ewöhn li ch 2 Front spitza pparatc. 

n 
AMDZ A MD F P 

Ec lü·n r und t'aiJ['<trat 

Prcr s 

des Ap p;t r,tks fiir cinC' Edi c 

AN DC i u 
AN FC I a 

A N J)C II 
A NFC II I l'ckg r;r rnrn ­

wo rt 

IJL'O ft 

nyji l 
mon t11 
I\L'\' hl 

Preise fllr rü ckwärts und vorwärt s verste llbare Lochapparate 30 °/o höher. 

Di e Apparat e Gröflc 0 lassen sich auch in den M aschinen aller folgend en Gröflcn verwend en. 
IJi cscr Vorteil verr in g-e rt di e An schaffun g-s kas ten und erhöht d ie Verwcndung-smügli ch kei t. 

Be i Bes teliLm ~ vo n S t a nzapp a rate n bitte s tets da s T e leg r a mm wo r t der 
Ma sc hin e a nzu geb e n, zu d e r di e A ppa r a t e verwa ndt w e rd e n soll en. 



STANZAPPARATE FÜR FALTSCHACHTELN 
UND FORMSCHNITTE 

Z U ME I NEN SÄMTLICHENFALTSCHAC H TEL- UND ECK E NAUSSTANZMASC HINEN 
.,A M D Z " , ., AM D F p •·, ., AN D C " UN D ,. A N F C " 

lll~ 
~- c') -

:\r. 

2 
.I 
~ 

Nr. 

I 
2 
:J 
-I 

fJr; ·,r;t: 
d er 

1 \:~ rtons 

ld· ·iliL' 
ndllkre 
S-! "J rit: 
~ x tr d - p r o f) . 

AMDZ 

Mt:hrprei s 

Faltschach tcl- Stanzappantte fi i1· nonnale Schnittfo.-m 

Sc ll ac ll lt.: l - Sc hlit z 
ti efe ti dc h 

c Vl'f -

vc r~ t c ll ha r .... tc llll ;u 
111111 111111 

28- 'l.'i 22 57 
~ () 110 .1 -1 ~.'; 
SO- l (, .=) II IOU 
()0 - 190 - 1 7- 11~ 

Mi I Mnf)s l;;ll a Z UIIJ 

AMI> PP 

Mchrpre i ~ 

l ~ r t.: ll c d er 
Verscl duf; -

1\lJt \1 i tt r l vc r ~chlu); fu r g ru t) t: Schat:III L'In 

D ie nebenstehe nden 
AblJilrlungcn ze i g-e n die 
g-eb riiu chli chsten Ver­
schlu))arten für Falt­
schachte ln . Di e Falt­
schachtel- Stanzappa­
rate werde n in 4 

Normalg-ri'l )) en ausg-efi"l hrt , deren Verste ilbark eit au s nachstehender 
Tabe ll e ersichtli ch i st. Oi e 4 Grü ))en unterscheid en sich in der Haupt­
sache durch die Einschnitte b und durch die 13rcite des Verschluf)­
lappens e. An !land dieser A ng-a ben wi r d lei cht zu beurtei len se in , 
we lche Apparat e man w~ilil en muf3· .J ede r Sa tz Apparate besteht ans 
je 4 ve rstel lbaren Oller- und Unter·teil en; de r Mittel ve rschluß w iedemm 
an s j e 2 Ü IJer- und Unterteilen. 

Mrt J..~L· rad c n Stcci<'>C h l i l ze n ~Ii! ~c hr :l ge n Stcci\SC hlit zc n 

I< Iap pen AMI>Z AMI>FP ANIIC II Tc h.·- AMilZ AMDFP ANI>C II Tele-

llllll Preis Preis 

I IJ 
15 
20 
23 

kichkrl'n Ein ste l ll-n 

AN D C 11 
ANFC II 
M ehrprei s 

TckgT;lrnruwort 

Iunte 
l1rlls t 
r l· ic h 
dc l ;rt 

ANI'C II l!f ; lllllll -

P rt.: r" wo r t l'rc rs 

brofle 
tamar 
IJOtJra 
ta l\c l 

M itt cl vc rsch lufJ, verstellbar 

AMU'l. AMDFP 

Mehrpreis 

für 

Prt•i, 

vc rschictl t' ll C 

AN DC II 
ANFC 11 
M t: hrpr L" i '> 

ANFC II g ramm-
Preis wolt 

bu rin 
ta lus 
h n iJ ~y 
l yrn x 

Entfernungen 

Telcgr:t l lllllWOrl 

gri .xo 
braru 
vreux 
vofl e 

Bei Bestellun g vo n Sta n za pparaten bitte s t e t s das Te leg r a mm wo r t der 
Masc h i n e a n z uge b e n, z u d e r die Appara t e verwa nd t we rde n so ll e n. 

Weite r e seh.- g-eb .-iiuchli c h e Schn ittfo •·men 
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C\ ___ b ~--c ______ .!,od'--~~ 

n -----~--w~-:- ---~e-_ _; __ L-,j ~-rl 

Fl l 
b CR---·-- , ! ' 

h ist veränd er la:l! von 5- 2.5 111 11 1. 

d is t ve r:indcrlich vo n ;lS-,t;O 111111. 

F ii r j ede Breit e b und d is t e in li esand eres Üll l' rm esser nötig. 

P<.ts <..; clld Gröfl te Ein - Pre is eines Tele-
Z ll ,eh nilli efe h voll s t!\n digt.' ll gra mm -

.'\ l od t'll rlllll Satzes Apparak wo rt 

A 'v\ llZ 1J 120 for za 
AM IJZ I I 200 lou zi nur Schnitt 77 
1\M IJZ I I a 300 ta cho nur Schnitt 77 
\.\liJI I' II 120 rimba 
,\ \11l l · I ' II 200 dr rpat nur Schnitl 77 
Mi t)( : Ia .'>5 pfi sl 
A ~ I- C Ia .ö5 pfi , t 
A:-.I IJC I I 121! tr ;u J! 

•\ NF< ; I I 120 traut 

J: rn s l"irr ~, c !Jr:i u c hl iclle r S tarr ~:s at z is t i n Fi g-. 77 da rges tellt; c.:r li es teilt 
an<..;;} Sc lr li tt. sc iJnil!t·n und I J(l chcran dsdlllrlt. - An ~t e ile der Appa r<tlc 
f rr r Scldrti.C rctwa 2111 111 hr t.: il ) l<ü trn en auf \Vun sc h au ch Ein sc hn c id c­
;1 p p;1ral'' J•c lrde rt \\' t'ttlcn ( Fig .?H) . Die /'r ei se s rn d di e gkit: lr c n. 

Passend 
7. tl 

Mock l l 

AMDZ II ll n 
i\ r\lDI ' P 0 l t. I I 

AND C I a 
ANFC Ia 
ANDC II 
.\ NFC II 

Prei s eines I Tc lc-
voll s t:i nrligen gr anr!ll-

Sa tzes Apparat e wor t 

rsl.:cn 

ch oup 
s to cl.: 

iml c t 

g'i rat 

by llos 

Prci" e ine~ 
hesond t'rt' ll Olle rm essers 

Der ohcn ~tc h e nd ahg cbi l fl et t.' vo l l,f:in(ligc S to~ n 1 sall: l ·ig. 7.l bes teht 
aus ei nem vc r~ tdlh ;u en i(astcnsehnitt b und l'r ncm vcr:inil etli chen 
l?c.:: cht cc l.:schnilt d m it Huncl ccke . Zur zc i tgcndij1cn J\L lSSl' llh c rs te llun g 

von Zig arctt r nschachle ln is t d it'"C r S t.trl z~a l r. u nentllchrli ch . 
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STANZAPPARATE 
ZU MEINEN SÄMTLICHENFALTSCHACHTEL- UND E CKENAUSSTANZMASCH INEN " AMDZ", "AM DF P", 

,,AN DC " UND "A NFC" ZUR HERSTELLUNG VON REGISTERKARTEN , LOSEN KONTOBLÄTT ERN USW. 

Abb ild ung-en in 

natürlicher U röf)e 

21 22 2G 

Andere Form en 
nuf g-e fl. Anfr:1g-e 

Die vorstehend abgebildeten Stanz formen ze igen die geb räuchli chsten Lochungen in Registerkarten , lose n 
Blättern für Kontobücher u. dgl. Diese Apparate und die auf Seite 74 gezeigten Hundlochapparate e 
kö nnen in einer beliebig zusammengeste llten Reihe g leichzeitig gestanzt werden. 

Prei s für ein en Satz Stanzapparate, be stehend aus ei nem Ohcrleil und einem Untertei l mit 
Maschinen- Stempe l, M ntrize und Ahstreifer nach einer der vorstehenden Abbildungen zu den Maschinen: 

ANDC Ia II g-röfle AN OC 

I AMDZ AMDFP 
ANFC I a ANFC II Telegra mmwort 

00 - sujix 
0 - aquit 

Apparat Gröf)e 0 pal)t in diese und in all e weiteren Mnschin engröf)en aufwci r ts. 

Wenn Wert auf sau beres Aussehen der Registerkarten geleg t wird, müsse n sie mit Ober- und Untermesser 
au f meinen kombinierten Faltschachtel - und Eckenstanzmaschin en ausgeschnitten werden. Der Schn itt 
erfolgt ohne jeden Grat; die Messer sind nachstellbar; das Schneiden geschi eht schnell und gefahrlos. 

Nachstehend einige der geb räuch lichsten Formen von Fahnen an Reg isterkart en in natürlicher Größe: 

Passend zu den Maschinen 

Nummer des Schnittes 
AMOZ AMDFP ANOCia ANOC II 

(bei Hestellung Muster erbeten) ANFC I a ANI~C II 
Prei s Preis Preis Preis 

41 - 43 und 41i- 47 bis 400mrn ganze L li nge . . .. 

, ..... j"'""llhoc "" p, h oe" b<elle "'" 20--90 mm 1 
44 L ·· J - 2o-9o ;~\~1ZC4~~~~~~ 
Ii I mit 15 l~undun g c n, Uesamtlünge bi s 400mm 

Pre is jede r Rundung über 15 . . . . . . . . . . . . . .... . . 

• 1 M1t A11 g,tl Jt.: der /\nzahl d r.: r l<undung"Cil iibcr 15 z. B. clw;Jzivi cr. 

!:Sei Bestellung der Stanzapparate bitte s tet s das Telegrammwort der 
Maschine anzugeben, zu der die Apparate verwandt werden s ollen, 

Tel egramm-
wort 

bendi 

cu tax 

c 1ex:1 

dwazi * ) 



FALTSCHACHTEL-STANZAPPARATE 
f ü r sog. Stec k sc h ac hte ln m it S t li lpd ec k e l , d i e o hn e Kl e bun g un d oh n e H eftun g z u sa mm e ng efcigt werd en 

VERWENDBAR IN MEINEN S TANZMAS C HINEN " AMDZ " UND " AMDFP" 

Ma scl!in en­

g-röf)e 

0 

II 

Ma schin en­

g-röße 

0 

0 

II 

II 

Seil l i ttt i e fe 

IJ 

ve rste ll bar 

111111 

40 -100 

60 - 160 

Sc hlitzti efe 

b 

verstell bar 

mm 

40 - 100 

60 - 120 

60 - 160 

120- 200 

.6~ 

p,·ei s f i"< r e in en S tan z s ~ l z zu ein er E ck e Pre is f i.<r e inen Sia nzs:llz zu ein e<· E cke 

A MDZ A MOFP TelegTa m mwort 

vetas 

v ista 

90 

Pr ei s für e in en S t ~nzsa t z zu ein er E cke 

AMDZ A MDFP Te legra mm wo r t 

ra sen 

r opn l 

A MDZ A MD F P Telegramm wort 

tezza 

occ :tt 

Pre i s für ei nen St:lnzsa tz zu ein er Ec lw 

AMDZ I AMDFP Te l eg-r~mm wo rt 

:tdru l 

sinan 

D ie A pparate der Größe 0 

folgend en Größ e verwend en. 

Apparate n {recht s und links) 

lasse n sich nicht nt tr 

Zur Verd oppelung der 

g leichze iti g zu arbeil en. 

in den Maschin en 

L eistung empfiehlt 

Die vo rstehend en 

diese r, sond ern auch der 

es sich, imm er lll i t 2 Satz 

Versch Iu fj art en eignen sich 

besond ers für Schachteln aus stärkerem Materi al, wi e sie in 1-<o nfeldi onshüuse rn usw. gebraucht werden . 

Bei Bes tellung der S tanzapparate bitte s tet s da s Te legrammwort 

der Maschine anzugeben, zu der die Apparate verwandt werden sollen. 

Mit A u s kunft üb e r a nd e r e V e r sc hluf3 a rt e n s t e h e i c h ge rn z u Di e n s t e n 
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FALTSCHACHTE~STANZAPPARATE 

FüR SOGEN AN NTE .,ZUNGENSCHACHTELN ", 

VERWENDBAR IN MEINEN STANZMASCHINEN .,AM D Z " UND ., AM D F P" 

Di ese seh r geb räu chli che Faltschachtel 

wird in lohn ender W eise mit mein en 

verste llbaren Apparaten ges tanzt, und 

zwar in drei Arbeitsgängen. Oie Verstell­

barkeil für die verschiedenen Schachtel-

gröf3en ze ig t nachstehende Tab elle. 

Der erste Arbei tsgang ist das gleich­

zeiti ge Stanzen der beid en Ecl<en E, im 

zweiten und dritt en Arbeitsgang werden 

je 2 Recht eckschnitt e R und R 1 mit 

Sch litz und Rundecke herges tellt. 

Oie Apparate zum Stanzen der Ecken E 

sind die gewöhnli chen Hechtwinkel ­

schnitte laut Seite 74, dere11 Ein schnitt-

ti efe = a + K leberand sei n muf3. 

Es l<önn en mehrere Lagen Karton g leich­

zeiti g ges tanzt werde n. 

Klein stes Prei s für 1 

_c -: 

N~ 120 

..___ __ .... ---- -- - ----1'---~ 

Paar verstellb:tre l?eehtecl< schnittc (R und !?. ) , 
Passend und g- röfltes Maf) kom bini er t mit Schlitz und I?unclecl<e ') 

für 

Maschinen-
a b = c ANI~C II Te l eg-r~rn m -

g-röflc AMDZ AMOFP 
ANDC II wort ~) 

111111 111111 

0 24 105 10 GO ornpir 

I 50-145 40- 130 zinos 

II (JO - 1130 50 90 tiene 

J) Prl' l'-'t..: d t..: r J< ec lltwinl{ c lschnitl t· s. Se it e 74 des 1\atalogs . 
·~) l k i Hcslcll nng bitt e stets das Tel eR rtunmwor t der J\-lao.;c hi nc anzugeben, zn ll cr tli c App;1 ratc \'l' !Wandl w~.: rtl c n solk11. 

Für Massenaufl agen von Schachte ln in bestimmter Gröfl e li efere ich di e Apparate auch so, daj) m an 

die Schachte l in zwei Arbeitsgängen stanzen kann; der Hechtw inkelsc hnitt E ist dann mi t dem Recht­

eck- unu Sch litzschn itt R vereini g t. Die Verstellbar l<eit ist aber hi erb ei nur beim Maß " a" mög lich. 

Preise dieser Apparate auf g-e fl. i\ nf r~g-e. 

Ich weise darauf hin , clafl all e meine Apparate von Größe 0 in all en w ei tere n Maschin eng röf)e n au fwiirts 

verwe11d et weru en könn en. Oi e Apparate vom Mod ell ANDC II passe n auch in di e M odell e AMOZ 0 II. 



4. TEIL 
Eckenrundstossmaschinen 

Lochmaschinen 

Maschinen für lose Kontenblätter 

Perforiermasch i nen 

Abpressmaschinen 

Buchrückenrundemaschinen 

Falzniederdruckpressen 

Kaschier- und Anreibmaschinen 

Ösenmaschinen 

Fingerlochstanzen 

I 





RILLENDRÜCK­
MASCHINE 

FÜR LOSE KONTEN­
BLÄTTER SOWIE 

RILL- UND 
RITZMASCHINE 

"C L" 

D iese M asch in e kann sowohl zum Eind ri"IC I\en von Rill en in lose Rläfler flir 1\onfobiicher, Nofiz­

blicher usw., als au ch durch Ein~cfzen eines enf spre cheudcn l~ill- oder Ritzapparates mit Muffe wr 

Bearbeit 1111 g- von Klappkarten u. dgl. verwendet werde n. Die Druckro ll e und die Ri ll muffe werden 

i n der Hege ! mit 18 Rillen IJ ei 45 111n 1 Gesamtrill enbreite mifgeli efert, doch werd en auf Wunsch auch 

f{o l len mit g r öf)ercn oder kleineren Rillen ange fertigt. Der eisen1e Tisch hat zwei Führungswinkel, 

is t 42 cm tief und zwisc hen den Winkeln 35 c111 breit. Das Geste ll ist vorn offen, so dafl auch 

g röj)c rc Formale bca rbcifcf werden könn en. Bei Transmi ss ions<J nlri eb wini die Maschine mit Fest- und 

L 0 ssclle i1Je sowie /\u sriidcr und bei Elcklro moforanfrieb rnif grof)Cr Ricn renschcibe ausgerüste t. 

Die Ma~c hine wird mit Siiulcnuntcrgcsfell ge liefert. Der Tisch kann cnfwccler gerade ges tell t werden, 

so d a!) di e Bliill c r oder Karten wag·crechf durchlaufen, oder wie auf der Abbildung schriig, damit das 

Male rial lei chter in den Ablegekasten abfällt. 

Für Tr:tn s1ni ssion s- Priiz i s ion s-Ri ll n ppar:t t Pr iiz i si011 s-Ri tz: t pp:trnt (iew iclt! i<r-nftbe<l~ 

oder J ~ l ektro 1n otor- mit 18- rilli g-er Druck- mi t g- latter bei Tran s- b ei Elek-
Mode ll :11 nri ch rolle und (i eg-enmnffe (ieg·ennlllffe netto brutto mi ss ions- tromoto r-

Preis 
T c lq :rar rrrn Preis Tclt•gr.trnrn - T ck g r;rrn rn- :tntrieb antr ieb 

W••rt• r wort Preis 
\\ t lll d wa lq:: L' lwa l q:~ etwa PS l'lwa PS 

CL imro rt holJIJy nolcg· 65 120 II!J .,,. 

I? I E M E N S C I I E I 13 E N 
l<ubikmafl 

l>ei Tr:tllSI!li ss io n«a ntr i cb l1ei El ek trom otor:tn trieb der 
Modell 

D tPL'Il Breite Dru ch- Breite Sceverpackun g-
An za hl ll ll'S"L'I tl tn<ltc- Anzaltl III L'~SCf 

Urndrc-

111111 111111 hnngcn /11111 11 1111 h trngen etwa cbnr 

C L 2 200 30 I 30 200 t 350 50 200 0,4 

Zubehör (im Preise inbeg-riffen): Schrauben - und Mulf cm schliissel, Olk ~llli! C und Schutzvo n ichlun g-cn. 
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EINGERICHTET ZUM ECKEN­

RUNDSTOSSEN 
FüR FUSSANTRIEB EINGERICHTET ZUM LOCHE N 

KOMBINIERTE ECKENRUNDSTOSS­
MASCH IN E, FINGERLOCHSTANZE 

UND LOCHMASCHINE .,AN L" 

Diese kl eine praktische Maschine kann nicht nur flir die auf der Seite 8 1 

beschriebenen Arbeiten verwandt werden, sondern eignet sich auch vorzügli ch 

Z lml Ausstanzen von Registerkarten-Löchern. Der Preis dieser Einrichtung wird 

auf Anfrag-e gern mitgeteilt. Oie Maschine hat einen Hub von 25 mm und 

arbeitet sehr leicht. 

Die Sclbstpressung, mit der die Maschine ausgerüstet ist, gewährleistet ei ne 

erhöhte Le i s~ungs fä higke it, da das Material durch diese Einrichtung selbsttätig 

cingcprejj t wird, so daß das Festh alten mit der Hand während des Heruniergeh ens 

des Messers sich erübrig t. Au ch ein Verzi ehen der oberen Papierlagen während 

des Schneidens wird dadurch vermi eden. 

Der Platzbedar f der Maschine ist sehr gering, da sie auf j eden Tisch und jede 

Werkbank g-estellt werden kann. Ocr Versand erfolg t fertig mon ti ert, so daf3 jede 

Müh e, die Maschine zusammenzustell en, fortfällt. 
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KOMBINIER TE ECKENRUNDSTOSSMASCHINE, 
FINGERLOCHSTANZE UND LOCHMASCHINE "ANL" 

D ie M asc hin e ka nn , mi t dc11 entsp rechenden Apparaten 

ausge rüs tet, flir folge nde Arbeiten geliefer t werd en : 

A mit einem Messer· zum Eck enrundstoßen an Büchern, l<art en usw. für Run el ungen mit be liebigem 

Rad ius. W enn nich t anders beste llt , wi rd stets ein Messer für Runelungen von 11 mm l~a cliu s mit­

geliefer t. Di e g ebräuc hli chsten Runel ungen sin d 9, 11 und 13mrn. 

13 mit einer v o llsHindig·en E i nr·ichtung- zum Lochen vo n Anhiingeze tf eln, Mu stcrbeuteln, Plaka ten 

usw., fü r Löcher bis 10 n11n Durchmesser. Die gcbrii uchli chsten St emp el haben 3, 5 und 7 n1n1 

Du rchm esser. 

C m i t ein em M esser z um F ing erhohlsta nzen an Zigare tt en- und Aut olll atcnsc li acht eln, sowie 

sonsti gen l<ar tonn agen. 

D mit einem Messe r· für ger·aden Schnitt zum Abschn eid en von Ecken an Etikett en, Anh änge­

ze tteln usw. 

E mit ei n em vo llsUindig en Satz Stempel zum Öseneinsetzen an Anhän geetikett en, J\n li iingeze ttc ln 

usw. (Di eser Apparat ist nur in Verbindung mit dem Lochapparat ß verwendbar.) 

PREISE DER MASCHINE 
eingeri ch Iet : 

für Arbeiten Preis Telegramm- für Arbeiten Preis 
Telegramm -

wort wort 

A inger ß u.D heyx u 

ß winac C u. D inkel 

c ughel A, 13 LI. c in css 

D fri ed A, 8 u. D kelba 

A LI . ß kuegc A,C LI . D ert on 

Au. C dower 13, c LI . D hi xul 

A u. D iesen A, 13, c LI. D ehopf 

ß u.C ittin B u. E ilcl en 

Säu lenuntergestell ohn e F uf>antri ebsc iuri chtu ng Preis , Telegrammwo rt yobal. 

Säul enuntergestell mit F 11j3antri ebseinri chtun g Preis ... ... . , Telcgr alllmwort warat: 

{
d er M aschin e netto etwa 12 kg brut to etwa 28 kg 

Gewich te . ' 
des e1scm en Ul!terges tc ll s II C!t o etwa 20 kg·. 

Kub ikma ße d er Secve rp ackung ohn e Unterges tell etwa 0, I , mit Unterges tell 0,35 cbm. 

Zu hchör· (im Pr·eise inbegriffen) : Das j eweilige Zubehör laut obiger Aufste llung, fern er Muttern ­

und Sch raubenschlüssel. 

ERSATZMESSER ZU OBIGEN MASCHINEN 

Preis Teleg-ramm-
wart 

Messe r zum Ecken r unden mit beli ebigem Rundungsradi us 

b is 20mm .. . .. . . . . . . . . . . ein St ii ck joise 

Messe r zum ge raden Absc h11 eid en von Ecken . . . . . . . . . ein Stii ck hyd ra 
Lochstempel vo l lstündig mit Matri ze ... ... . . . . .. ein Sa tz ya ral 
Lochstelllpel ohn e M atri ze .. ... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ein Stück pater 
F i ngerholli messe r fii r ha I hkrc isfö rm ige Au sschnitlc, vo ll -

ständig, bis 20 mm Du rchm esse r . . . . . . . . . . ein Stii ck vobyx 
Ö senstempel voll ständig . . . . . ....... ... . . .. . .... . . ein Sa tz Vllfk i 
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ECKENRUNDSTOSSMASCHINEN 

"AN F" S" "AN Du 
FüR FUSSANTRIEB FüR HANDANTRIE B F üR KRAFT ANTR I EB 

Di ese vielseitig verwendbaren Maschinen sind in Buchbindereien, Papierwa renfabriken, Druckereien 

usw. unentbehrlich. Sie leisten gute Dienste und machen sich in kürzes ter Zeit bezahlt. Die Ein­

pressung des Materi als geschi eht selbsttü tig, so da[) eine erhöhte Leistung und ein genancs 

Arbeiten erzielt w ird . Der Schnitt ist vö llig gratlos und g latt. Das Modell AN D für Kra ftantrieb 

ist für Fuf3einrückung eingerichtet und mit selbsttät igem Sti llstand in höchster M esserstellung versehen. 

R I EMENSCHE I BEN bei AND Kra ftbed arf 
Gewich t bei AND Kubik-

Ein- Tele- fürTran smi ss ion sn nlri e b für Elektromoto ran trieb 
maß der 

Mod ell satz- Prei s g- ramm - IJ~i bei Seever-
höhe wart Trans- El el.; tro -

netto brutt o 1\n- Durch-
Breite 

Umdrc- An- Durch-
Breite 

llmdrc- p:tC I(Un g 
zahl hungen hungcn 

miss ions- 111 0 f 01 
messcr zahl messe1 

antri eb 
etwa etwa etwa 

a1llri eh 

11\lll I<!'( lq~ 111111 111111 llllll 111111 etwa PS etwa PS e twa ch m 

ANF 7:) 1\ Q f lllll 110 170 - - 0,7 

ANS 7:) c rg-ia 40 70 - - 0 ,2 

AND 7 .~ cstin 100 160 I 400 60 llO I 800 fiO 80 ''" ''" 0,7 

Zube h ö r· (im Pr·e ise inbegriffen): 2 Ober- und 2 Untermesser für r~undungen mit ei nelll 

J{;Hliu s von 7 und 11 mm, ferner Muttenr- und Schraubenschlüssel, sowie ölka nn e. 

Zubehör urrd Sond e r·ein ri c htunge n (auf Wunsc h und gege n Berechnun).() : Siehe niichste Sei te. 



Die 

Eckenrundsto.fjDlaschinen 
ANS und ANF 

werden zukünftig in neuer vorteilhafterer Ausführung unter der 
Bezeichnung 

A N Sn und A N F n 
geliefert. Die bereits geiioderlen Abbildungen der ANS- und AN F­
Maschinen in diesem Katalog entsprechen im wesentlichen den neuen 
Modellen ANSn und ANFn. 

Die Gewichte 8ndern sich. Das Nettogewicht der ANS n­
Maschine betr8gt 27 kg und des Modells AN F n 63 kg. Die übrigen 
Angaben bleiben unver8ndert. Modell AN D bleibt zun8chst noch in 
der alten Ausführung bestehen. 

CHN. MANSFELD 
B eilage zum Hauptkatalog 1927 Maschinenfabrik 

Seite 82 und 83 LEIPZIG 0 2.9 

UNGEN 

i. Jedes weitere 

(mit Zusatz des 

bis __ _ _ 

gleichschenkliger 

nitt c, die an den 

g-ranunwort so(ar. 

:RSÄTZE 

I 
6 704 . 12 . 27 . t~~ 

--- -- - - - ----·· ·· .. b'"' ' Frontspitze Fingerhohl schnitt 
. ~ ..... ... ,... ............ . 

l?egisterk:u ten-
J·:c l<enschnitt 

25 nun Schenkc lliing·c 22 mm Durchmesse r 
Lochapp ~ rat für ein en 

Lochapparat komplett 
bi s 3:3 rnm breit der 3 Durchm esser 

Tele- Tele- Tele- Tele- Tele-

Prei s g ramm- Prei s g ramm- Preis g ramm - Prei s g-ramrn- Prei s g ramm 
wort wo rt wort wart wort 

hytcn I amtyp asurp I kob:1f clokur 

p r c i s e f Li r a 11 cl c r c F o r 111 s c h n i t t e w c r d c n a u f A n f r a g e g· e r n 111 i t g e t e i I t 

::0 ß 
5 

7 
16 

'~ 9 18 

~ 
11 / " 20 

ECKENRUNDUNGEN IN NATORLlCHER GROSSE 

II . 
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ECKENRUN DSTO~~I\11 /\Cr'l••••-·· 

"AN F' 
FüR FUSSANTR 

Diese vielseitig ve rwenci 

usw. unentbehrli ch. S ie 

pressung des Ma teri a ls 

Arbeiten erzielt wird . Dt 

ist für Fuf:>c inrü ckung eing 

Ein- Tele-

Modell satz- Prei s g-ramm-

höhe wort 

etwa 

mrn 

ANF 7'fi normu 

ANS 7'fi erg-ia 

AN D 7'fi es ti n 

Gewicht 

netto brutt o 

etwa dwa 
l<g kg 

I 10 170 

40 70 

100 160 

R I EMENSCHE I BEN b ei AND Kra ftbed arf 

fürTra nsm i ssi on sant r ieb fü r Elektrom otorantrieb bei A ND 

be i bei 
Trans- El c l.:tro-

Au - IJ u rch - Um <I re- An- Durch - ( lmrlrc-
Brei te B rei te mi ssi o11 s- lllOI O! 

zahl messc r hung t! n zahl m csse r hungcn 
ant riL'b aut ri ch 

llllll mm 111111 111 111 etw a PS etwa PS 

- -

-

I 400 60 80 I 800 !10 80 '"' ' /o 

K ubik-

m a !3 der 

Scever-
p:\ck u n g 

e twa c h m 

0,7 

0,2 

0,7 

Zubehöt· (im Pt-ei se inbegriffe n): 2 Ober- und 2 Unt erm esser für Rundung en m it e in c !ll 

Radius von 7 und 11 mm ,. ferner Muttenr- und Sc hra ub enschlüsse l, sowi e ö lka nn e. 

Zubehör und Sondet-einrichtunge n (auf Wunsch und gegen Berechnung) : Siehe n ~1 c h s t e e il e. 
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ECKENRUNDSTOSSMASCHINEN 
"AN F", "ANS" UND "AN D" 

ZUBEHOR UND SONDEREINRICHTUNGEN 

(auf Wunsch und gegen Berechn un g) : 

Ei nri chtung für direkl en elel<fr isc hen A nt rieb ko stet , Telegrammwort ectri. Jedes weitere 

P;Ja r M esser für Rundungen bis 20 mm I~ acl iu s kost et , Telegrammwort duroi (mit Zusatz des 

~<acliusm a f) es z. 8. 13). Messer für Rundungen von 2 1 bis 40 mm Radius kosten bis .. ... . 

das Paar. Ei ne vers tell - und drehbare Winkelanlage zum Abslof)en ge rader, aber ungleichschenkliger 

Ecken koste! ... . , Telegrammwor t azlwr. Ein e verstellbare Winkelanl age für Schnitt e, d ie an den 

Seifen des Malerial s erfol gen, wie z.B. Fingc rhohlun gen, Lochen usw. kost et , Telegrammwort so(ar. 

EIN IGE WEITERE OFT VERLANGTE MESSERSÄTZE 

(i I e ic hseh en k I ig-c r 
E cken sch nitt 

b is 3:1 mm brei t 

~ 
"/~j(~0·. 

-;{'· 
/ 

Frontspitze Fingerhohl schnitt 
25 mm Schenkelliinge 22mm Durch messer 

·-Kompletter 
Lochapparat für ein en 

der 3 Durchmesse r 

Registerkarten­
Lochapparat kompl ett 

p r e i s e l Li r a 11 d c r c F o r 111 s c h n i t t e w c r d e n a u f A n f r a g e g e r n 111 i I g e t e i I t 

ß 
5 

7 
16 

~ 
9 ' " ~8 

~ 
11 / "' 20 

ECKENRUNDUNGEN IN NATORLICHER GROSSE 
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MEHRFACH­
LOCHSTANZE 

,,8 N z u 

Diese M aschin e dient zum gleichzeitigen Au ss tanzen von mehrer en gl eich en oder verschi ed enen Lö cher n 
und Ausschnitten in lose Kontenblätter, f~eg i s t e rl< a rl e n u. dgl. Di e Loc hslanze kann entwed er fü r F uj') ­
antri cb, Transmiss ionsantri eb oder Elektromotorantrieb mit Vorge lege ein ger ichtet werde n. D adurc h, d aß 
di e Kontenblätter mi t ein er Anzahl gleicher oder ve rschi edener Löcher un d A usschnit te auf e in m al ver­
sehen we rd en könn en, erh öht sich di e Leistun g ganz bedeute nd, un d di e A rbeit geht v iel sch nell e r v 0 11 _ 

stattcn. Jeder Lochapparat bild et mit sein em Stemp el, Matri ze um! A nschl ag ein g esch losse nes Gan zes 
so dafl der Stempel info lge der zwangsliiuf igen Führun g ni e aufsitzen kann. Di e Ausladun g d er no r m ate 1; 

Lochapparate ist bi s I 00 mm verstell bar . Die Abbi ldung ze ig t di e M aschin e fü r Tra nsmi ss ionsan t r ieb 
mit Fußeinrü ckung und 6 Lochapparaten. 

Au s- Für Für Tr~n s - Je (' in Wl' ikrcr Loc h- Je ei 11 Appa r at fü r Zwischen 
ladun'" Ti schg röße Fuf)a ntri eb miss ionsantri eb 

ap ptl rOll fii r ruud c l.ör h e1 .\ u <>S Ch ll l l l l ' la u t ll~ (' h-
den nlll e in t.: lll l>urchm cssc l stehenden t\ hb1tclung L'Il 

M odell W änd en 
der vo n 4 15 ITllll Nr. 2 1 37 

Appa rate Längel l:lreite Tclr - Tl'l o-
Preis g r<~Jilll1 - Pre is ~1a111 m - Prei s ' 1 \: k ~ ~r a mn l -

Pre is T e l eRr ·l lt l !ll -
Clll l: lll cm cm wo rt WIJf l wo rt W Or t 

BNZ 54 10 70 I 25 :1 tri z wo yda esb:1t g-o tc f 

GE WI C HT E Rl ! ~ M ENSC H E I BEN 1\ raft iJ cd~rf Kub i k -
fi.ir FufFIIllri clJ fiir l< raf tant ricb für Tm nsmissionsantr ieb für E lek tromot orantri eb m a fi der 

Mode ll h l 't Tran s~ bei El ~..· l i S ccYcr-
l ll.: t! (J hruttu II C' tl f) hrntto An - Du n.: h- Brei te I Umct ro- An- D u1 c h - Hreitc lln tdt L'- l !li S '·.t O II S- trom otor- pac k uug-

lll C~S (' f II IC ~St: f illl lfl l' h ant n t.! h 
etwa k~~ (•twa lq7, etwa I\~ etwa kg zah l llllll 111 111 h H ilRCII ; alll flllll Jlllll hlii i)..! C II etwa 11!'-. PS et '' >l c h n 1 

BNZ 130 210 160 270 I 350 55 I 100 I 3:i0 50 350 ' Ia ' /o O,ll O 

Zubehör (im Prei se inhcl(riffe n) : ein Lochappara t für run de L öcher be li eb ig-er Gröf)C VO II 4- 15 lllill 

Durchrn esser , ferner Schraubenzieher , Mtttl ern schlü ssel , Öl l\a ntt e, Sp ~i rt ea ttfl" a n g l \ a s le n , sow ie di e itt 
Deutschl and vo rgeschri ebenen Schutzvorri ciit un gen. (Hei Bcslellun g b itt e stets anzugeb en, w elch e 11 
Dureilm esser der Loclislelllpel haben soll.) 
Sond ere inri c htun g e n (auf Wunsch und gegen Berechnung): Hundl ochappMale mi t b is 250 mm 
verstellbarer Ausladun g, Preis , Telegrammwort m ss n. Einri chtun g für ctireld en E lc l\lromo tor-
antri eb, Mehrpreis , Tel egrammwort eclri. 



PERFORIER­
MASCHINEN 

"C K" UND "C K L" 
FüR HA NDAN TR I EB 

I 

Diese Perlariermaschinen werden in zwei verschiedenen Ausführung-en geli efert. Ausführung 1 mit starken, 

sc hmiedeeisernen, blank bea rbeiteten Zugstangen und hochfein poliertem Tisch. Ausführung· 2 mit starken, 

se hr widerstandsfäh igen, g ußeisernen Zugstangen und einfach poliertem Tisch. Die Maschinen haben 

e ine ve rbesserte Anlegevorrichtun g, bestehend aus einem Maf3stab in Millimetern auf dem Hintertisch 

u nd ein er Win l<e lführung auf dem Vordertisch. Auch nach jahrelangem Gebrauch ist es mögl ich, eine 

durchaus sichere Fii hrung des Kopfstückes zu erreichen, da diese nachstellbar eingerichtet ist. Zum 

Nachsc härfen der St ifte ka nn der Perlarierkamm bequem und schnell herausgenommen werden. Das 

Wied ereinsetzen ist ebenso lei cht und einfach. Die Maschinen kommen fertig zusammengestellt zu m Versand. 

A U S F 0 II f? U N G I A USFOHRUNG2 Gewic ht Kubik-
Perlori er- maf; der 

läng·e netto bru tto Secver-

M odell Prei s 
Teleg-m nun -

Modell Preis 
Teleg-ramm- etwa etwa pack ung 

wort wort Clll kg- kg etwa cllfn 

CK 00 der ur CI<L 00 alker 25 30 50 0,09 

Cl< 0 hoyse CI<L 0 arblc 30 30 60 0,10 

CK I xilos CI<Ll atuba 40 40 70 0,18 

CK II aUW:1 tl CKL II asser 50 60 90 0,2 1 

CK 11 1 ag-tai Cf<L 111 hylle 60 80 120 0,32 

So nd e reinr-ich tung en (auf Wunsch und gegen Berechnung): Apparat zum Perforieren schmaler 

Stre ifen, Preis .... ---- . , Teleg-rammwort pibox. Eisernes Untergestell mit Holzplatte, Preis 

Tel egrammwort pidnr. 

PERFORIERMASCHINE FUR HANDANTRIEB 
mit b is 52 cm verii nderlicher Perforierliinge. Telegrammwort codri. L inge des Perforierl<ammes 26 Ci ll. 

Preis 

D iese Ma sc hin e ges tattet deswegen ein e b is 52 cn1 verä nd er li che Pe r forierung, we il der Apparat an ein er 

Se ite o ffen ist. Das Papier kann infolge der doppelse itigen genau en Wink elstellung vo n beiden Seiten 

angeleg t werden, so daf> sich auch entsprechend e Teilperfori erungen herstellen lassen. 

BE 
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PERFORIER­
MASCHINEN 

"8 K" UND "8 K L" 
FüR FUSSANTRIEB 

Au ch di ese Perlariermaschinen für Fuß antri eb werden in zwei verschiedenen Au sführun gen g elie fert. 

Ausführung 1 mit starken, schmiedeeisernen, blank bearbeiteten Zugstangen und hochfein pol iertem T isch. 

Ausführung 2 mit stark en sehr wid erstandsfähigen gußeisernen Zu gstangen und einfach po l iert em Ti sch. 

Di e Maschine ist so ein g-e richtet, daf3 sie in gan ze r Perfori c rl ünge perforiert, wenn der b eweg l i ch e E in ­

leger, der sich hint er der Tr ittwell e befind et, nach h inten ge leg t ist. I st dagege n der Ein leger nach vo rn 

umgelegt, so perfor iert die Maschin e in halb er Arb citsbreitc. Die ve rbesserte An legevo rrichtung bes teht 

aus einem Maßstab in Millimetern auf dem l-linlc rti sch und aus einer Winl< cl fi'illrull g auf dem Vordc r ti sc h . 

Die Pcrforicrmaschinen für Fußantrieb haben den Pcrforiermaschinen für H and ant r ieb geg-enüber den 

Vorteil, cl af3 sie leistungsfähiger sind, denn bei den Maschin en für Hand antri eb wird e in e H and des 

A rb ei tcrs zur Betätigung des Hebels in Anspruch genommen, während an den Fußantriebsmaschi nen 

beide Händ e zur Behand lung- des Papi ers frei sind . 

Au slührunr; I AuslüiHunr; 2 Perlori er- Uewicht l<ubi k mn fi 
der Sec-I Telegraul m- Tc lcgra rnm -

läng e 
netto hrutto ve rp ackung· 

M<,dcll Prei s Mod e ll Preis 
wort WIJI! 

Clll etwa Ia ! c twn I' R etwrt c hm 

BK 0 jibta ßi<L 0 uster 50 130 190 0,75 

1::!1< 1 babus l:li<Ll soche 60 170 250 0,85 

l:li<Ia borua l:li<L Ia riton 66 185 260 0,87 

BK II bette BI<L II il<adc 75 195 290 1,03 

131< I I I ucasi BI<L 111 haitc so 200 300 1,05 

BI< IV l1arat BI\L1V wugil 90 240 360 1,22 

BI< V ja gor BKL V jaun e 100 2()0 380 1,2 7 

BK VI uanfe BKL VI ewg-a t 110 290 420 1,35 

BK VII camur I:!KL VII onzor 120 320 450 1,3R 

So ndere i nrich t un ge n (auf W unsch u nd Kt:g;e n Berechn ung): 

Apparat zum Pcd ori c1·en schmaler Streifen, Preis , Tel eg-rammwort pibox. 

PERFORIERMASCHINE "8 KT " 
!lir Fußantrieb, für Teilperforierungen. Arbeitsbreite 50, GO, 67,7 5 und 80 cn1. Nühere Angaben auf W unsch. 



PERFORIER­
MASCHINE 

"8 K K" 
F'OR KRAFTANT R IE B 

Diese Hoch leistungs -Pedoriermaschine kommt für Belriebe in Frage, die öft ers g-röf3cre Au fl age n ztt 

perforieren haben. W~ihrencl auf den vo rltergehenclen Maschinen, ohne Gefahr zu laufen, den Perfot·ier­

app arat vo rzeitig abzunutzen , ni cht lll ehr als etwa 3 Bogen Papier in normaler Stiirke g leichze iti g- pnfor iert 

we rde n können, bearbeitet die~e Ho chl eistungsmaschine ß I< I< oltne Überanst reng ung· etwa 9 Bof{en, 

und zwa r se lbst 111if feinster Perforierung. Oie Maschine ist so eingeri chtet, daf3 die Loc hung ni cht nur 

in der ganzen Perforierlänge erfo lgt, so ndern auch Tei lperforalionen vorgenotnnten werden können. 

Für Tran s- E inr·i chlung· zum Cicwicltte 
mi ss io ns- oder Teleg-rammwort Perlorie ren 

Mo cle ll Pe rforierliing-e E lc ldronw tor-- !bei l ~ lcl \ lrom o t nnm tri eh scltrn:ll er Stre ifen 
an tri eh Zu'-ill l l. er lf i netto brull o 

t' rf t,r<l e rlr ch) 
Tl'kg ra mrnwo rt p iUox 

t' 111 Preis Preis ~o: fw:1 l cn f• fw:-~ kg 

13f<K I 50 acubi 175 230 
BKK II 60 ba mba 215 265 
BKK 11 1 67 clurak 2,35 21l0 
HKK I V 80 g nrde 265 320 
HKKV 100 g:unpe -125 510 

1-? I 1·: M E N SC H E 113 E N Kraflbeclarf 

für Tran sn1i ss ionsnntri eb fi i r Elckt romn :o r:1 n trieb be i Tr:1n s- IJci Eiekir o- Kub i l<m::tf) cle r 
Modell mi ssions- motor- Sccverpn ckun g· 

An- Durch-

I 
llm drc- An- Uur ..:II- Umdr c-

Rr ci te Bre ite antrieb :-~ ntrieb 
zahl 

m e.s"cr 
hungcn 

lll CSSl~ l 
h ii ii J..:t' ll 

111 111 111111 
zahl 

111111 111111 e twa PS etwa PS CIW:l Cb lll 

BKKI I 400 40 120 1 600 40 120 0,4 0,6 2,00 
BKK I I I 400 40 120 I 600 40 120 0,4 0,6 2,15 
BK K 11 1 I 400 40 120 1 600 40 120 0,5 0,8 2,30 

BKK IV I 400 50 120 I 600 50 120 o,:; 0,8 2,60 

B I~ K V 1 '-1 00 50 100 I 600 50 100 0,5 0,8 2,90 

So nde reinrichtung (a uf W un sch und geg-en B e rechnung): Etiketfen-Perfor ierapparat, Telegrammwort 

(ubil. Näheres und Pre is auf Anfrage. 
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AB P RESSMASC HIN E M O DELL ., A Z" 

FüR PA RTIEN AR B E ITEN 

ABPRESSMASCH IN E MO D ELL ., B Z" 

FüR SORT I ME N TSAR B E I TEN 

ABPRESSMASCHINE"A Z AJ 
Gewicht 1\ubikm:q'; llc r 

Modell Backenlänge Preis Teleg-ramm-
Seeverp:H.; k ttn ~ 

wort netto brutto 

01111 etwa lq-"! e twa kg L'l\\ , \ l'l~tl l 

AZ II 500 hyrte 470 630 1,7S 

D iese wesentlich verbessert e Masc hin e dient zum Abpressen der Bu chrü cke n mit Falz in jeder Stiirk e 

und Länge bis 500 mm. Sie eignet sich g lei ch vorzü glich zum Abpressen von Büchem, die mit Draht 

oder mit Zwi rn geheftet sind, und wird besonders zu Partienarbeiten mit groß em Vorteil verwend e t. 

Di e Abpref3walze ist glatt ged reht und aus Stahl, wird jedoch auf Wun sch ohn e Preiserhöhung auch 

geriffelt ge liefert. 

Die Einspannbacken haben besondere Stahleins~itze. 

Das Einste ll en der Backen und der Walzen geschieht beq uem durch Handräder und Spi nd el. 

ABPRESSMASCHINE "B Z u 
Gewi cht KuiJikma f') de r 

M odell Backen läng-e Preis Tel eg-ramm-
Seeverp :1ck u n~ wort J\ Cl!I J hrutt o 

mm etwa l<g etwa l<g et\\'a cb m 

BZ 450 bezet 3 10 390 0,75 

Diese se hr ein fach gebaute Abpref3maschi ne wird in Buchbinderei en verwend et, die hauptsächlich Sortiments­

und Kunden arbeit ausführen. Sie dient zum Abpresse n der Bu chrü cl<e n mit Hammer und l<asch ierei scn , 

mil denen der Falz der zwischen den Ein span nba cken der Maschine eingepreßten Bücher angeklopft w i rd. 

Die Bü cher lassen sich bequ em einse tzen und du rch einen Fußtr it t sehr fe st einkl em men, so d a f3 ei n 

Rutschen bei dem scharfen Anklopfen des Fal zes ausgeschlossen ist. 

Di e Einspannbacl<en, über d ie der Falz geklopft wird, sind aus Stahl. 

Der vo r den Backen befind l iche eiserne, tischähn l iche Ansa tz dient als Unterlage zum Rundkl opfen der 

Hl"tcli er vor dem Einpressen. 

Di e Maschin e wird ferti g zu sa nnnengestellt versandt. 



BUCHRÜCKE N­
RUNDE­

MASCHINE 
"A y u 

D i ese n1i l feclemd em D ru cl<ausg le ich ausges talt ete Maschine d ient zum Runden von ßii cherrii cl<en bei 

Ma s>. c nauf lage n. Si e find et in G rof)b ii CIIb ind ereien, Gescll üft sbii cherfab rik en usw. Verwendung. Die hohe 

Le i s t u n g-s fiilli ~: k e i t und d ie ausgez eichn eten A r bei te11 der Masc hin e steli eu uuüb er troffen da. lnfolg·e 

d es feel er nd en D rucl\i i ii sg·Jeicll es ha t d ie Maschin e ein en sehr ruhigen Gang·. Die Einstelluug ist 

e infac h und bequ em. Es kii i i iJen ui clil nur dLi nne, so nel ern auch bis 125 111111 clicl< e 13Cicher ge ru nd et 

werd en. Es ist g leichg idtig, ob d ie Bücher n1il Draht oder Fa den gehefte t sind . Oi e Maschin e wi rd mit neuer 

z c n trnh tel lu ng des Ti sches dnrch Wink elriider und beque n1 zu stell end em Handrad ausges tattet. Der Versa nd 

e rfo lg t zusa nnn eng esil: ll t, so d;1f5 di e Maschin e so fort nac h Empfang in Belrieb g·enOIIImen werd en kann. 

Fi., r Trnn sm iss ions- Fnr FufJ · und Transrnis- Fii r Deutsch land Gewi cht der 

W :t lzen- Fü r ru j~ :1 ntr i eb od er Elek tro ntOto r - ~ i t J II "· <1<kr Fuf) - und vo rgeschriebene M nschine fii r 

Mod e ll l ii ng-e an tri e b I ~ I L· I ; tr o n ro t o J ; lnt r i e ll Sch ut zvo rri eh tun g-e n Fufiant ri cb ' 1 

Pre is T L· Ie J•r;rrnur Preis '1\: kgra nnn Preis Tl.'leg ra mr n- Preis T l'I L') ', Idlll lll · netto brutto 

Crtl wo rt wo rl 1
) wort' l \\'O f t etwa lq:~ c lwalq! 

A Y I 50 

I 

iipus rtll llh :t ju che } 450 5b0 
pro ta 

AY II 65 r uj:td ru tin w eg-g-o -ISO 610 

, H el J.k ld rrJ il Jidoranlri t: h ZusaiL. c c Ir 1 crfu nl crlich. 

f); 1..., (i,· w icll t der M asc hi ne fii r l( r.lf t.lll lri eb hci•:\QI 10 k,L!" und der fli r F nfi- und Kraf t;nllri eb 30 l<g m ehr. 

I?! I ~ ME N SC II E I ll E N I<rnftiJerl:lrf 
Kubilon nfl 

fü r Tra nsm i s~ i o n s a nt ri e b für E lcktro motor:l ntri eb be i Tra n ~- bei ! ~ I e k - der Sec-
Modell I Du rc lt - ~ Du rc ll - ~ 

rn iss ions- tromotor - verpacku ng 

An za h l messer 
Hreit e Unnl rc - An zahl 

Brei te Um eire- ant ri eb antri eb messer 
111111 111111 

!J un g-en 
111111 /lllll 

!Jun g-en et wa PS etwa PS e twa chm 

A Y I \ 1,25 
2 300 60 I 60 150 I 800 60 150 "f, I 

A Y II Ir 1,50 

Z ub e hör ( im Preise i nbcgJ"iffcn): D ie nötigen Mutt ern schlüssel, Sehra uiJ em ieher und öll<a nne. 

8 
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FALZ­
NIEDERDRUCK­
PRESSE 

"0 Z" 

Diese sehr kräftig gebaute Maschin e, die haup tsächli ch in Buchbindereien und Geschäfts­

bücherfabriken Verwendung find et, dient zum Niederdrü ck en des Falzes an Büchern, 

Broschüren, Zei tschriften usw. Oi e einfache Bauart cliese1· Falzniederdruckpresse gestattet 

ein leichtes, bequ emes und schnell es Arbeiten. Das Preßstück wird durch das auf der 

Abbi ldung sichtbare Handrad und die Spi ndel für di e jewei li ge Stoßh öhe eingestellt, 

worauf dann durch Herabz iehen des Hebels das Niederdrücken des Fa lzes erfo lg t. 

Zw ischen Gröf;te Entfernun g- Hubhöhe 
den zw ischen Prel~ s tück 

des 
Modell Preflstück Unterte i l und Unterteil 

Si:i ul en einseht. Hub Pref;s tü ekes 

Cll l cm Clll 111111 1111 11 

oz I a 51 51 /. 25 51 x 25 140 45 

oz lla 66 66 x 25 66 x 25 150 45 

Gewicht Kubikm:tf) 

M ode ll Prei s 
Telegramm- der 

wort netto brutto SeeverpackunR" 

e twa I\ ~ etwa kg l'l\\'a l'lnn 

DZ I a pelzo 130 150 0,30 

DZ ll a yucic 160 200 0,30 

Sondereinri c h tunge n (auf W unsch und gegen Berec hn ung): Ein lllit L enkrol len 

ausges tattetes Unterges tell , das ei n leicht es Fah ren der Maschine und W ec h se ln d es 

Standplatzes gesta tt et. Preis . , Telegram nJWod jnlwb. 
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KASCHIER- UND 
ANREIBE­

MASCHINE 
"8 5 V" 

D iese M aschin e bi etet b ei der ll erstellun g vo n Bu chdecken, kaschi ert en Pappen usw. g-roße Vo rt eil e, 

da s ie das A nreih en des zusa mm enzukl ebend en M ateri als beso rg t, was so nst in unvo ll komm ener W eise 

lll it der 1 la nd geschi eht. Di e B uchdecken, zu kasch ie rende Pappen usw. werd en unter D ru ck zwi schen 

zwei üb ereiJ J< tn cle r laufend en Walze n durchg·c!assen, vo n denen di e untere aus Stahl und di e obere 

aus (i ulll mi VO ll j e 10 crn Durclnnesse r ange fer tig t sind . Bei dem Durchlassen werden di e Stoffe 

nicht nur fes t, so nde m auch g lc ic lnniif) ig ve rbund en, wobei noch beso nd ers zu berücksichtig·en ist, daß das 

Papier u nd d er l<;t! i lw stets sau ber bl eib en. Auch in der Narbung bl eibt der Kaliko vo ll s t ~indig scharf 

und g lanzlos. Di e A nreilnn asc llin e bie tet demn ac h ni cht nur den Vo rteil ein er schn ell en, sond ern auch 

ei 11 er sauberen Arbeit. 
z ur Er le ich teru ng des A ntri ebes der M asc hin e vo n der Han d is t ein l~ä cl e J·vo rge l ege mit gefräs ten 

Ziilr nc n vorgese hen. Be i T ra nsmiss ionsa ntri eb ist di e Maschine mit Fes t- un d Losscheibe, Ausr·ücker, 

l ~ icm cnga!Jc l usw. ausges tatt et un d das l ~ä d e rvo rge l ege, sowie das Sc hwungrad komm en in W egfall. 

F Ctr Deut schland 

F ür I l andantrieb F lrr Tran sm i ssio ns- F ür I land- und Trn ns- vo rg-esei t ri eben e 

W: tl zen- W:~ l zen- mi t l?:idervor}.felege ode r m ission s- oder I-land - Schutzvorr ichtungen 
Modell 

J:in}.fe s t:i r kc E lektromotora nt r ieb u. E lektromotorn ntr ieb Telegrammwort 
prota 

t' lll C lll 
I' rei s Tc l c~ ra nrrn\\'o rl Pre is !' cll'g ramrnwor P 1 Pre is l'clcg-r ammwort• l Preis 

J! S V I I 60 10 un rl in i form hoppe 

HSV IV 7.'i 10 nikum ca tus jentot 

" , I:L"r E lcld runw lur;u rtncll Zo s .ll.~: cv lrr t: r fu rd l·rl rch. 

( i ewicht RIEMEN SC IIEI!3 EN 
Kra ftb eda rf Ku b ikmaß 

der Maschin e b ei Tr:IJt Sill iss innsa n tri eb bei l ~ l e i<t ror n o t ora n tr i eb 
der See-

Molle i l u·lr I< raft ~l n t r ic i J ll c i !J ei 
verpaclwng-/)n rch ~ l 'nlllrL'- Dur eh - tlnrdn:- T ran s- Ekld ro-

Anzahl Hrc i tc An zahl llrcik 
1lur1g-en mi ssions- mot or-

n e tto b r·utto r nc ~:-.e r hun gen nr e.;;sl'r 
an trieb 11.ntrich 

dwa kg c twalq: .. : 111111 nllll 111111 !lllll etwa PS etwa PS etwa chrn 

J ~S V II 2 10 330 l :so 2-1 0 ' I. 1 /,l 
0,5 

2 000 I 50 80 I 800 50 
!>SV IV 230 350 f 0,6 

D ie i 11 der Tabell e er wii hnten Schu tzvo rri cht11ngcn bes tehen aus l !iiJJd esc hllt z vo r den W alze n, Schu tz 

übe r dc 11 Zahnriid crn sow ie Speichenve rkl eidu ng der Zahnriicl er und der l~i e m c n sc h e ib e n. 
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FüR 1-\JI..ND- UND FU SS JI..NTRIEB 

Fiü Handantri eb 
Fcn Pu~)anlri eb 

Diese Maschin e loch\ Ieich\ uml schnell l.av;en von l>apier, l' c\11\)ep 

usw. bis zu 5 mm Sh\rke. - Der Preis versieh\ sich mil F.insc\\z 1\n· ein 

Loehwci\e . W ei\e re F.ins:\ lze werüen mil 1\c\'> ':'>1\rck hcrel.:l\1\( 

Die Maschine dien\ auch als \ \i \\smaschinc zn nn\nm:\\isc\• 

ö senm:1schin en. 

KOMB\N\ER\E LOCH- Ut 
ÖSEN M ASCH\NE "L 0 ~ 

FüR 1-\JI..ND- UND FUSSJI..NTRIEB 

Äu s lllhrun g 

Im Preise ein l):eschlossen isl: \ S:11z 1\ pp:\r:, 
zum l.ochen ull(l öseneinsetzen 1\rr eine (lr(1\ 

'Diese Maschin e hal 1.wei Sli'l ~)el, von denen üer eine 
und der and ere .,_um Eins c\1.en üer Ösen üi en\. 

Jeder weilere Salz der Äp\)arale Ihr amlerc Lae 

kos\el 

F\NGERLOCHS'T AN · 
FüR 1-\JI..ND- O D ER FUSSJI..NTf\ 

i\u s ll1hrun g 

Fllr Hanüan\ri eh 
Für Fu\'pnlrieh 

Ein F.rs:\\zs\empel mil Malrize I\OSie\ 
'Diese Maschin e üienl zum i\usslamcn ücr h 
an Schachlehl ecl\eln, um ürese lcr chler al lh 
1\uss\am en k:-r nn an üem llachli egen<lcn 7. 
lerligen Deckel e rlnlgen Die B re i\~ \1 ·s k\ ~ 
der \lear\l eilel werd en \\ :111n, helrag t ~\) 111 , 
runden 1\usschni\\en ld)nnen :\uch rnn\\ c 1 .l\~_ 
beide mil einem Durchm esser vo n 22 111 \\1 
besondere Herechnun l! könn en au ch W ~ 
von Löchern mil amleren Durc\11nesser n 
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MODELL ,, zK " 

M O DELL "Z LK " 

Die 

HEBELPRESSEN ZUM AUSSTANZEN 
"Z L K" UND "Z K" 

se 111it 1\ . On p" . e ' <u ek ausgestatteten tdd nen Hebelstanzmaschinen dienen w m Ausstanzen 
v 111 eheb I I 
"''ße. e • e<e< usw. und kommen insbesondere 10< ktcinece Betriebe, aber auch für "Pier p 

Sltick 
1
e 1n1Un~en als Hillsmaschinen in Frage. Die Pressen haben verstellbares Dmck-

rr .. ' ap,)e L I 

. Unten I 

k • das je <nn nach der Höhe der Stanzuntedaoe und des Messc<·s gemm eingestettl werden 

• so d· " 
D· ctß ein 

<e i e geringe Abnutwng des Stanzeisens und der Unledage gewähdeistct ist. 

fl n der T <essen abelt e e<·wähnle hohe 0.-uclrkrafl ist auf das vodeilhafle l(niehebelsystem der 

ZUrück f !'-- zu i.ihren. Das Arbeiten mit di esen Maschinen ist bequem, einfach und leicht. 

r----
llloct en 

Gröt3e Durch-
Au s-

. des Iadun g- Cl rOf3t cr 
Verstell-

Gewi cht 

fi sch es 
messe r Zw ischen-

ba rk eil Höchst- Pr e i s der Maschine 
Ku bik-

(Grun d-
des 

vom 

Tele- mafl der 

Körper bi s raum Hub des cl ru cl< ohne 

Pi ~< tt c) 
Druck-

Drucl<- 1<raf t 
gran1111-

Seever-

stü ckes 
zur Mitt e ein sclll. 

Stanz- worl packun g-

cl esDruc l<· llub 
stücJ<eS 

untert age netto brutto 

cl\\'fl lq.! etwa leg etwa c!J m 

llde . retnr· Weiß_ tchtungcn (auf Wun sch und gegen ßet·echnong ): Zu den Pressen passende 

S Oder !an rotbucl ~· 1 SI d Z II I ZtJiatt Jene Sfanzkfötze mit oder ohne E<senra 1men, an zpappcn o er c " oid-

en. Pr . -etse s. Seite l 00 des Kataloges. 

........__ ---::____ 
stückes 

111111 Tllll l 

!IIITI 
etwa kg 

ZLI{ - tlllll 
Jllll l 

30o x 30o 

z 1\ li 
280 145 120 20 35 7000 

fad on 110 150 0,35 

z 1\ li I 

3so / 3oo 300 

x:1 l J~ r 150 190 

I HO 120 20 40 8500 
0,45 

37o x '-._J 350 320 zoo 150 25 40 10000 
andri 200 270 0,45 

So ---L __ 
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LOCHMASCHINE "LM ·F" 
FüR HAND- UND FU SSANTRIEB ---Gewic h t 

Kub ikmaf:; 

Au s fi'lhrun g-
Te le- der See-

vc rpacktlllg Pre i s g r :1 mm- ne tt o brutto 
wort L'IWa lq~ t!W ; Ii< ~ ~ 

Für Handantri eb 10 15 0,03 
Iotte 0,03 25 Für Fuf3a ntri eb ubyxa 15 

L----
P:1PtJC0 

D . M · n Papier, tese asetun e locht leicht und schnell Lag-en vo ... eine 
"t E· ns·J tZ fut usw. bi zu 5 mm Stärk e. - Der Preis versteht sich mt ~ 1 · ' • •

1111
ct-

L . St""I ck IJcrCC ochwe tte. W eitere Ein s:"ltzc werden mit _ d: lS L 

t. -chen 
D autom:l ts 

ic Maschine dient auch als Hil fs maschin e zu 

Ösenm aschin cn. 

KOMBINIERTE LOCH- UH~D 
ÖSENMASCHINE "L O 

FüR HAND- UND FUSSANTRIEB 

Tele-
Pr eis gramm- netto 

Au s führun g 

wa rt etwa kg-

Für Handantrieb tohan [' 0 

_F_u_·r_H_a_n_rt_-_u._F_u_n_a_n_tr~· L_ ____ _J __ v_i_d_d_a __ --'-5~~--
. . S . Apparate 

Im Pretsc ein geschlossen tst: 1 atz G öf- c-
zum Lochen und ö seneinsetze n f!tr c tn c r 1 Lochen 

D" . eine zum 
tese Maschtne hat zwei Stöf-el von denen der 

und der andere zum Ein sc tz~n 'der Ösen dient. 
1 
n~ ess cf 

J I Lochdurc I 
ec er weitere Satz der Apparate für and ere 

kostet ------·------ . 

Fl NGERLOCHSTANZE "F' 
L.'' 

FüR HAND-

Tele-
prei s g-ramm- nett o 

Au s führun g 

wa rt c· twa 1<1! 

Für Handantr ieb g-cbyx 18 
Für Fuf3a ntrieb uxy rt 18 IJ{. 

rt eV!l 
Ein P.r . T leg-rnmtnwo !JI1itfe . ~ satzstempelm tt Matri ze kos tet. ________ _____ , c Aussc 0 ftS 
Dt ese M 1 · · 1 tbrun clc n cn · _" an asc ltne dtent zum Au sstanze n der !:1 ztt l<ö nn eil P"" 
A Schachteld eckeln , um di ese leichter abheben ·tt oder au cKeJs, 
feu ~_s ta n zc n kann an dem fl achli eg-enden Z~t schn\c rti g-cn ~e JJ atb· 
d r tgen Deckel er fo lgen. Di e Breite des ld etnstcn N bell ct vn rdeil• 

er bearb eitet we rd en kann beträgt 50 n1m- - ~s t ;:~ n z t \V~ege n 
rbu~dd e n Au sschnitten könn en ~u c h run de Löcher nWusR, sch und t" nzc t1 

et e ·t · L A f u t ss " b · mt etn cm Durchm esser von 22 mm . 0 zutn All 
v~~o nd e re Berechnun g- könn en :JUc li W crl<zcu T:rt "wcrd 0 11 " 

Löchern mit anderen Durchmessern g-elt e 
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AUSSTANZ­
MASCHINE 

"G" 

Diese einfach , jedoch kräfti g gebaute Au tanzmaschine ist nach drei Seiten off n, so daf> auch grö [)ere 
l :om tale unter das Druckstück gebracht werden l<ö nnen. Sie findet für verschiede ne Stanzar l)c it cn \' 'r ­

wendung, z. B. in Steindruckereien zum Ausstanzen von Et ik etten, ferner in Kartonnagen-Fabri k en zum 

Au ss tanzen von Böden, sowie Deckeln für Apothekerschachteln und versc hi edene andere Arbe it en . D ie 

Maschine wird mit Rädervorge lege für Fuß- oder Kraftantri eb, sowie für Fuf) - und l<raftant r ieb g cb ;111 t 

Be i Transm iss ion antrieb w i rd die Masch in e mit Fes t- und Lossc heibe sowie Ausriicl<er ausg·erüstet. 

Bei Elel<tro motorantrieb erhiilt die Maschine eine g rofle l ~ie m e n sc h e ibe; das Stil lsetzen d er M;1sch ill0 

erfo lgt in diesem Falle durch Au srücken des Elektromotors. Der Tisch ist vergröf)ert, danli t m an di e 

Sianzpappe oder den Stanzk lotz bequem ein - und ausschieben Lu1n . Die Einfahrt ist durch e in u nte r 

dem Ti sch angeb rachtes Handrad mit Spindel verstellbar. Die gTöf)te Ei n fahr! ein sch l ief) I ic h 1 Juh 

betrügt 17 5 111111, Hub 42 mm, Höchstdruck kraft etwa 9000 kg. Versteilbarkeit des Tisches () () n 11n. 

Entfernun g vom Körper bis zur Mitte des Dru cks lü cl<es 175 mm. 

Für Fu f)antricb 
Für Transmissions-

"'" >'<'Ii· '""'~ Sch u tL-
Druck- Ti sch- oder Elektromoto rantrieb 1\ raft: tn tr i eh vo r ri chtung·c n 

Molleil 
! Iüche gröfie T~.!lt·J~ra,,,,,, . 

Preis 
Tclt~~:ram 1n Pre is TL' lt:gc<~rnln - T l' l t,' l ' l ; tn l 1 Prei s wo rt wc1rt•J \\' l lr\ 

P1cis 
t.:lll CtTl \\ l)f ! 

u 22 / 33 50 / 31> isbc r isena g-ise l I w ilfa 

•) Bei Elektromoto rant ri eb Zus.dt. e c tri erfo rd erlich. 

( icw icht der Masch ine RIEMEN SC II ElBI ~ N Krn ftb cd:uf Kubikm:q~ 
für Fuf)antricb') für Transmi ss ionsan trieb iür Elektromo torantrieb der 

Modell IIL'i Tli 11l' · !JL'I Se c\' er-
brutto i\n - DLLI L' h-

tlrc •lc I Umdrc· An- llurL· ll-
H1L'ilt: l'111drc -

1111 :0. '1(1!1-.; - Ekl.:t10 -netto lll CSSc r lll t:S't' r an tr1~· ll 11\ 0itl! : t lll l ld l p :1c kung-
zahl mm huHgt•Jl zahl hung L" n l' !wa lq,!" etwa kg lllll1 111111 II\ II\ elwil I)S l 'l\\, 1 PS 1'\ \\ , ) l ' lllll 

G 570 710 2 320 65+651 120 I HOO 60 \ 20 I 

" 
:1 ,, 1,-l.'i 

•) !J ic Ma o.;. chinc lnr Kraftantil eb wie).!! etwa 20 kg 1111cl die für Fuf) · und Kraf tan trich 35 lq.~ 11 1c hr. 

Zubehör (im Preise inbegriffen): Muttern schlüsse l und ö lkanne. 

Sond e reinrich tun~en (auf Wu nsc h und gegen Berechnung): Ein ri ch turJ g zum Attsstan~en ;t 11 f S tanz­

pappe oder Zellu loid-Stanzp latten, Mehrpreis . , Telegrammwort pappa. Die in der Tabel le c rw ii ltntcn 

Schutzvorrichtungen mü ssen irt D eutschland, weil vorgeschrieben, stets mit der Masclti r1e beste llt we rde n. 

Pr·e ise der Stanzklötze, Slanzpappen und Zclluloid -Stanzpla!ten s. Seite I 00 des 1\ atalog-e<:. 



AUSSTANZ­
MASCHINE 

nM 0 S" 

W ie die Abl>ildung- zeig-t, ist diese Au stnnzrn aschin e mit verstell - und schwenkbnrem Dr ucknrm 

au ~g c., tatteL Di sc Bauart hat den Vorteil, claf) Ill all info lge des clnvcnknrrncs das aJiswstan zend e 

,'\1 at cria l an jeder S tell e 1Jeq11em erreichen 1\iill ll . Di e M aschi 11 e kolllll l l vorwiege11d Zl l lll Ausstanzen von 

J.e tl c r bucheckell i n Frnge, eig 11 et sich ;JIJc r auch vo rzüglich fC1r ve rschiede il e a11clere Sta nza riJe i ten. Die 

bedeu tende Ausladung enllög li c lit clie Bear1Jcitu11g· g mf;er M :lferia lstückc. Die Ent fcmung von der Säu le bi s 

zur Vo rderka nte des Sc hwelli\ill"l!l es IJ etriigt ..J40 111111 bei MOS I ullcl 6(10 111111 bei MOS ll. Bei m Stanzeil 

111 üs<;<.: ll bc iclc H ü11de des Arbeitcrs oberhalb d es Dnrdann cs se in, und zwar eine Z!lnl Einschwenkeil 

u n d d ie and ere Zll lll Einrückeil der M asc hi11 e, so daß die g rößte Sicherheit gew:ihr leistet ist. W eitere 

Vor teile der· M asc hine sind: Grof)e Durchschlagskraft, g·eringer l<raftb edarf, ge 11 aue Einstelltn 1g des 

D rucka r111es zur Sc ho nu11g- der Maschine, des S ta11zklotzes u11d der Stan zeise 11, g latter Schnitt, er­

schü tterungsfreier Gang und freie Obersicht über das Stanzgut beim Aufsetzen des Stanzmessers. 

Die A IJIJildung ze igt das M o dell MOS II. Modell MOS I wird etwas anders gebarrt. 

Dnrckfl iic!Je Für Tr:1nsmissions- und Gewicht 
des Sc l11venl<- Ci rö)3e cles Hub E le kl romotor:1n tr ieb 

M odel l Stanzti scli es arm es Telej:!..-:unm- netto brutto 
Preis 

111111 111 111 111111 wort dwa kg t'l\\'a k~ -
M O'-:i I :JHO 200 ..J()O ' :J70 14 wykno 425 500 

.'\10 '-:i II 550 . 250 900 ..J50 t5 wykup 750 800 

1\rafl l>cdarf I? I E M E N S C H E l ß E 

bei Tr:urs- be i Etekrro- bei Tra ns missions- und Etel;t romolor:1nfriciJ J<ubikrnaf3 der 
M odell n1iss ion s- motnr- Seeverpackung-

anlr ieb ant rieb I >ur·ctun esser ßre ile Umdre-
J\nza lr I 

~: !wa PS l'!wa I 'S 1! 1111 11111 1 hun g·en elwa rl!! n 

MOS I '). / h :1 • 1 450 70 200 1,20 • l 

,I\10 S II 1 /z I 1 525 80 200 2,00 

Zub e hör ( im P r eise inhcg-r iffen): Schraubenschl üssel, Schraubenzieher und Oli<anne. 

S o tH.I e r e in r ic htung·e n (auf Wunsch und g-eg-en Herechnung): Stan zkl ötze aus ßuchen-Hirnho lz, 
J>rcio.,e s. Sei te J 00 Ll es 1\ata log es. 
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AUSSTANZ­
MASCHINE 
Ku 

Di ese Maschin e ist vorzüg- lich zum Ausstanzen von Papier, Pappe, L eder, Stof fen usw. g·eeig ne t und 
kommt für Et iketten-, Kartonnagen-, Lu xuspapi er-, L ederwarenfabrik en t: sw._ in Frag·e_ Di e Masc ltittL' 
wird für Fuß- oder Kraft antrieb, sow ie auch für Fuß- un d K raft antri eb einge n cht et g elt efert. 1-3c i Tt-<t th-
111issionsa ntr ieb ist di e Maschin e mi t Los- und Fes tscheib e, sowie Au srCt ckg·abel ve rse he11. D as 1-: o p f­
stü ck li at Zentralstellun g-, so daß es mögli ch ist. di e Masc hin e je na ch 11 öhe der Messer, S ta tt zutttcr­
lagen und des Stanzmateri als se lbst ge 11 m1 einzustell en, damit cli e Messe r ni cht zu t ie f i n d ie Unter­
lage ein schn eid en; dadurch wird di e B ra uchbark eit der Stanze isen wesent l ich ver lii nge r t und e ine 
übermaßi ge B ean ~ pru c ltun g der Maschin e ve rm ieden. Bereits tttit eitt er für Fuf)<llttri eb eit tg·er i c h l c !ctt 
Maschin e kann man ein e bedeut end e A nzahl Schn i tte in der Stund e, g leic li viel welc her Fo rm utHI 
Größe, erreichen. Di e 1-Iöchstdru cld\ rart de r Mod ell e 11 und 111 betrüg t etwa 10 000 kg, der Ci r Of; c n I V 
und V 12000 kg. Norm aler Hub 40 mm. Gröf)t e Einfahrt 1H5 mm. Kl einste Eit tfahd 105 111111. \' c r­
stel lbarkeit des Dru ckstückes 80 mm. Das Dr·uckstück bewegt sich 24 mal in der Minut e au f uncl <~b. 

Druckf läche Einschiebe- Für Tran smiss ions- Für Tran smi ssion s- u nd Sc· h tl1/-
vorri c h -

(Breit e ti sch Für Pu flan tri eb oder F u f) - oder J·:Je ld rom o to r -
tllll j..!'C IJ 0 ) Modell (Breite E lek!rom otora ntri eb und Fu t) an tr ieb 

X Ti efe) x Tiefe) 
T t le~Llll llll 
w o r t pr ~ d.! 

cm Clll Preis Teleg-rammwort Preis l' l'I C"g rarn lnw orl1
) Preis Te l•.:)lraTll ll lWO rt 1 ) Pre is 

K ll 62 x 30 62 ;< 80 fali< e vosti bo zia 
K III 76 Y 33 76 / 80 kl obo th o<i e nid u m 
K IV 90 / 33 90 / \1 0 11 sabc t ilill en po l 
KV 120 / 33 120 / 90 pl ymo erri t fe lt i 

1 1 Be1 Lk ldromot orantn eb Zusatz e c Ir 1 e rfo rderli ch . 
I! ) Die Schu tzvo rr i ch tungen sind fiir Deut schl and vo rgeschrieben und m üss en stets mit cl er Maschin e lJ es tcllt w c rc!e n . 

Gewi cht I? I E M E N S C H E I B E N I< raftb eda rf Kub ik-
der M aschine für Transm issio 11 santri eb I für El ektromotor:1 ntri eb h t: i l lt' l lll a f) der 

Modell für F ufp ntri eb Trat lS- E k l.: l to- S ee ver-Dtnch - Dtn c lt -
Un1dre-

m i ... o.; ill t\S - llHII Or -
packu n~.< ndto br u t to Anza h l me~st: r Brei te Umctre- 1 Ant. ol•l 11H.' S S t f B t e i te an tr ieb an irieh 

etwa ~~ ~ e twa lq:~ nl l ll mm 
hu ngcn 

lllnl lll ll l 
!J ungen 

etwa PS L'lwa PS etw a cinn 

I< II 540 670 

l 
•;., " I 1 , 20 

I{ 111 620 770 •;., ". 1,2:'> / ·1 

I< IV 755 92 ) 2 320 65-t- 65 120 l 900 60 120 ·· ; , I I ,;'l (l 
KV 930 1110 I 1 ' ? t, fl() 

Zuhchör (im Preise inbegriffen ): 1 ~ii d e rschutz, Muttern schlüsse l, Schraubenzieher un d Ö ll\a nn c. 

Sond erei nrich tungen (au f Wun sch und ~cg;en Berechnun~): Au ss tattun g- d er Gröf)e JJ IV und\' (kr 
Maschin e mit auf F~ o ll e n laufendem Tisch, Mehr-preis _______ u. .. , Telegramm wo rt rol/i_ EinriL'It-
tung zum Ausstartz en auf Stanzpappe und Ze ll uloid-Stanzunterlagen, Mehrpreis _ , T eleg ratlltll \\' or! 
pappa. Preise der Stanzklötze, Stanzpappen und Zelluloid -Stanzunterl age n s. Seit e 10 0 des Kata l og~?s. 
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AUSSTANZ­
MASCH INE 

"Kf" 

O ic'>C Aussta nzm aschin e findet dieselbe Verwendung, wie die auf der Seite 96 beschriebene, und unter­

sc !Jci cl ct sich von dieser in der Bauart und A usrüstu ng nur dadurch, daß sie mit Reibungskupp lung 

und Auf3cnl<1ger ausgestatte t ist. Die Reibungskupplung ermögli cht se lbsttätige Ausrüclwng nach jedem 

D r u c k in höc hster Lage des Druckstückes ode r kontinuierlichen Gang. Auch bei dire ldem Ele ldro­

JllOt o r antri eb bietet di e Re ibungskupp lung bedeutende Vortei le. Di e übrigen Angaben sind dieselben, 

wie flir die auf der vo rh ergehend en Seite abgeb ild eten und beschriebenen Ausstanzmasch inen. 

Ein schi ebe- Fnr Tran smissions- oder Für Tran smi ss ions- und Schutz vor-
Druckflüche ti sch E lek tromoto rantri eb m it Fuf;- oder Elektromotor- ri chtu ng-en ") 

M o d e ll selbsttiitig-er Ausrück un g-
uncl Fußantrieb mit 

Telegrammwo rt 
1 l ~rl· i tc .?' Ti <.:fe) (flrc ilc x Tick) se lbsttiiti ge r Au srückung- prota 

(' 111 L' l ! l Prei s Tcl egr;lmmwort 1) Prei s T c l cg ranJJII\\'Or t 1 ) Mehrpreis 

J{ f II 62 Y 30 62 HO marad arela 

K f III 

I 
76 / 33 76 HO eloso ulbyr 

J' f IV 90 >" 33 90 -' 90 ar sit kcdab 

J{ f V 120 Y 33 120 90 cirlo uso la 

11 1; ,.
1 

J-. 1(' )\! ro nJolui.Lil lrJ L'IJ Zu~a t z c c Ir 1 crfonkr l1 ch . 
l n f}r ·u tsc h!and • ... en d die SL'hut zvc• rri c ld ungc n vorgt::!sc liri c llcn und rnii gsc n ::. lds 111il der M aschine hcslt' ll l we rd en. 

(i ew i c llt der Maschin e RIEMENSC I IEIRE N I<raftbcd:1 rf 
für Tr:lll S llli s~ ioll '-' -

fü r Tran smiss ion sanl ri c ll für Elcktrornolo r:lntriell 
l\uhr k rnaf1 

antrieb ;<) ht• iTrflli S- llci Elrl\- dlr Sec -
Mod e l l 111 j S'- illll"i - b11111n ln r-

D111cil Dnrch- v..;rp.ld\tlllg 
netto brutlo !Iu ll l<.'SSL'I Breite l h ndrc- An - Jl]L'S<.; L' f Hrcik ll 111d rc- an l rit•h ;mlrid> 

<: lw; r lq-! e twa lq.,! t .IIJ! I I! I I} llllll 11llll j..!L' 11 za hl 111111 111111 llllll gl' ll eh\';r PS etwa I 'S dWil d1111 

f{ f I I 55!'i 690 I ' ' "I' 1,20 

J" f III 635 7HO 
I 3.10 ()5 120 I 900 hO 120 

I I :! "I , 1,2!1 

J< f I V 770 9-10 I ' I• 1 1,30 

f{ f V fJ-15 11 30 1 I ' .. 1,(10 

Zubehör (im Preise inheg;riffen) : Mu tternsch llisse l, Schraubenzieher und Öllwnne. 

So n den:: inr i chtun~cn (auf \Vunsch und g·eg-en Berechnung): Doppelti sch Ztlll l Arbe i ten von beiden 

<."c i fc ll , Pre is , TelegTa nJmwod nn_q i!. (Bei Doppeltisch verring·crt sich die Grüf>e des Tisches 

11 111 1 0 - 20 cm.) Ausstattung· der Gröf3e11 IV und V der Maschin en mit au f !?ol len laufende111 Ti sch, 

J' rc i'> bzw. bei Doppe l ti sc h, Te legranlnJwort rolli. Einrichtung zun1 A11ssta nzen auf 

Sta nzpap pe und Ze llul oi d -Stanzplatten, Preis , Telegrammwort JWflfln. Preise der Stanzklötze, 

~t; 1 11 zpapp e n und Ze ll uloid-Stanzplatten s. Seite 100 des l(alaloges. 
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STARKE 
AUSSTANZ­
MASCHINE 

"V K H" 

Diese stark gebaute und trotzd em preiswerte Maschine kommt für sc hwe re Arb eit en, in sbeso nd er e Z JJJll 

Au ss tanzen vo tt Briefumsch lägen in Frage. Sie w ird nur für J<ra ft antr ieb gebaut, hat ausba l anc ierte-; 

Dn tcl<s !Ct ck mit genauer Zentralstell ung, das ein en auß erordentli ch leicht en Ga ng de r M asch in e sowie 

Schonung der Räder gewährleistet, fern er Präz isionsku pplu ng, sow ie Los- un d Festscheibe bei Tra m.­

miss ionsantri eb. Di e Maschine ist zum Stanzen auf Pappe oder Ze ll ulo idp latt en ein ger ichtet. Na ch jedcr 

Stanzung bleibt sie in höchster Stell un g selbstt ätig stehen. D ie Wel len und die der Abnu tzung sta rl; 

ausgesetzten Teil e sind aus Stahl. Unfä ll e werden an d iese r A uss tanzmaschi ne wei tgehend ver11li!ct. Der 

Arbeit er ist nämlich gezwun gen, beid e Händ e von dem ge fahrb rin genden Stanze isen un d dem Dru ckstück 

zu entfern en, weil er mi t der ein en I-land den an der l in l<en Sei te der Maschin e befind l ichen S iche rungs ­

hebel tnnlege n mufj , um mi t der and eren Hand den an der rechte n Se i te angeordn eten Ei nr(i c k­

hebel betäti gen zu könn en. Di e Höchstd ruckkraft der Masc hine be trägt 25 000 kg. 11) Auf- un d AIJ­

wärtsbewegun gen des Druckstü ckes in der Minute. Hub 60 n1m. No nn alc g röf) te Einfahrt ein scltl icß li c h 

Hub 150 mm, kl ein ste Einfahr! 90 mm. Verstellbarkeif des Dru ckstü ckes 60 mm . 

Für I? I E M E N S C H E I 13 E N J<raf tiJcdarf 
Tr;'lnsmissiun"> · Gewicht fn r Elek tromoto r - 1-\ u lJ i k 111 a f\ Ofh: r EIL' Idro- fi"1 r Tra n s mi ss i on s- ~ 

Druck- Ti sch- mu toran tri eb antrieb antr ieb de r Sec -Modell mit Pr!izision <> - IJL'I 

kupplung Tran .... - ii L'i 
fl iiche g röl)e l> url h- U111 Urn - ltl l S- ·: l t'l\f f H ver-

netto brutto An - lll l' S - Breite drc.:- r\11 - Dr•rcil - Brcill' dr l'· ... ions III(J! l) J p : \ L' i \ 11 11 ~· 
Tele· z;l ld 11 u tl - t.;:t lll 11!<..' !->SC I 11 11 11 :t n t 1 H,: \ J .tllfl t c \ 1 

Preis gntllllll -
!-> Cl 

J: l ' ll 
C l II Clll WOll •1 ~..: lwalq_. clwa l<g 111111 111!11 

ge n 
111111 111111 t:lwaPS L' l \\, d) ~ t: h' t ~,._- J qn 

VI\ I I IV 90 / -1 (} <J0/ 114 eg-u pa 1380 1700 

f' 
I 2 ~, llfl 

Vl\ 11 IVa 90 / (JQ 90 / 120 iabl e 1430 1780 3:10 85 + 85 125 1 900 80 12?i I 2 ? "_ 
~ ,~0 

Vl\1-1 V 100 / 60 I OOX 120 vou l:t 1600 2000 1 2 2 ,-10 

lk:l Ekld r!JJII II IVICl!l l liCh zu .... i.llt. c trI trfordcrll t: h. 

Zubehör ( im Preise inbeg-riffe n ): Die vo n der Berufsge nossenschaft vo rgeschri ebenen Scll u i;vor­

ri chtunge n, sowie die nötigen Stell schlüsse l und ö lk ann e. 

S ondcrcinrichtunR"e n (auf Wunsch und geg-en B e r·echnung-): Einri chtun g Z \1 111 Stanze n auf S tan z­

l<io tz, Preis , Telegratnm wo rt i:: i_q e. Mec hanisc h aus- um! einfah rbarer starker li ölzcm c r Stan z­

ti sch, mit dem der Papi erstoß sehr bequem bewegt w erd en kann , Tc lcgrantn two rt f il hrh . Pre is fCtr diL' 

Grü j3 en IV tl ttd !Va , für Gröf)e V . . Bei V I< II IV und !Va bctriig t d ie Gröfi c diese" 

Ti sches H() ;) / 11 50, bei V I< II V 905 142 5 111111 . Ei nri chtung fü r mehr als 1 <.J A uf- un d A h w:i rts ­

bcwegun gen des Druckstü ckes in der Mitlili e mit Hohh autantri c iJ . Pre is auf Anf rage. Preise cl e r St <tlt/ ­

l<iö tze, Stanzpapp en und Zcll uloid -Stanzplatt cn s. Se i te 100 des l<a taloges. 
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STÄRKSTE 
AUSSTANZ­
MASCHINE 

nV K" 

D ie"e stü rl\'ilC Ausstanzmasch ine kommt für g rof)e und and auernd schwere Siamarb eiten in l<artonn agen-, 
~ ~~· ief u 11 1 <; c hlag- und Lux uspapi er fabr ike n usw. in Frag·e. Di e Masc hin e wird nur für Kraftantr ieb mit Reibungs­
k upp lu 1rg g ebaut. Sie rü ckt nach jede r Stan zung in höc hste r L age des Dn1ckstü ckes aus, kann aber infolge 
d er F r ikt io nsk upp lung· auch 111 Jeder Lage des D r uckstLi ekes durch ein en Fuf)hebel stil lgesetzt werden. Die 
b 'i c Jri 11 hat doppeltes l~iide rvo rge l ege mit gerras ten Za hnräd ern, Auf;enlagcr, Zentralstell ung des Druck­

'> IC! c kes, sow ie ein- und ausfCr hrbarc n Ti sc h, und kann für Stanzklot z, Stanzpappe oder Ze ll uloid-Stanzp lat ten 
v ·rwandt we rdc r1. Der ll öc lr stdru ck der M aschin e bei 60 mm Hub betrüg t ca. 30000 kg. Gröf; te Ei n fa hrt ei n­
sc lrl i e f) l ic lr lluiJ 22:=> nrnr. l{ lein ste E infahrt ei nsclr li c f)li ch Hub 95 mm. Verste i lbarke itdes Druckstückes 130 mm. 

I I I :• 
I I I IJ 
JV c 
\ ' iJ 
V c 

fl l orl t: II 

'I\ 11 1:1 
\ 1\ JI I IJ 
VI< I \'c 
\' 1\ V IJ 
V I\ V c 

r7 111sc lucbcll sch 

f)ru c ldlac il e 
I CJt tref 

C ll l lll < 111 

HO -' .SO HO 90 
KO / 1>0 HO 90 

100 . 70 100 90 
120 / 60 120 100 
120 ·'70 120 100 

Für Tran smi ss ionsantrieb 
mrl l~ c dHJilg"lwppllln ).! und 

Sl_'lll s tl!lligL' r Ansriicl.:tllll! 
nal' h j L·dc r Stanzu ng 

Preis 

etr ia 
herma 
.i elux 
kidof 
imalo 

E inrichtung für 
direkten El ekt ro­

m otorn ntri eb 
Tc lcgr; rnnnwort L'Cir i 

M ehrpre is 

) oh ne M eh rpre is') 

In Deutschland 
vorg-esc hr iebene 

Schu tzvo rri eh tun gen 
T eleg- ra rlllllWOrl pro I 

Preis 

RlEMI~NSCHElßf~N l{raftbcdarf Kubikmaf3 
(i c w i e h t e 

IJei Tran s 111 i ss ion santrieb b e i Elektromotor:1n tri cb hcil~<w s - hci El c l..: - der Sec-

I 
Dmc lr - Durc il- mi ... :-;ions- trom oto r- ver-

net to lnut to An- Breite ll rn rlre- An- 113reite Umdrc- anlrich ;'lnfrieh pa ckung me sser lll esser 
L'1W ; II\ ! ' etwa lq! za lrl Jtllll llllll lrun g·en za l1l Jlllll 111!11 lrungcn etwa PS etwa I'S etwa chm 

Jilil5 2290 l I I 900') so 200 1 2 2,80 
! fJ2 0 2320 I I 2 4,00 
2200 2()00 

I 
1 .~.'-:0 80 200 I I' '·• 3 4,RO 

22'1 0 27 10 
I 

1 HOO RO 200 I ' ' 3 6,50 
2-11 0 2760 I ' ' 3 7,00 

• J<r• 11 ·· n ):fJill llll a n f das Sclr\\' ung r,ul. 

Z u t> e h ü r· (i m Prei se i nbcgTi ffen): Muttemsclrllissc l, Schraubenzieher und Ölkanne. 
~ o n d c r· e in r i c h t u ng-en (auf Wunsch und g·eg·en Berechnu ng·): Eine beso nd ere Losscheibe mit Aus­
' iickv(nri chlung, um bei Stil lstand der Masc hine das W eiter-la ufen des Sclt wungTacles zu verme iden, 
1'1 ·i'> , Te legra mmwort lo che. Schichetisclt, auf ! ~o ll e n sich bewegend, zum leichteren Ein - und 
, \ 11 ..,icr llrcll, Pr eis bzw. . bei Doppcltisc l1. Telegrammwort _qlidi. Doppeltisch zum Arbeiten 
vt1n zw ei Sei ten an Gröf) CJI ! I I a, III b und IVc kostet . , Teleg-ramn Jwort nngil. (An den gröf; c rcn 
, a'ichi 11 ell is t der Doppeltisch zu sc hwer ztt handhaben.) Erhöhung des normalen Hubes von 60 nun 
<t rf 1 20 111111 kostet , Te leg-ra nrmwort C' jupi. 

Prei se der Sta1 1Zidötzc, Stanzpappen und Ze l lulo id-Sla nzplattcn s. Se ite 100. 
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WEISS-ODER ROTBUCHENE STANZKLÖTZE 
STANZPAPPEN UND ZELLULOID-STANZPLATTEN 

F Ü R M EINE SÄM TLI C HEN S T A N ZMASCHINEN 

Teleg- ram mwort : 

fü r St:1 nzk lotz aus Rot buche . . . 
für Stanz ldo tz aus We i f)b uche 
!Cir nachste ll bare n Spannrahmen 
fü r Sta nzpa ppen . . ... . . 
für Zell ulo id -St:u1Zplatt en . . 

col tr s 

. fll!t<ill< ' 
o ., rnu r 
lcn " l >c 
zc /1 u 

A ls Zu sat z muf) s tets das Tc lcg r :l llllll\\'o r t der 
M aschine ang·eg·eben werd en, zu d er di e S t :tn /.­
k lötze, Pappen o der Pl at ten erwi·,n sc h t s i nd . 

Die 1\lötze w er den aus g ut g etrockn eten, kle tnen, r echtecki g zug-e ri ch teten, astfreien Hirnh olzsti't c kcn zn s a llllll e n ­
gesetzt und sind sehr daue rhaft. D er starke, eiser ne, n:1 chstell ba re Spannrahmen k ann nach A1Jn n tzt 111 g· d c~ 
1\ lotzes wied erholt verwe ndet wer den. Die Klötze werden au f)er in den zu d en Maschin en pass end e n, n o rm :t lc•n 
Gröf3en aucl1 in j edem anderen gewünschten Format unter b ill i g ster Berechnun g· g·el i e fert. 

Stanz ldotz ohne Ein Zellu- S tan zl<io tz ohn e Ein Zell n-Pass end Gröf)e des Spannr:l hJII CII nach- Passend Grö f)e des Spannrahlll t.'ll Jl <ll' h -

stell- Stanz- loid- !-.lt> ll - Sta nz - loi d -zur Stanz- aus an s barer Stanz-
zur Stanz- aus aus ha rc 1 St :t lt l Hol- \ \ ' c •fl - Spa nn- papp e Hot - \V c th - Sp.tnn - p appe Maschine k lotzes 

huchc IHI Ch C mhml'n platten M aschine kl o tzes 
huc ll c huC'I H' T: JIJ!I I l'll pl at te n 

Modell Clll Preis Prei<:: Preis Preis Pre is M odell <.: 111 Pn: i' p , l' i '> PI L' LS Pr t'L', l'r •. ,...., 

ZU< 30X 30X 5 VKH IV 83X .J l>'>< l 0 
ZK II 35/c35X 6 VI<H I Va 83X 62X IO 
Zl< 111 35A 35X 6 
(l 35X 30X 9 VI<H V 92/ 62 X l0 

MOS I 46X 37X 7,5 VK lila 73--< 52X I O 
MOS II 90X 45> 9 VK lll b 73X u2X l0 

1<1 1 u. l<f II 55X32X I O VK I Vc 93Y 72X IO 
I< lll u. l< f 111 69X35/ I O 
I< IV u. l<f IV 83X 35/- IO VI< Vb 113 / 62 <' 10 

KV u. l<fV 113 / 35--< 10 VK Vc l l 3X 72X I O 

AUSSTANZMESSER IN JEDER FORM UND GRÖSSE 
Telegramm wo rt e fll [1 0 r 

Siimtlichc Mess er we rden gennu nach einzu sendend en P:tpi c rmodell en au s IJ es tem Stahl :ut g-e fer ti g t. 
Bei Bestell un g- bitte anzug-e hen, ob cl as Innere ode r das i\u f3ere des auszus tnnze nd en Ma ter i :tl s i\ i>f :tll i s t. 

Ovalmesser 

Et ike tten messer 



6. TEIL 
Monogramm-Prägepressen 

Vergoldepressen 

Prägepressen 

Farbdruckpressen 

Knie hebe I pressen 
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fONOGRAMM­
fÄGEPRESSE 

"SM N 0'' 

- --

it sechsgiing iger Spindel ausgestattete Monogramm-Priigepresse dient zur H er­

,0 17 Blind- und Farbpriigungen in Stahlstic!Jmanier, Monogrammen auf Brief­

icfamschliigen, /(arten usw. Der durch die sechsgängige Spindel erzielte 

c [)mck bewirkt eine g ute, scharfe Auspriigung der Gravuren Die Maschine 

ein Ieichfes und schnelles Arbeiten, da der Niedergang der Spindel bzw. 

lp/atfc schon in einer halben Umdrehung des Sch wung rades oder des 

cdolf.(t. Die Maschine wird stets mit Schwungrad und nur auf ausdriick-

:h zu g lei chem Preise mit Schwengel geliefert. 

~ise inbegriffen): Eine obere Malrizenplalfe, ein unterer heraus­

'halfer zum Einspannen der Gravurplaffe, ein leicht abnehmbarer 

td Schraubenschlüssel. 

·1sch und gegen BercchnunJ:): Ein Satz vers/cl/barer A nlege­

., Tefef.(rammwort ltHJI!f!. eisernes Untcrgestcfl mit 1/ofzpfaffc 

' lmmwort e11bos. Reserve-Ma!rizCnJ!Iaf/e und Ncserl'c _ Slclllpc/-
f'e!egrammwort obrem. 
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MONOGRAMM­
PRÄGEPRESSE 

uB MN 0 " 

D;ese nüt scchsgiing;ger s p;ndet ausgestattete Monogramm~P•·;gepresse dk nt zur Hec~ 
stellung v BI' · · 1 · · M · f B -· f on md- und Farb prägungen ll1 Stahls tic 1mame1, onogJ ammen au 1 te-

bogen B · r · ·· · S · I 1 · • n e um scht Hgen, Ka..ten usw. Der durch d>e sechsgang>ge pm« erzoette 

schhu 1. 
',ar >gc Druck bew;rtd e;ne gute, scharfe Ausprägung deo· Gravuren. D;e Mosch;ne 

ennögli ·I t · · · d S 
c ' cm le>chles un d schnelles ArbcHen, da der N.cdergang .,. pindel bzw. 

'' >zen plalle schon m emer halben Umd•·chung des Schwungrades oder des 
der M< t .· . . 
Schwengels erfolgt o;e Masclüne w;rd slels nül Schwungrad und nur auf ausd •·ück~ 

unsch zu g leichem Preise mit Schwengel geliefert. 
Ii chen w 
-

An s \atln1lf.! 
E inf::dnt Stürl<e 

Gewicht l( ubik -

Modell 
Druck-

his zur { EntfL:rllLTII g der sechs· 
Tele-

m:1)) der 

/\litt e d er 

fbchc 

zwi sch en lkr ~iin g i "rc n 
Prei s 

Sccvcr -

M ;dTI ZI,; I\ - M:ltriJ.CliJllatt c 

gT,lllllll-

I 
pl att e o iJ l' tllltlc!Oravur-

Spind el I 
wort netto brutto p:~ c \w n~ \ 

pla\1 1.! unt en • 

1-
1\llll 111111 

111111 
!lllll 

L'!wa l~g c \w: t \\j~ 11111\ 

HMNO 70 x 50 200 40 ~8 imino \00 1-10 0.~5 

tm r c tse tnbegnffc n): Eme obere Matrt zenplatt e, ein unt erer heraus-
Zuhchöt· ( " p . . . . . 

er tempelh a\ter zum Emspannen der Grav urpl att e, c111 leicht abnehmbarer 
ne11mbar S . . 

o z tsch und Sch ra ubenschlüssel. g rol3er H 1- t. c~u unsch und gegen Be•·cchnun g) : Etn Satz verstellba rer Anlege-
Zuhehö 1• ( · f W . 

-----· , Telegrammwort taqae. Eisernes Untergestell mit llolzpl att e, 

· ' Telegrammwort enbas. Reserve-Matr izenpla tt e und l<eserve - S!c111pel-
marken, P reis . 

Preis 

ha lter, P reis · ·· ·· , Telegrammwort obrem . 
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MONOGRAMM­
PRÄGEPRESSE 

"8 M Nu 

Diese Monogramm -Stahlstichpresse un te rscheid et sich vo 11 der vorh ergehend en dadurch , daß sie fi"1r 

größe re Form ate gebaut ist und ein en überaus w id ers tands fähigen K örper aus Stah lguß ha t. D ie (lra­

vuren we rd en an dieser Monogramm-Prägepresse an der obe ren, bequem ein - und aussc hi ebb are n 

Platt e befestigt. Es lassen sich auf dieser Maschin e ni cht nur Bl ind-, so nel ern auch farbi l-!·e Priig·u 11 g-c 11 

ausführen. Au ch di eses Modell besitzt eine sechsgängige Spi ndel, di e ein en sch laga rti g·en Dru el\ IJ ew irld 

und ein e scharfe, vorzügl iche Ausprügung der Gravuren gewährleistet. Di ese Mo n ogTa l nm - Priig· c prc s~c 

wird ebenfalls stets mi t Schwung rad und nur auf beso nd eren Wu nsch (zu g leichem Preise) m it Schwc 11 1-!·cl 

gel iefert. Das Arbeiten ist leicht und gehl schn ell vonstatt en, da der Niede rgang der Spin del bzw. de r 

Einschiebplatte schon bei einer halben Umdrehun g des Schwun grades oder des Schwenge ls erfo lgt. 

Aus l adu n~ Ein f ~ h rt Rah men Obere 
bis zu r 1Entfcrnu n,g zwi- Stärk e 

E insp:1nnen f?ese rve-Ei n sL· h i ehe-Mitl e ~ c h c n der ohl! rcn d er sec hs- Tele- Z\l lll 
Dru ck- Ein <; ch icbc p 1Z~IIe Sch r if ten M od ell der Ein- 111 hüchsl t•r Stc l - g-iin g i ~e n Pr eis ~r amm -

von p l :1t tc 
fl äche 

schieb e- lnng- und der 1111 -
Spind el wo rt 

pl att e ll rc n !Vlatrizcn-
Prei s 

T c \t,;g ranJ ill 
Prei s 

lt.•l t') ' l. ll! ll!l 
p l;ill c) worl 

111111 mrn lll lll 111111 
\\' 111 ( 

BMN IV ~lOX70 180 45 45 ul ih y l I BMN VI 130X90 200 45 52 web ho jopi l Ol h i c 

BMN VII 140X l00 230 45 52 jyl tu l J 

Untere Vers tellbare l~ i s e rn es Gewicht 
l?eserve-M atr izen- A nlegem arken Untergestell der Kubik ma l~ 

M odell 
pl ~tt e auf d em Ti sch mi t ll o l zpl :tt te M asc h in e d e r 

Seeverp:1ck t1n g 

Pre is 
Te kJ.-: ro~ 1n1n -

Preis 
Tc lcg rttlllm -

Prei s 
T t.'lt.•g r ; trn nJ - nett o !Jru tl o 

wo rt wort wo r l 
l'l w; t lq-! t'l\\', \ lq~ t' IW :t L' lll ll 

13 MN IV I 1 I 130 200 0,-lO 
BMN VI 

J 

ut ri z 

J 

taque 

J 

enbas 200 270 0, -l i'i 

BMN VIf 200 270 O,!'ill 

Z ubeh ör ( im P r ei se inhe~ri ffen) : Ein e obere Ein sch iebeplal te, eine untere Matr izenplalte, ei n hö l ­

zerner Anlege ti sch und Schraubenschlü ssel. 



,. M 0 D E L L A P L I " "MODELL APL II" 

EINARMIGE KNIEHEBELPRESSE"A P ~· 
Di ese ei na rmi gen J( n iehebelp ressen komm en für Golddru cke, und das Modell A P L II auch für 

le ich te Prägun gen, in Frage. Die Baua rt is t nach drei Seiten offen, so da~ Verwendung g-ro f:; er 

Materia ls tü cke m ögli ch wird. Der Ti egel, der Tisch und di e Anhängepla tte haben genaue 

Fü h r ung. Die Einfa h r t, d. h . der Zwischenra um zwischen Anh ängepla tte un d Tisch, is t vers te ll ­

ba r. Das Arbe iten mit di esen Masch inen is t a uf> erord entli ch leicht und bequ em. 

D .-u c ldlüchc i\ nh ii n ~re-
Ausladung· vo m Ein f:1 hr t 
l<örpe r b is zur 

Modell (T iefe B reite) pla tte T isch M it te der llu b 
Druck fl: i chc k lei nste g-rö j)te 

11 1111 111111 111111 1111 11 111111 111111 111111 

APL I 75 x 90 7.'S x 105 11 5 . 125 75 15 3 23 

A PL II 180 220 195 .· 265 200 ' 265 2 10 20 3 45 

St:irke Gewicht l<ubikm af3 
Model l des E i i iS:ltL- Preis 

Tclcg·r:tlll lll -
D ruck kraft de r Sec-

ra h n1 ens wo rt netto brutto Ve rpack ung 

111111 111 111 etwa lq.,: c twJ lq .. ~ t.'!Wi! Jq:~ l'lwa clun 

APL I 13 jaaro 900 35 55 0, 15 

i\P L II 25 wonio 9000 260 3-10 0,55 

Z ub e hör· (im Pr·e isc inbeg riffe n) : Bei J\l o cl ell A P L I e in e inschi ebbarer S chri ftkasten, e in 

Einsatzra hm en, zwei verstellba re Anlegewinke l a uf dem Tisch und Einri chtung für Gasheizu ng 

n e bs t Gasgab e L Be i Modell J\ P L II e in Ersatzrahm en, drei ve rs te llbare Anl egem arken und 

Ei nr ichtung für Ga she izung nebs t GasgabeL 

So 11 d c r c inri c h tung-e n (au f\V 11 n sch und geg e n ßer·ech n un g-): S iehe Seite 123 - 126 des f(a ta loges. 
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KNIEHEBEL­
VERGOLDE­
PRESSE 

"AP N" 

Di ese Ve rgold epresse kommt für l eichte A rbeiten in kl einen Buchb indereien, aber auch 111 gröf)cre n 

Belri eben als 1-li l fsrn aschin e, und zwar für l eichte Prügungen sowi e zum Vergo lden vo n Bu ch ri"1ckc n, 

Atl asbänd ern , Sam met, 1-lut!uller usw. in F rage. Sie ist ganz aus E isen und Stahl gebaut. Die Ti schplat te 

und Anh ängep latte sin d zum Herausz iehen eingerichtet und haben genaue, nachstellbare pr is111 at ischc 

Führungen. De r Raumbedarf ist sehr gerin g (di e Vergoldep resse kann auch auf ein en stab i len Arb ei tstisch 

gestell t werden). Die Verwendbarkei t ist lro lz des b illigen Pre ises sehr v ielse itig. W enn ni cht <Inders 

bes tellt, erfolgt stets Li eferun g ein er für Gasheizun g ein ge r ichteten Maschin e. O hne M ehrpreis wi rd 

di e Presse auch als Abz iehpresse fü r all e Ar ten Kli schees ein geri ch tet. D ie E infah rt lii f3l sich wenn 

beso nd ers bes tellt - durch Verwendun g von Einsa lzrahm en auf 45 mm erh öhen. 

Druck-
Ei nfa h r t I (i cw i cll t 1\ubik 

fl iic ll e 
An hänge-

Zwi schen 
Druck-1 Tele- m:iJ3 d e1 

Model l Ti sch dem l lub I' re is g"nl llllll - ~ee\'Cr-(Ti efe pl :ttlc kr:lf t 

netto I brutt o Hreite) 
Körper 1\ lt'lll 'k grüfik wort p:~ ckt111g· 

etwa 
c·l wa lq; I <'lwa 1, 1• l'lll C l !I Clll (.'111 llllll 111111 111111 l q~ l' lwa l·lnn 

1\ I'N I IH,. 22 19 26 20 · 2H 36 20 0 20 15000 ju w ill IHO 25() 0,,') 

/\ I'N II 22 27 21 31 24 :12 42 20 0 20 18000 fry fu 220 2CJO 0 ,() 

Zubeh ör ( im Prei se inbegr i ffen): E ine aufk lappbare Anhängeplalle, dr ei ve rstellbare A ltl egenli\rl\cn, 

ei n seit li cher Anlege li sch, Gasgabel, Schraubenzieher und Mullernsch liissel. 

Son der einri ch t u n gen (au f \ V u nsch u n d gegen tlerech n u n g) : Eise rn es Unter ges tell mit ll n l ; pl<~ llc, 

Pre is , Te legrammwort enbas. Gröf)e APN I mit vers tellbarem Heizkasten ( ·og. Bii cherkasle n) Ztllll 

Presse n fertig gebu ndener Büc her usw. lwslel mehr, Teleg-ranllliWOrt /H>IIi. Einsa lzra lnnen, l ~ illl 1 ne 11 

fi'l r holt e Schr i ften mit Ei nsalz rahmen, Da111pf- oder eleldrische Heizu ng, Preis s. Seite 123- 126 des Kata l oge~-
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VERGOLDE­
PRESSE 

nAOLL" 

Di ese Vergoldepresse lwnn nl fiir leichtere Arbeiten in kleineren ßu chl.Jind crcicn, aber auch in grö!)eren 

Be l rieben als Hilfsmaschine in Frage. Sie ist mit eise rn em Unterges tell , Anhängeplatte und heraus­

ziehba rem Tisch ausges taltet. Besondere Vorzüge dieser Presse sind der ni edrige Pre is und die günst ige 

Hebelanorcl nun g, die ein schnelles und bequemes Arbe iten ohn e besondere Anstrengung des Arbe itcrs 

er laubt. Der Ti egel mit Preßt isch wird nicht durch Schiebekeil hoch und tief ges tellt, so nelern durch 

ei n auf dem Mu!lergew incle des Druckslii ckes ruhendes Handrad. Durch dieses Handrad i l ni cht nur 

ein sch nell eres Verstellen des Tiege ls, sond ern auch ei ne g rößere Veränd eru ng der Entfe rnung zw i ~chcn 

I l eizkas lcn und Preß ti sch (Einfahrt), als bei der Keilstellung mögli ch. Die Druckkraft dieser Vergo ld e­

presse beträgt etwa 15 000 kg. 

Dru ck- Presse mit 

Zw ischen E infahrt eisernem Unter- Ucwicltt l(ub il<maf) 
!Iüche An häng-e- g-cstcll ' ) der Sec-

{Tiefe Ti sch den llub M ode ll platte Siiulcn 
ver-

X Breite) klei nste g-rü l)tc Tele- netto brutto packung-
ctw:1 etwa etwa Preis g-ramm- etwa etwa 

C lll cm Cm cm 111111 111111 111111 wort kg- kg- ctwn cbm 

,'\OLL 111 20X42 22,5X46,5 23X4H 50 20 0 22 zof tc 3-10 430 1,30 

i\OLL V 30X42 32,5X46,5 33X48 50 20 0 22 ocppi 370 .JHO 1,30 

• J O hn e e i..,.c rn l:S Unte rges tell erm iifi igcn si ch di e l'1 c t ~ c um . Zu s;ll ztckgralllm wort für 1\\a~c hin c n ohne Untcrgcs lcll nfpnl. 

Im Preise der Maschin e ist ei ne Gasgabel inbegri ff en. 

So nd ereinri chtungen (auf VVu ngch und gegen B erechnung) : 3 ve rstell bare Anl cgc lll arkcn, 

Pre is .. . , Telegrammwort taque. Farbdruck ldappe, Vorrichtun g w m Aufk lappen der Anhängcplatt c, 

Deckelralnnen, D ampf- ode r elektri sche Heizung. Preise s. Seite 126 des Kataloges. 
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KNIEHEBEL­
PRÄGEPRESSE 

"A 0 L" 

Diese Prägepresse stellt ein Obergangsmod ell von den le ie ilt en Maschin en zu den schweren K tt ie­

hcbetprcssen dar und findet für Rü cken - und Deckenvergoldung-en, Farb- und B lin dd ru ck in Hu cli ­

hindereien und für leichte Prägun gen auch in lithographischen Anstalten und Papierverarb eit ungs­

Fabriken Verwendung. Die Presse hat ein hoh es Gestell und einen kurzen ll chcl, so daß d ;1s 

Arbeiten leicht und bequem ist, außerdem geht es auch schnell vonstatten. Der Preßt iegc l, die 

Anhängeplatte und der Ti sch gleiten in nachstellbaren prismatischen Führun gen. Di e besonders stark 

in Anspruch genommenen Teile sind aus Stahl. Die Säu len sind im Kopf- und Fußstück durch Muttern 

befestigt. Die Drucl<l<rait der Presse n beträgt etwa 25000 kg. Die Einfahrt läf3 t sich - wenn beson­

ders bestellt - durch Verwendun g von Einsatzrahmen erhöhen. Di e normale Stärke eines Ei nsatz ­

rahmens beträgt 20 mm. Wenn nicht anders bestellt, wird die Maschine stets für Gasheizu ng ein g er ichtet. 

Druck- An- E infahrt Tele-
( iew ic ltt l ~u bi k 1ll a f> 

Modell flii che häng-e- Z·.vi schen 
Prei s der See -Ti sch Hub ldc ins tc gr <; fit c g-rnmm-

1Ti efe platte den Süulen wort 
netto brutto ver pack lltlg /' Hr c ll c) etwa etwa 

Clll C lll cm cm 111111 mrn mm l'I \\;J lq.,! t • l w t~ lq.! c lw o~ "" 
t\OL 111 28 ,.< 33 29 X 37 34 x 37 39 18 3 13 kei ti 400 4Hfi O,fl 

Zubehör (im Preise in begriffen) : Gasgabe I, Mutternschlüsse l, Schraube nzieher. 

Sondereinrichtun~en (auf Wunsch und gegen Berechnung): Farbdrucldd app c, Ei nsatzrahtn c 11 , 

Dcckelrahmcn, zwe i- oder dreierlei Hub, Dampf- oder elektrische Heizun g, verstellbares l{opfstiicl\. 

Preise di eser Einri chtu ngen s. Seite I 26 des Kataloges. In Deutschl and vorgeschri ebe ne Schutz­

vorrichtu ngen, bestehend aus Keil schutz (Stclll<e ilfängc r), sowie Sicheru ng gegen unbeabsicht igtes 

Emporsciln ellcn des Handhebel s, Preis ..... .. , Teleg-rammwort prola. (in Deutsch land m üsse n die 

Schutzvorri chtun gen, wei l vo rg·cschriebcn, stets mit der Presse bes tellt werd en.) 
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KNIEHEBEL­
PRÄGEPRESSE 
"AO " UND " 8 0" 

O ie-;e Pr iigep r esse ka nn sehr v ielse it ig- ve rwa ndt we rd en. Sie kommt vor all en Dingeu für Prägungen, 

~ow i e fü r Go ld-, Fad)- und B l inddruck in Frag·e, un d zwar für leichte und schwerere Arbe iten. Sie 

ilat ein e durch K 11ieil ebe l bew irkte Bewegung des Tiege ls. Di e Säulen sind aus Stahl und werden am 

K opfstü ck mit g rofj en M ut tern , aber auch am Fufjstü ck mit Mutt ern und Sicherungen befes tig t. Die 

SWrk e des D ru ckes kann durch l(e ilste llun g ve rändert werd en. Der T iegel, der Ti sc il und di e An hänge­

plat te hab en genaue, nachstel lba re pri sn1ati sche Fü hrun g. Soll en di e Pressen nur zum Auss tanzen ode r 

Au~sc lin e ide n dienen , so we rden sie gegen ent sprechende Be rec ilnung mit verstell barem Hub und ohn e 

M ehrkosten an Ste ll e des Heizkastens und de r Anhängeplat te mi t vo ll em Prägeklotz und Einsatzrahmen 

ge liefer t. Die se Presse n werden ohn e Mehrpre is auch als Abziehpressen fi.ir all e A rt en Klischees geli efert. 

Mod ell AO Va w ird m it zwe i Handli ebe ln verseil en, dami t die Presse von zwei Person en bedi ent werd en 

kann . Wen n n icht anders besl ellt, werden d ie Kni ehebelpressen ste ts fi.ir Gasheizu ng eingeri cht et ge­

li efert. D ie Ei nfa hr t lüfj t sich - we nn besonde rs bes tell t - durch Verwendung vo n Einsatzrahm en 

erhö hen. Oie norma le S t ~irke ein es E in sa!zralnn ens beträgt etwa 30 mm. 

D ru ck - J\ n- Zw ischen Ei nfahrt Gewi cht 
l{ub ik-

Druck - Tele- m ~ fl der flii chc hii ng-c - Ti sch den I I ul, 
M o dc11 (Iide Preis kraft g ramm- Secver-

· l l r c rl c) p latt e Sü ul c n kl einste g·röf) te wa rt netto brutt o packu ng etwa 
cm C lll Clll C lll 111 111 etwa mm etwa mm etwa l.;g d W:l k g etwa llg e twa dun 

AO I I 30 x 40 3 1 x 45 45 x 46 60 13 3 18 60000 zn l ko 975 1165 1,25 

A O 11 1 35 x 46 36 X 5 1 SI X 52 66,5 14 3 18 70000 vug- in 1200 1430 1,40 

A O V a 50 X 63 5 1 '< 68 68 x 68 75 15 5 22 90000 umba i 2205 25 10 2,90 

B O I 30 x 40 3 1 X 45 ..J 5 x 46 50 13 3 18 45000 habro 750 870 1, 10 

BO ll a 40 x 50 4 1 X 55 55 X 56 64 15 3 18 70 000 kcllo 1200 1390 1,30 

Z u b eh ö r ( im P r e i se inbegriffen) : Gasgabel für Gasheizung, Schutzvorrichtungen, bestehend aus l<eil­

schutz, sow ie Sicheru ng g-ege n unbeabsichtig tes Emporschnellen des Handhebels, au fkl appbare Anhiinge­

pl at te, se it li ch verstell barer Au fl eg eti sch, 3 ve rstellbare An legemarken, Schraubenzieher, Muttern schlii sscl 

und Olkanne. 

S on dereinri c h t u n g-en (auf Wun sch u nd g-egen Ber echnung-): Farbd rucldd appe, Einsatzrahmen, 

D eckel rahmen, zwei- und d reierlei l l ub, Oa1npf- oder eleld ri sche Heizung. Preise fiir di ese Einri ch­

tungen s. Sei te 126 des I<ataloges. 
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KNIEHEBEL­
PRÄGEPRESSE 
MODELL "AOvk" 

Diese Spezial-Kniehebelpresse kommt für Papierwarenfabriken in Frage, und zwar zu m Stanz en und 

Ausschneiden verschiedener Arbeiten, sowie für besonders tiefe Prägungen, w ie z. ß. Pappteller, fern er 

zur Herstellun g künstlicher Blumen usw. Die Presse wird mit verstellbarem Kopfstück, je nach Wun st: h 

mit oder ohne Zentralstellun g geli efert. Ferner kann die M aschin e für zweifachen oder dreifachen l l u iJ 

eingerichtet werden. Wenn nicht anders bestellt, wird die Presse für Gasheizun g ei11gerichtet. D as 

ve rstellbare Kopfstück gestattet ein leichtes Einrichten der Presse für verschieden hohe Prägefonnc11 . 

Wenn die Pressen nur zum Ausschneiden oder Stanzen dienen so ll en, so werden sie ohne M l!hr­

kosten an Stelle des Heizkastens und der Anhängeplatte mit vollem Prügeldotz, sowie E ill s;tt zrah mc 11 

ge li efert. Die gröf:;te Ein fahrt beträgt bei verstellbarem Kopfstück etwa 150 111111. Die A bbild u ng 

zeigt die Maschine mit Zentralstellung des Kopfstücl<es, heizbarem Tiegel und dreier lei Hub. Die S~iu k n 

erhalten auch am Fuf:;stück Muttern und Sicherun gen. 

Presse Presse Ver stellb:ues 
Druck - Ku il ik -

Druck- mit zweierlei Hub mit dreierlei Hub Kopfstück n ewi cht 
Zwi schen kraft lll : l l~ 

!Iüche mit I ohne von etwa vo n etwn beim d er 
Modell (Tide den 15 und 25 mm 15, 25 und 35 111111 Zentra l stellung-

klein sten SCC\'C r-
~ Br t: i ll' J Säulen Telegrammwörter 1\ l'lltt lnulto 

Hub pa c kung 
Teleg ram m- Tl'kg r:unm - \' <.:i<(J P t.•i al o etwa etwa 

l'rcis Pr t: is 
Clll C l II 

wo rt wo rt Prds l'r L'i" etwa k~ l<g k~.: et wa dJIIL 

AOv k II 30 x 40 60 mielu g labi 60000 975 t 165 1,22) 

AOvk 111 35 X 46 6(),5 hizko fe rnov 70000 1200 1430 1,50 

AO vk Va 50 x 63 75 neshi eid is 90000 2205 25 10 2, 'l() 

Zubehör (im Prei se inbegriffen): Gasgabel für Gasheizung. Schutzvorrichtungen, bes tehend aus Keilseil 1117, 

sowie Sicherung gegen unbeabsichtigtes Emporschnellen des 1-l andh ebels. Aufklappbare Anlliingeplatte, se i I­

lieh verstellbarer Auflegetisch,drei ve rstellbare Anlegemarken,Schraubenzieher,Mutternschlüssel und Ö lkan11L' . 

S ondcn:inrichtungcn (a uf Wun sch und ~egen Berechnung) : Heizbarer Tiegel zum Prügen vo n 1\ tpp ­

tell crn . l ~ rll ü lltcr llulJ his au[ 45 -50 111111 • Dampf- oder elektrische Heizung. Prei se s. Se ite 126 der Katal og l's. 



KNIEH PR·· EBEL-
AGEPRESSE 

nAODE " 

Diese K . Luxuspa ni ehebe I )r . "' .·. . .. " "' " ' '' '' " I '"' w;,. . . . ' "'"" ' l(,clo"''"" '"-F,>b" l,en '"w. w m p ,·agcn '"" 
w; cd) " Iab cba ' pack u n ce .' "' I'"'""" p h " ' h c" An I' D. " "'";"' h ' I lld bn ng<k" ppl"ng, ' ' I b<ll!ll ;" , ; "_ 
' olo,i· 'el b,ll ill:: n ·r;<c h ( ," . allec Acl "" d dgl. ,.,wa" d 1.0 ~~ I a dl>' o h "e <el " ' " '" ;ge r;" hbeweg ''"" g~ba " I 
Te il 1 ~e n Au . -~e n S ti ll .

1
.111 t Ausnahm e d es M od ell s A d ' nter Druck stehend, fern er Fuf3lritthebel wr 

ewr s ru e] s <l rtd I A f'lhrl o er u D I In fo! e Süu J <Un o- .. . na c I vo llend eter us < . o· dern PTDf)ell ru c ( besond ers l \ltterworfenen 
ge d en K . ..., u e r M· . I . . . '1' . . I ·tellull"· re ,., I' 'I . d I . Ti scl es I< • nr e h b ctsc 1rne rn Jed er rs c l S "' I( ·eJr ebelbolze n, , er spur e usw. srnd ausStahl 
les OrnJ . e e l r b JweliC . 

111 
E' . ist s h ,dao-,.., ) rn ie t P arl!l e Dru c l<stan <Yc ,H e e ' er·fol <rl eine sc lrnelle ~ m - und Ausfahrt des 

. e r . "' " Re . r en z ' "' . 1 l ·ys tenrs " A fa lJrtct ge ri ng· n e ln J·r . ug·starwen- und I(!II Cil cJCS ,1 •. cll r_11 hezu!11bequ emen nl egen.DerKraftbedarf 
e 1·· · D· ' n g a 1 " · 1· o·e 

15 
I · c1 · stet _s rse l 1e Pr . lllall end erDru cku nd c rn e ,r il ,... ß ]' ebCII entweder nac 1 JC er vollendeten Aus-

s fur l es
5 

esse n .· "' ·e n ach e 
1 

· ·Jt · I b I 11 1 · · gellr"f Gash .' e lbs tt :· . Sin d so ein g·eri c lrt et, da ,> sr , ·b ·tcn.Wenn nrc 1 c~ n c ers es c 'w rrd dre Presse 
LI t D· · e r· at ro-· - ]l c n <~ 1 er , f d I .. h ·t · I''·· · · 

. " E; '""" . " "'"'" ' ' ' " od"· """''Iech' oc . VN'""' an ' " '" ' ' w ""''" Dn>d> ll fct hrt I '· e rn g e ri cht et I Je M ·rschill e wrrd vor _ I Verw endung von Er nsa tzrahmen ve rü nclerrr . 
<t f3t si· ·.Cl < • JJt - cJ Lir Cl 

· e h - w en n besond ers best e 

Zw ist: lr CII 

den 
Siiul cn 

Firl Tr<lil ~ ll dssion s · ot kr nru d >e in dl: r 

Eil' I• trorn nt orant rich M nwl t' bt·i llll - Druck-
ILlii L' f l l f iiCh L' ti L' I ll k ra ft 

Td l.' Oang 

Pre is 
~ramm -

wo rt• ) etwa cl wa lq: 

k ipux 25 70000 

lluhd ~ 15 70 000 

mid:ll 15 100000 

v ud :1,; 15 120000 

J( rafriJ cdarf l<ub ik­
m:lf) der 

• ".'.::.:...:.:.:.-J---:---r---:----l Sc c v c r. 
pat: ku nl,!· 

IJ ci 

175 
175 
230 
Z30 

1,5 
1,5 
3 
3 

etwa PS 

2,5 
2,5 
5 
5 

e twa Iw 

3,30 
3,30 
4,00 
4,50 
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KNIEH EBEL­
PRÄGEPRESSE 

"AO 0 E N II .. 

Diese Prligcpresse hat selbsttäti ge Ein- und Au sführung des Ti sches un d durch Ze nt r al stellung ver ste ll ­

bares Kopfstücl<. Si e wird hauptsächl ich für di e Fabrikation vo n Papptel lern, sowie and ere r A r ti kel ve rwa n dt , 

w deren Herstell un f< tiefe Prägeform en in Frage komm en. Au ch der Hub de r M aschin e ist d en l ­

entsprechend hoch. Die Presse wird für Transmi ss ions- oder Elektromotorantri eb g·cbaut und mit fo lg end en 

Eimichtun gcn ausgestaltet: Selbsttäti ger Slill stand des Ti sches nach vollendeter A usfahrt oder unter Druck 

stehend, Pußtritth cbel zur so for tigen Ausrückun g der Maschin e in jeder Lage des Ti sc hes, Ober- utld U n te r ­

heizu ng usw. Es ist möglich, auf di eser Presse eine L eistung von etwa 16 Dru cken in der Minute zu crreicht.: tl. 

Druck- Zwi-
Fiit Transm isSIOII "- ode1 

!~Cl ehe Anhänge- sehen Hub Ein fa hrt El cld rom otma tll t ic b D ruck- U c w i c lt t 

Modell (Tiefe platte den l lll t J?c ill ttll f' " l.; t!pJ>IUtl f.! l< raf t 

X Breite) Säulen 
gesamt n ut zbar kl e i n ~ t e g ti'Jjj k 

T c lc g r iiHl lll - tt c• t lo .I b tut t .. 
etwa etw a C l\\' .1 et wa Pr c i <; wort• , C" twa lq~ etwa lq~ L'\W;t \,g 

Clll Clll Clll 111111 111111 11 1111 lll lll 

Aü ll " N II 30 X ~O 31 X45 55 I 100 60 7 150 l< urit 40000 1050 I 2200 

• ) Bc t Elt l<l t onwto r an l rt eh ist zu .,. a l t. c c tri erforderli ch. 

RI E ME NSC H E I BEN 
Kraft bed arf 

Kubi km :t j~ 

hei Tran smissions:1ntr ieb 
hci hci 

M odell 
bei E l ektro moto rant ri eb Tra ns- u ~._· l i.! l u- der Sec-

;\ 11 - Du rch-
Bre ite An - Du reit - Umcl re-

111 1" :-. io ns- mot o r- verpa c k u ng· 
messer Umd re- Breit e ;LIIIt'id l anl ril:h 

z ~hl 
m css er 

1111n llllll hun g-cn w ill llllll 111111 
hunge n etw a PS clwa I'S dwa ehm 

AODEN ll I 3~0 80 210 1 800 80 210 1,2 I 2,5 3,25 

Zubeh ör ( im Prei se inbegriffen ): Ober- und Unterheiwng durch Gas, Schutzvo rri chtlllt gen, bes tehend 

au s Hauschutz üb er den Eing-riffen der Zahn räder, Radspeichenverkl eidun g für Zahnrad und Schw ung r ad, 

sowi e Keil schutz (Stcl lk eilfängcr), fern er Muttern schlüssel und öll<a nne. 

Sond er c itnichtungen (a u f W unsch u n d gegen Berechnung) : S. Seite 126. 

Pür iili tlli cli c Arbeiten komm t auch noch di e auf der Se ite 120 beschri ebene 

Priige- LIIIU Ziehpresse Modell ZI\OD in r r age. 



KNIEHEBEL­
SCHNELL­

PRÄGEPRESSE 
"A 0 D E zu 

Di ese l{ni chcbci-Schn cllpriig·cprcssc lwlllmt für lithog raphi sche Anstalt en, 1\artonnagen-Pabrikenusw. zum 
Priigen vo 11 Lu xuspapi eren, Packungen, Etil<e tt en, Zigarrenkisten-Ausstattun gen usw. in gTof)en Men gen in 
Frag-e. Si e wird nur f!"ir l<raft ;111tricb mit Reibun gskupp lung gebaut und hat zwei selbsttätig ein- und aus­
fahre nd e Tische, di e ein ze ln aus- od er ein gekupp elt werden können. Die Ein - und Ausrüclwng des einen 
od er and eren Tisches, erfo lg t je nach Bedarf, nach de1· Ausfahrt durch ein en leichten Hebetdruct<. Siiu len, 
1 tebelw elle, Kni ehebetpfann e, Dru ckstang e, Knieh ebelbolzen und andere stark in Anspru ch genomm enen 
T ei le sind aus Stahl. Di e Gröf) en V a und VI werd en mit doppeltem Rädervorgelege gebaut. Die Maschine hat 
fo l12:end e Vorzüge : L anganh alt end en starken Dru ck, geringen Kraftverbrauch und Leistun g von 20- 35 Prä­
g ungen in der Minute je nach Grö[3 e der Maschine. Eine Fuf)ausrückung ermöglicht, die Maschin e von jeder 
AriJ c it ssc ite in jeder St ell un g des Ti sches so fort zum Stillstand zu bringen. Durch das an dieser Maschine 
<~ngcwandtc beso nd er e Knieh ebelsystem wird bei ge ringstem Kraftbedarf eine sehr gute Druck leistung 
er ziel t. Durch Anwendung d es kombinierten Zu gstan gcn- und l<ni ehebclsystems wird bei der schnel len Ein­
u nd Au sfahrt des Tisch es und tro tz unuJJt erbroc hcnc JJ Ganges ein besonders langer Still stand des Tisches 
in ausge fahrener Stellung· und dadurch di e Möglichkeit eines bequ emen Anlegensund Aufnadelns erreicht. 
Mit cl c n1 unten in der Tabelle endhnten nutzbaren Hub ist die Prägetiefe gemeint. Wenn nicht anders be­
ste l lt, w ird die Maschin e stets fi"lr G;1shcizun g eingeri cht et. Die in der Tabe ll e genannte Einfahrt kann ­
we nn besond ers bestellt - durch Verwendung von Einsatzrahmen vergrößert werden. 

Zwischen Einfahrt 
F'Ur Trans- Zwei sclhsl -

1-lub miss ions- Tele- l:lligc Pr:igc-
Dru ck- Anh änge-

cl en 
Druck- dccl\e l, Te l e ~ 

M oclell flä che platt e kraft 
ock r El clclro- gr~mm - Rrammwort 

Siiul en gesa mt nutzba r Jdt!inste g röti te 111 olorant ri eb wort•) ilupt1 

cm c m Clll etwa mm etwa 111111 d wa mm etwa mrn etwa I< ~ Prei s Prei s 

AO IJFZ ll a 32 x 43 33 x 4t> 6-1 26 <) 7 22 70000 fouse 
AOIJEZ Va 45 X 55 46 x 60 75 31 10 7 22 100000 hum1y 
AO !JEZ VI .55 x 64 56 x 69 R.5 31 10 7 22 120000 phosi 

• 1 H el Eltddt unwtorant r i eb Zusatze l' tri erfo rder lich . 

R I E M E N s c I I E [ ß E N Kraftbcclarf l{ubik-
Gewi cht mafl clcr für Tr:1n sm iss ion santrieb für Elektromotorantrieb IJei Tran s- bei Elek-

M o cl el l mi ssion s- tronwto r- Seever-
nelt o brullo An - Durch -

ßreit e lJm<l rc - An- Durch-
Breilt.' Urndrc- antrieb antri eb packung-

m cssc r mcssc r 
e tw a l.;g etwn Jq 1 Z:11li 111 111 11 1111 l111 11gCn za hl 111111 111111 hungcn etwa PS etwf\ PS ~ twa chm 

AO DEZ II a 18KO 2250 1 3RO 75 175 1 800 80 175 1,5 2,5 3,20 
AO I J I ~ Z Vn 3-145 4025 1 380 100 2 ,~0 1 800 80 230 3 5 5,00 
A ODEZ VI 3840 4450 1 31\0 100 230 1 800 80 230 3 5 5,75 

Z ubehör (im Pre i se inhcgrifft:n): Schut zvorrichtun g-en , sowie Keilsch utz, zwei seitlich verstellbare 
Au fl ag-e ti sche, Schraubenzi eher, Mutternschlü ssel u1Hl ölkan ne. 
So ndereinrichtun g-en (auf Wunsch und g·cg·en Berechnung): Einsatzrahmcn, Dampf- oder elektrische 
I !e izung . Preise s. Seite 126 des 1\ataloges. 
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KNIEH EBEL­
PRÄGEPRESSE 

"A Q u 

Di ese Prägepresse 1<0 111111( fi"ir schwere Priigung:en i n l ith og-raphi schen Anslallcn, Papierwarcn - und 
Karlonn agcn-Fabril<en in Frage Sie wird für Kraflanlricb, mit Reibun gsl<u pplun g und Außen lager gebaut 
und mit sclhsttüligcr Ein- und Ausführung des Tisches ausg·es laltet. Di e Pr~igepresse ist Ierner mi t Vo r ­
ri chtung zum Verhid en des Dublierens, Einrichtung zum so forti gen Stillstand der Maschin e in jeder Lag e 
des Ti sches durch Pußtrilthebel, doppeltem Riidervorge lege und gelrasten Riid ern versehen. Besondere 
Vorzüge diese r Presse sind: Die große Dru cl<l<rall, sowi e die Verw endungsmögl ich keif für schwere Prügungcn, 
ferner sind das Fußstück und die Tiegelführung aus einem Slück, so dafl g röfjl e Widerslandsfühi g l<ci l 
gewährleistet ist. Die unten in der Tabelle erwähnte größte Einfahrt kann durch Herausnehm en des 
Einsalzrahmens um weitere 30 nun vergrößert werden. Der nutzbare Huh entspricht der Priigetiele. 

Anza hl Für Tran s- Se lbsttiitig-
Druck- Ein fa hrt 

Zw ischen llub d er 
missions- oder auf- und 

fl ii che Anhiinge- (normal) 
Drucke 

E lektromotor- zu kl n ppend er 

Modell (Tiefe 
den antri eb Deckelrahm en 

platt e in der 
/ Hrcitc) Säulen gesamt nul zh;tr ld l! III ..., IL' 1--'I Üf} lc Tel e- l c.: k -

ctw: t l'l wa r lwa etw a 
Minu te PH·is gran1111 - Pre is )..'I :\111111 -

C lll Clll Clll llllll llllll 111111 111 111 c tw;1 wor t• ) \\'!II I 

AQ I 33 x 43 34,5 / 48,5 66 30 20 5 

I 
20 10 12 jocx u 

} hoh :t il IIQ II -1 2,5 X 52,5 44 A. 58 75 30 20 5 23 10 vucfi 

IIQ 11 1 50 / 60 52 A. 66 80 30 20 5 2,5 10 wcaca 

. ) Hel ElcktronHJi tHillllnl'll zu ... atz c c Ir i erforderli ch . 

Gewicht I ~ I E M E N S C H E 1 ß E N Kr:tftbcdarf 
l~ubik-

Ausprobierte 
Höchst- für Transmi ssionsantrieb für E1cldromotorantricil 

hci h L•j maj) <lc r 
M orl cll T ran s- El eldro- Sccve r -

Druckk raft nl! ll o brutlo 
nJi...,s ions- m o l11r-

An- Durch-
B1L' i l c U111 tln.: - A l ll !II Ch - Br e ilt.: Umclrr- antri c iJ a nt1i ch packun~ 

m e~...,l' r II - lllL'SSC f 

etwa k ~r l' IWa k1• t'lwa k ~· 
/..11 11 

111111 
hung en ;.ahl nlln IIUII 

h11nge n etwa PS L't w a PS t'l\\'d l'ill ll 
111 111 

IIQ I 1-10000~ Ge 2530 2850 2 480 80 1 80 210 1 800 80 2 10 2,5 4 4,50 
l ~r au c h <.; 

AQ II 170000 d1 ucl< 3 180 3630 2 480 HO I HO 2 10 I 800 80 2 10 3 5 !),55 
J l'! W iL

1
/11 

i\Q 11 1 225000 II! Cdrlgl·l 4700 5250 2 515 120 I 120 2 10 1 800 100 2 10 3,5 6 ö,50 

Z u hehör (i m Preise in begr iffen): Ein Einsa tzrahm en, Gasheizl<aslen, aufkl appbare Anhüngepla l te, drei 
verstellbare Anl egemarl< en, ferner Schutzvo rri chtun gen, bes tehend aus Häderschulz über den Eingriffen 
der Zahnräder, l<adspeichenverld eidung für Schwungrad und Handrad , sowie K eilschutz. 

Sondereinrichtungen (auf Wunsch und ~egcn 13erechnung): Grof)Cr hinterer Schutzkasten aus l lol z, 
Preis u. , Telegram mwort cropa . Wird für besondere Zwecke ein ausnahmsweise langer 
St ill stand des Ti sches benöt ig t, so kann di e Maschin e mit ausi<Uppelbarem Tisc h geli efert werd en. Meh r­
preis , Telegrammwo rt Iabia. Dampfheizu ng, elektrische H eizung, weitere Einsalzrahmen, Preise 
s. Se ile l 2u des l<ata loges. 



KNIEHEBEL­
PRÄGE PRESSE 

"AQZ" 

D iese Priigepresse unt crs cheirlet sich von rl ern vorhergehenden Modell A Q dadurch, dafi sie ZIIIII Ar­
be i ten vo n 2 Seit en n1it 2 zu::,amiHenkuppelharen und einze ln auslösbaren Tischen ausgestattet ist, so 
daf; al<>o ganz nach B eliehen eine r rl er be irl en Ti sche se lbst während des Ganges der Maschine auf;cr 
Helrieb gesetzt und nur mit ei nem Ti sch we iteq~earbcitet werden kann. Die Maschine kann auch in 
jede r Ste llung der Tische durch einen Fußtritthebel so fo r t ausgerückt werden. Durch das Arbeiten 
vn n beiden Se iten w ird auf de r Maschine eill e bedeutclld höhere Leistung erzielt. Die übrigen An­
g aben sind dieselb en, wie für rl ie vo rh ergehende Prägepresse Modell A Q. 

Einfahrt Anzahl 
Zw i- Hub 

(nonnnl) Fi"•r Transmi ssion s- 2 seihsttätig :lllf-
Dru ck- der 

Anhiing·e- sehen oder und zuklappende 
fl üche Drucke 

M odell Elektromotom ntrieb Priig-cdecke l 
(T iefe platte den g l' sam! n utzbar ldcinsk grö l3k in der 

X Hroi le) Siiulen Minute etwa etwa etwa etwa Prei s 
rrkgra nnn -

Preis 
re lcg ranrlll -

C lll Clll Cill etwa wort •) worl 
fllrll lll!ll 11lfl1 111111 

--

I i\QZ I 33 > 43 J-1, .5 / 4R,5 6fl 30 20 10 25 20 jaxfy 

AQZ II cl2,5 Y 52,5 44 / 5R 75 30 20 10 28 20 kiuha 

f 
hup ti 

AQZ 111 50 Y 60 52 / 66 HO 30 20 10 28 20 mylny 

•) Be i Elrld rt!lllOiora ntrich zu ...,a l z c t t r r 4' rfrt ll k rli ch . 

(iew icht 
I? II ·: ME N SC 1-1 E I 13 E N Kraftbedarf 

Kubikmaß 
Ausprobierte für Tran smi ss ionsan tri eh für E lcldromotor:JntrielJ ll l' i der See-bei 

Modell 
ll öcll st-Druck- Trans-

El cl\lro-
mis- ver-

krall .1\n D1trch- {hndr<' - An- D tlfC h- ll mdrl' - mntnr -
nello hrutto Brcitl! l)l c ik sions- packung-t ah l rn C~SC I !J ungen zahl IH CSSC' f hun gL' Il antrit'i> 

au trit'b 

('1\-\-' tl k~ etwa k ;~ etw a k ~~ 111111 mm lll lll mm l'I W<t PS etw;, PS elwil chm 

140000] Uc- 2750 3075 llO+ RO 210 I 
I 

ROO .'10 2 10 2,5 4 .J,90 AQ Z I br~w c h s-
2 4il0 

I 
AQZ II 170000 f drllcl< 35 ~0 4000 :2 4RO il0+ 80 210 I 800 80 210 3 5 6,00 

AQZ 11 1 
etwa 1

/ " 
5 125 5675 5 15 120+ 120 210 I 800 100 2 10 3, 5 6 7,00 225000 nierlri g e1 2 

Z u behör (im Prei se inbcg..-iffen): Ein Einsatzrahmen, Prägeklot z ohne Anhängeplatte, Schutzvor­
r ichtungen, bestehend aus l~ii derschu1z über den Eingriffen der Zahnräder, Radspc ichenverl<le ic!IIllg 

und Kei lschutz. 
So ndereinrichtung-en (auf Wunsch und gegen Herechnung): Ein grof)Cr hinterer Schutzkaslen 

aus H olz, Preis u. .. ·--- -- -, Te legrammwort cropa. Gas-, Dampf- oder elektri sche 
l l eizung . Preise s. Se il e 126 des Kataloges. 
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Modell ARS 111 mit 2 selbsttätigen Ti schen 

SCHWER E 
VIERSÄU L IGE 
KNIEHEBEL­
PRÄGEPRESSEN 

11 
A R Lu U N D 11 A R S 11 

Diese ~ t a rk gebauten J( niehebelpressen komm en fü r schwer e und schwerste Prüg·e­

arbeiten in Lu xuspapierfabriken, Prägeanstalten, Steindruckereien, Kartonnagen­
sowie Papierwa renfabriken usw. in Betracht. Sie werden für Transmissions- oder 

Elektromotorantrieb mit Reibungskupplung und Au(3 enlager gebaut und m i t 
ein em od er zwei Ti schen geli efert. Die Ein- und Ausführung der T ische ist 

vollstündig se lbsttätig. Oie Maschin en mit einem Tisch werden m it Gasheiz­

kasten, dagegen die mit zwei Tischen mit voll em Prägekl otz ausgestatt et. Die 

Pressen für Transmissionsantrieb haben besond ere Leerl aufscheibe und l<i cm cn­
ausrück er. Die l<äder sind genau gefräst, so daß die Maschinen ruhigen Clang 
haben. Die am meisten in Anspruch genommenen Teile, fern er bei den AI<S­
Pressen sämtli che l~äd er und bei den Modellen ARL die Radgetri ebe sind aus 

Stahl. Das Modell AR S hat Fuf3 _Ein- und -Ausrückung, Modell AL I< dagegen 
IIandeinrückung und Fuf)ausrückung. 

Obige Abbildung zeigt das Modell AI< s III der Prägepressen mi t zwei selhst­

tiit igen Tischen, während die Abbildun g auf der nächsten Seite das Modell A I< L V 
mit einem selbsttätig ein- und ausfahrenden Tisch zeig t. 

Zubehör (im Preise inbegt·iffen): Einsatzrahmen oder A usgleichplatten, i\ b­

legeti sch, l(e il <;chutz, Räderschutz, Arm verkl eidung des Schwungrades und der 

Zahnräder, Schrauben- und 1\luttcrn schlüssel sowie ölkanne. 

Sond e reint·i<.:htun~·en (auf Wunsch und g-egen Bet·cchnung"): llolzpodium 
für eine Seile , Telegrammwort dutfa. And ere Sondereinri chtungen 
~. Seite 123 12(> des J( ataloges. 

1\ II g <I I> e n ü h e r F o r 111 a t e, G e w i c 11 t c u s w. s i e h e n ä c h s t e Se i t c 



SCHWERE 
VIERSÄULIGE 

KNIEHEBEL­
PRÄGEPRESSEN 

II A R L" u N D "A R S" 

Modell 

A I?L II 
!\ l?L V 
A l?SI \1 

A l?S V 

Mode ll 

A l?L II 
A l? L V 
A l?S II ! 

A RS V 

Mode ll 

;\l?L II 
A RL V 
/\ RS III 
,\ I?S V 

( FORTSETZU N G) Model l ARL V m it e in em selb stt ät ig e i n - und a us f a hre nd en Ti sc h 

Zwi-
M it zwe i T ischen,auskupp elbar i\ uskuppc lbarer Tisch für 

Druck- Mit einem Ti sch für für beli eb ig· l :r n g-e ~ Venvei lcn beli ebig· langes Verwei -

fläche 
Ti sch- se lten Tr:1 nsmi ss io ns- oder in deri\u j')enstellung-,türTrans- Jen in cl er A uflenstellun g-

~· l,dcx ßrL·i k l 
g-röJ') e den E lektromotor-a n tr ieb mi ss ions- oder Elektromoto r- an Maschin en mit 

Säulen antr ieb , mit vo ll em Prägekl otz einem Ti sch 

Clll C lll l' lll Pre is i'el eg ' amJllW\11 !' ) Preis T L• It:gl.tllllll\\'O rfl ) Preis TckgrilmlliWOrt 

30 / -10 30 -< 40 59 nug·Ji - -

l 4:i / 55 45 X 55 75 znjz i -

65 x 75 7ü x 76 92,5 howey waucr 
tablo 

75 X 100 80 X 103 119 kufhe j esba 

Selbsttiitiger 1\eiz\<asten Hub 
Einfa hr t 

Deckelrah men m it aufld:rppbarer /\n lrii ng·ep latte 
Heizba r er Ti ege l (n orm al) 

~ fnr M.t sc ldm•JJ Tllil zwl' i f----

Ti schen sind zwei () L' l' lic l nnt z-
rahm en cr ford c1 li c! 1 1 !nr ( ias 2 ) fi"l r Da mpf durch Gas dure il IJampf 

g l' - ldl'lll -
J! röhtc 

..;;; 11111 har s k 

l'c!cgr :tllllll - IL"Ieg1 alll!ll - l'lwa dw;, e twa 
Prei s T c leg rilll\ 111 - l' c k g J;IIJIJll T c lt.!g J<lllllll -Preis Preis Preis Preis 

\\'O f f wort wort \\'Ol l wort 

An -
zahl 

d er 

Druc l\1.: 

in d er 

Min utt: 
e twa 

15 
12 

7'') 
5'') 

l 
- - l l l - -

holt ab l 
r 

posiv 

J 

gasol 

J 

vnpar 

( g-azif 

Clew ichtc der Maschine R I E M E N SC HE iß EN 
Aus -

f {l r F l t..: ldromolor:llll r ich 
prohi c r - mil I T i sc h mit 2 T1 .sc h en fiir Tran S!ll iSS ion s:11lll! L: b 

te r 
lföch st- netto hnllto n ett o IH utlu An - Ou rc h - llmdl t..: - An - Durch - Brl·it e 

Um c!re-
Bre it e 

Drucl< t.a h l 111e ss er hungen za h l mess cr h un gcn 

e twa etwa e tw ;1 e twa 

e twa lq~ l<g l<g k \~ I<R m rn 111111 mm lll lll 

150000 2750 3 131) - - 2 380 80+ 80 275 I 800 80 27:i 

200000 4750 5400 -

}: 
450 ! 00+ 100 260 I 800 100 260 

420000 11 500 13000 12 100 f 3700 
560 000 

520 120+ 120 350 I 800 100 350 
19000 20500 20500 22000 

1 ) l_;' iir Elel\lr l \lllldllfanlrit.:'h Ztts;II Z c c t ri e1 forlkrli ch. 
-;:) (i ;l'·, h L' I/ I\.JSI\'11 1s t ; 111 M.! '• l'hin c ll 111it l'i ll l' lll T1 sc h im Prei se inll l' )'rifkn. 
!Jl IJ Drrh llcraus n t· ll11 lt' l1 I! L"'-' E 111 s: 1t l! .illrll l.' IIS li:tl111 die Einbhrl 11111 JO rnm V t..: IJ~ r ü U L: !I ''czden. 
' ) I :c i h t·z ;l ll " l:t.: llOlll!ll t 'll l 'll /\t lsto k iL llpL1Ik11 . 
11 ) l>i c M:t ~t.: il ll l C ntil zwe i T tsc h l' ll lt'i sk l ullg c f!il!r c\; 1s ll oppe l t ~. 

llllll 1111 11 111111 

oO -1 0 5 
75 45 7 
5!1 27 35 
55 27 35 

I\ raftbedarf 

he i llci 
Trans- Ele!-:ln l-
mis- rnotor -

sions-
<tn lr i ch 

ant r i l' h 

etwa PS dwa PS 

2 4 
3 5 

3,5 () 

4 7,5 

l'l\\':1 

111111 

20 ") 
30") 
60 ') 
60 ') 

!{uhi l<-

rnaf) 
1kr 

Sccve r-

p; lCIWilJ! 

etw<t 

cbm 

4,20 
6,00 
9,fi0 

16,00 
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FARBDRUCK-VERGOLDE- UND PRÄGEPRESSEN 
"APKD" UND "APKDF" 

Abbild un g 1 Abbildung 2 

Diese Presst'n komm en für Luxuspapierf~briken, Präg-e~n stalten , OrofiiJu chhillllereicn usw. ; ur llcr-;tc lltltq' yon 

feinsten l ;:tl hdruel<en, i>rüg-ung-en, Blind- und Ciolddrucken in kleinerem Format und leichtel er i\usfl·llmmg in 11rag <'. 

Di1· Masch1nen sind für Tran smi ssions- oder Elektromotorantrieb eing-erichtet und haben l?eibun gsk upplung, selhst­

t:ltlge l ·: in - und Ausführu n g- des Ti sches, se lbsttütig·e Ausrflckung- nach jedem Uruck in der i\ui~ens t ellung- des Tisches, 

soforlige .\usrikkung- in jeder Stellung- durch Fuf5tritthe1Jel, Einrichtung für ununterbrochenen Oang und dllppelks 

l?ali ervorgelege . Da s Modell API<DF hat aufierdem selbsttiit i ges Zylinderfarbwerk. se lbsttiitige (lreifervorrichtuug 

111111 Festh·llten des Material s, ferner eine Einri chtun g- wm Auskupp eln des Tische s"). die es erm ög-licht, die Druck­

platte oder die Schriften wiederholt einzufiirb en, so daf) ein gut deckeuder und streifenlo se r Druck erzielt wird. 
ll111eh eini:tches Abste ll en des F:,rbwerkes kann auch d ieses Modell zu m Priigen und Veq.,·nlden verwandt werden. 
N:<t'll ein et leicht zu bewirkemlen Verstellung· des FRrbwerkes künnen auf der F:nbdruckpressc auch Iri sdrucke 
ausgefilint we11 len . Der billi ge Prei s, die viel seitig-e Verwendbarke it, das schn elle und ge11aue Arbe it en mit etw:1 

1(! Diuckcll in der Minute, sind weitere besondere Vorzüge dieser Maschine. Abbi ldun g- 1 zeigt das Modell Ai>h: l > 

oh11e l ':t rb wcrk und Abbildun g 2 das Modell APKDF mit selbsttiitigem Farbwerk. 

Zwi-
Anzah l Für Tran smiss ions-Druck- llub Einfahr t der Höchst-

oder Elc l<lromotor-
Schutz-

I lache se hen Ge- Vorrichtungen Modell den 
Drucke antrieb 

!ltdc l'l'S:t ml nu tzbar \d~~;n..,ll' griifik in der hrauchs-
? Hrvifl'l W!nuk n dwa dwa etwa etwa Min u1v druck Prei s l vlt.•g ramnl- Pre is I~.:lv J •, t dtlttll 

1.:111 Clll ll\111 111111 111111 111111 etwa etwa kg wor l' l wor 1 

i\1'1\D II ~) I 28000 
wuax i \ 

AP I<DF 11 I 
22X26,5 38 20 20 7 16 16 

kut!Ja I pro Ia 

Sclbstt ii tig-er RIEMENSCHEIBEN I\ raftbedarf 1\u hi I<-
Deckelrahmen 

Ocwi cht ht·i 
he i tll :tl~ de r fil r Tran <...;m i s~t fJ!l Sa ntri t· IJ llir Elt· I.;!HJIIIO!Oralltrtl'l l Tr;ut <.; 

Modell ll ti ... Elt..:l<lro- SccYcr-motot-
Ttk~tamnl nt.:t!o ilnt\lo An- Durch-

Hrt! ite Umclrl'- An - Durl'li -
Breilt' Umdr t· \IOIIS p:t ck tlll g !'reis IIICS,C I lllC' •'''I .•ttl r tt' l' antril'lt 

Wil l! 
ctw;tl\~ dwa k~~ 

za hl 
111111 111111 hn11gt.:11 zahl 

llllll 111111 htlll J~··tt c lw.t i 'S t:twaPS etwa c ltnt 

.\ 1'1\1) II hoha\) 725 9 10 
} I 330 60 225 500 60 22fi 2,00 

A\'1\IW II 765 950 
1,5 

2,10 

Zuhchiir (im Preise inhegl'iffen): IZinri c lttun g- fi"lr Gasheiwng, Sc ltnui!JCII- und Muttenl sc ltll"l ssel so wie Ülkanne. 

So nd ere inri chtunge n (au f Wun sch und gegen Berechnung): l'ür Modell AI' I\IJ \1 : Zwei Giel~ fla sch cn, Preis 

Tclcgrantmwttrt SIICIIS . Ein Satt. l?cserve-Walzcn spindeln ohne J\1asse, Preis , Tclegramnlwort Iu/Ii. l ·: i n 
\(ahm en filr l10l1 e '-'c ltri flc n nell ~ t Ein s:t lz r:thlllen, l'rci '> , Telcg1 allti\IW() I t fi ll! fil . l ~ in W ec hse lreiber 111 1t 

g\'schll ff\'nen Met:li l1 i11gen fi11 Mehrf:<riJen- 1111tl lri sdrllc l<, I''"'" , Tclcg·ra iiiii iWo rt 11oali. l ~ inri c l1tun g fllr 
lh1111pfh L' 1/ IIIIJ' 1111tl :1111ie1e Sontle1einr iclttnng·en s. Sei te 123 121• des 1\:<t:lioges. 



KNIEHEBEL­
FARBDRUCK- UND 

PRÄGEPRESSE 
"AODF VI " 

D ie se Press e e i~n e t sich vo r?r,g-li ch l.tllll Priigen oder g-lei chze itigen Drucken und Prägen vo n K~rtonn~ gen, Ver­
san<J sc ha chteln, Einballtldeckell, Plakaten ti SW. Sie wird für 1\r:tftalltri c iJ gel iefert und i st mit l·<cibung·skupplung-, 
Auj) en lag er, se i bsttiit i g·er Ti sch beweg-ung, sclbs tt i\ tiger Grei fcrvor ri chtung-, dOp!Jeltent f? iidervorge leg c, Vorri chtung· 
zum Ve rhü ten d es Dubli cre ns, Fuj) :1u srü ckt111 g zum sofor tig·cn St ill sta nd der M aschine in iedcr Lage des Ti sches 
und se i!J s tt iit igc lll Zyli11d c rfa rh w erk au sf-!·cs tattct. Das F arbwerk besteht aus 2 Auft ragw:t lzen, I Farbzy lind e,-, 
I Wcchse ll·cihc r lllit rot ierender und seit li cher Bewegung-, .1 Vcrreibewalzen, I Speisewa lze, I Farbk :1s ten, I Farb­
m esse r mi t Feinein stellull }( und ei nelll verstellbaren Schaltwerk für die Speiscwa lzc. L :tnges Verwei len des Tisches 
u n ter ]) ruck und in der Auj) cn stellung·, g·eringc r Kraftbcdarf, g-ro j)e Druckkraft und vorzüg-l i che Fa rbve rreibun g· 
s ind b esondere Vorzüge dieser Maschin e. D ie unten i n der Tabell e erwiihntc Einfahrt kan n durch Herausnehm en 
des Ein satzra hlll en s :tu f 50 n1111 erh öht werden. W enn ni cht ausdrück li ch anders bestellt. wird die Maschine stet s 
fnr ( i:1 SI1eizun g· c in g·c ri chtet. !las Farbwerk kann sc ltnc ll und bequem abg-e stellt w erd en, so dafl die 1\'\asch in e 
a uch fl"lr Prüg-carbeitcn n ilein ohne Farbwerk verwandt werden kann . Die grot')e Entfetnu ng zw ischen den 
'> i11ilcn gestatt et das Anleg c n groj3c r Bogen. 

Druck- An- Zwi schen l : iir Tr;111smi ss ion s~ Hub Einiahrt Anza l1l Höchst-
fl ii che ll :"in g·c- clcn od er Elt: lnrom otor ;HJiri cb der Ge-

Modell 1111l t. har Dru cke in br:tuchs-( riefe platt e Süu lc n Tele- gc~amt Pdige- ld c in-.t e g rii fit ~.: 
x Bre i1 el clcrfl \ inutc druck Pre is g'l:l!ll lll - 11efe 

c m C ll l Crll worl•) etw,1 IIJill ctwn 111!11 etwa !lllll ~ l\\'d 11111\ etwa C\\\'<1 I<~ 

AO DF VI 50 x 63 5 1 x 68 84,5 voppe 35 15 7 22 10 120000 

• ) [~ f· t l ~ kklrt ) Jil O I <Ha nfr i e!) l. us at z c c Ir i c rfOJti L' rl ir h . 

I? I EM ENSC H E I BEN Kraftb edarf Kubik -Gewicht 
für Tr:1 nsmissions:1ntri cb f!i r EIe ktrom ot o ra n tri c IJ ma t der 

M ode ll llt' i Tran -;- ht:i El cldro - Sccvcr-
netto I brutto 

Durch- Durch-
Breite llm<ln:-

mi ssion s- molo r antrie h pa ckun g· An z;r hl III CSS Cf Hrl..' ite Ulllclre- An t;dll m esscr antnciJ 
hungen hrn1g-en 

t' lwa Jq.: e twa k ~~ 11 1111 Jlltll 111111 mrn etwa PS etwa PS etwa c!J m 

AO D F VI 4100 --16 ;)0 I 380 100 225 1 800 80 225 3 5 6,20 

Zube hör (i m Pre ise inber.-r iffen): Ein Ei ns:1tzrahmen, Ab leg-ct isch, Schraubenzieher, Mut tcrnscll lü ssc l, Sc ilut l. ­
vo rric iltung-c n, bestellend aus Schutz über Kurven untl Daumen, IHd ersc ilutz flb c r den Ei nl äufen clcr Zail nriide 1, 
Keiliii n g·c r und Spc ic il cnvc rkl e idtlll J-!". 

So nd e re inri chtu n~en (a uf Wu n sch und ~eg-e n ße r·echnung): Selbst lät i g-c Ausrückun g- nach IJecntl c ter Aus­
fahrt des Ti sches, J>rc is , Telcg-ra n1mwort facol . C1 ic J3fla scil e für d ie Massewa lzc n, J>reis , Tc le­
g-ra rn n twort ll tollba. Vnrriclltuug t tllll ,\uf ldappen der i\n hiing·cp lattc, Pre is , Tclcgra llllllWOrt fO iilv. l?al11n cn 101· 
l1o hc Sc llr iftcn, Tc leg rallllllW Ort filtij/J . So nstig·e Sond erci llr ichlull ge ll s. Sei te 12.3 12u Jes f\:lta log·cs. 
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FARBDRUCK­
UND 
PRÄGEPRESSE 

"A Q F., 

Diese Presse kommt für feinste Farbdru cke, Gold- und ß linddrucke, Priigungen zur llersle llun!o!· von 
Kartonnagen und Ve rsandschachteln mit Dru ck, sowie vo ll Plakaten, Ein bä mle11 usw. in Betracht. S i ~ wird 
fi'!r Transmiss ions- oder Elel<lromotorantrieb gebaut und mi t se lbsttäti ~~e m Zyli nderfarbwerk, wechsel nd en 
Auftragwalzen fi'lr sauberes und st reifenlo ses Einfärben, einer Vorrichtu11g zur Vc rhi'itu11 g des Dul>li cre ns, 
mit hohem Hub, se lbstui ti ger Ein- und Ausführung des Ti sches, se lbsttäliger Greif ervorrichtung· zum Fest­
halten des Materials, l~cibull gs l(U pplung 1nit Auflenlagel·, so fortiger Ausrückung in jeder Lage des Ti sches 
durch Fufltrilthebel, doppeltem Rädervorgelege und mit gelrasten Zahnrädern ausg·cs tattel. Das vo r1ügli clie 
Farbwerk und die großen Auftragwalzen gewährleislen eine einwa11dfreie Fa rbverreibung und gute Decku ng 
auch gröflerer Flächen, da jede Walze nur einmal über die Drucl<platte liiuft. Die Farbve rreibun g erfo lgt 
auch dann, we nn d ie übrigen Teil e der Maschine stillstehen, so clafl jede St reifenbildung ve rmi ede n 
w ird. Die Anzahl der Dru cke be!riigt etwa 9- 12 in der Minute. 

Druck- Zw ischen Ilub Einfahrt Fi ir Tr; uJ S llll ~ S IO II '> - 2 Oie !~- l an swcchc;~ll•;lrl· 
An häng-e- ndcr Elc ld romolor - sch mi<.' dct •isPrJh: 

Modell flü c!Je den nutzba r ldc in slc gröfJie ant ri eh f!:J schen Ti '> t·lq dalk 

T1efr ... Brtd<.· 1 
platte Säu len g CS itllll - Pr:iJ..:"Cti· fl' etwa Tele., •. - l'elc~u.- T l' h:~r .-etwa P1cis Preis Prt· i.., 

Clll {' 111 Clll mm llltn 111111 111111 wo rt• ) wu rl \\'II!! 

AQ FI 33 / 43 34,5 x .J8,5 66 70 35 7 22 vrill 
} cucus } fivat AQ FII .J2.5 ;( 52,.~ 44 x 58 75 75 40 7 23 wu ped 

AQ I' Ill 50 < hO 52 Y66 80 80 45 7 25 pozra 

•) lki Ekldrumoto ran tri (·IJ Zusatl t' c tri nfnrd crli ch . 

Au sprob ierte 
H I E MENSCH 1\ I 13 E N Kraftbedarf 1\ubik-

Gewicht 
filr Elektromotorantrieb ma t1 

Höchst· für Tran smiss ionsantrieil hct be i 
Modell Trans- Ek ldro- der Sec-

Druckl<raft tH' IIo brulltJ t\n- l>ut eh-
Breite Umdre- 1 All · 

Dttrch- Hrei tc ll nHirl' - 1111 "" io ns- mn tqr- ver-
llll'SSI'[' Jll CSSC f antn c!J : tnln ~.:l) pa cku n g 

ctw. t \(Jot etwa lq.~ clwa k;, za hl hun~~c n zahl 
10111 11 1111 

hlltlg(•l] etwa I)S etwa PS 111111 llllll t•lwa chrn 

i\QI ' I 1 2500y ~ ' :1200 3600 2 41-!0 80+80 210 1 800 80 2 10 2,5 4 6,00 
i\QP II ~~~~~~ !H 4200 <1880 2 480 80-l 80 210 1 800 so 210 2 5 7,00 
AQFIII 5800 ü700 2 515 120 1 120 210 1 800 100 210 3,5 6 8,20 

_; ·.; .. 

Zubehör (im Preise inbegriffen): Einsatzrahmen, Gasheizkasten mit aufklappbarer Anhiin gep latt e, 
i\ blege!isch, Schraubenzieher, Mutternschlüsse l und Schu!zvorrich!ungen. 

Sondereinrichtungen (auf Wunsch und gegen Berechnung): Auskuppelbarer Tisch, um ein w ieder­
bolles Ein färb en hci nu reinmaligem Dru ck zu ermögl iche11, Prei s ., Telegrammwo r! lablo. Ei n ri cli t un g 
fi.11· sc liJstUi!igen Stillstand der Masc hi11 e nach beendeter Ausfahrt des Ti sc hes, Preis , Tcleg ran llll ­
wort {n eo!. Wechse lreiber mil geschliffell ell Metallri11 gen für Mehrfarben- und lri sdruck, Preis 

11 . , Teleg ranllliWOd nonli. Rahmen für hohe Schriften, Preis u. 
, T e l egr<~ l lllli WOr t filtlJb. Ein Sa tz Rese rve- Walzen -Spindeln ohne Masse, Pre is 11. 
, Tc leg- ranlln wo rl lulli. Ein g rof, er hinterer Schul1kas!en, Preis . u. 

Tcl egralllllll\'orl cropa . So nst ige Sond e1·c inrich!ungen s. Seile 123 126 des J (a taloge~. 



VIERSÄU LIGE 
FARBDRUC K- UND 

PRÄGEPRESSEN 
"AR LF " UND "AR F s" 

!) 1esc vie1 si1ulig-en 1'1esscn h: il lcn den volllcrgc llenden 1\\e isi\\llig-e n i\l:lsc ll inen gegenüber den Vorzug-, da[) sie 
' I TJe auflerordenllicll gro !~e Standfcs li g !;e lt hcsitt.en. Sie eig-nen sich ihrer D ruckkraft entsprechend vorzügli ch 

1u r andauernd schwere ,\11J eit en bei l l erstct lun g· YOn l(artonnag·en und Vers:mdsehachteln, ferner von Plaka te n, 
El n!Jü n rlcn usw. für alle .-\rt en F :ub-,131ind- und (iold<llliCk, sow ie Priig-ung-en. DiePressen werdenfür Transmissions­
nder U cktromotorantri c ll Je na ch de1n F(l1111at in schwerer und schwerster 1\usfi"drrung gebaut und mit hohem 
1 fu l1, sc lh sttiitiR"em Zylindcrfarbwcrk, \\'t:L· hse lnden ,\ uftrag·w:ilten für streifen loses und saube res E infärb en, selbst­
l't tig-er Ein- und Au sf i'li ii'Uirg· des Ti sches, :-.e i!J sttiit igcr Greifervorri ch tung 711lll Festh alte n des M ateri als, Reibungs­
kupplung- mit 1\ujjelil:lg·cr. Eimiclililllg fi11 tlllunt c lbrucllenen (.lang- und Ful)tri tt hebel zu m Ausrücken in jeder 
'-, t<.:Jiun g" des Ti sches, Vorri c htun1-r t.um Verhüt en des Dublierens, sowie and ere n prakti schen Einri chtungen ausgesta tt et. 
·1 ei l e, rl i e der Abnutzung· :1 111 ul c isten ausg-esct;t werden, sind aus Stahl. Die Farbverreibung geschieht g rü ndlich 
ull rJ sOig"fiiltif.!', so claf) j ed e S trcifcnhildull g vc1miedcn wird. J ede Walze liiuft nur ei nmal über die Druckpl atte, 
, 0 d a !~ e i n e vorzi'lf.!'liche Far!Jdcckung, sel bst ~Uöf)erer F l iichen, erzielt wird . Durch Herausnehmen des Einsatz­
ra lune n s l; a lln d ie Einfahrt um 30 1111 11 verg-rO!)crt we rden. Obige Abbi ldun g- zc ig·t das M oclc l l ARFs. 

llub Einfahrt An7a hl 
Presse filrTran s- A usl< u ppelbarerTisch, 

Druck- Zwischen m i.ssions- oder ein wiederholtes E tn- Höchste 
1\nlt ii ng-e- tler 

Mo d ell fliich e den J!l'- 11 11 1/. lilt'lll Dt tn.:kt• 
El t•ld rorn olor- fa rhcn bei nur einm al. Gebrauchs-

platt e t' fÖf}tc anlrieh Dru ~ k erm ög-l ichend 
' ltdc.::..< l ~r~ilt:) Sii ulcn- '-,i1 1111 h;lt !:- I C 111 tlt,;l druckkra ll 

dwa t'l\\,\ l' I Wa e twa Minutt• Pre is Tckg r.- Pre is Teleg r. -
C ll l (' I II l' lll 111 111 111 11! 111111 ll llll WCI!t • l wo rl elw;t 1 .;~ 

A l?LF I 25 34 26 ~9 50 50 35 7 19 16 phaot 

l 
60000 

i\f~I.F I I 30 40 3 1 ,- ..J5 fi9 üO .17 7 22 13 gaxot 
tablo 

150000 
,\ J?LF V 4fi .( .'15 46 y llO 75 75 -1 0 7 25 12 cyast 200000 
,\I? Fs fiO 60 fi l ,5. tlf),fi llO HO ..J5 7 32 10 lt yvo r 400000 

I? I E M E N s c II E I ß E N K raftantri eb li.ubik-Gew ich t 
ile i Tr:11lsm iss ionsan tr ieb bei E ie k tromotora ntri e b bc iTra ns- bei Elek- maf3 der 

Model l 
Ihn eh- Du rch- mi ssions- tromotor- Seevcr-

netto I br utto 1\n-
lll CSSCr Htcilt: l ' llld r~- An- llH..'SSC f llrci le llmclre- :-tntri eb antrieb packun g 

etwa l<g d w a I·:J' za ltl mm 1\1111 h U IIJ..!C il za ltl 111111 111 111 hungen elwil PS clwa PS e twa chm 

\l?L F I 16:10 1920 1 330 65 300 1 665 50 300 1,5 2 2,30 
A I? U : II 3220 3700 2 380 .-;o 1 80 275 1 800 HO 275 2 4 4,20 
:\I?IY V 5500 6300 2 450 100 l- 100 260 1 HOO 100 260 2,75 5 6,60 
A J<I' s 10900 12200 2 520 120 - j- 120 280 1 800 100 280 3 5,5 7,00 

Z u h e h ör ( im Pre ise inbegriffe n) : (in slt ciz lwsten mi t einem Einsa tzrnhmen, aufk l :-~ ppba re Anhängepl:1tte, Schutz­
vo,riclttung-en , Sc ltrauhensclt lüssel un d Öl knnne. 

,· o n d e r e i nd c htunge n (auf W unsch und gege n Be rechnung) : Gro f)er hinterer Schutzkasten aus Holz, 
/'rei '> . hi s , Tel eg rammwort cr opn. Zwei Gie l~f l asc lt e n , Pre is .... u . . __ ... , Telcg- ramm-
wfJ rt cu c11 s. We chse lre iher mit ~-re sc h li ffc n en Metallri ngen für M elnf:lrllen- tt ttd l r isd r 11 ck. Preis , 
11 , T eleg-ra mm wort n onl i. !?a hm en fi'lr hohe Sch r i fte n, Preis . u. , Telegrannll\vort f i/rflb. 
l ~1 n · au swec lt sc lhare schm ied ee ise rne Ti sc ltplatte, Pre is u. , Telegramm wort fina l . Ein S:-ttz 
l ~c· e rve-Wa lzensp incleln oh ne M asse, Prei s u. . . , Teleg-ra mmwort tu tti. We itere Sonder-
l: inn ch tu n f.!'e n s. Se i te 12.3 126 des Ka t alo~-re s . 

11 9 



PRÄGE- UND 
ZIEHPRESSE 
"z A o o" 

Bei die~er Präge- un d Ziehpreo;;se isl die selbs lUilige Ei n- und Ansführung e ines Tisches cnlllchrlic ll , 

we il sie einen aufie rgewöhnli ch hohen lluh hat. Die Maschine lwmmt vo rwiegend zullt Prägen von 

1\ tpplell c rn, Pappspielwaren, Puppenkörpern, Lederwaren usw. in F rage. S ie wird !ür Transmissions­

ode r Elel<\romoloranlrieb gebaut, hat ve rste llbares Kopislück, zwangsliiu!ige Kniehebelbewegung und 

is t mit iolge nd en Einri chtu nge n ausgestaltet: Selbsttä ti ge Ausrückung nach jedem Druck in tic! s \er 

Tischs\ellung, Einri chtung zum Ausrücl<en der Presse in jeder S tellung des Tisches d urch einen I-land­

ode r Fußh ebel, Ober- und Unterheizung durch Gas, sowie mit h e rausziehbarer Anhii11gepla\le und 

Tisch . Der Kra!lbedarl der Presse ist tro\z des hohen Hubes sehr ge ri ng. Das Einlegen des Malerials 

uncl das llerausnehmen der ge prägten S tücke gehl sehr iloll vo ns ta tten, da es, iniolge des hohen 

llubes, nicht notwe ndi g ist, den Tisch herauszuziehen. 

120 

Ha um E intahrt Für Transm issions- oder 

''"'"'' \ n l tn:ltz .thl 

~wmcho" zw ischen 
zw ischen Elel<tron\0\oran trieb mit stdlung des t\1 {\c r Minuk 

Drlll:k - den Tisch und Heibun~ skupplung, Ver- '""'"""" D mck ~ bt.•. t 

Modell 1\uh den l<op!strtcl< 
ll l\ 111\h:l -

!lache Sauten Führungs-
stellungdes Kopfstückes Tclq~'"mnl - k1 a tt tuo t.: h L' Il Clll 

durch Mnltcrn wo rt vl'\ .;, np üang 

pri smen \d cinstc grötitc 

C' l1l cm cm cm (.: 111 Preis Tclegrammwort• ) Pr eiS etwa kg c t w <~ 
C\11 

Zi\0 \) I a 10 3-1 x 3~\ 56 36 I 20 negiu \40000 28 

ZAOD II I 17 43 / 43 h6 45 I 20 hulvy 60000 25 

H IEMEN S C HEIB E N l<raltbetlar! 
Gewicht 1\ubikmafi 

Modell bei Transmissionsantrieb bei Elektromotorantrieb he t h Ct der See -
lt .t \1 :"· l ctc t<t•o - ve rp ac \(lln g 

ne tto IHut to J\n - Durch-, \ Umdrc- 1\n - Dur~.:h - Umtlre- miss inns- lll\1 \Pl 

mcssl' r Hreih· mcssc t Br ett e antri l' h autn .:-h 

rtwa kR etwa kg zahl hungen za hl hun ~~cn t.: \wa PS dNa I'S etwa rhm 
mrn mm lllll'l mm 

Zi\OD I a 1530 HV\0 I 380 

\ 
75 200 I 800 80 200 I 2 3,.30 

Zi\OD \II 2300 27!'>0 I 380 75 285 I 800 80 2"5 I ,5 2,5 4,20 

Zuht:hör (im Preise inbegriHcn): In Deutschland vo rgeschri ebene Schulzvorrichtungcn, Muttern ­

schlüssel und ö lkanne. 

So ndereinrichtunge n (auf Wunsch und gegen Berechnung): Einrichtun g iOr Damp!hciwttg , 

\'re is u. , Teleg rammwort pos iv. Andere Sond e reinr ichtungen s. Seite 123- 12(). 

Für gle iche Zwecke kommt auch die 

a tt ! der Se ile 110 beschri ebene Prägepresse Modell AODEN II in ßclrachl. 
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Die neue D Illf Folienpresse Modell ZAO 
1. Es können 1, 1, 3 oder mehr ~·olienrollen gleichzeitig nebeneinander 
1. jede ,on den glei<hzeHig abzuwickelnden Foliemollen kann '-<S<hiedenen s, so, 180 usw. mm. laufen . z ß. 

vereinigt folgende Vorzüge in sich: 

3. Die Ein•tellung de. Vo"<hube. g"<hieht na<h Ma&,kala denkbar einfa<h 
4. Da• Abrollen der Folienbander beginnt lang,am, um da, Reißen au<h 

vermeiden, und erfolgt dann mit steigender Geschwindigkeit. 

Vorschub haben, .. 

zu B "nder der schmalsten a 
s. Da• Dur<hführen der Bander und da. Wiederaufrollen ge.ffiiehl ganz e.akt 
6 . Leichte und schnelle Umänderung der Presse für andere Arbeiten. 
7. Universale Verwendbarkeit der Presse, weil: 
ö. Automatische Tisch-Aus- und Einführung, 
9 . Hoher Hub (170 mm), deshalb : 

10. S<hrift und Folienbander an der Hangeplotte ohne weHere. zugangli<h 

11. Centrat ""teilbare. Kopf•tü<k (bi, mox. 300 mm Zwi•<henraum), de.holb ' 
11. Eignung der Presse für die Pappteller-Fabrikation. 

do ppelte01 Die Ma•<hine i•t ferner au~g.,tattet mil. Centrai-Dru<kr:gulierung im Tiegel, Friktion•kupplu;"Gang, Dr"' 
fach -Kniehebel. Radmorgelege, Seib•tau.ru<kung na<h Jedem Dru<k, Fu&au'<ü<kung, au<h kontmwerh<he 

-----1 
Dr uck-

Für Transmissions -
oder Zwisd,en Zwisd1en 

Druck- Druckza h l 
Gewidll 

fl äche Tisd1 -

Eleklromotoranl ri eb 
den 

i.d . Minule 

~ 

illl l 

den 
krilfl bei ko nll · 

Mo d c II 
fl liche 

Führungs . 

He izkopf 

~ Siiul en 
(ma x.) nui erlidH:rn pri sn1 en 

Gong 

~ 
t:lll t: ll) 

r e I s Wort 

Cl)) 

e lwa ku e lwa e 
Clll 

2 

ZAO D III f 30 43 43 43 
baare ') 

66 

~ 
45 6oooo 

20 b 'kOJD(l 
Ku 1 

R i e 111 e n s c h e i b e ll 

Kraftbedarf der . 
- seever 

Mod e II 
bei 

Transmissionsantrieb J bei Elektromotorantrieb 

I I Elck lro · ,cktlll!l be i Trons - H! p< 
mot o r· ·hJ1l 

ßrcil c 
Durch-

1 Uon dre hun - ~~-~ 
ml ss io ns .. 

An zahl 
ll'\ 11) 

t1ntricb 

ZAOD 111 f 1 75 380 I llnlri cb ~ 
' •ness cr onm 1 gc n ctwn Anzahl 

1 
c Dur ch. I Umdrc hu n-

'S e 
, nun n1 css er m m gen c twn 

t:twn P5 ~ 4 25 
1 230 1 1 

80 
800 I 

I 
' ) ß ei Elektromolo rant ri e b Zusn tz l'l'l ri e rforder li ch. 230 1 ,5 1 ,5 L-----

' abge 
Die selb, ltäti ge Ti•<h-Au,. und Einführung kunn bei '-hr tiefen Pra .. "un"en . PapiJtellern usW- .. nsdll b V d 

. , b b , w1e . ~ewu •teilt werden. Fall• ei erwen ung d•e,er Pre,,. als Papptellerprägepre"e a u<h Unterhe"ung ronung 
wird, dann kann der Unterhei,ko, ten ebenfalh mit. odor naffigeliefert werden gegen billigste B<r:eil d<f 

, V endbar teil Die universale erw Da 
t benden ·ne Presse geht aus vors e die kei 

· Vorzüge, bat. hervor_ Es sind d1es ·
5
en 

ufzuwei Ibsl-andere folienpresse a ·st se 
E. . df . Arbeiten I In emw<m re1es 
verstondiich garcmtiert. 

Di ese Abbildun g ze igl di e Ein ­
ste llvorridllunu für de n Vo_r ­
sdlub. sowi e di e Einrid1lung IL\r 
tlüs Wi ede raufro ll en de r Foli e . 

CHN. MANSFELD MAscliiNENFABRtl{ LEIPZIG: o Z9 
6'NO 4 1M 



Aa BILD PRI:ssEUN GEN DER AUF MEINEN PRÄGE-
N H ERGESTELLTEN PAPPTELLER 

~~ . 
der Ltnct M,. Preis · 1 II<' 
rech J)e kat _e der Prärr - . .. . Für genau es E1111a ~& nen Ia··., 1n Ich ke· ,..,eform en und Stanzeisen sJell e nachsie SeJie. . h 1l·chl genau be· 

Pp] ut . •ne G •. . .. · d G sses '" ' &n eUer d . Dte ob ew<~ hi ubern el1111 en da das Schwinden es u ' _ te
11 

Formen der 
· I a en w· d . ' · uangba> S .. 

1\te n di r. Auf W te et gegebenen Abb ildunu·en stellen mell1e "' 1 . d nsten Großen 
rq es, unscl I . " . d versc "' e >e •n v

0 

"' Falle ' erl•gc ich auch jede andere Fo rm '" cn . papptellcrlorrnen ~i"~~ll könr der Liefe e rhöht sich der Preis um die Modellkosten. SämilochC usprobiert. oes· 
·•rtch ne tung · . .. . genau a Der h" n'~ n selbst U tn memem Werk auf meinen Pragepl essen . ·beiten. 

'> ~ • ."en d ngeübt . . . I tt d saubet al I t <.~ tets . er p e mtt me1n en Formen le1chl, f o un . . 1 ·tra berec lne · 
rn ~ fiel t Ortn en f .. . E" .. . -den bJiltgS ex 

ieit rag ' et sie] "' msalze vo n lleldameschnften usw. "'" e 
1 

en v 1 nach d . .. A o v I{ 08 ~. on Pa ei Große und Art der Vo rl age. Modell 
' 'VI < Pptell · h belpressen 

Od el! A 
0 0 

ern eignen sich am besten meine l(nte e J{ toloaes. 
E N Sei te 110 und Modell Z A 0 D Seite tZO des a "' 

121 



-
Die neue Folienpresse Modell ZAOD 111 f 

vereini~t fol~ende Vorzü~e in sich: 

1. Es kö nnen 1, 1, 3 oder mehr ~olienrollen gleichzeitig nebeneinunder luufen . I"\ 
1. jede von den gleichzeitig abzuwickelnden Folienrollen kann verschiedenen Vorschub huben , z 

5, 50, 1ö0 usw. mm. 
3. Die Einstellung des Vorschubes geschieht nach MafJskalö denkbar einföch . 
4. Das Abrollen der Folienbänder beginnt langsam, um dös ReifJen auch der schmals ten ßänd er zu 

vermeiden, und erfolgt dönn mit steigender Geschwindigkeit. 
s. Das Durchführen der Bänder und das Wiederaufrollen geschieht gunz exukt 
6 Leichte und schnelle Umänderung der Presse fü r ändere Arbeiten . 
7. Universale Verwendbarkeit der Presse, weil : 
ö. Automatische Tisch-Aus- und Einführung, 
9 . Hoher Hub (170 mm), deshalb : 

1 o. Schrift und Folienbänder an der Hä ngeplätte ohne weiteres zugänglich . 
11 . Central verstellbares Kopfstück (bis max. 300 mm Zwischenräum), deshalb : 

11. Eignung der Presse für die Pappteller-Fabrikation . 

Die Maschine ist ferner ausgestattet mit: Centra l-Druckregulierung im Tiegel , Frik tionskupplun g, J op pr\l e ll l 

I ' lb t ·· k · · 1· 1· · C a n g Drr t-Riidervorge ege, J e s äusruc ung nach jedem Druck, FufJausrü ckung, uuch kontmuter tc Jet ( · 

fäch -Kniehebel. 

Druck· Für Trotl S illi ss iOt\~ - odn Zwisd1en Druck-
Drlll:kzahl 

Gewidli 
Ti,d, . 

Zwi sd1e n i. cl. Minute 
fl äch e l'll l\ Elektromotorantrieb den 

d en km tt hd konti · 
Mo d •· II 

Heizkopf fl lid1e Führungs · nuier l\dlcm 

Tclegro n·un -
Si:iulen pri~tne n 

(max.) Cun~ ne l lo b rutto 

Cll\ ( lll 
Pr e i s etwa ~ I WH k g r tw n kg 

Wort Clll Ull rlwu k!l 

ZAOD \1\t :10 43 43 4:1 :w 2400 2800 
haare') 66 45 60000 

R i 
K rn tlh t: dar t 

Kuh ikmn l' 
e m c n s c h e i b e n der 

Seeve t 
Mod e II b ei T rnns n1i ssion"nnt ri eb I bei Tröns - h cl Elt:kl ro -

bei Ele ktromotorantrieb ml ss ion s 1n o l or · p,uku n ~ 

Anzahl (\re it e Durdl - Umdrehun - \ 1\reitt.: Durch · Llnu.lrchun · 1,ntricb ~m t dc h 
dun 

An w hl e tw u 
mm tlle S.Sf' T lll\11 ~en dw o nun lll CSSCT 111 1n ~oten dwn c tw11 I' ' t.:twn p ~ 

ZAODII\ f l 1 75 380 230 I 1 .5 2.5 .j l5 

I 
1 HO 800 2:10 

. ) l)ci lclektromotoront rich Zusnt1. f!(' /l'i e rford erlich . 

Die selbstt üti ge Tisch-Aus- und Einführung kann bei sehr tiefen Prügungen, wie Pupptellern u sw . -~b ge -
11 d I:· \I · l . V d d . U t h ·. ng •>ew un scht ste t wer en . u s )Ct erwen ung 1eser Presse äls Pöpptellerpr&gepresse uuch n er e tzu " 

wird. dann känn der Unterheizkasten ebenföll s mit - oder nächgeliefert werden gegen billigste Berechnun g · ' k ·1 d er 
Die universale Verwendbar e t 
Presse geht aus vorstehenden D a te n 
hervor . Es sind dies Vorzüge, die kell1 t: 

f · . hul 
andere Folienpresse au zuwet~en . 

b ·t · · t ~e l b~ t 
Ein e inwandfreies Ar et en l:. · · 

verständli ch ga rönliert 

Di ese Abbildung zeig t tl ie Ein · 
s tdlvorrid1 t tll1~ für d en Vor 
sd1uh sowi e di e Ei nri chtun~ ll\r 
~ ~ ; , s Wi•·d e raufrolkn der Folk . 

CHN. MANSFELD MASCHINENFABRIK LEIPZIG 0 2 9 
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ABBILDUN G EN DER AUF MEINEN PRÄGE ­
PRESSEN HERGESTELLTEN PAPPTELLER 

=~=----------:~., Für genaues Einhalten 
M ,_,fle und Preise der Prägeform en und Stanzeisen si ehe nächste dSe t~~tsses sich ni cht genau be-
det Maf> e kann i ·! 1 . I Schwlllden es . t n Formen der c 1 <C 111 c Gewähr übern ehm en da cas · e gangbats e 
r echnen läf3L Di e oben wieder<re crebcnen Ab,bi ldungen stellen n_1 e tt~ c n verschiedensten Gröf3en 

Papptell er dar. Auf W unsch fer~<Y~ i ch auch jede andere Form tn c Säm!licl1e Papptellerform en 
an. In diesem Fall e erhöht sich'"' der Preis um die Modeil l<oste_n. <rcnau ausprobiert. Des-
werd en vo- 1 L" . . Prä<rept essen "' . 

t c er Ieferung 111 m einem W erk auf mctncn ,.., d ubcr arbct!en. 
we re I ·· 1 · 1 t fl ott un sa b 1 et g n <onn en selbst Ungeübte mit m einen Formen etc 1 ' .

1 
billigst ex tra erec 111 · 

E . . I t ·ft usw wet cen 
tnn c 1 ungen der Formen für Einsä tze vo n r~cklameschn en · 

Der Preis ri chtet sich nach der Größe und Art der Vo rlage. . h b !pressen Modell A 0 v k z p .. eine J(nte e c 
um ragen von Papptel lern eign en sich am besten !11 . 

120 
des !(atologes. 

Seite 108, Modell AODEN Seite 110 und Modell ZAO D Setlc 121 
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PRÄGEFORMEN UND STANZEISEN 
ZUR HE RSTE L LUNG VO N PA PPTELL ERN 

IJ eze icllnun!.! 
Gröfie des fertig Höhe <lcr PriJgcfo rm 

Telegramm- Stanzeisen Teleg-r:~mm- I 
Nr. 

Pr:ignn~ des mit Matrize 
der Form en gepr:lgtcn l'applellcrs 

Papptellc rs Preis WOrt 
Preis wort I 11,5 crn Ourchm . 20 111111 

caors 
clnmpe 

2 14,2 
" " 22 

" hau en 
clewil 

f~uncler 3 16 
" " 25 

" ng-bul 
detes 

A 
Teller 4 19 

" " 30 
" bel la 

cusam 
5 21,.5 

" " 30 
" cl:retu 

haogo 
6 25, .~ 

" " 30 
" clec:~f 

beg·:r!.! 
H 3 1 

" " 32 ., 
bebucl 

potol 10 16 Ctn Uurc ltnt. 23 111Ill 
clnare 

tw:IIJo 

FlutHier Teller ll 20 
" " 26 

" kmapp 
lo tu ff 

B mit 1/undstal.J 12 24 
" " 28 

" p1inu 
sie sei 

a111 Boden 13 28 
" . 30 

" smube 
lenko 

14 32 
" " 35 

" dmako 
sreda l?un rler 20 

I 
14,5 em Durellnt. 

I 
30 11101 

wisom 
1a cos 

c hesonelers 21 19,5 
" " 36 

" nig-na 
k:llt Se 

tiefer Teller 22 21,5 
" " 42 

" hcble 
waso s -1/undc r 23 16,5 Clll Dut-c lnn. 15 1111!1 

teg-ys 
otero 

D fla cher Teller, 24 19 
" " 15 

" stubi 
sy klw 

moderne 25 2 1,5 
" " 15 

" bog-at 
wyn:tl 

Form 2o 23 
" " 16 

" oybin 
uwali - -I Ovaler Teller 

27 I 0,5 x 14 em 10 111 111 
boatel 

oasel 

EI 
28 10 Y J6 

" 15 
" sribs 

slutz 
29 13,5 . 20 

" 32 
" dmyba 

pl o mb -40 16 9,5 Clll 8 llllll 
baebu 

b:ljil 
41 ll X 17,5 

" 8 
" notzi 

k:repu 
-12 20 13 

" 8 
" pom al 

fidol 
F Vierecl<i!-t 43 20 / 16 

" 10 
" deoli 

batko 
fla cher Teller 44 25 / 17,5 

" 10 
" fi}.!ib 

popal 
-15 13 / 13 

" H 
" c:nvyb 

nimpi 
46 20 / 20 

" 10 
" wig- ta 

faoku 
47 20,5 27 

" 10 .. arg-ns 
k :r mra 50 13 . 15 Clll l llm tn 

p1ura 
einolle 

G 1/ec llt eck ig·er 51 17 X 19 
" 24 

" kry st 
krug·i 

Teller 52 23 X 2k 5 
" 30 

" slonk 
teful 

53 29,5 . 3(),5 
" 30 

" twe st 
spy ll; -54 1-l / l7 cm 25 nun 

dne1u 
lunube -

H 1/c clltecl<ig-er 5:\ 18,5 / 23 
" 2R 

" krell e 
elt11u r l 

ti efer Tel ler 56 22,.') · 2R 
" 36 

" slabi 
tedes 

57 27,:\ . 36 .. 45 
" pt:~le 

twila 60 20,5 / l 3em 35 llllll 
eefba 

ontd:tk 
l.iing-lieh ()1 24 17 

" 42 
" wioca 

n:rll ce 

J 
tiefer Tel ler 62 10,5 20 

" -15 
" nadbe 

fabu l 
63 14 / 2.1 

" 45 
" pu sor 

ll:rthu 
(J -l 15 / 24 .. 60 

" k c~zu 
otr bcl 70 15,5 .. 2-l 

r---
Tie fe r Salat-~ Clll 50 111111 

clnuko 
twu ko 

K leller tnit 71 1H 26 
" 60 

" kn yps 
knair 

72 1R,5 .. 30 
" 60 

" nrn:rt 
sntidt 

ste i lent l?ande 73 20 / 32,5 60 
knwlc 

<I ni pp 

I 

" " L Ti efe lang-e 74 11 / 2fl,5 Clll 42 llllll 

I smol; i 

I dnte le-
Seilaien 75 11 Y 3fi,:i .. 42 .. twynk 

kriba 
M 1\ntelette ll er 76 ca. 16 / I O,Ci C lll 23 111111 I dmoi<i l plitrz -Tiefer 77 15,5 / 20,5 em 45 111111 

weg- il 

I I 
n:1ufo -

N 
Fru cltltell er 78 16,:) 22,5 

" 45 
" og-bcd 

li eS II II 
79 18,:\ 25,5 

" 45 
" hajde 

li cdnra 

I 11i ppi -
0 We iniJi alt 1.1() 13.5 x 12 ctn 

neltik I I I ~ 

p Ei clteniJI:ilt 1-l() 18 .• II Clll 
ne iul ehig-e 

w 
Weihn acht s- 150 2ii Clll Durchm . 36 llllll 

ptibo ein y:1 r 
W l 

teller 151 24,5 
" " 50 

" timi st kro p f 
Wt l 1:\2 23,5 

" " 45 
" tworu .. .. 

Z uh e ho t· (a u f W un sc h und gege n Be t·ec hnun g): 
t>nar Befes ti g ungsbl eche (ie I Bl ech niJen unel unten) . . Teleg-r:rmmwort i\u o.;s paru n~· Zlllll J·: in sc tt.en eines g-ravierten Firmen schildes g- latt er l ~i n o.;a tz . tcb:1l, Prei s 

SJlliSi, 

s tn yf t 

(ira vierte I 'i rme n ci nsiit1c je nach ( i rr\ße und Umfang- el e<; Schri ftsatzes pro Stl'lck, sra Iw, 
lti :lii, 



SONDEREINRICHT UNGEN AN VERGOLDE­
UND PRÄGEPRESSEN 

Vorrichtung zum Aufklappen der Anhängeplatte 
T eleg rammwort joli/C'. 

\ V e n n m:tn :111 l're ~se n tnit g·ewt'l ltnli c ltcn i\nltiing·cp l :itlc n an den (ir:wuren oder Schriften etw:1 s n~ c lt -
e ll c n od c r lt a c hl>e sscrn will, so llll'l ss cl t die \'Iatten hcr:tusg-ezog-en, tllug-e \;eltrt ~uf den T i sch g-elegt 

•:tJ <I 11 :\C IJ Cll edi g· tcr :\1i> eit w ieder eing·eltol> en werden. lli eses voll st ii ndig'C ll er:lll shcbcn der ,\ n!Jii ng-e­
I' Lt tt c ll , <li c n tei st !teil\ s ind nnd nnr an den se itliclt en l l :ulllgnfien g·clt:tlten werden können, i st un ­
\ , L' ' Jll l: l\1 und IJesch we rli c lt, in s l teS• >JJ< !ere :111 Press en mi J g ro!\e n l lruc ldl:iclten. ll iese T:<t saclten haben 
t .: 11· \ ' c~: ll tl:l ss nng- g·e g-e i> en, di e :\ n iJ iin g·e p l;ttt e mit dent ll e izk:t s le n durch ~c lt:<rnie r :lrl i g-e !I aken­
!:~ ,• c 1 / ll ve ,·!Ji nd en und so ein1.uri c 1Jt en, t!:q\ s ie anfg·eklal'fl l werden k:tll\1. Siehe Abbi ldung-. 
I 111, ,J:_:c d i e..,e r I ·:inri elttung IJ !ei!Jt di e lt er:tttsgeLo g·ene .\nltiing-<.; pl atle 
llli t •lc lll l l eiz lct s ten in VeriJintltiJl g· , k:111n ohne IJeso n cl<'re 1\.rafl. 

11 111 \ , c 1tr lull ).!' n :1c h nl>en geklappt \\ erden, r111tl mit ihre m [.!<tllZLIJ 
1 •C\,· i ,· Jt t :wf den Fültrllng·en, k l'tlt lt ni c ht al> untll:i!\ 1 Korrek ture:1 und 
'\ :tL 11 ,, c..,s eru n g-en an der I h11 ck p l :1 t te l> eq 11 e1 n zu. l l:t s Zuri·Jc l;sr h :eilen 
<Ie t ·\ n lt :ill ).!'e pl attc g·cselt i e ltt eiJe n f:Jtl s ohne j ede i> eso nde t c 1\11-

, t •·eng llt lV, <1 :1 d i e Platte in pri sm a ti sc l1en l ' i'l lt rung-e n l~ u f l 
J•1 i.'i e der Vo ,·r i c lt t lln g· z11m A11 f kl:~ppe n der ;\n lt iing·epl:\tt e s. 
'-,cJ ie 1211 d es 1\:tt :tln ges. 
1 J1e n c lJ e n o.;t c lt end e unveri>illt! l i c lte AlJIJildu n g· zeigt: D ie :tuf-
~ · •· I l:t pp t e i\ nl~:lll).!'e p l :llte, di e :lllfg·ekla pp te Farlld ruckpl :tlte und Zum 
rJ 1e ,-e ,·s tc l liJ :n e n 1\nlegem:trken. 

Aufklappbare F arbdru ckplatte 
Tc leg·, :t n Jm w ort l111d so. 

l ) ie :~ u f kl:l p pl> :lre Farb ­
d1tl ..: k p l :ll l e l> e ~ l e h t au s 

, . llh:l. i 11 Sc l ~:t r n i eren mi I -----..:::::=:=::::=::::::::._~!~:;~~~~~g~~i~;~~E~ii "' ' " lll'l"' Jlil hc lira u l>en lle-
we ... licl te l l S t:tlii !Jie c lip l:itte , 
:t \ ti~ d e r d i e Se l11ift e n o d e r 
( 1 r :l\' llre 11 IJefeo.;lig·t we rde n. 1\n der l ink e n Seite der Pre~se 
\\'te <1 1e A IJIJi l tltlll ).!. ze i g·t, ei n lle ~nnd e rcr 'l' i sc \i :tngellrae li t, 
d e !ll di e aufge ld:~pptc l ':n l>dr uc lqtl:llt c mil der Scl1riit oder 

1r:l\ ur 11 a c l1 o l le il ru li l. ll ie a u f d er Pl:ttte ll efest i g·t en Schrifte n 
~.d· · r ( . r:t v tll·e n l i q.;·e n :tl so ~ e !J1 · li :unl li c lt. S ie k ii 11n e J1 IJC l)l lenl 

1111 <1 l e i e i l t 1nit ei11e r l l :uHiw:~ l ze e ing·e fiii'IJt werde n . N:tcli dc n1 
}·_11 1r; 11 ! Je n l c~-: t n 1: 111 die zu IJedruckeJ i dc Bu c l1d ec ke oder ei n 

1111 i c 1 es i11 l ' r :~~-:e kllllllll e JHi es S ti.lc k M:tteri :tl :t n f d e n P re !~ ti sc li , 
l.lll JlJll d ie I<':u ·IJd r u ck p l:tft e zu, sc lilciJt de n 'l' isc il eiu uud Cl l> t 
<ie ll f h u c· l; :1t1s . N :t c li e r fo lg:tem Uruc k un d l l o c li s te ll c ll d es l 're!\ li ellcl s zieht 111:111 d en 'l'i sc li li e r C~us, klappt d i e 
I· " ' !J rl r uc l; p l a t tc :1 u f, fiirbt die ~ e von neu e m ein, lcg·t e in nenes zu IJed ru c l;eJit l es Stü ck an f den T isc h, sch ieb t 
r\ i eo.;e 11 h ine i n , l!IJ I erne11 t d e n ll r11 ek :1u ' usw. ll ie g·:ll l ze i\r!Jeit g·eh t sc i11Jel l u nd oh ne iJc sn n dcre An st ren g-ung-en 
" 'r s ie: I! . D i e Sc l ~:trll i ere mit 1\i'J rn erspilt. sc iJ r:ltJIJc n s ind sorg·f:i lti g· l1 erg-estel l t, so rl:lj\ ied es Versch ielJen 
u d c i f ) u !J li ere n :ll lS!.! esc l tlo ss c ll i ·; l. ll ie l 'l:1tte k:11111 .ie 11:1 c li St:irke de r Ciravuren li i)lier od er tiefer g·es \ell t we rden. 

I • 

Pre ise der F :trbdruck p latteu s. Seite 126 des 1\:1\:il<>gcs . 

Rahmen für hohe Schriften 
Tc l cg·r:\111\TI WOr \ f'i il!ll' · 

W :i itr end d i e g·ew<) h nl ic lwu Ve rg-n l cl esc !J r i iten und (ir:tvurcn :111 d ie 
A nli ii ug-epl :ll tC ang·eld cll t wetdeu, w ird d i eser !?:1 111nen zun1 E insp:tnnen 
vnn h tt li en Sch r i fte n IJenulz t, wie solc li t' IJe i 1-l andv erg-oldung·cn ü !J i ic li 
s i nd. So ll en :1uf e in er Vergo ld e- u nd Prii g·epresse n icdrig·e un d holte 
Sc h rift en verwen d et werden, sn m u!\ die 1-' re sse :l tt\~c r mi t d i esem 
Ein sp:m nr:t llln en m i t ei nem F i ns:lt7.r :tltn len verse lt en sei n, der bei 

ll enu tw ng· der lltl lt en Sc h r i ften cutfernt wird. 

l jre is d es l?:t l11nens 1ni t "i Ji satzr:ll llnen s . Se i te 126. 

Einsatzrahmen 
Teleg·ramm wo rt CIIJWX . 

P re ss e n , b ei d e nen sowo hl n i ed r ig-e :d s :t uc lt ho lt e ~c ln i fte n , (i r :\\·urp l :ltten nder ,\u ss t:tn le ise n ver"·eml et werden 
..,,,I Ien , 111ü ss e n m i t ei ne m ode r m ehreren l ~ ii i S :t t z r : lill ne n :tu sg·est:ttt et se i n. Di ese "in s:llzr:tltmen wetde n bei 
l ~ c nutz u n g· no r Ju al l10 lt er Stemp el zw i ~c lt en ll ei1 l;:1sten und 1\o pf,t üci; e ing·csc lt o!Jen , i cdnc lt b ei Ve rwcntlllng· \ ' Oll 

hrdten Sc h r i fte n, ( ira vu rpl :tt te n o d er ;\ uss t:lllZe lse n w ieder entfernt, su d :q\ der Zw isclt enr:tum Z\\' isc lt en T i sc h und 
1\n l~: ·t n l.(· c p l :l t te s iel t ve ,·g·rö !\e r t. lli e Nmni:lhtiirl;e der I ·: i n s:ttz r :dllnen ist 25 bi s 30 nlln. W ird z. H. e ine sl:ll'ke 
1' 1avep l atle n1it tiefe r ( ir:JV ur llenu tzl , d ie e in ~c lt l. der 1\\ a tr ize e ine Ei n fa hrt Z\\' isclt c nr:ltt ln von T i sch IJi s 
,\n!J :11 1g-e p l :11\e vo n 50 mm e r io rtler t, d :ll l \1 wii ltl t 111:111 zwec lun ii l)ig· Z\\'e i E insa tzra lt n1 en, je 25 mm stark . 

l-' rc 1se s. Sei te 121>. 
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D eckelrahmen 
Tel egrammwort Iw /wb 

W enn auf einer Presse Pap ier ode r dünner K arton mit Platte und Matrize g-eprii g-t werden soll , und 
· d · D Iet Diese r m an will Gravur und Matri ze nach jedem Druck prüfen, so w1r e1n eckc\rahmcn ve rwem · 

wird mit Papier, Led er, Blech oder Pergament überzogen. An den Überzug w ird die M atrize g-cldcbt. 

D I I \ d 'c\ le· \ t 11d s· \ c · 11 achstc\ \IJ·.uen gchii rt ctcn Nach jeder Präg-ung- w ird der cc <e ra 1men, er S I 1 1c 1 LI 1c 1 r 111 

Körnerschrauben bewegt, aufgeklappt, so daf) man Platt e und Matri ze immer vo r i\ug·en hat. Auf)c rd cnt 

ist bei Benutzung eines D eckelrahmens das Dublieren und jede 

Beschädi g-ung der M atri ze ausg-eschlossen. Priig·cprcsscn lür Kraft­

antri eb und mit sclbsttiltigcr Tischbewegung werden auch mit 

sclbstt ilti g· aul- und wk\appcndcm D eckelrahmen ausgestattet. 

Preise der D eckel rahm en s. Seite \ 26 des 

Kataloges. Die Pre ise clcr selbsttäti g-en 

124 

Deckelrahmen sind bei den entsprechenden 

Maschin en ang·cgcbcn. 

Einfacher 

und veränderlicher Hub 
Unter Hub versteht man an Knieh ebelpressen lür Handantri eb die 

Bewegu ng, die der Tisch vo n seiner ticlstcn bis zur höchsten 

Stellung macht, indem der Handhebel von der senkrechten in di e 

wager echte L age gebracht wird . An Prligcprcsscn lür Krnltantri eb 

versteht man unter Hub die Entlernung, die der T isch aus seiner 

niedri g-s ten L age bi s in die höchste zurücldcgt. Der norm ale Hub 
rerncr. 

bctrii gt an H andpressen \ \ - \ 7 mm . Für tiefe Prii gungcn, w ie z. B. Sar g·verzi crun g·cn, Pappteller usw., 

zu m Ausstanzen mit einem Stanzmesse r ist ein g- röflcrer Hub erforclc r\i ch. Braucht man die Presse abwechselnd, 

bnld für gewöhnli che Prägun gen, Go ld- oder Farbendrucke, bald lür besond ers ti efe Prügun g·cn oder zum St:u1zcn, 
. 1 sscn 

so macht sich ein vcdindcrlicher Hub cr lo rd cr li ch. Oi e mit H andschiebetisch ausgestatteten Kmchcbc prc. · 

können dann lür zweierlei oder dreierlei vcd ndcr\i chcn Hub eingerichtet werden. Oie normal en Hubabm essun gen 
. Pressen 

bctrag·cn etwa 15 und 25 oder etwa \ 5, 25 und 35 mm. Auf besond eren Wun sch lassen sich jedoch d1c · 
o as 

au ch lür l luiJhöhcn von beispi elsweise \ 8, 30, 45 und ei nzel ne Handpressen sogar bi s 50 mm einri chten. 
t we rden. 

M odel l A 0 0 I I a meiner Knich cbc lprcsscn kann sogar mit einem 65 mm hohen Hub c ingcri chtc 

\.verd cn. Zu Di e ll öhc des Hubes kann durch Umstecken des Bolzens in der Klaue clcr Presse leicht v c r ~inclcrl 

bemerken ist allerdings, daf) der Druck bei einem kleinen Hub stiirk er i st, als bei einem g-ro\)cn. 

Prei se fnr zweierl ei und dreierlei Hub, sowie die ent sprechenden Tel egramm wört er s. Seite 126 des l<ata\ogcs. 

Au! besondere Bcstc l\un g ri chte i ch einige meiner Prägepressen für Kraltant ri c i>, wie z. B. mein e Modell e Z A 
0 

D, 

auch für einen \00 - 200 mm hohen Hub mit zwangslüulige r Kniehebel - uncl Ti egelbewegun g ein. Die Vorteil e 

di ese r Einri chtung-en bestehen darin, dafl man sehr ti c lc Präg·un gen und Zi eharbeiten auslührcn k ann und fern er 

\<e inen Seili ebe ti sch braucht, weil man das Material unmittelbar zw ischen cli c S~\ulcn auf die Prüg-cfor l11 \)ZW· 

die Prügcpl nttc legen kann. 

Auf Wun sch werd en cl i c Pressen mit Kraftantr ieb und der ar ti g hohem Hub mit 

bcidc Hiind c versehen, damit di e bedienende Person in di e Pr~\gcform ni cht 

Sond ereinri chtun gen werden au f gcfülli ge Anfrage mitgeteilt. 

. . .. .. n , für 
einer Sichcrhc ltsc lllrucku g 

.. , dieser 
nachg-re ifen kann . P1 C!SC 

Verstellbares Kopfstück an Prägepressen 
Wird eine öfters wechselnde groflc und kl eine Entlcrnung zwi schen A \ .. d '1' . \ lntt c verl angt, n 1:1 ng-cplatte U\1 I SC 1p ' I 

so k0nn cn meine sii mtli chcn Prägepressen an Stel le der Einsatzrahmen mit verstellbarem K opfs tü ck cingcri c\IIC 

V II\ I ' t 1· 1 · E~·~ n f~lhr 1 · werden. Oi e cr~tc Jar <Cl crmög- 1c 1t JCdc beliebige Änderung der Entlcrnun g-, der sog·cnanntcn 

Prei se und Telegrammwort s. Se ite \ 26. 

l 
\ 
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PGrs Heizbarer T iegel oder Tischplatte 
Sonde onderl wecke, z ß . . . n Heizkasten und die A n iJ ii n f!cp l :tl ~c, 
0 rn auch de •

1
•. · • Papp teJ lcrpniJ,[Uil1{efl i. t es wnoscll c n!> WCrl , ru r hl nur de . p .. :· ressen auch nnt cl u r~h 

as, Da 11 ICJ,[c / ty • • • ' 1· r e ich nr ernc 1 ,rg-ep < t /alTes. 
A • Olpf. acJc E' zw . drc rrsd rp'l:r ttc :u rwwii n nc n. l nfo lc cdcssc JJ re er . . Se i te t26 dcs l a 3 

" 
n Pre r lcktr · ·1.. '/' 1 • mnJwü rt er s. Utng-c 

R'eh . sscn Ol i t . . rzr at he izbaren Ti c~c l nd c r T ischp i;Jttc. Preise und c cg-r,r ., . l . ein er anz.en . 
erzt 1 zwer Tis 1 . , · d r der Ireg-e 

111 "I\ fitl'/. • 
heiz 'c anJ it die •. 0 10 11 zum Arb ei ten I'On be id en Se it en w rrd cntii C c • der TL c\1 e r\! ~ 

Ung. Q· l rsche '\ •! · u r , •tc i\Cl\ lll.\ \C 
rc Prci ' uc 1 tn a u s~e f :JI!rc n c r Stell un g· un t r ., :trme ' . , \ \ m~ 

sc stell en . I f ' 't ' I ) \\l' 'l h \1' :\ 
s tc t cl o pp elt so l! och als in der T :tl rcl lc au l 1 ~ -

~~: '~ tt der gc, . Einrichtung für Dampfheizung 
H . e heize, Yöhnt ichc n G . . f ielbar a u ~ dcrn J)[! rnp f-

crzuno- . I. Bei Ia rJ .~ /J 1ZWJ1{ k:uw mnn tlic PrfiJteprcs ·en durch /J :!Inp f unm r ' ' fehlen. D iese 
He· & ISt b'IJ · , ng en L c ' t 3 \ t Dnlck zu ernp 1Zung . 1 l!ier :J l , . 1 ll .IJ1{en ·ind ..j Atm., be i k urzen L ei tu nJ.(en 1 m. 1, 1 11~,c rd cm rst so lche 

JJ)J 0 8 JCde andc . · 1 1 cg uli erba r. ., 
eg-c nsatz _ rc, ~oh t schn ell e r vo n ·t:t tt en uncl rs t lc tc 1 r 1J 1

.
0

.
1
s ichc c i tc 12 · 

· zur Gas11 · .. . . 1 ll tJJCr 

L 
c tzun g- fur d tc 13 cclr enu ng· cl c r Prc sc an ~.rc r · 

igroin. Od 
er Be · für V nz1ngas-Heizapparat 

In w ergaidepressen 
L Crkst · T 
'trroin nttcn, di e c l c~<ramr n wo rt igroi 

Gas Od er B IVccter D 
Vc rw Cnz1n . an1pf noct c· 

d
nach<tenl an<lelt Wird Dzur Vc rwc ncl uncr I J:Js zu r V c rft'rg- ung- h::~IJcn, k o rn rnt 
er L• es · as G " ' das i m ncbc ll s tc hencl c n 1\ at tn 

r lleizk entzünd as strö mt tr nt . pp:H. 
eRttficrb asten 

11 
b ct , als kraf tt S . 01 

sta rkem Lu ftd n 1c k [JU S un d schl au !, 
Ur e st A 1 . g-c trch flam . . 

· Preis · 
2 

11 l angeplatt rn c 1" <Ir e H c tzkana lc , wn d u tc h 
· flan1n1i g < c sc hn e ll c rwa nn t w 1rcl. D ie !I it ze i · t 

• ~ fl :tn t tll i<r I 1 • 
,_, 11 1]( "f f la ll! II II IJ . 

Elektrische Heizung 
Zu <I i M ein e samt!' Tc leg·ram m w o rt heyos 
die . Csci)J z Ga IChc n Ve,· r II 
n tn1

01 
IVcck . s- Oder D arn fl ._ ~-: o c e - und Pr·iig-e - J>resse n w erd en sta tt für 

<>e1 N !l'c J\ e lr cr P 1Crzu ng- ·1uc t 1.. 1 . 
h 

ac
1 

lrer A Cre rch . · 1 u r e e ktn sc h e H e izu n g- c in g·c r i cht c t. 
an ll rcr rt orcl e1ne 

t <len Crun nun rr d ' unter ei ern I I · · 1 · 1 t te ' ~e cn fi . R' rst " 10 Vc 1-, c rzl<as tc n o de r Prc f) kl ot t. :t n wiJr i n~· cn d c , cl ckt fl schc 1- c rzp a • 

k 
n z1 . Ctzk· , Crn be • VC rH!ung JC 1 . . . . t ( IQb, Vtsch •1 ~ t c n 8 so nuercr 11, ' e r g c w ü hnlt c hc n u 11d j eder :n rfk l:tpp b:Hc n A nh ii11gcp la tt e 1-r cs t.t 

10 
· 

13 en enr-1 Oder E Ctzl, ·t ste · · c1 •o · 
Ct " R'cbra · l! nJ crt ' rns:lf zr ·l l · · 11 ll rcht n ö tig·, da rn :t ll durc h Ab h obe ln der o beren Sc t!C es ' r -

~ "Cst liCht 1::t l tc n k · • 1" ' e " s u n , . . .. . 1 ··cl t-~0 " eiJu • die . ann. N . 1 'r c S tark e der c l c ktri sc lt cll ll c izpl :lt tc 22 b rs 25 mm, c c n 
11 

D ' OJt . ng ist ·•ur W ur bc t :t tl f ll · · · · s ·ln vi ng -er ltb an· lln sc h < •1PJllJ:trc r Anh :i ll g-c p l :dt c w erden 1. 11 diese r zw c r lt ö hc rc c 
L> Str erste zu R'c b un cl g cg-e , s 
'l<llb 0111vc 1R'cnct c n, ob C' l . 1 • o rtd c rb c rcc lll! un g- mit<> c li c fcr t w c r·d c n. -· 
D· • ~ rbra e Sp.1 ' erch - Dre i " . • k 1t Et nc 

te 11 <! V llCh r · ' nnun l< b u · ' I- od er W ech se ls trom u11cl we lc he Sp:t nnun g- 111 f•r:Jg-c 
0 11111 

· . 
aur Olis I IChtc t , . e tn g·t der '\ t ' . . . ' I M c lt r prct s. 

Seit chlltun Steh nac t ' tH tg-cn Soncl c r: tn fc rt rg·un g· wc~·e 11 , c tnc ll c nhpt cc hc nc c n . 
e 126 g-, err · 1 clc n c rfo · 1 .,. . . . f . 1 1rc h Vrcr tel-, Verz ClciJt. l l er te il en llt l zcg- r :tcl c n, <Ir e rn :tn rn 3 i\bslu ung c n, l L 

Ctchn c tcn 
Pre ise .t St eck lw ntak tc n . 

ve rs te he il s ic h e inschli c fi li c h 3 m L c i! tlll i!Sschnur lll t 

~r'ltfern 
An . ung ZVVis h 
ll] <tnlecte r Prc . c en Anhängeplatte und Tischplatte 
UrJo <l el1 A Sse Unt 
II-en \I er fi a bs t ~\11ct d Crschc rdc t (Einfahrt) 
p n bc ' 11 dh c!) es l'tsch man Ctn c g ·ö l"' L ' r . 1"· vc rstc lJI 
rcss 1 IVa" et Siel es von c1 1 1tc un cl e in e k lctll stc E ntf c rrn r n~· . Unter k lc tnstc r c n rc rnur" 

bo Cn ..,crc 
1 

l tn 1 . er i\nh ·t , 1 • -1ng-czog-en rs t "lra~ · Oh
11 

CJt lic v.lg-c r ccht ' ng-c pl at tc o d er dem Prag-c ld o tz, w enn d er St c ll kct g .w z • · 
besch t_, doche bcso nd Rcndc nJ H anctter Ste llu ng-, a lso ,. un ter D ruck " , b cf rncl c t. D rc g·t ö l)t c Entfernun g c rll :d! <r n·flfrtl~ 

r1Cb ka ere ß l ebe! dc . S f· ·tu ch fur I r .t 
enc 1111 ct cstc l! un . 1 tc l l kc tl z utu c !, g-c ~ t cll t 1 ~ 1. D:t ssclbc g- ilt stnng-cm:t I • 

11 t Crseil g Stn d cl Ii , [ tfern ung etwa 3 11111 1 1 11 s~l t le auf W IC .1rHI p re sse n so c tng cn chtc t, cl a Ii d r g c r 111 g'S IC ~ 11 
, . 12 3 

Zrnh111 unsch , . . , , 1 fl" d c~ :lll f Sort e • 
ens k ·

1 
wesc n tlt ch vc r <> r ö j"' c r t w c r <l c rl. Du rch Ver " Cll < u ... 

' nn d tc F .., l · · · I 1 
.tt! fcrnu ng· bel i ebi g· vc r g·rü j) c r l oder vc rk!CII tOrt ' r< 0 1 

• Die 
,, ~r .. 
- ~ h. :lr>n ' p •• 

'"Ci '" llr aj ra 
R rllßc ~ e l1 Sil1 (jlcl1 l lltrf c ll geplatten und Druckflächen 

at" 111 · cl a-- · t·•n l rrl ntl • 
o ct · crnc ' , al s D . • 1'1 ·tJtun "' i'JIJ Or. · llr ' y ' t Jo) 

te D H 'in " ru ckf h ch c " anu·c .rc !) c nc M . I) 11 :1 ·l t I;c rnc r ' " • Oll d " M fl ll'r n . 
ruck ftäc t' Ire pl att en Ul!d .'l. . ... .... . . p . bzw. ZLIJil A n lc 

Je. ISChe (zur IJ cfc ~ t t g ung· dc t 1.1 11 

\ 

\ 
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Deckelrahmen 
Teleg-m mmwo rt /10 /rnb 

W enn auf ein er Presse P:1 pi er orter dünner Karton mit Platte und Matrize g-epr iig-t werde n so ll, 11 nd 

man wil l Gravur und Matrize nac h j edem Druck prüfen, so wird ein Deckelrahmen ve rwendet. Di eser 

w ird mit Pap ier, L eder, Blech oder Pergament überzogen. An den Überzu g w ird di e Matri ze g·ek leilt. 

Nach jeder l>riig·ung- wird der Dcckclrahmen, der s ich lei cht und si cher in nach stelll>:1rcn g-e hiirtetc11 

Körnerschr:ltlben bewegt, aufgek lappt, so da!~ n1 an Platte und M:1t rizc immer vor i\ ug·cn hat. A u1\e rdcn1 

ist bei 13cnutzung- ein es n eckelrahmen s das Dublieren und jede 

Beschiidig-ung· der Matrize au sg-eschl ossen. Priig-epressen für l<rai t­

antrieb und mit selbstt:itig-er Ti schbcwcgung- werden auch mit 

selbsttütig :nlf - und zuklappendem Dcckc lr:li11n en ausg·estattct. 

Prei se der Dccke l ralnnen s. Se it e 126 des 

1\ atalog-cs. Uic Preise der selbsltiHigen 

D eckclr:1 hmcn sind bei den entsprechenden 

M ascll incn ar1g·eg-e ben. 

Einfacher 

und veränderlicher Hub 
Unter Hub ve rsteht man an Kniehebelpresse n für Handantrieb die 

Beweg-ung, die der Ti sc h vo n se iner ti efsten bi s zur höc hsten 

Stel lun g ma cht, ind em der Handh ebel vo n der senkrechten in die 

wag-erechte L ag-e gebra cht wird. An Priigcpresse n für Kraftantrieb 

ve rstell t man unter ll ub di e Entfernung·, di e de r· Ti sch aus se iner 

niedrig·s ten L :q;-e bis in die höc hste zurücklcg·t. D er normale Hub 

be lriig-t an Handpresse n 11 - 17 rnm. Für tiefe Priig-ung-cn, w ie z. B. Sarg·vcrzierung·en, Pappteller usw ., ferner 

zum Auss tanzen rn i t ein em St:1nzmesser ist ein g-rüf)crcr l l ub c rfo rdcr li c iL 13rauchl man die Presse abwech se l nd , 

b:lid für gewöhnli che Priig·nngen, Gold- oder Fa rbendru cke, bald für besonders tie fe Priig·ung·en oder zu m S tan ze n, 

so macht sich ein ve rii nd erli cller Hub erforderlich. Die mil H and sc lliebeti se ll :1 11sg-es l:1ttetcn Kniehebelpress en 

kö nnen dann für zweierlei oder dre ier lei ve riinderli c hen llub eing-criclltel we rden. Die norr11alen ll11babm ess 11n ge n 

belm g-e n etwa 15 11nd 25 oder etwa 15, 2.5 und 35 mn1. Auf beso nderen Wun sc h la sse n sich jedoch di e Pressen 

auch für lluhh i\hen vo n IJci spiel s\\'e isc IH, 30, -\5 und ein ze ln e Handpressen sogar bi s :10 111111 einri chten . D as 

Modell i\ 0 D II a meiner Kniehebelpresse n kann soga r mit ein em 65 mrn hohen l l uh e ing·erichtet we rden . 

Die l li\h e des llnbes l<ann durch Umste cken clc s ß o lze ns in der Kl aue der Pres se leicht veriindcrt w erd en. Zu 

bemerken isl :1llenling-s, daf) der Dru c l< bei ein em !<le inen Hub st:irke r i -; t, als bei einem g-ro!~en. 

Prei se für zwe ierlei und dreierle i Hub, sowie die eutsprc c li enden Tele g r:umnwi\rter s. Se ite 126 des 1\atalog-es. 

Auf beso nd ere Bestellung- ri chte i ch eini ge me iner Priig-epressen für Kraftanlri ell, w ie z. l:l. rncine Modelle Z A 0 D , 

aucl1 für ein en 100 200 mrn hohen llu b mil zwang-~lü ufigcr 1\ niehebel- und Tieg-ei!Jcweg-ung- ein. Di e Vo rteile 

di eser l ~ inri c htnng-en bestel1en darin, daf) man sehr tiefe l'räg·un g-en und Zieh :1rbeiten ausführen kann und fern er 

keinen Sc llie!Jeti sc l1 brau cht, we i l man das Matcri :1l unmittelbar zw ischen die Siiulen auf d ie Prüg·eforrn bzw. 

die Priig-eplatte l eg·en l<ann. 

Auf Wun sch we rd en die Presse n rnit Kraftant r i eb und derartig- ll ohcrn Hub mit einer S ichc rheitseinrü ckung- für 

beidc lliind e ve rsehen, damit clic bedienende Person in die Prii g·efo rm ni cht nacl1 g- reifen kann. Prei se di ese r 

Sonclereinri chtun g-cn we rden auf g-cf ~il l i g-e i\nfr:q~· e mitg-eteilt. 

Verstellbares Kopfstück an Prägepressen 
Wird ein e Oft crs wec hse lnde g- ro fw und !<I ein e Entfernung- zw ischen Anh iin g-cplatte und T ischplatte vcrlan g· t, 

so k;\nn en me ine sii rntli chen Priig-epressen an ~ ! e il e der Ein satzmhmen mit vc rstcllharern Kopfstück ci rtg-er i c h te t 

we rden. Di e Verstellba rl<c it ermüg-li c llt jede beliebig-e Änderung- der E ntfemun g, der sog-e n,tnn tc n Einf:thrt. 

Prei se und Teleg-rammwort s. Se ile 126 . 



Heizbarer Tiegel oder Tischplatte 
Fnr Sondcr/\vcckc, z. 13. Pupptcllcrpriig-nng-cn, i st es wü nschen swert, ni cht nur den Heizkasten und die Anhiini~·eplatte, 
sond er n :\\Ich de n Ti eg·e \ l>zw. die Ti schplatte anzuwiirnwn. Info lgede sse nli efere i chmei ne Pr iig-cprc ssen auch 1nit clurch 

Ga s, ll:unp f.oder El cktrizitil t hei zba ren Ti egel ode r Ti schpbttc . Preise und Tc lcg-r:11llll1Wi\ rt c r s . Seite 126 clcs 1\atal og·cs. 
An Pre sse n mit zwe i Ti schen wm Arbeiten ,-0 11 beid en Se it en w i rd entwede r der Ti eJ~CI in se iner g:tnzcn Liing·c 

g-ehei zt, d :1m i t die Ti sche :\Lieh in ausg·efahrc ncr Ste llung· unter W ii rmc ste ilen , oder jeder Ti sch c rh idt Ein zel-

heizun g· Di e P · · · t 11 · · d 'I' I II f S 't l ?t I · 1\ · ' c 1sc s c c n s1ch doppelt so il oc il :ll s 1n e r a >C c :111 c1 c -l l e' :1t :1log-cs. 

Einrichtung für Dampfheizung 
An st:1tt der g·ewO IInli chcn Clashelznng- kann man di e Prag cp1esscn d111 Cil D:unpf unJnJtt c lbar au' dc Jn D :1mpf-

l•cssc \ he· B 1 t 3 \t 0 1 f · ·. 1ze n. ci bng-cn L c >tung-cn Si nd --1 Atm ., bCI 1w1zen ,Cl ung-cn 1 111 . m c < zu cn1p c hl cn. Di ese 

1-I CJZI!n <>· ist \ '\\ ' · I t I I I I ' I A f H .. " . Jl 11-('Cr al s JCdc andere, ge ilt sc l1nell c1 von st:1ttcn utl l 1s c1c , regu ICt J::tJ. - u )e r·dem i st so lche 
C!zung· 1111 <leg-en satz zur G:

1
shci zung- fi'ir di e ß cdienun g· der Presse ung·cnc lun cr. !~ rei s siehe Seite 12G. 

Ligroi n- oder Benzingas-Heizapparat 
für Vergoldepressen 

Tc lcg- ramnnvo rt iqroi 

I n W c rk st:itt c n , d Jc weder lhmpf noch Ga s wr Vc rfn g ung· ll aiJCII, kommt 
L 1g-ro1n oll, p 1 den All P'll"1t 111 • er >CIIZ!n zur Verwe ndun g- da s 1111 neben sie 

1
en · ' 

(,a s verwandelt w ird . D :ts G:1s strömt u r~t e r starlwm Lu ftdru c l< aus und sc hl iigt, 

nachdem es c nt zi·Jndet, al s kriifti g·e Stic llflam rue in di e Heizknnide, wodurch 
dc J H ei zka sten nebst Anh ii ng-c platt e se hn eil crw:'inn t wi rd. D re H rtzc !SI 
IC g ul!erba r . P r ei s. 2 II· . . ~ fl ·ttlll ll in· und --1 ftamnn g -

. .llllllll }.! '\. . f-,. 

Elektrische Heizung 
Telcg-rnmnnvort hegos 

M eine siimtli chcn ver)!'o tde• und P rii)!'~ - P resse_" we rd en statt für 

rl 
·. 

11
g- ,

111
ch für e l ektnsch e H e • Ztlll )!' Clll g·en cht c t. 

Gas- oder i) :llllP !CIZLI · 
Z u l li e, c nt z k . . . 

1 
r cl cnl Jleizl<astc n ode r Pref) klotz :u! zuiJring-c nd c c tc l<l ri schc H c izlli'lttc 

. wcc e l! efc re 1ch c rn c un c . . ' · · · , di e 1n fo lgc .
1 

. _ . '_ d .,. 
1
-cder <rcwühnhchcn und JCtler :1ufldappb ~ r c n Anh:rng-cp lntte g·c sl'ltt c t 

I 
. I 11 er Anordnung- d1c Vc1 wen nn,.. . " . . , . : , • · 3e , Nachli ef . . . . . II . k·1sten rncht nötr g , cla m.ul tlmch Abh obeln der oberen Se it e des vo r -

. C!ll 11 J! ISI e 111 IJcso nti CI Cl erz ' . .. . , _. . . .. • h.1nt1cncn 
11 

._ 
1 

.. . 
1 

. 
11 111 

tiJC Sl:1rl;c dc1 c leld! l schcn ll c t7pl ntt c 22 bi s 25 111111 den ri c l•-
. Ciz <:1s tc ns o<ICI' !·.1ns:!lzra lli!CilS .. . . , . lt g-cn Zwisc l

1
c N . \Jei -

11
,!kl:1pJliJarcr i\ nhan gcpl :l ti C we rd en zu d1 csc r zwe i höhere Schwi n" _ 

· nr:l! llll c rh ·11tcn knnn. ur ' . . " !<loben <rctJ ., . ' 
1 

·c<ren Sondcrbc rcchn ung- nu tgeliefert werden. 
. " 1.1u c ht lh e auf Wrrn sch un l g ,.. ' , 13c , lkstell . ' ('t .. 

1 
_ Dreh- ode r W echse lst rom und welc he S p:~nnnn g- in Fr:1.,-c kon1mt Fi ne 

tllll{ 1s t :\n zug·c bcn, o iJ ' CJC 1 ' ~ .• f . · . f . . \ · ~ · ~ 220 Vo lt über •
1 

. _ S bed in<r t der niHig-en Sontl c J.In Cl ltgun g "egen, Cll1 en ent sprec hend en M ehrprei s 

I) 
, s c1gcnd c p:1111111ng' " ' . II ' . ,. .. 1 1· . · .. er Stro nwc

1
-t . 

1 
. . 

1 
.
1
c1

1 
cl"n crfo rcl c rlJ chcn rt zcg 1 ,\( en, 1 rc nun •n 3 A bstufunu·c n tlnrc i1 Vi er lei -

H Hauc 1 nchtc t s1CI 11. ~ " , , 

D
alb- und Vo tl schaltun g-, erreicht. Je auf Se it e 126 ve rze ichn eten Prei se versteh en sich c in sc hti e l~l i c h ~ m L c ittJll g-ssc lmur mit Stec ldw ntald en. 

Entfernung zwischen Anhängeplatte und Tischplatte 
(Einfahrt) 

A - · o· rl\l~ t e und eine ld c in stc Entfernu ng- Untc · 11 ,· 1• 
n JCd er Presse unterschei det m:nl ein e " l .. . t < Clll stcr ' ntf c rnun g· verste llt 

n, _, . i\ h'in <re platt e oder dem Pr:q.,!·cldotz we nn 1 • · St 111 ·1 
1.1n cl c n Ah st:1nd des Ti sches VOll uCI n ' " .. . ., l Cl ' e <C l g·anz :111!-('ezog-cn i st 

1 d St ·II 1r1g· ·Ii so unter llruc l< hefmtl ct D ie .. -- 1~ I' 
unt er H:tndh cbel sich in wag-erec hter , c 1 .'' '. ,· " . _ .... ,, , ' • · gJo ltc 'nl fcrnung· er l! iilt Jl1 :1 tl, 
we nn be i wag·c r cc ht li cg·c ntl elll Hnndl! ebc l der stcl l ke ~l < u ' udges ~c,llt .1'1., l b ssc lbc g-ilt s inng·e rnii!~ :lll c il für l\r:1ft ­
Jllcssc u. Ohne beso ndere Beste llun g· sind dJ C il andprcssCJt so c ~ngcJ J c l! ll!l, d:IJ) die ge rin gs te "nt fc n!u ng· etw :1 3 111111 

IJ et riig t, tl och kn l,1n derse lb e :luf Wun scll wcsc ntlt cll vergrö l)ert ~verde n. Durch Verwendung- des :1 u f Se ite 12.1 
bc sc hrr'clJ I " I . '" 11111 die En tfernu ng- hel JeiJJ!-f vc rg ro J)c rt ode r ve rkl ein er t WC J'tl el1 . 

· c ncn ~ 1 n s atzra 1111 CilS ... . 

Prägeplatten und Druckflächen 
Die Priigepi:1tt c n di'iden d:t '< nl s "Dru c kOi~c ll c" :utg·cg-eiJctiC i\ \:11~ n:1ch ke iner l ~ic ll tung· i'il>crschreitc n. ln1 n \1-

g·emeinc n sind mein e 1-l:'i n ~rcpl:tliC n und il sc.: ll c (Lur Befe , tJgung· de r Platte bLw. W ill i\ rr kgcn des Material s) 

g ru J~C I a ls die Dluc ldtächc. 
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Mod ell 

PREISE DER SONDEREINRICHTUNGEN 
AN VERGOLDE- UND PRÄGEPRESSEN 

Vo r- Zwei- flrt' i- M it ich t\l ilk l!-> ri r htun g Au f- l?ahm c: n fac h f<~ c h 
ll J ill pf- Ci as /) ;unp f Ersatz- Zl\ 111 l<i app- Ein!-. alz-

fiir hoh t ve rstell - ve rstell - ll c i t. - heiz- h e iz- Ve r ~ fL' I ll l < lr t ·s Ersatz- An - Auf- ba re !i ll ll li CII 
ll ~el<e l - Schr i f- harcr ba re r l.;;l '.> {t: l l lla rc r llart.·r l(opb lticl, l i'->t h h:i n J,.~e - !dappen l 'arh- llr s 

l t..' llllli! 1/ub vo n llu h VO ll 
slat l TH .. .' ).!l? l Tr n !L' i 

ohne I Illi l 3S mm rahm en 
l k lt.- an Skii L' ;~nSklk pl dlk dc rAn - dru cl<-

hoch E i n ~ at z - etwa d wa 15, des d t.''-.; Zcnlral sl l' l lnn g-h!ingc- platte filh !I ICII l fi und 2S und l .; a ~ t e n 
I: L· w;·,hn - gewiih n-pl alle 25 mm ,15 rn m 1) 

fü r (ias 
Ii chen Jic JlL' II 

Te l eg· r :lm m wi\ r te r: 

I zil'ill' I niltt o J JU d il' I h;HI "> o I c up ax I h ohaiJ f ihyp o"> feb daihi po:-. iv J g-a o..; fll I va p; 11 J,.:" ialo I \'l'liO p 

Pr e i s e: 

Oh crt• 
L'll'l .: -

lf rsche 
ll ei r-
platte 

i\1' 1. 1 ~ 
1--"

1
' -l._l_l _ __ ---- ----t--= -r-----·1---+---il---+---l----j----1----1----1 

.\ I ' ,~ I 

1-----1---------------------- --------1----1---1----1---

AI 'N II 
1----- 1---------r---------------------r--

,\I '1\1 l I I, 
t\ l 'l\1 >I II 

l- ----l--------- --- - -----l----------1---l---1-- -l----
M >l.l.lll , 

1_A_I_>_I....:.t. _v __ -J---- ------ --- ______ ------ ---l----j----~----1-----

1_A_O_t._l_ll __ -t---il--- --- - -- ______ --------- ______ ----t--- -11-----J----1 
AOII ,i\ll\"1<11 

•'-r._A_I_>_I >_I_: ~_· -~~-+----1----l-1---l---- ---- ---- --------~ --- ___ ----------
Al l l l II ;, , 
i\U il l ·: II ;, u. 

1-'-' .l_>_l>_~:_z_l_l _ ,· '-+----t--- ---l---+----1--- ________________________ _ 
Alllll . 
i\ll ,· J, II I 
f-------11---1---t---1----------------------------------
(),\ \ ' ,, , i\Ovl< 
V ;,, i\1 11 >1: V;, , 

1_A_O_IJ_I·._I._I_'"_+-- ---________ ------ ----1----l----j---1----1~--1 
i\ (lll l ·: VI , 
1\ l! l ll . /. VI 

1-"" --'-''\...:.I :..:II.:.:>I...:.' ...:.V:..:I_I--- --- - --1--- ----------------------------~-
HOl 

l ------+---1------------ll----+--l---~-----l----1---l--
HIJ II ;, 
1-------------1---1---1----1----t--- --------r---

,_" __ 1<_1.1_' _1 __ -+----1-- -+-----~ ---f----1---1------------1-----
i\ 111.11 
"· 1\l i l.l ' II 

f-----l---1--- ---------1---l---1----1---
Al< I. V --- ---1-----

1--u_. _A_I<_I_.I·_· V--+---- ----------------- -- - ______ ---1---- ___ --- ----r----l 
>W I, 

1-A-'~>_Z_I _"_. _A_:f._JI_· i--- - - - ___ ------~ ------__________ ---1--
i\ ~l II, .'\(!/. II 

1--"-· -''...:.1_11_11 _ _ 1--- - 1---- - - -- ---- ---- ----~---1----j---- ---- ---- ---- ----1-1-
1\(_l 11 1, i\VZ 11 1 

,_"_. _ ,\ _1 ,_1'_1_11_--t- - - 1------ r-- --- --------------------- 1-----

1--A_I <_~_I_I_I ---l----11-----1- --- - - -- - ------- ---- ------ ---------1-1-------

1_A_t_<s_· -" -· - --1--- ---~ ___ ___ ------1---- _________ ------------

1-A_I<_F_, ___ -t---- l- --- ___ - -- ___ ---+----1---- ---- ____ ---- ----1---+---

-------~·--+--1--- - - -t---1---t--- ' )) 1----1----1---1--+---J-­
Z·II l ll l.r 

Z.\ 1! 1> 11 1 

. ~ vL: rstelll>:tre i\n leg-c lll a rk en für den Ti sch der Pressen (Tel eg-ramlllwo rt t :t q u eJ ko sten i\1. 
1
1 <..; 11 ]1 dn ~~ r t i ) lk l lnh SO 111111 hc t r : 1 1~· · n, ~ ~~ c rhü h c n s ic h d rc ]1 rCi \c un1 lki ~\·1 1~tl c ll AO D ! Ia l:if; l SH.: h d e r J ln h "ot::u· :11d &.~ ll ll ll 

, · rh o h ~· n , worlu rr h ~·1 11 \\ c rll'r c r Jl n ·r-.. wsc!d ag \' IJ II -- • c in!litt. ·~) Ohn e Ein t; a lzr iJ hrrJ c rJ. 



7. TEIL 
Farbreibmaschinen 

Steindruck-, Tritt-

und Handhebelpressen 

Kupferdruckpressen 

Glätt- und Packpressen 

Walzwerke 

Grainier- und Gaufrier-Kalander 





~ARBREIB­
ASCHINE 

"FR M '' 

l ' ür Tran s­
llli ss ions- oder 
EleldronJotor­

antr ie!J 

Preis 

fü r ocutscll iall cl vorgc­

scllri cbCllC Sclnllz-

prota 

"> ",, "'"'""" """'"'"" " ' "" ' '"" " "'' ""'"" "''" '"'" ""'" 
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FARBREIB­
MASCHINE 

"FR M Pu 

Diese Farbreibm<tschin e unte rscheid et sich vo n de r vo rh ergehend en dadu rch, da f) ~ i e, an Stel le der 

Coquill e- Hartgufjwa lzen, W alze n au s echt em Porph :, r vo n g röfj le r l lürt e und fein sle1 11 1\o rn hat. 

Po1 phyrwa lzen haben den Vorzug, daf3 sie di e elllpfindli chsten Fa rb en in vo ll er Heinh eil ohne Beeintrii ch­

tigung der Nuance ve rreib en, we il das Ges tein al le Farb en, di e infolge ihrer chemi sc hen Z ti S<IIllil l Ctl ­

se tzun g geg·en ß er lihrun g mit Stahl oder Eise n empfindli ch sind, völlig unbeeinflufj l l ii fil. A uch an d iese r 

Maschin e besi tzt di e vord ere W alze se itli che Bewegun g, di e ein e fein ere Verreih ung der Farben 

gewährl eistet. Di e vo rd ere und hintere W alze kö nn en g·ege n di e mitt lere W alze genau eing-es tel lt werde n. 

Läng-e Durch- F ür Trans- Für Deut schl :1nll 
Gewichte 

messer mi ss ionsoder vorgeschri ebe ne Teleg r :1 mm -
Model l <I er 

der E lek tro- Sc liu tzvorr ic li tu n g·e n 
W :1 lzen W alzen motora nt rieb wort ' ) 

Teleg ramm- netto brutto 
Pre i s 

111111 llllll P reis wo rt l' l\\'il l.;g et wa hg 

FI?M P I 200 t OO inbcs 

\ 

11 0 ' ) 1..J0") 
FI ~M P II 200 I (J0 scbua 250 3-10 
F I?MP 11 1 260 160 mitsa 

p rota 
275 .37f\ 

Fl ~ lVI P I V 300 160 vi xiJy 300 ..JOO 

'r Bei El cldro!llotorantr it\1 Zn!'al z c c tri erforderl ich. :•) Mit Unkrge:-.te\1 netto etwa ~1 5 lig, brutto etwa SS lq.~ r11chr . 

R I E M E N SC II EI B 1·: N l<raftiJcclat f 1\uiJik tn : t(~ 
fn r T ra tt<;mi ss ion sanlri eb fi"tr U ektromotoran tri eb 

Modell IH.' I I r o~ns - IJ L' i 1-:h: ldr" d er Sec-

An- l>nrr h- Bn.: itc 

I 
t:nHIIl' - An- l l llr r lt - ~ Hrcik L' llldr\.· -

llli ... ... lllll ... - tllidnr vet p:t ckung-
lllt: '>~e r lll l' .... ~t.: r 111111 l l'h illlllll'h 

;ahl hllll)'t.:'ll za hl lrnn g c n etw:r I'S clw;r I' S l'l\\'.1 l"lllll 11111 1 llllll 111111 111111 

F IIM I' I 2 3 10 60 1 60 GO I ..JOO 60 60 ' l:r 'I" O,..JO 
I ' IIM I' II 2 350 GO f 60 60 I C>O O (>0 (JO .,,. :1 , , I ,00 
l ' f?M I> 111 2 3:i0 ()0 1- 60 60 I 600 60 (>0 I I ' .. 1, 10 
I~ I ?MI' IV 2 :lf'iO r,o I 60 (JO I 600 60 60 

I ' '" 
2 I ,20 

Zubc h ü r (im Pr-eise inbeg-riffen): Mu ttern schlüsse l, Schraubenzieher und Öl l<a nne. 

So nd e rcinr·i chtun g-c n (auf Wun sch und g-ege n ßerechnun~·): Ei nr ichtung der Maschi11ell iii r 

I land- un I 1\ra[l<tn lr iel> , Mehrpreis I 0"/ 11, Telegrammwort cobint. Eise rn es Unt ergeste ll mi t 1-l nlztisch fi"1r 

Modell FI~M I-' I, !-' reis , Teleg-ra mm wo rt enbas. ln di esem Fall e erhöhen sich die Clewi ch lc 

r:elto um 4R kg- und 1Jr 11 tl o un1 Hfl kg. Bei den Modell en F I~MP 11 - IV sind d ie W alze 11 in eincn1 

etwa 1 Mete r hohen eise rn en Maschin engestell ge lag·ert , so daf:J sich ein Unterball eriihrigt. 



,j 

Neuste Patent-UHldruckpresse 

""Kontra-Re~~ 

mit gegenhiufiger Karren - und Reiberbeweg ung, mit Vor- und Riiriouä rtsga nq unter Druri< 

und mit Druri<anzeiger (auf Wunsch) . 

. ,~· 



Neusie Patent-Umdruckpresse ,,Kontra-Re .... 
Modell "STPu • D.R.P.Nr.44·2078 

Verwendung der Maschine : Insbesond ere fi'1r Steindrud{-, Z itil{dr!i d{ - 11n d O llsc linnclrll cke, sow ie 
l'iir den Dr11d{ l\l cin erer A 111'1 aqen. 

Bauart und Ausriistung: Fiir Elclüro rn otornnlri cb. Geqenl ii llfi ~t e Ka rren- nncl Re iberbcwc~Jnn ~J 
(D. R. P.) A nl o tn ati sdte A usrü clu u1 q des Karrens und Reiberw ng ens fiir j ed e D urd t z u ~Jiünw·. Motor­

vo r9cleqe 111il Ku ~t e ll n ~JC rUII ~J. ß rellt svorridttull g. Zentralstelluuq des Reib ers vo 111 S l<llldc des 1-\rbeitcrs 
<III S. ll "nclprel\ li ebel z ur /\u s iibutl ~ f des Drurl1 es. 

Besondere Vorziige : M eli rf'adtc Leis tu n ~J ss t e i ~ J e rnn q q e~J e n id)('r den b i s lt er i ~t c n 1\o nsl rttld ionen 

int'o i ~ J e der ~ J ef J e ttl iillf'i ~ J C II Karren- lliicl Rc i b c rbcw eqtui ~J (0. 1?. P.) 1111d cl es Vor - und R iid{wiir l s~J< ni ~ J es 
11111 er Dr11rll. Geclr iin ~Jfe Bn11mt llll cf illfOif jedesse ll WII IZ qerin ger i(< llllli beclmf' (u 1. 30 % HH11 111 erspn rni s). 

t:h islisrl tl' r Drll c'll. Es ist llt i'lq li rli , ' "". di ese r Presse 111il cl c i ll ll n ii clli c iJ el eiiiCII qlcid ll niißifJCII nncl 

d;!lwi sl ii rll ei'C' II D r11 rll w ie 11 1il c i!l l' lll Trill l1ebe l <IIISZ IIiiiJell , w eil be i dc11 T rillli chclprl'Ssc ll die vo rn 

/hhei lcr nlll'f teWL' IIcl c lc 1\rn fl i1 1 tttlt li lt zc r Fedcru11 q cles Drucii ~ J C's l iin~ws z utt l qrol\e 11 T eil ve rlore11 ~ J e lil. 
Der I ICittclpre l\ l ichcl zm 1-\u sidJtt l l fJ cl cs Drurl1 cs ist ittl'oi ~ J C der ~ Ji .ltt s l iq e tl 1\ tii e li e l )(' l n tl ord titiii ~ J IC'i r ill 

zu l ii it ldfii!I Jc u. 1\ c• ill / \u sscli w i n ~ J l' tl des Rciberb ;il lle ll s bci111 l ? e illi ~ J l'n hczw. Eill t'iirlll't t der Drt tdd'liidi c. 

Z ttttt Ei ttl'ii rill' tl li i 11fl der 1\rtrrc tl c illl.iirll i 11 rli c vnli i11q erl c Litth ss tclillllf! . Di e U11 1slc llt 111 q tii r ei ns 

/ \ii sf'iilll 'l' tl i11 di e• Eit l f' i.lrlwslell tl ll f! iiii cl ein s W ierl crcitll'<ilt rc tl itl cli e Drwlls lclllltl f f qcsdt iclil ol ltt l' jede 
Vc•riill d('f'!lllfJ 1111r clii i'l'll c itl l' tl lc irl ltc tl ll at1clqrill 

We itere Hinwe ise: Bei VL't'Wl' llfiiiii ~ J VO ll Dcd1elr;il ll tt l' tt vcrlli ·11·z 1 sirl1 d:~ s itl der Tn lll' ll c n ttqc­
~Jl' l lt' tl l' 13rcil ctllllilß des f?eiiJCrs 11 111 I ,5 Cl! I. 

~ 
1 Moti l' ll 

STP 111 
ST Jl IV 
STJl V 
STJl V I 
STJl V II 
STP V II : 1 

Moti l' ll 

STJl 111 
STJl IV 
STJl V 
STP V I 
STil V II 
STJl V II :1 

1\<il'l' l' ll -

·-

M :1xi 111 i llqriilk 
des sr eii iL's 

llrl'i lt• 

I 
Liill(j l' lhl'ill' 

I 
Liillq l' 

l' lll ('I II 

12 1 

~ "" ll h 
'I I."\ I 
!II I 1(, 

111 1111 

I I I 1.'1 1 

Cil llleiSl' J'I Il' I'III HI;IIII l' lllpl. 

111 i l Sp:1111 1- o llll l' Spi l llll -
vo rridlillll~l vorrid 1i1 111 ~ J Dlll'di -

T \· Iq . .:, , : • ~t•'n '\IH t T l'll':!, r.tllllll\\' ii l] III C'SS('r 

lt iuxi 

P1T is 
ui11 ::o 

lh e is 111111 

(' I II (' IJ I 

12() I 120 
1:1() I L'J 
1.) () 1.10 
14(1 11 .'1 
111() 

IA9 I ,I 
1.'10 I l~ -
Ii it' ll I L' l I Sr! IL'i h l' 

1\re i l t• U 111 -

d l' l' I I I I I I ~ ~ 
i d . A\ inuk 

111111 

HO 7.'10 

I 

I 

T l' l t·w:lllllll - 1 
1\1(11' 1 Jlrl'is 

ikLit l' l l'i llllll l' ll 
<> III IL' U h t' I"ZI I(J 

'1\· il'q r :1 1111 11 wc ;rl 
1111 I I i I ' 
Pr t• is 

111//(J/'( ' I (1 1' /}(t{ 

1111'111'11 
11/npi 
n11kus 
nluhi 

(I L'\\I idl l t• 

ll l' llo hr11llo 
L' l w; 1 L' I W<I 

lllJ 1\ (j 

177:1 2 17.'1 
I H."i:1 2."iUU 
I H-'10 2.).'10 
I HHO 2400 
l ll()() 

I 
242.'1 

2000 2.'1.'10 

'I 
I 

l\ 11hi lu1 1i ll \ 
1\r;lfli >l'd ; ll'f dn St•t•-

t' l w ; l VL' I'Jlillfl. 

JlS 

:1 Li 

Cl\\'i l ' 

c h 111 

I 
. Zubehör ~im Preise inbegr_iffen) : I Hc i h ~ r l1 o l z , Srlllil zvo rr irllllltt qc11, bcs tc ll etld <tti S Spcirl tctlvl'r ­

lli c• id ll ll ff ttllrl :'lcli lll z 11 hcr rl etl Zal l ttrCid crt l , li o lzc1·11 cr Ga llcrb odc 11 , Mllll l' rtl sd ilii sscl , SdirCitlhcll z icl lcr 
ltlld (klf iCi llliC. 

Sonde reinrid1tungen (auf Wunsch und gegen Berechnung) · Dr 11 ct
1

J
1

cl rt · l ll 
1 

. jJ .. ,. 
" .. • I I( 1111 Zttr l'l l llll (j l: ltl sll'li lllllJ dl's i)rll('lll'S, I elcqr<l ttlltl wor l lo;nas Pre is SI · 

1 1 
. · 

. . : ' · , l' lt lilll s ll' wvorrtdrllltt q hl'lJ II l' ll tl' t'l' tl / \ii sl leb(· ll des Sil' llll'S <II IS cl ettl l\m rc11, Tc lcqrCit t1111 wort ts 
1 

IJ . · 
· a (0, re 1s 

l tll d 

%11111 

------.------
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STEINDRUCK­
TRITTHEBEL­

PRESSE 
"s T" 

D iese T r itth ebelp re sse l<n llllll t für Stein d ruck-, Zi rli<druck- und Offset -Umdru ck in Frag-e, insbeso nd ere dann, 
wenn es siclltnn größe re Forrnate hand elt. Di e Maschin e ist in normaler J\usfiih run g- fiir Transmiss ionsantri eb 
vo rgeseh en, hat mechanisc hen Rii ckg-ang des K arrens durch Friktion, Zcntralstellung- des l<eib ers vonr Stand e 
des A rb eit ers aus, seilwen kbaren l~e ib e rba l ken, beso nd ers kräfti g-e Baua rt, elasti schen Dru ck und 2 Gurten für 
den K ar re nclmehzug. Der l!l ecilan ische se lbstlüti ge Rü ckgang des Karrens unterscheid et sich vort eilhaft 
vo n d em ein fachen Rückgang dadurch, daf; zur Ingang-se tzung des Karren s jeder Handgriff wegfällt. 
Nur ein leicht er Druck auf den Pu[3tritth ebel bewirkt den schnell en Rüci<gang des Karrens, und 
die H and e d es A rbe i ters bleiben vo ll ständi g f rei. Oie Le istungsfähi gkeit der Maschin e wird dadurch 
wesentli ch erh öht und das Arbeit en leicht und bequem. 

Karrc 11 - Verw endbare M aschine für Trans- Deckel- Oufic is . Fundamcnlpl a ttc2 J Ge wi c ht e 
miss ionsantrieb in oben 1 ;dun en ohne mit Spann - I ohne Spann -

der M asch in e ft i r fl l aximal" röfl c Obcrzug 1
) vo rri cht ung vo rr i chtun g 

Mo dell rl cs Sl cincs b eschrieb ener Bauart T ra 11 srn i s, ionsa 11 I ri el1 
T t I c g r 11 m m wo r t B reit e Länge und Ausrü stun g- nw tiv I h i.1x i -( niuzo 

L ii n ge llrcilc nett o lnu tto 
C ll l Clll (.' II \ L· m P reis Tc leg ramm\\'Ort P r c i ~ etwa Ia.: c twn 1<~-: 

ST III 12Fi 121 120 120 bafix Hi50 1<)50 
sr IV 1.15 116 1:10 11 5 g ryma 1700 2 120 
ST V 135 I,H 130 130 fin as 1700 2125 
ST VI 1--15 11 6 140 11 5 ha ~n· n 1725 2150 
ST V I I 145 1·11 1--10 140 boisu 1900 2250 
ST V ll a 15.'i 15 1 150 150 bl yke 2000 2--1 25 

) l k i Ve nVL'Jl finn g des l h'c lu: lr ;dJnl C!l s wi td der l ~e ih e r etwas ld irzc r. v) Di e Spannvu n ichtung li efere ich in cmc r v on nn r etptuhtcn Ausfiih ru ng. 
E i llC Allbildung sfl'hl zur Yc r fii g ung \ ViH! ci nL' andc1e Au s ffih ru 11 g ve r lang t, so kommt ein M ehrpreis in Frage. 

I? I E M E N S C 1-1 E I B E N Kraftb edarf Kub ik-
f(tr El ekt romotorantrieb be i bei 11 13 )~ der für Tra nsmiss io nsantrieb Trans-

Mode ll mit g-r o f)cr Ri emenscheibe mit l?ü rl ervo rg·cJeg-e mis- Ekl\lro- Sec ve r-1notor-
An- Durc h - ~ B . JJur t.h- An- Dutch - l:lrei le li Jlld l L' -

sions- an !l ieh packun g-m csscr r e Jt c Um drc- An- Breite Umdrc- aulri ch 
zahl hungcn 

mcsser 
hllll J.! L' ll zahl 

ll l CSSC f 
llungcn Tll lll llllll Z:Ih) 11! 111 11111 1 111111 11 11\l etwa PS L'lwt~ PS t•lwa chnt 

ST 11 1 

l ll' ' 
J ,65 

ST I V 3,70 
ST V I 700 11 0 60 I 1100 80 60 I 550 90 220 2' /, 3,RO 
ST V I 4,35 
ST V I I --1 ,110 
ST V l l a 5,00 

Z u behör (im Pn:! isc in h eg- riffe n) : Hölzerner Gatterbod en, Reiberprof il stiick, Muttern schl iisse l, Schra llben­
zie he r, ölkann e und Schutzvorri chtun g-en. 
S o n dere inrichtung-en (a uf \;vunsch u nd ~-egen Berechnung-): Einrichtun g der Maschine fiir !land­
und Tra nsmi ss ionsan tri eb Mehrp reis Tclcura mmwort cobim. Einr ichtun g- fiir dircl; ten elel<iri sc l rc n 
A ntrieb durch g-rof)e l~ i ~ m e n sc h e ibe, Mehrp,re is " __ , Telegr <unmwort juboy; durch l~üd crvo rge l cge 
einsch l ief3 li ch Schut z, Mehrpreis- -- --- -- -- --, Teleg rammwort cegel. 
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" 

STEINDRUCK­
HANDHEBEL­
PRESSE 
S Hu 
FüR HANDANTRIEB 

Diese für Handantrit:IJ eingerichtete Presse dient hauptsiic l ilich fi"lr Steindruck -, Zinkdruck- und O ffsct ­

Umdrucl<e, kann jedoch auch zum Druckeu ldeinerer Auf lag-en verwandt werden. Modell SH II w ird 

mit einseitigem, die übr igen Modelle mi t zwe iseitigem An trieb durch Kurbel und Hiidervorgelege 

g·eliefert. Oie Pressen sind krä ft ig gebaut und haben eiu en durch r~o ll en er leichterten IWckg<tng 

des Karre ns. Der Druck ist elastisch. 

Max imal Pür l!andantricb ohne 
Gewicht I<ubikmafl 

Modell 
verwend bare Stei ng-röfje I>eckel ra hmen") der 

Breite Läng-e Tclrg- ra111m- netto brutto Seevcrpa ck ung-
Preis 

t' lll Clll 
wo rl ctw:1 1< ,1.! dwa l<g tlwa ehm 

SII II 56 70 aibet 520 660 1, .~ 0 

SI I IV 66 9H ciato 630 785 2,00 

Sll V 76 103 call u 655 H30 2,00 

SII VII 1)6 128 difel R-IO IOH5 2,50 

Sll VIII 110 140 onyro 81)5 11()0 2,1'>0 

• ) 11t·l Vc JWl:ll ilnng der Dccl( elralnncn i"t der Hcihcr e lwa .1 cm ki irzcr als das angcgchcnc Hrcitenm;lfi der Maschutc. 

Zubehör (im Pre ise inbegriffen): ll ölze rner Gatterboden, Reiberpro fil stück, Schra uheuzie lt er, 

Multemschl iissel und Ölkann e. 

Sond e rei n richtu n ~en (auf W un sch u nd ~e~cn Berechn un~): Deckel rahmen (ohne Überzug) fi i r 

Preßspau oder Leder, Te legrammwort fodpu, Preis ---- --- ------ , für Zi ukblech. Telegramrnwort asnon. 

Preis --- --- ___ - · Guflei se me Fundamentplatte für Zink- oder Aluminiumplatten m it Spanuvorric il tung, 

Telegranu11wort !t inxi, Preis -·---· ___ .. , ohne Span nvorr ichtun g, Telegrammwor t niuz o. Preis . W i rd 

eine andere als rne in c norma le Spa nnvorrichtung verlangt, so ko mm ! ein entsprechender Mehrpre is in Frage . 
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STEIN DRUCK­
HAN DHEBEL­

PRESSE 
"SHd" 

FüR KRAFTANTRIEB 

Di ese flir !(raftantrieb eingerichtete Ha ndpresse lwnnn t ebenfall s fiir Steindrucl\-, Zi nkdruck- und 
Offsetumdrucl\c in Frage, eignet sich aber auch zum Dru cken kl ein erer Au fl ag·en. Oie Pressen sind 
l<riift ig 1-!·cbaut und h<then c itt CII elast ischen Druck. Ocr in der Tabelle erwäh nte mechanische l~ ück­
gang des Karrens ist besonders zu empfehl en, da dieser die Leistun g der Maschin e wesen tli ch erh öht. 
Der mechanische l ~lici<g-<u t g des Karrens wird durch ein en leichten Druck auf ein en FufitritlheiJcl 
betii ti gt, so dafl hc id c lliinde des A rb eit ers frei sind. Oi e Einri chtung der Handpressen für Eleklro­
III Oioran tri eb erfo lgt ohn e Mehrpreis, es sind jedoch Elektromotoren mit Vorgelege erforderli ch. 

Mod ell 

S i l d Vl 
S il d Vll 
S il d VIII 
S il d X") 

Maximal 
verwenrll>are 
S tc ing r< ·q~e 

I-----...:M=:1:.:.s:.::c:.:;h:.:.i :.:n.:.e_.:::.o.:.:h.:.:n..:er:=,:D...:e:;.:c:..:'-:..;. c...:l.:.:ra7-l,..lr':-n:.:e,..n'-:----c---c-:cc--l 11 a II( I· """ 1\ raft -
fiir 1\rafl.lllfrieb, r111l ~cl bstt:Uigc r antrich 1 l 

fii • 1\ rnfLlnlri cb, mit st•lhslt:itigt·r 
.\u stiil'I\111\L'. Eintiicl\trng dun:h 

Eintill'lwng hci N r ede r<l r(ic\;;~n 
tk:-. Prt'l~ h t• h ~ t s und selhsWitigcr Telcgra tnlll\\'llfl 

t\n..,t iiciWil)..! t'ohim 1-:-c----.-----1 ll :lllclllclocl 
Breit e l. ii ng e 

(" !II Cl II 

7H,5 I 10 
()2 ,fi 12K 

10fJ,5 140 
1,32 170 

l'n·t t..; !l..'kg ra!HiltWnrr· ~ 

c icot 
do:trt 
w ifcc 
fiji [! 

Pre ts 

fe:1 ilu 
rixob 
S:-t phi 

,\lt'hrprc i<.; 

J\\ t•l'i li.lll!S('ilt'f 

l? iklq .. :~ang 
til' s 1\ arlt'll" 
d. F11ldiun 

'1\:lq.,: r:tJIIIIIWOII 
\ 'O\ag 

A\cht pr L' i.., 

11 ll! l' M.t :-.l·hinc w~rd ''' dt t.'"' l..' llt J.';dll' 1ntl dopp t.'b L·lli,•ctn Antrit.•ilc m ittels ll andlw riJL'I nt it H~id crvorg clt!gc eingc t icll iL't. '·' ) lki EkldroJHulnr-
antri, ·h Ztl' .. a lt. c..: e t 1 1 ct fo rdt.·llil'h . ·11 DH.: Uri '•ll L' S II X witcl alHh.:rs gellau I, als die AhiJildung zeigt. 

(icwicht l~ lEMEN SC HEIBEN Kraftbedarf 

b ei 1<raft:tntrieb IJei Tr:tn smi ss i o ns- oder E l ekt romotoran tri eb hei 
l<ubikrn:1fj 

bei der Sec-Modell Trans- Ell'l\l!O-
netto brutto Breite Um-

m•s"ions- lllülorantrit·l• vc rpac kun g-Durchmesser nntril'h 

et wa lq.{ 
i\nzahl d re lwngen l'lw:l PS dwa PS dwa l'l1111 elw.t l<p Jlllll 111111 

S ild VI 735 930 2 450 bO 1-60 100 11
/ 4 2 2,50 

S il d V I! 890 I 135 I 2 450 60+60 140 l J ' " 2 I " 2,KO 
S ild VIII 93fi 1210 I 1' /" 2 I • 3,00 
S ild X 1600 1900 l 800 120 60 J" { I 3 3,25 

Zube hör (im Preise inhc)tTiffen): Schutzvo rri cl!tung-en, besteh end aus Spe ieil enverkle idung der 
Hi entenschcib cn und des llandrades, bei Maschin en mit mechanischem l~ii c k g·a ng auflerde m noch 
Sch utz über den Fr ildionsroll cn, ferner ein hölzern er Gat lerbotl en, ein Reiberprofil stii ck, Mutt ern­
sch lü sse l, Sc l!raubenzicher und ö lkan ne. 
So ndereinrichtung·cn (auf \\' unsch und g eg·en Hercchnung): Deckelrahm en fiir Pref>span oder 
Leder, TclegTamntwort todpu. Preis ~ , fiir Zinkblech, Telegrammwort asgon, Preis ·). 
Gufl c iscrnc Fundamentplatten für Zink- oder Aluminiumpi;IIt en mit Spannvorri cl! tttng-, Te legranltnworl 
l1iaxi, Preis , ohn e Spann vo rri cl!tung·, Telegrammwort niu;:;u, Preis (Die Drucldl iichcn 
der Fundal!lcnlplallcn mit Spatltl vo rri chtun g- sind t) cm I<Crrzcr als die ang-eg·ebencn Fonn atc.) 
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STEIN DRU CK­
HANDPRESSE 
S H L" 

B ei d ieser klein en mit elas li schcm Druck arbeilend en Sleindru ck-1 land presse, die fiir leichtere A rbei ten 
in Frage kom m!, ro llt der Karren sehr leicht au f ein em Schi enenrahmen. Der Re ibe rk as ten ist in der 
rf öhe vers tel lbar und der l ~ e i b e rb a l k en bewegl ich eingeri chtet, wodurch auch bei ungleich sta rl \c n 
Stein en ein Zerspringen dieser nach Mögl ichkeit vermied en wird. Das Mod ell S H L II wird mit 1 K urbe l, 
SH L IV dagegen mit 2 Handkurbeln gel iefert. 

Max i1nale Ohne Mit Gewi chte 
I<ubilu na )~ 

Stein g röfle Deckel rahmen Deckelrahmen der Modell Sec ver-
Hreite Länge 

Preis Telegram m- Preis '1\:lcg ramlll- netto brutto packung 
Cll l ('111 wo rt wo rt dwa l<g etwa l<~t L'lw. t l'lun 

S II L II 55 70 lofer g ug ib 3 10 445 1,:\U 
S II L 111 60 85 ri abe tanin 350 490 l ,llü 
S H L IV 70 100 ictor pras i 385 555 2,01l 

Zuhehör (im Preise inbeg-riffen) : Mutternschlüsse l, Schraubenzieher, Olkann e und Hei berprof il stii cl\. 

Sondereinrichtung (auf Wunsch und geg-en Be r echnung) : Ein Gatterb oden. Preis w ird anf 
Anfrag·e mitgete ilt. 

DE C KE L RAHMEN UND FUNDAMENTPLATTEN Z U 
DEN STEINDRUCK- HANDHEBELPRESSEN 

s H " UND s Hd" ,, ,, 

Form at Deckelrahmen (ohne überzeug ) 
Gußei se rn e Fundamentpl att en 

Modell 
(fll r Zink- oder Alnmini ump latt cn) 

Rreit c Liing-e fll r Preßspan oder Lede r fUr Zinld dech mit SpannvonP.:Iltnll)•• oh ne S p;trlllViJt r rr h tu n,• •l 
Tclcg ram l!l wor t \(ldpu Telt.:g r:nnm wort asgon Tc l e ~ ram m wu rt hi:t\l Te lt ' }~ rammworl ninzo 

Clll Clll Prci'> Prc i ~ Pre is Prc i" 

S ll II 56 70 
S II I V 6() 9H 
S II V 7ü 103 
S II d VI 7H,5 110 
'i ll VII 96 12H 
') II d VII 92,:i 128 
S ll VIII 110 140 
S H d VIII 106,5 1-10 
S II d X 132 170 

Be i Verwc ndtln g vo n Dec kel rail nl en i ~ t der l?eiher etwa 5 cm l<firzer als das ollen angegebene Bre it enm<lfl. 
We nn eine and ere a l ~ nl c in e nonnal e Span1t vo rri cht11ng verl ang t wird, tri II ei n entsprechend er Mehrp reis ei n. 



KUP FERDRUCK­
PRESSE 

"SHK" 
FüR KRAFTANTRIEB 

0
. K in Frage und ist 
1csc upfcrdruckprcssc kommt zu m D ru ck en von Bankn oten, W ertpapieren usw. 

iluf Grund ei ngell end er Vo r studi en und prakti scher Versuche gebaut. Sie zeichnet sich durch illre 

t
· ! ·1 K · A ·b ·t von beiden Seiten, 

.:; <~ l l c onst ruld 1on aus, hat doppelt es Räd ervo rgclege, Einrichtung zum I el en 

II 
. .. . .. d lbsttäti ge Ausrückun g 

sc l sttiit1 gen Vor- uud Huckga 11 g des Drucl<fundaments, Fuf3e1nruckun g un se 
. . • • 1 · o-ebauten Elektromotor 

(l ach jedem Durchgang. Der 1\ntncb erfolg t 1e nach Bestellung entwede1 du1c 1 elnb · 

I 
· r. · · 1 . 'b W ird die Presse mit ein-

tJ il l zwet ,•n ld tons { ttpplun gen oder du rch eine Fes t- und zwct Losseilet en. 
. d die Spannung unbedin gt 

gebautem Elcldromolor gewünscht, so sind di e Angaben über d1e Stromart un ' . 
. 0 1 f dament (Ti sch) Wird 

D er K raflbcdarl der Maschi ne ist seh r ger ing. Das mass tve ruc< un 
Nach selbsttätiger Ausrüclwng ist es 

erford erli ch. 

auf T ragro llen und zw ischen se itli chen \~oll en genau geführt. 

unmöglich, falsch ein zu rü ck en. D ie Kupferdruckpresse arbei tet mit endlosem Druckfilz, 

Druck selbstl älig fre igegeb en und mit H andl·urbel ein Stück weitergerollt wird. 

der nach jedem 

' \ 

Du rchmesser D ruckfl:i che M it einer Fest- und Mit eingcb:1utcm Gewicht 

W alzen- Ti schg röfle des Ti sches zwei L osscheiben 
Eld tromotor 

Modell 
der der 

! Li ng-e ohcrcn unteren 
netto b rutto 

Wa l ze Walzt! B reite Tiefe Breite Ti efe Telegramm- Preis 
Tekgrcunm -

Pre is wo rt etwa kg etwa \q .. : 
wo rt 

Clll Cll l l'lll Clll Clll cm Clll 

dapsi !600 \900 

SHK 53 20 42 6H 110 52 55 joshy 

Modell 

R I E M E N s c H E lBEN 
Kraftbedarf Kubikmaf> der 

b ei Tran smiss ion sa ntrieb bei Trans- bei Elektro- Seeverp:1 clmn~ 
missions- rn otor-

Durchmesser Breite Umdre- antri eb antrieb 
etwa chm 

An zahl IHmgen etwa PS etwa PS 
mm lll lll 

1' /• 2 2,2 
3 500 55+80+55 125 SHK 

t der Oreischeibcnantri ell, von 
Zuh ehör (im P r·eise i nhe~riffen): Ein bestens bewährter Elektromo or o · 

d l ! .. . ·cl untl Olkann e. 
er Beru!sgenossenschaft vorgeschriebene Schu tzvorri chtungen, Mullcrnsc 1 11ss 

133 



132 

STEIN DRU CK­
HANDPRESSE 
S H L" 

B ei diese r kl ein en mit elasti schem Dru ck arbeit end en Steindru ck- llandpresse, die fli r leichtere Arbe iten 
in Frage ko mmt, rollt de r Karren sehr leicht au f ein ern Schi enenrahm en. Der Hei berl<as ten ist in der 
fl öhe verstellbar und der l~e i berba l k en bewegl ich eingerichtet, wodurch auch bei un gleich stark en 
Steinen ein Zerspringen dieser nach Möglichkeit vermied en wird. Das Modell S H L II wird mit 1 Kurbel, 
S H L IV dagege n mit 2 Handkurbeln gel iefert. 

Maxi rnale Ohne M it 
Gewi chte 

l{ ubil<rnafl 
Stein g-rö fl e Deckelrahmen Decke lrahm en der 

Mort ell Seever-
Breite Läng-e 

Preis Tclegram nt- I' reis Tc leg rounm- nett o IJ rntto packung· 
Clll l'lll wo rt worl dwa l<g etwa k1~ e\\\',1 dun 

S II L ll 5fi 70 lofer g-u g ib 310 445 l ,"iO 
S II L !II 60 85 ri abe tanin 350 490 1,80 
S H L IV 70 100 ictor pras i 385 555 2,00 

Zuhchör (im Preise in hegriffen): Mutternschlüssel, Schraubenzieh er, Olkanne und l~ e ib e rpro fil s tii c k . 
So n dercinrichtun~ (auf Wu n sc h u nd gegen Berechnu ng): Ein Gatterbod en. Preis wird auf 
Anfrage mitge teilt. 

DECKELRAHMEN UND FUNDAMENTPLATTEN ZU 
DEN STEINDRUCK- HANDHEBELPRESSEN 

s H " UND s Hd" ,, ,, 

Fo rm at Decke lrahm en (ohne Oberzeug) 
Oufleisc rn c Fundamentpl atten 

Modell 
(fnr Zink- oder Alu ln ini umpl<llt cn) 

Brei te U in g-e filr Prcf)span oder Lede r fUr Zinl<l dech mit Spannvun tcll tn n,:• , ohne S p ;ntliV(JI rir htu n}• • l 
TeltJ,.! f illllrn wo rt todpu Tekj.~ r ;nnmwo rt asgon Tc lcgTam mwu rt hi a.\ i Teh·J~ ra mrn wor t ni uzo 

Clll Clll Preis Preis Preis Prris 

S II II 5ü 70 
S II IV 6ü 9R 
S II V 7(J 103 
-; II c1 VI 7il,5 11 0 
-; II VII 96 12R 
') !I ei VII 92,5 12R 
S H VII I 11 0 140 
S H d VIII 106,5 140 
S II d X 132 170 

•1 llr t· Drut:kfl:it llt•n der lrrrul,r nr l' nlplat k ll 11111 ~ IJ i.lll ii \'IHIIC hl unv ~r r HI Hr rrr I{Orzer al s die ;r rrgcgc bc.: llt'll Fnr ru ;tlc . 

Bei Ve rwe ndnn g- von Dec i< elralrnr en io; t der l ~ e ih er etwa 5 cm i<frrze r als das oben ang-egebene Breitenrnaf5. 
We nn cir re andere al ~ nr ei nc norn rale p;urn vorri cht11ng verl angt wird, tritt ein entsprechend er Mehrpreis ein. 



KUPFERDRUCK­
PRESSE 

"S HK" 
FüR KRAFTANTRIEB 

Diese Kupferdru ckpresse kommt zu111 D rucken von Banknot en, W ertpapieren usw. in Frage und ist 

auf Grund eingehender Vo rstudien und prakti scher Versuche gebaut. Sie ze ichnet sich durch ihre 

slal) il e Ko JJ st · l·t· 1 A b ·1 b · I Se" tcn · ru' ron aus, wt doppelt es Riid ervorgelege, Einrichtung zum r Cl en von ert en r , 

<;e lbs!Uitigc!l Vor- und Wickg; 111 g- des Dru ckfundamenls, Fußeinrückung und selbsttätige Ausrlickung 

nach j edem Durchgan g. Der A ntrieb erfolg t j e nach Bestellung entweder durch eingebauten Elektromotor 

li nd zwei Fr ikti onskuppl un gen od er durch eine Fes t- und zwei Losscheiben. W ird die Presse mit ein ­

gebaul ern E!cktro111ot or g-ewünscht, so sind di e Angaben liber die Stromart und die Spannung unbeding-t 

erfordc r·Ji ch. Der l<raftb cdarf der Masc hin e ist sehr gering. Das mass ive Druck fundament {Tisch) wird 

auf T ragro ll en und zwischen se itli chen J~oJl e n genau geflihrt. Nach selbsttätiger AusrOdung is t es 

unmöglich, falsch ein zu rü cken. Di e Kupferdruckpresse arbeitet mit endlosem Druckfilz, der nach jedem 

Dru ck selbsttätig freigegeben und mit Handkurbel ein Stü ck weitergeroUt wird. 

Durchmesser 
Druckfl i i che Mit einer F es t- und Mit ein g-ebautem Gewicht W alze n- Tischg- rOfie 
des Tisches zwei L osscheiben Eleldromotor Modell cl er der 

l ii nge ohcrcn t111 k rc n 
Wa lze W alze ßreite Ti efe ß reite Ti efe Teleg ramm - Preis TciL·gram 111 - netto bmtto 

Preis Cll\ Cl II (' fll Clll wort wor t etwa kg etwa l<g Clll l"! Tl Clll 

SHK 53 20 42 61l 110 52 55 joshy dapsi 1600 1900 

R I EM E N SC H E I B E N Kraftbedarf 

M od ell bei Tran smission s ~ntrieb bei Trans- bei Elel<tro- Kubik maß der 
missions- motor- Seeverpackung-

An z~ hl Durchmesse r Breite Urndre- antrieb an trieb 
mm 111111 hungen etwa PS etwa PS t'lwa chm 

SHK 3 500 55+so+ 55 125 1' /• 2 2,2 

Zubehör (im P r-eise inhegriffen): Ein bes tens bewährter Elektromotor oder Dreischeibenantrieb 

der Bertrfsgenossenschnft vo rg·cschricbene Schutzvorri chttlltg-en, Muttcmschliisscl und Ol kann e. 
' 

von 
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KNIEHEBEL­
PACKPRESSE 

"A W Ku 

Diese Kni ehebel-Packpresse fin det hauptsächli ch in B uchbin dereien Verwendun g, in 

denen sie zum Einp ressen gefalzter Bog-en, in die Decke gehäng ter oder anJ{e pappt er 

13ücher, zum Leim en vo n Broschüren usw. vo rzl"Ig liche D ienste leistet. Di e gr oj)e Dru cl;­

krafl gewiihrleistel ein en guten Ausfall der Arbeiten. Di e Handhabu ng der Presse ist einfach 

und di e Leistung besond ers bei Par li enarbeiten eine bedeutende. Das Kopis tli ek kann 

durch ein e Zentralstellung höher und ti efer g-estel l t we rd en und wird durch ein oberh alb 

des Kopfslü ckes befindliches Hand rad der Stofl höhe entsprechend einges tellt. Ist das 

Kopfslü ck eingeste l lt, so we rd en Stöfl e von gleicher Höhe schn ell und l eich t du rch ei n­

faches Niederdrü cken des se itli ch an der Presse angebracht en Handhebels eingeprc j)t. 

Nach dem Einpressen kann der Handhebel der Haumersparn is wege n aus dem Knies tücl< 

herausg en on1m en und spiil er zur Lösung der Pressun g w ieder hin einges tec ld we rd en. 

Zwischen llöchst- Grö j~ t e 
Modell D ruckfläche den dru ckkraft E insatzhöhe Preis 

Siiulen 
Clll Clll etwa kg (.' /Jl 

AWK I 56 / 51 56 I 1)5 
10000 

AWI< Ia 5() / fl5 56 f 85 

Gewicht K ubikma ß 

Modell 
Tc l e~ ramm - der 

wor t netto brutto Seever pack un g-

l'l\\';t lq.~ etwa k1~ c.:twa l'lll ll 

AWKJ 11 :\X U S 325 435 1,20 
AWK Ia eg·ina 360 450 1,50 

Z uhehör (i m Preise i n bc~riffe n ) : Prefjs tangc, bzw. I Iandh ebei Zll lll Ei npre->se n 
des Mater ia ls. 



A BBILDU N G 1 A B BILDUN G 2 

STOCKPRESSEN "8 W" 

Oi e~e l<riifti g gebauten Stockpressen haben, genau wie die groflen Pressen, sauber 

ge drehte, schmiedeeisern e Siiulen, g·enaue Führung des Tiege ls und starl<e Spin deln. 

S ie ko ntmen besonders fiir l eieil te Arbe iten sowo hl in !deinen als auch in g roj3en 

Bu chbindere ien und Geschiif tsbiicherfabr iken in Frage, und zwar zu nt schnell en Ein­

presse n von l3ii chern usw. Abb ild ung 1 zeig t die Presse mit verbesserter Pref3-

vo rrichtu ng, bei der das Preßrad stets in derselben Höhe, d. h. in der niedrigs ten Stell ung, 

ve rb leibt. Abbi ldung 2 dagegen ze ig t die Presse mit au f- un d niedergehendem Prefirad. 

Preis 
Höchst- mit auf- und 

Model l Druc ld liiche Einsatzhöhe Druckkraft niederg-ehendem 

Clll Clll clwa lq:.~ Pref;rad 

BW I 30 -10 32 2-100 
BW I a 3.') 45 35 2-100 
BW II 40 50 35 2600 

Gewicht Kubikmaß 

Modell 
Te lef!ra lllm - der 

wort netto brutto Seeverpackung-

etwa lq~ etwa lq,! ctw.1 cilm 

BWI l:1g-as öO 71l 0, 14 
BW I a fulex 72 95 0, 16 
RW II Iom er 95 120 0, 18 

Sondercinrichtun~ (auf W un sch und ~e~cn Be rechnun~) : Verbesserte Preß­

vo rrich tung, be i der das Handrad ste ts in der niedrigsten Stell ung ve rb leibt, kostet 

mehr. Zusa tz-Telegrammwort /ep ax . 
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GLÄTT- UND 
PACKPRESSEN 

II A w L" uND II A w u 

Diese in allen Buchbindereien, Geschä!tsbücherfabriken, Druckereien usw. mit 

grofwm Nutzen zu verwendenden Glätt- und Packpressen werden nur m i\ uem von.üg­

\ich bewährten Schlagrad geliefert. Dieses Schlagrad gestattet ein besonders leichtes 

und bequemes Arbeiten. Ferner ist uie Möglichl1.eil geboten, die Pressen auch in 

kleinen Räumen aufzustellen, da der lange, viel Raum beanspruchenue l-Iehe\ zum 

Einpressen des Materials an diesen Maschinen nicht erforderlich ist. Ein weiterer 

besonders hervorzuhebender Vorteil meiner Gh"ttt- und Packpressen ist die hohe 

Druckkra!t, die \a für gute Pref)resulta\e vo n p;röf)ter W ichtigkeil ist. Die Abbildung 

zeigt das Modell A W H. 

Druck- E insatz-
\ \öchs\c Preis der Tele- Oewi ch\ Kubikmafl 

Modell 1\ächc höhe 
Druck- Presse mit gramm- der Sec-

k ralt Schhgrad worl nc\\o brutto vcrpacknng-
Cll\ cm etwa kg 1' \Wa \q~ ~·twa \<g elwd l'll 111 

AWLO 56X50 70 9 000 vc\ak 260 350 0,60 

AWI 62X5 1 80 13 500 bolgo 410 500 0,60 

AW Ia 67X56 85 \4500 siadc -180 575 0,65 

li.W II 77X6 \ 95 20 000 llcxi\ 580 700 0,75 

Zubehör (im Preise inhegrilkn): Die in Deutschland vorgeschriebene Schutz­

vorrichtung : Abdeckung der Klaue. 



GLÄTT- UND 
PACKPRESSE 

MIT SCHLAGRAD 
nBX" 

D ic,c sta rk g-e b aut e GI:itt- und Packpresse mit vie r Säul en k ommt für Betriebe in Frage, in denen 
11

re \ D 
· ' rlr eile n e in e gro fs c Druckkraft er fordern . De111 grof;en ruck entsprec hend , sind au ch di e ein ze lnen 

.I eile I S . d I f I I I D r er Pr esse l>eso nd e r·~ kr ~ i f ti g g ehalt err, ferner ist der , prn e zap en verstii 1 t und g-e 1ii rt et. aclu rch 

II i I ri ". ' . . . ß I I . I G b I h I D '-rr1e vorze rl rge Ahnrr tzu ng vermieden und ern ruc 1 )er norma em re raue 1 au sgesc ossen. er 

l' r <J I~ c D rr rck der Presse ge w:ih r leistel ein gutes Glätt en bzw. ein 1\ r iif tig es Zusamm enpressen de-; 
1

'

1

dler ial'i hei Bc nut1ung d er Masc hin e als Pacl\ presse. Die Überse tzu ngsve rh iiltni sse, sowie die Stii rken 

rlc r Spindel uncl des Schl ;rgracl es sind besonders günstig gewählt, so daß ein Mann all ein bequem 

rle rr ll iic lJ <; ttl r uc k <lir 'i iihen kann . 

,...._ 

Gew icht Druck- l ' r c )\ - Tc icg·rarnm - 1\ubikmaf) Mqrlcll l löchst-
Preis 

der 
f liichc hi'ilr c druck h alt w ort 

nett o b rutto 
Sccvcrpackung-

t.:IJl elwa l\ t: Cl \\';1 J,;h etwa l\g elw.l chrn 
f:lX I 76 . 62 

t oo 25000 j uju x 830 955 1,00 HX II 96 .> 72 
t ~ o 35000 tui go 1335 1510 1,50 Hx ll a t t l HO t 20 .J OOOO d r:cri t 650 1900 2,00 

2:u h ~ t ·· ( . 
~ lor 1111 Pre · - · D t I land 1 · b S 

•se •nbc)!: r i ffen) : D ie in eu sc 1 ' vo rgesc ll'l e ene chutzvo r ri chtung, bestehend 
<t u-, AiJd eckung d - S 

er chlag rad - 1\ Iar re. 
Sonu . . I 

t! r c •n rrc 1tu 11 ... c Bt!rcc l ) p 
.... n (aur Wunsch und g-e~en l nun g- : reßbretter aus Rotbuche oder Pref) -

Pappcrr we rde n in 

beste r A rr sfüh ru rrg pre iswe rt gel iefer t. Preise auf ge fäll ig·c A
11

frage. 

1 
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VIERSÄULIGE 
GLÄTT- UND 
PACKPRESSE 
C XJI 

D iese viersiiulige, mit Schneckenbewegung allsgestattete Presse dient zum Glätten 

und Packen von Papi er und Pappen in den einschläg igen Fabriken, Druckereien 

und Buchb indereien, ferner für ähnli che Arbeiten in and eren Betrieben. Die Presse 

is t ganz aus Eisen und Stahl gebaut und mit gehürtetem Spindelzapfen versehen, wo­

durch die grüfl te W id erstandsfüh igkeil erreicht wird . Der Pref>tiegel kann auch schnell 

au f undnieder bewegt werden , da die Schn ecke ausrü ckbareingerichtet ist. Die Druck­

kraft ist <utf)erordentli ch hoch, um gute I~ esultate der Pressung zu erzielen. Die Ober­

setzungsverh iiltnisse sind derartig günstig gewählt, dRf> ein Mann allein in der 

Lage ist, die sehr hoh e Druckkraft auszu üben. Dem hohen Druck entsprechend, 

sind di e einzeln en Teil e der Presse sehr kräftig gehalten, wodurch bei norma lem 

Gebrau ch jede vorzeitige Abnutzung und Brüch e vermieden werden. 

llüchst- Gewicht Kubik -
Druck- Prej~- Tele- mafi der 

Mode ll fU che höl1 e 
drucl<- Preis g-ramm- Seever-
krnfl wor l netlo IJrntto packung-

t'lll Cl!l l'IWa k~~ <.:lw:1 1.;~ elw.t ltg clw, , cll m 

CX I 76 ' 62 100 25000 hi xlu 1000 1250 1,00 

CX II <)6 72 120 3!1 000 ~ ig-g-y I .JOO 1600 I ,:\0 

cx ll :t III · RO 120 40000 idi o~ 1770 2000 2,00 

cx 11 1 11 6 · H5 130 :\0000 nbo ln 202:\ 2275 2,40 

Z uhchiir· (auf \Vunsch und geg;en Berech nung): Preßbrett er aus l?otbu che 

od er Prefwappen in bes ter Ausfü hrung. Preise auf gefällige Anfrage. 



PAPPEN- UND 
KARTON­

SATIN I ER­
WALZWERK 

"ASS H" 

D ieses 
1 

-
1 

. . W · 1. . k dient zu m umniltelbaren 

S
. . . Ill zwe i hochfetn poli erten H ar lguf)wa lzen ausg·es laltel e ,1 zwe r · . . . 
<tl tni ere G · 1 l ·b 1· l 111g· recru ll erbaren 1-ombl-
. n vo n Papp en und l<a rl on. Das W alzwe rl< hal durch ,ew 1c I s e , \ S 

1 " 
Ill erten S · . . f _, . . 1 z .. J en beso nd ers stark e 

Pllldel- und H ebeid ruck, doppel tes Widervorge lege nul ge 1 cls en a In • .. 
geschlosse s t ·· ~ ) f .. [ St · JJ ·a pi)Orlräder (l<uppel rader), 

. ne ander, Ei nführun gswa lze (Hündeschutzro lle, ge rase .I 
1 

I c . 
Vorn chtL . . . .. . . . 1 l llb · . St ahlschaber an be1d en 

ln g ZLI I V erhu tun g des Aufe in and ersc hi age ns der Wal ze n, nc!C IS e eile ' .. 
Walz en L d Al 

1 
. . b · ·t · streifenloses Glatten ge-

.. - in ) eget 1sc h. lnfolge ein es besonderen W al zenantne es 1s enl 
wahrte ist t o· f · .1 S'. u· che Zahnrüder haben 

e · 1e Lag·erschal en sind aus bes tem L age rm eta ll ange er l1g · <~ 1 11 1 ~ . . 
aus dem V II .. r .. .. . 2() OOO 3r 000 J·g· Zu 111 Sal uu eren 

. o en ge fras le Zah ne. D er Gesa mt -Za pfendru ck hel ragt - ' 0 
' · . 

lllillel s z· 1 I . . ro · 11 · ·tw·dzen und 1111l se lbst-

[
.. . 1n <p allen Wird das Walz we rk auf Wunsch auch mll guüe1se rn en dl ' 
allge rn V · .. 01- und Hu cl·g-llw -cb ·1 t N .. l es f 1\ lff"'o e \ ' .... g (. ll. a 1er au I ' .... 

l l:1 ll en- \ 'l'r s t!irl\ k 1\la ...,l.· hrn L' Fii r n crlls r hl;rnd Gewicht 1<raftbcd :1rf l\ubikm:1f\ 

liingc 
Dureil 111 cs scr 111 11 dtq l p t' i1 l' lll I ~ :11 1L' r- \'Ofl.!l' :..dr rr t' ll L' li C hL' i I r~· i der Sec -

Modell d er \' ur gl' l ~.· g ... · und po lrl' tkn Sc hrd :t \'or r rd rlg . Tr:nr s- Ekldro -
der ll :o!,. . .:r rr\w :ll t l' ll T t..• k•g r:rrr rrnwort nett o IJrtlt!O nwt o r· vcr pa clw ng 

W alzen 
!lii S .., l011 S· 

Walzen l l' lc g l ,1111111 · 
pr o l d i\ ll ll ll' h ant i il'h 

Pre is wort Preis ~ (W;l lq~ etwa 1'5 L' twa PS e twa ch m 
Clll Clll etwa lq .. : 

ASSl-I ll a 80 2H sipna 32Ei0 3-175 3' /• 5 4,50 

ASSI I VI 105 30 tox ly 3575 31l 25 4 6 -l,oO 

ASSII VII 115 30 1 '"' vcnto 3()75 3CJSO 4 6 ..J,70 

\\' tlll ... \'11 Au r g-ef l. J\ I I f 4,ll0 
ASSII V ll b 120 40 

l 
.111 c h An fr:q.r c fep ~ :1 g·cfl. ;\nfr:1ge () 100 6()00 6 10 

ASSI I VIII 12S 32 s t:ui<L'I g-e11by -11 50 -l -175 4 6 -l ,90 

ASSII X 135 35 g·uol y 4300 ..j (JfiO 5 7 1
1".! 5,00 

ASS II X II 160 40 w:~ c oj 6300 6HOO 6 10 5,20 

Ui c Abmessun g·cn d er l?iemen sc !J c iil e 11 sind vcrsc lti edcn, d :1 di ese 
stet s den Anford erun g-en en tsprcc lt cnd :u1g-efcrtigt we rd en. 

S o n<.J ere in l'ichtu n g-cn (auf Wun sch und g·eg·en l:krechnung): Einrichtun g der Wal zen für O;unpf­

~leizu ng (Telegranuuw orl c!t an{') 111il vol lsliinclige r Armatu r, jedoch ausschli ef) li cli der Ansclili i f)l cilllllgcn. 

Zentralste llun g cl er Wal ze il (Te legra nJnl wo rl cl'nla) laut ob ige r 1\!Jbi ldung. !-' reise fC!r di ese Ei llri cli ­

tu ng·c n auf gefüllige Anfrag·e. 

Zum Glätten von Hartpapp en usw. baue ich auf3crdem ein ganz sc li wcrcs Wal zwe rk 

M 0 D E L L S W L mit ein em Gcs;unl -Za pfcnclru cl\ \'Oll 6 0 0 0 0 k g 
/\n gebot auf gcfii llige Anfrage. 

13 
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WALZWERK 
ZUM PRÄGEN, 
AUSSCHNEIDEN 
UND SATINIEREN 
ASS" 

Oi eses Walzwerk ko mmt zu m Priig-e 11 und Au sschneiden vo n Sarg-verzier-ung en, Sp il zenpapicrc n, du rch­

broche11enund geprägten Pappe n, Lu xuskartonnagen usw. in Frage, fe rn er Zll lll S;l!inie ,·e n vo n P;qJi er, 1\;u·lon 

und dgl. zw ischen Zink- ttnd Stah lplatten. Das Walzwerk ist für Kraftantri eb geiJ a,il , hat Sp ind eldruck tuH..I 

Zc ntral>.te l lung de r W alze n, doppeli es ltid ervo rgelege, ge frii ste Ziili ne, Slahl -K uppeJ,·iider, Bronze-Wal ze n­

lag er und Paral lelslc llung der obe,·en Wal ze zum genau enEinstell en der Durcli gangsöffllullg·. De,· C.1es;unt­

Za pfelldruck ist etwa 15000 20 000 l<g. Di e Durchgangsgeschwindi gkeit bet riig l 3 m in der Mi nut e. hircl ek­

tri sehen Antri eb ist entweder zu der für Tran s111 iss io 11 santri eb ein ge ri chteten Maschin e ein Mo tor 111it Vorgelege 

erforderli ch, oder es muß die in der Tabel le erwähnte Einri chtun g für Elektromotorantri eb bes tellt werden. 

Hallen- Einri chtu11g- E inri chtung für Vo r-
Pür Deutschland vor-

Wa lze n- fü r Tra11 smi ss ions- für E lekt ro- und Rü ckgang und M ode ll l iing-c der 
motorantr ieb selbstt iiti ge llück- g-eschriebene Schutz-

stärke antri eb Wa lze " 
Tclq~ r ammwort schu bYo rr ichtu11 g vorr icht11nge 11 ectri 

Prei s 

Clll Clll Preis Tt:lcgraJnmwo, t Mehrpreis Preis 'Jc:\egrillllli\WO TI 
l'i.: l tg ro~JHn rwort ASS I a 52 25 

erb in 

I I 
ASS II 57 25 

mifag-
A '>S II a (J2 26 

gu1ur 

I 
co uli 

I 
prota 

ASS 111 72 2() 
kra11z 

ASS I I ! :1 76 26 
isimo 

Gew icht R I E M 1: N SC II 1:: I 1:3 E N be i Vo r- lind Hückg-ang 1\raftbcdarf 
Kubik -M odell fü r Tr:l!J snli ss ioll santri eb I fü r El ektromoto ranll ieb 

he1 'Ir an~ - bei l: ltl( n1afi der netto brutto I lurrh-
/J urrh - IIII~_."IOJh - lrontotor Sec ve r-

An-
lll l'""'c r 13reite Ulllclll' An-

IIH' S"iL' r B1citc Umllre- anl rll'h illllill'IJ pacl<u ng-
t'l\\"d lq· t· twa lq: zahl 

111111 hll llj.!('ll z~ hl 111111 llllll hlf ll J.-!(.'1! 
etwa PS etwa PS clwa ch m 

llllll -
ASS I a 2225 ",, I 2 3 1 1

t 2,80 ASS II 2.100 2500 
2 3' /• 2,90 ,\ SS II a 2-1 00 2625 3 600 t80 t 90 l· l HO 100 3 600 HO ~ 1:!0 I 80 250 2 3'' 3,00 ASS 111 2550 2 77.~ 

ASS lil a 2600 2850 
2 1'! 4 3,10 

2' .• 4 3,20 

Zubehör (im Preise inbegriffen): Zwei Stahlwalzen mit Stahlkuppelrädern und Sta iJigetrieben. 



KLEINER 
f30GENGAUFRIER­

KALANDER 
"C G H 0" 

D l.es·e1- . G f .· . 1 'c i1te1- Muster und kommt zur Bearbe itu ng von kl ein en · !<Iei ne K aland er cli ent Zlllll au II ei en e1 

1·11 111,.111 das Prügen von Papier dergestall , daf3 das Muster Bog- en F rage. U11t er Gaufr ieren verste ht 

<. tuf beiden Se i te n des Mater ials zu se lt en ist, und zwar auf der recht en Seit e erh öht und auf der linl<en 

<- · t ft"Ir H,- 111 d - odc1· I-' 1·af t·,t ntri eb gebaut und mil Schrau bend ruck durch .JC I e vertieft. Der l{a laiHi er w ird " 

St '.t l l l sp '111 .•" J11, · · SI 11 1 · e. J:>-1n 1·e1·walze aus<res tatt eL Der Slii nd er der Maschin e ist u~ SOW ie 111it Cl ll er a 1 - U ll ( e111 I ' P - " 

h ff · VV 1 1 · 1 t -111eo·ewec!I selt werden könn en. Di e Stahl walze ist aus n a c vorn o en, ·o daf; d1e a ze 11 e1c 1 < ,, ,_, • 

b e~ t c m Spezia lsta hl geschm iedet, der sich für G ravuren beso nders eignet. 

Du rch me~ser Fü r I l an dant r ieb Für Tran s mi ~s i o n s- E rsatz-
ant r ieb einschli ef;-

Ha ll enlünge e i nsch t iel\1 ich li eh Ausrü cker St:li tl - l' :q> ier- St;Jhh.qqHJtt -

M o d ell der der de r 
Stah l - l ':1pier-

Wa lze walze wa l ze 
llllll 111 1\l 111111 

CG H 0 .'iOO 110 220 

Cl E W I C ll TE 

.\ 1od el l 

1k r eint•r F r s; t! I.- t' IJH.' I Ets: t ! z-
tvl ;t'.,l' hln c Stah l wal ze 1-' .tplL'n\:tlz t: 

lll'l t• l hrut\ o ll t' tlo l nu\lu lh-lt ll lntdhl 

(.' \ W , \ ~ twa etwa etwa t•lwa etwfl 
l<g l<g lig kg kg l; g 

CCJ I I 0 330 450 50 60 70 85 

l?a pp ortriicl er uncl Rapp ortr iide r wa lze w:tl ;..: 
Tt.' k):ram tll - '1\• il' g lalllnl -

Tt!legranllll - Te l l· gramn1 - wott duob wort ~ utar 

Preis Preis 
wort wort Preis Preis 

!afl e I azo ic 

J(!EM ENSC II E 113E N Kraftbecla rf 
fii r 

Tra nsm ts, ionsantrieh 

t\n -
Durch -

Brt?itc llnu\ re-

; aht 
1\ lL' S~(' I 

hu n gc n 
Tllfll tll lll 

2 300 70--j- 70 70 

An -
z. lili 

I 

flir 
Ekkl romo\OI anlt ie b 

Durch· 
HTt'lk llnHi r ~.·-

IIJ ('S ... l' l 
htlllgCI\ 

llllll llllll 

I 500 60 175 

bei hci 

Trans- Ell'ldro-
m iss ions 

antrieb 

l'lwa PS 

''" 

III U ! d r ­

anfri clt 

L'lwa PS 

t,H\e r 

Tt·k~·t;untu -
WOll urt.tl 

Prei s 
das Pa;~ r 

Ku b ik­

ma fi der 
Seevc r ­
pacl<un g-

l'lwa l' brn 

0,90 

Zubeh ö r ( im P I-ei se inbeg; riffe n ): Schutzvo rr ichtu ngen, bes tehend aus Hadschutz über den Happorl­

r üdc rn und U!J er dem E in lauf der Za ilnräcl er, Spei chenve rkl eidun g der Ri emenscheiben und des grol3en 

Z ah nrades. (Oi e G ravur der Stahlw alze wird je nach Must er billi gs t berechn et.) 

So ncl c t·c i nri chtung;cn (a u f \V unsch und g;egen B er echnung;) : Einri chtun g der Stahlwa lze fi'l r Da mpf­

heizun g, Preis au f A nfrage, Telegrammwort chau( Einri chtnn g für Eteld romotoranl ri eb, Mehrpreis 

geg enüber dem Preise für T ransmi ss ionsantr ieb ·-- --- --------, Telegrammwort ectri. 
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BOGEN-UND 
ROLLEN­
GAUFRIER­
KALANDER 

"C G Hu 

Dieser l<a land er dient zum GDufrieren und Grainieren mittel s g-ravierter Stn hlwalze . !leim Gnufrieren wird li:t s Muster 
nuf beid en Se ili en lies P:1 pi ers usw. sichtbar, und zwa r auf der einen Se ite er lt Oht und nuf der anderen ve rtieft. 
Beim Graini eren erschei nt das Muster nur auf einer Seit e. Oie Maschine wird bei Tr :1 nsmiss ionsantrich 1nit Au sr!"u.: kc r 
an der Vordcr- oder Hinterseite der Maschine, sowie mit einer f! lntt en Stahl - und ei ner Papi erwa lzc, ferner nut 
kombini ertem Spind el - und 1-lcbeldruck, Riidcrvoqre lcg-e und Schutzwalze vor dem W alzcnei nl :1uf ausg-estattet. De r 
Arbeit sdru t.:k kann durch Gewichte leicht und schn ell rcf! uli cr t we rden. Di e (iewicht shcbc l sind mit einer Ent ­
lastung-svo r r ichtung- versehen, di e das nug-enb li cl<li chc Aufheben li es Druckes der Wnlzcn g-estalt et. Heim Uaufri eren 
mul~ die Gravur der Stnhlw alzc in die Papi erwa lze eing-ewaschen werden, wobei die Wa lze n m it l?app ortr iid cr 
verbunden sei n mü ssen. So ll en in einer Maschin e mehrere Muster g-aufriert werden, so ist zu j eder Stahl wa lze 
eine besondere Pnpi c rwa lzc erforderli ch. Di e An schnffung- vo n J?apportriilicrn zu jedem W alzenpaa r ist sehr zu 
em pfehl en, damit die Stahl - und IJapicrwalze f!C nau zusammenpa ssen und ei n wiedcrholte s Einwaschen vermieden 
wird. Beim Grainicrcn ist das Einwaschen ni cht nötig-, eben so erübrigen sich die l? app or triidcr. 

l!alkn - Durchm ess er Für Tran smi ssion san trieb, ein f!crichtct für Er s a t z-

M odell 
1:\ii gc (lcr Walzen L:lo~· c n I !?o ll en IJc!ogcn und F? o ll en S t;tlllw;tlzc l':tjlil't wa l i' t.: S tall l- HapJHn t-
tk r r:idt: t tlll\ ~l' -

\\'ai t. cu Trh·- l l l i< -
'1\·k -

Tt.:ll: g ra rnm - T l· I L• gram 1n - flii sh .. ·n '/. !ihnl'll 
Stahl I Papi er wod l'hi o!J WO ll !'>11 1<11 T ekg 1 an1111 -

l'ft' IS 1-:filllllll Prt.:is l,! l illlll\1 P11.:is g ra mnJ -
\\'tf fl unat 

flll ll lll lll 111 111 \\'l) f\ \\'lf f l W i ll I P re iS Prt' is Prc1..., d. l' .ta r 

CCiH II 650 ! 50 300 ti~· uk bykmu tn obh o 
CO II IV 750 ! 50 300 arelag cox no tuj sc 
C(i ll VI 1!50 175 350 p:tf!y t favar asbyx 
C(i ll VIII 1000 175 350 du xwc suipc co nax 

GEWI C IITE I? I E M E N S C II E I ß E N l<raftbcdarf 1\ uhil< 

<l l' f 1kr Er "i il\ t. l l t' l ll t' l 
Jll . t)) 

d t: r Er ..... :LI I.- c in~ s fiir Tan ~ mr :-.s i o n ... antri ch fii r Ell'l<lrull11Jiurantri ciJ lkf 
Modell M:t :-. L' hin l' Stah i- W;,lt.t' l1api1·r ·\\'al t.t: Pa; 11 cs Tr;nr -. Ek l.; tro - Sn· \' t' l 

l~ .! ppo rt - ll \1 ... - nw tor- \lot t,; l \l llq~ rll·tt., hru l l 11 r1l'lt o in U! IIJ ll t,.' l\0 !Jru\lt 1 I ~\ d '-.'f Drn <.: h- D rr r ~.: h -
lhL' lk t'rntlr l'-

:-.ru n..., -
;1() \l lt' h An - HH.:i k l lnuh c- IAn - lll l'S"t.' l .1 11 \lll..'il t.'lw;r t· tw a e tw a l'!\\';t 1,.' \ \\'; 1 etwa lh..' lltt t;d!l 

lll l ' !'."'L' I hun gL' Il zah l h ll ll l!t'11 ":twa 
,, ~ I<>• l<g l<g l<g kg etwa lq .. ~ lllll l 11 1111 11 1111 111111 etwa 11'-i l' lwa PS l' hlll 

CCi ll II 1235 1500 11 5 140 160 200 4.5 2 -1 50 100 -1 100 70 I 525 1!0 I 1,5 3 2,00 
C(i l! IV 12ll0 1570 130 150 180 220 ..J 5 2 450 100 I 100 70 I 525 80 

2.'i0 
1,5 3 2,10 

C<ill VI J4fJO 1680 195 230 275 320 50 2 450 100 I 100 60 I 600 90 I 
bi s 

2 ..j 2,20 
CUH VIII 1590 11!50 225 260 335 385 50 2 450 100 I 100 60 1 600 90 300 

2 4 2,30 

Z ubehiir (im Preise i nh egriffen ) : Schutzvorrichtunf!Cn. (Oie (iravur der Stahlwalze wird j e nach Lin~·e und 
Durchm esser der Wal ze , sow ie nach Art des Musters billig~ t berechnet.) 
Sondereinrich tungen (a uf Wunsch und l('egen Berechn ung): l ~ inri c l1tung- für dircl< ten El el<tromotora ntri cb 
mit cloppeltcm l? ii d c rvo r f! C i c~· c M ehrpreis , Tc lc f! ramm wo rt I'C iri. D:-tm pf- oder (ia sil eizull f! der Stah lw: dzc , 
M c l1 rprci s , Te l e~-ram mwort für Dampf chr111{, für (in s hento . Zum Sa tini eren vo n Bron zc <lrnckcn wird 
tlcr l<alan dcr auf Wunsch mit einer poli er ten mit Dampf oder Gas lt c izbarcn Stahl wa lze f!el ic fcrt, M ehrprei s für 
Pol i tur der Stahl wa lze , Telegrammwort peilu . Eiu c Sta hl wa lze an Stelle der Papi erwa lze und Vorr i t:htun g­
zum Verhüt en des i\ufcinan<lcrschlaJ!ens der Walzen zum (irainicrcn vo n st:ul<cn Pappen, l<art(HlS usw. oh ne 
Mehrprei s, Tc l c~rrammwo rt zolei. 
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DREIWALZIGER 
BOG EN - UND 

ROLLEN GRAlNIER-
UND GAUFRIER­

KALANDER 
"C GD" 

D iese rl . 
Frag-e rk r e,walzige Kal and er kommt hanpfsiichli ch zum einseitig-en Präg-en von Pappen und K:~rton s (Grainiercn) in 
Sta hl- ' a nn abe r auch zun1 Du rc hr 1 r ii~rc n der Muste r (Gaufri eren ) verw:~nctt werden. Der 1\alander ist mit einer oberen 

' eJn er n1 1ttl · 1-' · " I) •· 1 · · t S · dru ck k . e ' en ap1 er- UIHI e iner unteren Stah l ~rc~re nw :llzc au sgestatt et. er ~om )n11er e p111del- und Hebel-
ann Clnh ·J d "' "' · ( ' · 1 t I b I · d ·1 · ]' vorri ebt . · c 1 Lll1 schnell durch newichlc r eg·tJ!i ert werden. IJ1 e 1ew1 c 1 s Je e S ill rn1 e1ner ~ ntla stungs -

offen, s~nJ. : 'n g-en cht et, die da s aug-enhli ck li che Aufh eben des Wal zendru ckes crm ö}:!' li chen. [)er Ständer ist vorn 
walze unte/f~ .d ' ?. Wal zc n bequ e m au sg·cwec hsc lt werden können. Beim ~r:l1111e re n lauft d1e obere g ravi erte Stahl­
h ervo rgeru f e~ 1 ·11 ":-m Dru ck au f der 111itt l c rcn Papi erwalze. Oie durch d1e (1ra vur 1n der Papierwalze geg-ebe nenfal ls 
g estellt c n l.i!Hiruckc werden durc h die untere Stahlgegenwa lze beseiti g t. D1 e obere Stahlwal ze kann :l.b-

w c rd en so I 1· · · S I 1 I 1.. k nach 1:1· 11 ' • c a 1 111 an d1 c Papi erwalze ·tn <hnernd durch ehe untere t:11wa ze J< alten an n, was besonders 
< J(CrCIJJ A I . . ' ' . S 

kann clc r l\alan r J~ l tc. n auf d~r Papi er wa lze e1npfehlenswert ist. Stel:t rna~ 1 d1e_ unt:re ta hlgeg-enwalze ab, so 
e1ngewas 1 <I er <lliCh zum ( 1anfnercn verwandt werden. Zu d iesem Zweck rnuf; das Muster 111 d1e Papi erwa lze ...... ' c Jen w erd en 1). Al b'l 1 I t t Modell CCD X Je ) I lllllg zeig-t das fi'ir !?o llen eJJigenc 1 e e I 

Ballen - Maschin e Tran smissionsan trieb 
I/apport -

Durchm es ser für r!'i ckr aus Ersatz-
l äng-e Sta hl mit Sta l1lwal zc Ersatz-

M odell der Walzen gddbl cn toherc) Papi l· rwa lze der Bogen Rollen Bog-en und !?ollen Z:lllii L' Il 
Telegramm - 1\: legril llllll -f'l'lt!gfiiJJJIII-Walzen IJ hL'fL' llltlll t· rL' llllll'l t' Tl'le- \\'Orl tlf t<t l wor t t:h ioiJ wort su tar 

I S ! ;d!l l ( Pttpt.L'fl tSiahll Tl'll' - I Tck- ~ Prei s gra mrn - Prei s g ramm - Prei s gr.unm- Preis ~ 11 11 11 111 11 1 111111 worl \\'O ll worl filr I Paar Preis Preis Coo IV 
11 1111 

cc;o v r 750 17.') 350 d os ra puina pimly 
CCi OVIIJ 

850 210 420 je l aiJk i li cho llryla 
CGD IX 

1000 2 10 420 ll i iCh dijos mig-d a g-ol in 
CGI) X 11 00 2.'\0 500 Hl'dilrf rinfo ombin Ii lctr 1200 2.'iO ,..._ .'iOO adiro lo izc ca fu h 

llcwichtc R I EMENSCHEißEN 1\raftbcdarf d. _l~l ; t ...,c ll . 111 . I S !:dli -
1\uhik-I P .qn cr - 11. 1 S t.th l- ' l 'illl'f l'l ll t: J für Tran smissions- für Elektromo tor- hei man de t M od ell gege n\\';Ji ze snwi c ' Er .., atz - Et 'i ii !Z-

Trans- hei 11111 H:qq,fnlt iitk 1n S t.thl w .tl ; l· l'apl t' f\\'rl lzt· ant ri eb antr ieb 
llll S - Elektro - SeL'Ver-

ne tto hwttu sion s- uw tor pa ckung ll l' !l tl lnnllo 
e lwrl ll t' lll 1 ''' ll ll o Durch -~ Durch-

Breit e anrri eh illtlriciJ etwa An - Brei te llmdrc- An - Um !Ire· kg l' l \\' ,1 l'l\\'il d \ \(1 l' I\\',J II IL''iSl'f lll CSSt! f 
etwa ~- lq..: l. g lq.,.: l<g kg t.;t h l hungcn t. ahl ht!ll j..!L' II 

etwa PS etwa PS llllll 111111 111111 111111 ch rn , rl > I V 2370 26.~0 1"0 CO IJVJ 2840 2 10 2HO 340 2 600 t 00 1- 100 60 - 80 I 600 90 I 3 4' / •. 2,90 CCi DVIIJ 3 l .'i0 21JO 330 ~00 4(10 2 600 120 1- 120 60 80 I 600 90 Atrf 3' • 5 3,00 3 100 
CGO I X 3400 335 375 .'\00 575 2 600 120+ 120 60 - 80 1 600 90 An- 3' /" 5 3,10 ccm x 3650 4000 .'iOO 575 I 3~00 750 ll50 2 700 120+ 120 60- HO I 600 100 3 '. 5 3,20 .._ 4200 .'\40 I frag e· 

620 8?- lJ.'\0 2 700 120+ 120 oo .~o I 600 100 4 6 3,30 Zu be h ör (i lll 1-'r 
_;, 

t1s I A e l se lllh eg-rofie ) · !\ I' I · I' f '. R . c 1C uf- und Abwick 1 . n · · n "' an d em für Bogen: Ein- und AIJ ieg-e tJ sc l!. An , aland ern ur ollen : Q uadra-
f.l l tcnloscn Durchführ e adchscn llllt l\nn11 ~~ en nnd Friktion sbremsen sowie neucste verbesserte Abrollvorri c iJhJn g- zum 
Grav 1 en es P·1picrs S ·J t· 1 · ' · · S 1 t · 1 ( · S < ur <_er Stahlw:dzc wird ·c · .• • · . c 111 zwa _zc vor dem Wa lzene i!Ii:Juf sow1e andere c 111 zvo rnc 1tungcn. 1) 1e 

Onde ,-e ln r ic h t un g-en (· { IJ.tch dc1 W:tl ze nlang-c, dem D 11 rc l!mcssc r und der Art des Mu sters billig-st berechnet.) 
u . , bi s ,'

1

~clc'; ~• n sc h' u nd g-ege!1 Berechnun g-): Guf)ei sc rne Funcl :tmentplatte j e nach Clröfie 
nct 

1
nlt S topfbüchsen St t· g ~;1111111 "0 ' t furufr . bnnchtun g- der Stahlwalze für Dampf- oder Ga sheizun g , g-ebohrt 

Wort für D:11npf clrauf ' f;-:
1 z~~~· ~ö~Jrcn u ~ cl g-1. Prei s oh ne Ansc hlu f) lcitll ng- ... bis , Tclcg-ramm-

Tel cgra1nn;wo~ t';:;s rt afu. bnn chtung- für E lei<tromotorantrie!J mit doppeltem l?iidcrvorg-cl cg-e, Pre is rr . 
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DREIWALZIG ER 
BOGEN-UND 
ROLLEN­
GAUFRIER­
KALANDER 

"c GD hu 

Dieser Kalander dient zum Prii;:!"en tiefer und schwerer Muster oder auch zum Gaufrieren breiter Papiere oder 
Stoffe all er A rt (W:Jcli stucl!, 1\ un stleder, l(nliko 11 sw.). Die g-rnvierte Stahlwalze liiuft zw isc l1en 2 Papierwal ze n, 
so d:!l) se lbst be i starkem Druck ei11 i)nrci!IJieg-en der Stahlwnlze ve rhineiert w ird. Diese li: llln desweg-e n einen 
k lei nen Uurclun esser l! :iiJen, wodurch sich ni cht nur der Pre is der Walze selbst, sondern :Ju c l! der Preis der Gravur 
rec ht niedrig slc llt , w:1s be sonders dann zu beriü; l< sicl!t ig-e u i s t, wenn eine g·röj)e re Anzahl g raviert er W :1 lzen 
ve rwnnrlt we rd en soll. llie Sti111der des l( alaJJti ers sintl vrnn offen, so daf) ein leicht es Au swe chseln der Wal ze n 
müg- li c l! ist. Ucr kom bini erte Spindel - und 1 lebcltlruck l<:inn dureil (iewicl!t sbel:ls tung- reg·uli ert we rden . Die ( iewiciJts­
IJ ebe l l!:il;en ein e l ·: nll:~ s tu ngsv orri chtung zu 1u :~ugeniJiicldi c l!en Aufl!eilen des W:iiYeJHiruck es. Zu lll Bea rbeit en 
vo n Hogen wird der 1\ :il :liJd er mit An - und AI.Jieg-eli sc l! , zum BeaJ'iJeiten vo n !?ollen rlag·ege n mit <Jli<Hir:Jti sc l! en 
Auf- und Abwi cke lneil sen mit 1\rmussen und 1 cg·ulicriJarcn Friktion sbremsen, sowie 111it ncuester ve rb esserter 
llreitl! :ilt evc ll ri cl!tung ; um f:litcn lose n llurchfül!ren des P:qJiers ausg-esta ttet. 

Modell 

CCillh VI 
CCiDI1 VII I 
C(if)h X 

C(illh XII ' 

1
1 <in') i' ' ( ld Hr 

Modell 

t:(ii)li VI 

C( iDii VII I 

C< il ll1 X 

Ctdll1 XII 

!Ltlkn 
liiii J:\..''Jj 

d t·r 

Dureilm esser i\'1il sr iluJt..' fii rTran :-. HII Ss lon .... aH tri c l> nlil l~app o rrr:hk rn flir 

der W nlzen Bog·cn !?ollen Bog-en und l?ollen 

Er s atz -

Sl:ihl wa lzc n 1-\qJll'f\\,Jizcn ~l .l!ti - 1< ;1 / 1 /HJ II-
r:td l·r ll tll gc-

\\';lltcn St:l lll P:l picr Prei s 
Tc· k - Je lt: 'I L· l e- TL'I cg ran un - T t:leg rillllllt - fr :I .., I(.' IJ Z:drn cn 

~~r;unm - l.Jrc is graoHn P rei s gramm- wu rt chi()/J wmt sut;r r Tekl.u:unrn -
wort i'JL'J S f. I \ \ ',tl zl' Pr t·J~ f. I \tVai zc \ \ 'IJ J! tmat 

llt/11 
Hll r_' -~-"-"-" --!---t-.:...".:...' ".:...'t""-JL--+--".:...''.:..." .:...1 -+---+----+------r-----f-l'~r<.c_·' ::.' l.CI(~i r.!.l.!.l_::';'.::rac:_r j 

ll.'i l) 175 350 halle gcfid seng-e 

l fi OO 175 :150 lidig- ugg: il1 lu feg-

1200 I :J:> 405 sog-c l retlir ta xis 

1-100 1 .~ 0 -15.5 utplo tiato nurus 

XII Wild ;d n\•· rcht•Jl d vrur th: n Ol>rrgcn Modcllc.·n ge ilaut ~~ A ntl e r ~..· Wal t.c nl : in ~!l! a uf gda ll r,!..!"C Anf r;rl! t.:. 

OEW I C J-ITE I? I E M E N S C 1-I E I 1:3 E N l<raftil c· d:JJ' I 

tkJ (\1 ,p.;d iJII CIIItf 
t'JIIt: r Ers; tl t. t. , n e r Er sa l z· 

für Trn nsmiss ionsantr ieb für El eldromotorantrieiJ !Jci ht· r 1\trhrl\ -
t Sr ;lld u _2 t, .. 11 ,c r r rans Elct, 111.1n dt·r 

\\ . 11 1•'11 'ow it.: St.lltlwalze Papic rw;r l!.t.' 
111 10..,- l r rllnü~ 

Secve r 
/( dji!JIIff f ,H /t· fl t l> urch ~ Ourc h ~ 

Hrt·itc Umd rc~ 
' HJ II S- to r-

A11 - Br eite Umdrc- An - o~Jt tri c h antri c /1 pa clw ng 
l h ' l[ll /JJ IIl!IJ ncl l t 1 brrtll o tJcl l r r J,rulto rrrc:-.o..,c r r rr t.:s~e r 

l run ~~ e n 
d\\.t t'l\\'<1 t• lwil et wa r-lw;r L'lwa zaltl !J un ge n ;', t/r! etwa etwa 
Iw 1'<! l.;p kr• I<~ I< I ' ltl/11 111111 111 111 111111 P'i I'S cl\\'i l ch n r 

21JtJO 2%0 200 2~0 3 10 36.1 2 ()()() 120 I 120 7.5 I (;00 90 I 2 ' '" 5 ~ .fi O 

,JtJOO .1100 ) 10 21l5 .1.'55 120 1 120 75 I 600 90 Auf 2 1
1:.! 5 4 10 2 (J00 An- -l,ll5 

.)2.10 .172.5 1-15 170 ·l:i5 fi20 2 (J00 120 I 120 75 I 600 90 f 3" 5 (1 5,20 frage 12 

4200 4oOO .?2.'i 27.'5 71).5 IJ (J 5 .l fJOO 120 I 12tl ()() HU I 600 100 4 5 () .'i,60 

Z uh c hiir (i m P reise inhe~ riffe n) : SciJJJtzvorri clitungen. (Gravuren werden cfer Liin g·e und dem Durcl11n esscr 
de r Wal; e11 sowie dem Mu ster ent spre chend billigst IJe rec iJnet.) 
So n derei nr- ic htun ~en (a u f \Vu nsc h und .!!'C~e n B e redtnun~) : Gul~ ei serne Fund amcntplatte n, Prei s je nach 
(ir()}~c d es 1\: il :liHI CJS IJi s , Te leg ra mmwort j'un rli. Einriehtung- zum I Ieizen der Stahlwal le durch 
Il :lJIIJlf ode1 (i:J s 11111 der in J1J·:1g-e lw mmeJHi eJJ Arma tur 111it StopfiJI'I c iJsen, Stntzen, l?ül1ren, jcdiJch ohn e AnscliluJj ­
lei tun geu, l're is bi s , Tclct;ra 1u1nwort fi'lr ll :llliJl f cluw/, für (ia s lu: afv. Einri chtung- für Eiek t1o-
llJ OtOJ :l lltri eiJ 1111t doppeltem l?iid ervo rgc lc[!e , Telegranllnwort eclri. 
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TELEGRAMMSCHLÜSSEL 
Telegrammadresse. Meine Telegrammadresse lautet : M a n s f e I d i a Leipzi g. 

System. Ich habe meinem Privat-Code das System der 5-Buchstabenwörter, wie 
es beispi elswe ise im Bentl ey-Code angewandt worden ist, zugrund e gelegt, wobei 
zwe i Wörter zu ein em vereini g t werden können. 

Um den Text ein es in di eser Form abgefa[)ten Telegramms verständli ch zu machen, 
ist es in Gruppen von je 5 Buchstaben aufzulösen. 

Bei spiel. Ich erhalte fol gendes Telegramm: zuabaesman = zuaba es man. Es be­
deuten di ese W örter aufgelöst: 

zuaba - Teilen Sie mir telegraphisch Ihren äußers ten Preis und Lieferze it mit für 
esman eine Pap ierschn eidemaschin e ABN 111 für Kraftantri eb mit l~e ibungs­

kupplung für selbsttätige Ausrüc lwng un d augenblicldi chen Still stand 
in höchster Messerstellung und mit Hand hebelausrüclwng in jeder 
belieb igen Stellun g. 

Oder ich antworte auf ein e telegraphische Anfrage wie folgt: zyjoloever sard e­
ulare ~ zyjol oever sarde utare. Es bedeuten diese Wört er au fgelöst: 

zyjol ~ Vorrätig wr so forti gen Li eferung, Zwischenverkauf vo rb ehall en, sind 
oever ~ Papierschneidemaschine ABLII für Hand antri eb mit Vor- und Hückwär ls­

gang des Schwun grades, mit se lbsttäti ger Radauslösun g und augenbli ck­
li chem Still stand in höchster Me~sers t ellun g sow ie mit Puf3e inrü cl<uiig, 

sard e desgleichen AB L II b in obiger Ausführun g, 
utare ~ desg l e i c h e n AB L 111 a in ob ige r Ausführun g. 

Telegrammwörter der Sond ere inri chtun gen, Ersa tzteil e und des Zubehörs, die gleich­
Jaul end für verschiedene Maschin en bzw. Modell e sin d, müsse n stets durch das 
Telegrammwor t der Maschin e ergänzt werden, zu der der Gegenstand gebraucht 
wird. Hand eil es sich zum Beispiel um ein en Deckel rahm en für Zinkblech (Tele­
grarn mwort asgon) zu ein er Steindruck- Handh ebelpresse Model l S II Vll l (Tele­
g ramm wort onyro), so ml'l ssen bei ein er telegraphischen Anfrage beid e Wörter 
verbunden werden -- asgo nonyro, da "asgon" das Telegram mwort de r Zinkbl ech­
Deckelrahmen für alle Modell e der Steindruckpresse n dasselbe ist. 

Benutzung anderer Codes. Auf3er 1neinem Privat -Code habe ich noch in Be­
nu tzu ng: ABC Code 5 lh Ed iti on und lmpr., Ben ll ey's- sowie Masse-Cod e. Fa lls 
in ein und demse lben Telegramm mehre re der erwähnten Codes benutz t werden, 
ist ei nes der nachbenannt en Wörter als Hinweis auf den Code, der im fo lgenden 
Tex t angewandt ist, aufzu nehm en : 

Telegramni worl zypu n für Mansfeld Privat-Code 
zypaj ABC Code 5 lh Edit ion 
zup ar ABC Code lrnpr. 

" 
zypek Benlley's Code 
zu pis Mosse-Code. 

Kost e11. Ich bellall e mir vo r, die oft ni cht unerh eb li chen Teleg rammgebühren in 
l ~ec hnung zu stell en, fall s ich ausclrü cldich gebeten wo rd en bin, J\ uskun fl au f 
te legrap hischem W ege z11 ertei len. 
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1.TEIL 

TELEGRAM MWÖ RTER 
0 ER MASCHINEN, SONDEREINRICHTUNGEN, 
MA SCHINENTEILE, DES ZUBEHÖRS USW. 

-- ALPHABETISCH GEORDNET 
Tele-

Tele- Tele- Tele-
g-ramn1- Katalogseite Katalog·se ite Katalogseite Katalogse ite 

hzw. Bedeutung· gramm- l>zw. Bedeutung-
gramm- bzw. Bedeutung gramm-

bzw.Bedeutung ~ wort wort wort 

abero 27 atwas 67 bombe 69 clyrs 48 
ablek 7 auher 29 bonix 127 cobim 127- 129,131 
abola 138 aurus 144 borda 86 codri 85 
accio 69 ausel 66 boura 75 coete 21 
acoii 21 auwau 85 boyga 74 coins 49 
acub i 87 avius 74 bozia 96 colp i 74 
adesk 11 awyrt 74 braru 75 conax 142 
adiro 143 azl<ur 133 bricu 18 couli 140 
adon i 7 azo ic 1-11 brode 75 cosim 46 
adru i 77 bubey 75 COX IIO 142 
afgor 70, 71,73 babus 86 bulis 7 cropa Schutzl<asten 
afpal 105 bacie 13 burin 75 cruby 74 
aftio 70, 73 bad er 12 bybos 75 cucus 118, 119 
afyx0 68 baebu 122 byl<mu 142 cundo 67 
agbu l 122 129 

{ Schmalscl>11 eidc- cupax 123, 126 
agera bafi x byxti Vorrichtung 122 68 bagyn 129 an lücisschcrl! n cusam 
agtai 85 bajil 122 cutax 76 
aibe t 130 bajos 12 cadru 71 cyas t 11 9 
aidum 96 bamba 87 cafos 74 cylim 39 
ainep 26 bardc 69 cafuh 143 
alga r 12 basso 7-1 cai le 14 dabil 59 
alker 85 batl<o ca llu 130 da ehe 64 122 arnb c l 65 bebucl 122 cam ur 86 dadap 14 
amer i { Zinl<cn- cao rs 122 claetu 122 Sc llmal~clln c id e r bcfit 51 
amtyp 83 bcgag 122 carri 43 daful 27 
andri { Seitenlinc:ll claibi 126 93 bell a 122 casir am Hint ert isc h 
aneta 26 bendi 76 cat ta 25 dajen 67 
angl i 43 berka 213 ca tu s 91 dakap 7 
anirno l9 besun 122 cawyb 122 dalcs 40 
ankto 26 b ette 86 cecia 7 damp e 122 
an oll 62 beze t 88 cefba 122 danfe 86 
an tox 38 bia l i 122 cege l 129 dapsi 133 
apio l 36 bijar 74 cella 68 darin I 1 
aq uit 76 bi mos 74 cenla 139 daryb 74 
arble 85 bin so 14 cerin 44 dccaf 122 
arela 97 biosl< 46 ch auf 139, 141 - 144 eiedas 10 
arfi s 29 bis te 63 child 64 degon 27 
argas 122 bixlu 138 chiob 1-II - 144 dekan 67 
arsi t 97 bl eki 74 choup 75 delat 75 
asbyx 142 blizo 25 ciato 130 demar 12 
asgo n 130- 132 blond 74 cicot 131 denti 68 
asser 85 blyke 129 cidis 108 deoli 122 
asurp 83 blyst 74 cioso 23 derur 85 
asy ll 60 boald 122 cipar II dctes 122 
atero 12 bo fgo 97 devan 38 

136 cirlo atriz 84 bogat 50 dcwil 122 
122 clari atter 22 boisu 76 dexi l 136 
129 clexa atuba 85 bold a 7-1 dift l 130 
39 clubi 



Tele-
Ka talog-seite Tele- J<atalog-seite Te le-

l l<atal og-scite 
Tele- J<ata log-seite gramm-

bzw. Bedeutung gramm- bzw. Bedeutung g-rarnm- lnw. Bedeutung- g- ramn1- bzw. Bed eutung· wort wor t wort wort 

dijos 143 ehopf 81 fokos 53 gugib 132 
diktc 7 einau 52, 53 folic 68 gu lim 44 
dill e 11 ejupi 99 fomux 53 gundc 10 
dipar 27 elnut 68 fonta 53 guoly 139 
disco Te llermesser enami 42 fopau 53 gurol 56 
cl i uma 51 enbas {Ei se rn es forza 75 gu tta 29 Untergestell 
d tnako 122 encl ic 64 fouse 111 gyjoc 51 
dmelc 122 cngpa 33 fraip 39 
clmis t 122 eloso 97 friecl 8 1 habro 107 clmok i 122 cnpol 96 fryfu 104 hacid 68 clmurl 122 ensum 68 fubil 87 hadca 122 dmyba 122 erb in 140 fuers 43 hadso 123,126 clnare 122 ergia 82 fu lex 135 hafil 67 dnclu 122 er iat 28 fund i 143, 144 haitc 86 dnipp 122 ero ut 68 futar 30, 31 hajcle 122 dnobe 122 errit 96 fyloh 46 haken 32 cl nuko 122 er ton 81 halfe 144 dnyar 122 es bat 84 gaidt 44 halib 2-1 cloarl 131 es man 12 gampe 87 haogo 122 doire 67 esqui {Winl<cl arn garde 87 haspe 20 Vorderti sc he dokur 83 

es tin 82 gasol I 15, 126 halhu 122 clolin II 
elpol 51 gaxot 119 hetao 142- 144 clomon 14 
etr ia 99 gaz i f 115 heble 122 dopix 67 
evybi 92 gebyx 92 hedma 122 doren II 
ewga t 86 gefiel 144 hefek 7 dosra 143 
exac l Meßanzeiger gelal 22 hegos 125,126 douix 62 genar 70 he rma 99 dowcr 81 fabul 122 gepoi 11 hetti 104 doxyl 70 faco l 117- 119 geraf 58 heyxu 8 1 clrepa 46 fadon 93 geuby 139 hiaxi 129- 132 drill I 1 faelo 57 gialo 108,126 himen 50 droh ! 69 fafl e 141 g icro 34, 38 hixul 8 1 clrusc 44 fahrb 98 gilli 28 hizko 108 dryla 143 falke 96 g irat 75 hobby 79 ducri 137 faoku 122 gisel 94 hoful 2 1 dugja 51 favar 142 glabi 108 hohab Deckelrahmen duh ls 68 feabu 131 glexa 40 hoppe 91 duita I 14 fegir 55 glidi 99 howey 115 clupat 75 feist 62 gluch 49 hoyse 85 durak 87 fe l ti 96 glynz 64 hubda 109 cluro i 83 fcmov 108 gmaro 45 hudil 21 du via 36 fcpza 139 godap 61 hufvy 120 cluxwe 142 fcsta I 1 goges 42 h umi cl 29 dwazi 76 ficos 12 go l in 143 hun tly 11 I clyfro 64 fielt 58 gonar 44 hupti 111' 113 dysta 7 figib 122 go rde 27 hydra 81 
fihyb 116- 119 go tef 84 hyl le 85 ea tus 100 fihyp 123,126 gozur 140 hyrte 88 cbaso 68 ficlo l 122 gras t 64 hytcn 83 ec tri ( Elel< tri " ·her 
fijig 131 g rixo 75 hyvor 119 ' Einzelantri eb 

educa 58 filip 50 groon 57 
cfari 10 finas 129 grube 63 iable 98 
efe la (>1 fivat 118, 119 g ryma 129 ibevo 40 
ega ux 47 floro 27 gsut i 45 ibias 74 
cgero 74 foa lu 53 guaro 46 ibkiu 28 
egina 134 fobcs 53 gudza 21 ibu la II 
cgupa 98 fodot 53 gucbi 62 icrel 74 
ehige 122 foega 53 gu fi l 46 iclor 132 
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Tele-Tel e- Tele- l<atnlog-seite Katalogseite [ ramn1- l< atalog·sc it c Tele- 1<: 1tn log- ,; cite g·, :1 111111- bzw. l:ledeutung gramm-

bzw. Bedeutung· wort r---- Wort bzw. l::l edeutung g ra mm- bzw. Bedeutung· wort wo rt 

idi os lcp<lX 135 movah 43 138 I< anti 74 
55 mulos 14 idy rs 68 kapod 70 lc rti 
66 murai 40 ICSen H6 lessa 

if a I i 
81 karat 

leubo 66 mydae 100 68 katsu ..JS 
28 mylay 113 ifero lexit 41 -13 kausc 122 
64 i fo n n f) I kcdab 97 lezah 

nadbe 122 143 i fras 28 kegzu 122 licho 
nag il 97,99 1-14 i fy lg 26 kciti I Ou lidi g 

68 nahce 122 tg roi 125 kclba 81 li gon 
143 natas 74 ik<lcle 107 likar 

naufo 122 86 kello 
26 il den SI keybi 7-1 linga 
36 naxus 134 i l i ta 74 kitlof 99 lipar 

49,50 neati 74 il kar 68 kige l 27 lind 
necil 61 imalo livar 69 99 kipux 109 

Tischvergröf)er. neg iu 120 imino 10 1 kirsc 23 lo;u·g 
nehik 122 i ml e t 113 lobst 75 
neibu 63 

75 kiuha 
99 im rod 79 klobo 96 loche 

nejul 122 in bes 128 kmapp 122 lofer 132 
neort 74 i ndi c 33 l<mole 122 lohan 92 
neshi 108 iness 81 knlllbe 122 loize 1-13 
nette 22 inger 81 l<nair 122 loju c 74 

30,31 neu es inkel 81 knill 6<-l Iom er 135 
nibro 126 inpod 28 knobe 100 lopti 61 
niche 27 isber 94 !<11 uff 122 lotte 92 
nieta 46 i scna 9-1 knyps 122 louz i 75 
nigna 122 isimo 140 kobaf 83 lufeg 144 
nikum 91 i ske n 75 konik 59 Iunte 75 
niloc 21 isol d 42 kopal 46 Iuser 59 
nimpi 122 istus 26 krauz 140 luxig 20 
niuzo 129- 132 i ttin 81 krche 122 lyru x 75 
nivel 37 i zi g e 98 kriba 122 lywcr 40,42,43 
noali 11 6, I 18- 11 9 kropf 122 lyxaw 74 
noleg 79 ]aaro 103 l<rugi 122 
normu 82 jatl or 20 kryst 122 marad 97 noshi 71 ]agor 86 I<IJCg-C 8 1 m aska 66 notzi 122 jakub 90 kufhe 115 mativ 129 nugli 11 5 iaune 86 kurit 110 m aufe 5-1- 57,60 nute! 74 iax fu 113 kutba 1 I 6 111 <lX i 111 58 nyjil 74 je lux 99 means 64 nyxiv 69 iemot 9 1 labk i 1·13 mcdia 74 jesba 115 lachu 18 met ma 40- 42 oase l 122 j ibta 86 lacos 122 mialt 74 obrem 101 j ipu s 89 lady r 18 midal 109 obs ie 102 jod le { Anldin ge pla tt c 

lafke 18 mi clu 108 oeppi 105 .\llf l<l;q , jth t'H 
ioexu 112 lagas 135 mcllo 68 oever 11 joi se 8 1 laham 18 merja 7-1 oflyh 39 jo l is 51 laite 57 m i fag· 140 ogbed 122 jop il 102 lalip 18 migda 143 oircs II io shy 133 lampo 29 misot b8 ologi 22 j oupe 49 lapcu 127 m i tsa 128 ombin 143 jubog 129 lasse 62 moari 42- 43 omdak 122 juche 89 latin 35,38 mobho 142 ompir 78 jujux 137 lau fe 18 mocan 68 onase II juwih 104 lawcl 49 mohux 4(> onbel 122 jy ltu 102 laxos 9 monta 7<-1 ontus 29 

Iee ur I 5, 3-l motio 13 onyro 130 l<aepu 122 leng i 41 mouba 117 onzor 86 kam ra 122 leo rf 62 movab 42 opale 52 
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Tele-
Katalog-seite Tele-

Katalog-seite 
Tele-

Katalog-seite 
Tele-

Ka talog-se ite g-ramm-
bzw. Bedeutung g ramm-

bzw. Bedeutun g 
gramm-

bzw. Bedeu tung 
gra mm-

bzw. Bedeutung· wort wor t wort wo rt 

opdai 52 psalm 43 sa tol 16 ta lus 75 
opgel 52 pso ri 40 sawel 50 - 52 tam ar 75 
opkin 52 ptale 122 score 54 tanin 132 
opugi 52 ptibo 122 seaxe 25 taque {Vers tellba re 

A nh!g em;u kcn 
ordag 142 pturz 122 sebua 128 tario 26 
orgin 22 puina 143 secca 29 tasis 13 
orium 73 pulke 51 senge 144 ta tio 74 
orkif 18 punkt 22 sette 14 taxis 144 
ornat 122 puso r 122 sekto 13 teako 122 
osaut 26 pyzoi 44 se lfu 22 lebal 122 
osfeb 126 seule 56 tedes 122 
osmar 100 quano 43 sex li 48 teful 122 
os lil 13 quett 64 sheib 39 tegys 122 
otcro 122 quitt 22 siacl e 136 leigh 44 
ovcal 77 quolp 12 siggy 138 lerce 8 
oybin 122 silab 127 leypo 73 

raclo 22 sinan 77 tezza 77 
padfo 15 radus 38 siona 11 lhode 96 
pag-y t 142 rarol 28 sipna 139 liato 144 
paiso 10 rasgu 55 sitco 7 ti cio 71 
pal<it 15 reabu 17 slabi 122 Iides 11 
pappa 94, 96, 97 redir 144 slesd 122 liene 78 
paler 8 1 re fo x 17 sliti 43 tiguk 142 
pau ke 22 regla 3 1 stank 122 tilin 96 
pedem 74 rei ch 75 slutz 122 Iimes 62 
pe itu 142 renug 35 smale 33 tiori 74 
pejux 68 reoli 17 smidt 122 tivox 13 
pelzo 90 riabe 132 smoki 122 lixat 9 
perit 47 r iera 38 smube 122 lodpu 130 132 
pfird 62 rifur 17 smyft 122 lolip 54 
pfist 75 rilax 17 soche 86 losco 53 
phaot 119 rimba 75 so far 83 toxly 139 
phosi 111 r info 143 sage t 144 tralu 36 
pi aro 29 ri ona 17 sorli Sortierapparat lrefu Streifcnei nführu nt; 
pibox 85 86 r iton 86 soxpy 50 tri1a 24 
pidar 85 rixob 131 spane 71,73 trius 70 
pimly 143 rob it 2 1 spota 10 tropi 39 
pipan 12 rog-up 37 spusi 122 lsuli 68 
pirat 43 rolli 96,97 spylk 122 tugal 26 
pilio 13 rones 46 sral<a 122 tuigo 137 
pizap 73 ropo l 77 srecla 122 lujse 142 
plaid 46 rasen 77 sribs 122 tu lyz 49 
pl inn 122 royle 50 slibe 40 turam 74 
plomp 122 rubi l 46 stock 75 lulti II 6, 118, 119 
plura 122 r ujad 89 stubi 122 lwabo 122 
plymo 96 ruido 51 styx i 74 twest 122 
poker 74 ru mba 89 SUCLIS 116 twi la 122 
pol is 68 ru ssa 84 sujix 76 lworu 122 
po111 al 122 rutitt 89 suipe 142 twuko 122 
papal 122 ryppe 39 su ler 4 6, 4 7 lwynl< 122 
posiv I I 5, I 20, 126 ryxos 62 sular 14 1 14-1 lyosi 8 
poto l 122 sykko 122 typoc 64 
poxia 68 sakra 16 
pozra 118 sa lia 14 tablo 

{ A u slmppc lh o~rcr 
ubyxa 92 Ti sch 

prasi 132 sanil 14 lacho 75 ucas i 86 
prism 56 saphi 13 1 lajeb 26 udjor 2() 
prota 9 sard e I I tal<el 75 ugga h 14-1 
prure 29 sa l iv 67 talco 6 1 ughcl 8 1 
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Tele- Tele- Tele- Katalogsei te 

Tel e- Katalogsei te 

g- r :1 111!11- K :lt :llo ~.:s eite l(atalog-scite g ramm-

bzw. Bedeutun g ~.: r :un m- IJzw. Bedeu tung 
gra mm- bzw. Bedeutung wort 

bzw. Bedeutung 

I- WO rt wort wort 

ui lle 68 veine 11 vu tk i 81 xabar 39 

uippi 122 vekop 108, 126 
xilos 85 

ulai t 68 ve lak 135 waco j 139 
ulbyr 97 vento 139 waraf 81 yaral 81 
ul iny 102 verps 60 wasos 122 yasme 10 
ulrik 28 vetas 77 wauer 11 5 yecto 12 
ul tra 2H vicio 27 weaca 11 2 yobal 81 
umbai 107 vidda <)2 webho 102 yo tuc 71 
und in 9 1 viges 51 weggo 89 40, 42, 43 ypper 
upian 28 vista 77 wegil 122 yucic 90 
urauJ 64 vixby 128 welpa 46 
urboi 47 vobyx 8 1 werd a 14 
ureac 7-t vo fl e 75 wifec 131 za jzi 11 5 

uri at 14 1- 144 vo lan 11, 22, 38 wigta 122 zakig 32 

urlub 9 voppe 11 7 wilfa 94 zal in 73 

usabe 96 vosti 96 wi nac 81 zalko 107 

uso la <J7 vo ul a 98 wi oca 122 zanil 11 

uster H6 voxag 13 1 wirke 11 zeder 13 

usy ro 74 vrabo 19 wiso m 12 2 zefil 55 

utare I I vreux 75 woni o 103 zellu 100 

utplo 144 vrill 11 8 woyda 84 zeti s 47 

utriz 102 vri zo 19 wuaxi 11 6 zewal 46, 48 

uvero 74 vrok i 19 wugil 86 ziehe 126 

uwali 122 vru pa 19 wuped 11 8 ziend 68 

uxy r t 92 vubbe 13 wusle 50 zinos 78 

vucfi 11 2 wykn o 95 zofte 105 

va nes 40 vudas 109 wykup 95 zolei 142 

vapar I I \ 12(l vugi n 107 wynal 122 zonra 12 

2 .TEIL 
ALLGEMEINE REDEWENDUNGEN 

r-----~----------------------~----~--------------------~ 

zuace 

An~cbo t u nd Best ellung zu du a Oi e heute gül tigen Preise ergeben sich aus 

Tei len Sie mir telegrap hisch Ih ren ii ußer- den Grundpreisen laut meiner gegen-
ste11 Preis (Ih re ~iu ßerste n Preise) und wärtigen Preisliste unter Hin zu rechnung 
L ieferze it mit iCJr ein es Zuschlages vo n Prozent en. 

Tei len Sie 111 ir schr iftl ich Ihren äufie rsten (Di e sich anschli ef)end e Zahl drü ckt den 
Pre is ( Ih re iiuf> ers ten Preise) und Li efer- Zuschl ag in Proze nten aus. ) 
zei l m it fiir wex i Oi e heute gül tigen Preise ergeben sich, 

Der Preis für de n ange lrag ten Gegensta nd ind em 100 RM. mein er gegenwürt igen 
ausschl. Ve rpackun g,Li eferun g abFabr ik Preisl iste gleichzusetzen sind .. 

zuad i 

be trägt zu fi c I I ( · ) b t II ( ) b ld" I L" 
A lsDeckun g für den Ihn en erteilt en A uftrag c 1 Wi r es e e n w r a Jgs en te-

erö ffn e ich (erö ffnen wir) ein A l<krediti v ferun g das nachstehend Angeführt e, 
zu Ihren Gun sten be i nac hbe nannter un sere schri ftli che ßestli tigung wollen 
Bank Sie vor Versand abwarten. 

Ich überw ies ( wir iiberwiese n) Ihnen zu fl u Ich (wir) bes tel le(n) zur baldigs ten Li e-
Dec kung- fü r den ihn en ert ei lten A uftrag-. ferung- das nachstehend Angeführ te. 

Ich bi ete Ihn en an fes t be i umgehen der Zu- Versand an un sere Anschrift auf dem 
sage, Lie ferun g ab Fab rik , ausschl. Ver- bes ten Ihnen erschein end en Wege (bzw. 
paclw ng-. in bel;annter W eise) auszuführen. 

lhrenAuftrag habe ich erh alt en. lchb itteum wfor Ich (wir) bestelle(n) zur ba ldigs ten L iefe-
Obe rw eisungvon f~ M. ( cli e folgend e nmg das nachstehend Angeführ le. Ver-

zuafo 

zu ctgu 

zu des 

zud op 

Za hl drückt d ie Höhe de r zu üb erwe ise n- sa ndanunsere Anschrift auf dem besten 
den Summ e in RM . aus) , worauf ich fC1r Ihnen erschein enden W ege. Ich (wir) 
bald igs ten Versa nd So rg-e trage n we rde. ( ) 

L--------L-__________________________________ _j ______ _j ___ v_e_,_·a_n_Ia~s~s~e~n ~(~I <~J ~~- N~ö ~tig:r~e ~w~e~g~e~J~IZ=a~h~l=u=ng~.~ 

151 



152 

zufra 

zu gar 
zugeb 

zugic 
zugot 
zuguf 

zu hab 

zuhez 
zuhif 
zuhoh 

zuhul 

zuiba 

zuicy 
zuide 

zuifi 

zuigo 

zuihu 

zujad 

zyjig 
zyjol 

zyjup 
zyjyr 

zykak 
zykel 
zykim 
zykon 
zy ku o 
zy l<yp 
zylar 
zylek 
zylit 
zy lov 

zylub 

Zu mein er (un serer) Bes tellung fügen Si e 
Folgendes bei un d send en Si e alles 
gleichzei tig ab. 

Das Gewünschte kann ich nicht liefern. 
Das Gewünschte find en Sie in meinem 

Katalog Seile .. . .. 
Senden Sie umgehend Musterteil e. 
Di e Fab riknumm er ist.. .......... . 
Ich gewähre Ihnen auf den W arenwert 

einen Rabatt (bzw. Nachlaß, Vergütung) 
von ........ ..... Prozenten. Die sich an-
schließend e Zahl drückt die Höhe in 
Prozenten aus.) 

Versand 

Senden Sie so for t ab, was ferti g ist, den 
Rest baldigst. 

Senden Sie das Bestellte als Eilgut ab. 
W ann haben Sie abgesandt ? 
Nicht absenden, warten Sie unsere schrift­

li che Aufklärung ab. 
Das Bes tellte ist zu un serer Verfügung 

auszuhändigen an..... ____ _ 
Sendung noch nicht erhalten. Stell en Sie 

di e nötigen Nachforschungen an. 
All es fertiggestellt. Soll ich absenden? 
Das Bestellte ist versandfertig. Ich erbitte 

umgehend Ih re Versandvorschriflen. 
Der Gegenstand Ihrer Bestellung ist be­

reits abgesandt. 
Di e Kosten für Iob-Lieferung nach dem 

angelragten Hafen stellen sich unver­
bindlich auf ······· ··- ··- RM. 

V er sicherung 

Versichern Sie di e Sendung gegen Bruch 
und Verlust auf dem ganzen Trans­
portwege. 

Versichern Sie die Sendung nur gegen 
Bruchgefahr auf dem ganzen Trans­
portwege. 

Liefenmg und Lieferzeit 

W elche Größen sind vorrätig von ···- .. .. 
Vorräti g zur so forJö gen Li eferung, Zwi -

schenverkauf vo rb ehalt en, sind ... . 
Gewünschtes ist vorrä ti g. 

Te l ~gra phi e re n Sie kürzeste Lieferzeit 
!ur . . ........ . 

Ich kann bzw. werde liefern in etwa .... 
Ich kann bzw. werd e heute liefern ---·­
Ich l<ann bzw. we rd e morgen liefe;·n. 
Ich kann bzw. werd e übermorgen li efe 

I I b d . rn. lc1 <a nn zw.wer elll etwa3 Tagenli efe 
I b d . rn . Ich <ann zw. we r e 111 etwa4 Tagen liefe 

I I b d . rn. Je , <ann zw. wer elll etwa 5 Tagenliefe 
I I b d . rn. lc , <ann zw. wer e lll etwa 7 Tagen lief 

Ich kann bzw.werd e in etwa I OTage nJi er: ~~ ­
lch kann bzw. werde in etwa 2 Wo 

1 
• 

li efern. c l en 

Ich kann bzw. werde in etwa 2 1 /
2 

Woch 
li efe rn . en 

-
zymao Ich kann bzw. werde in etwa 3 Wo chen 

liefern. 
zymep Ich kann bzw. werde in etwa 3 1 / ~ Wochen 

liefern. 
zymig Ich kann bzw. werd e in etwa 4 Wochen 

liefern. 
zymor Ich kann bzw. werde in etwa 5 W ochen 

liefern. 
zymus Ich kann bzw. werde in etwa 6 Wochen 

li efern . 
zymyt Ich kann bzw. werde in etwa 7 W ochen 

liefern. 
zyn ab Ich kann bzw. werde in etwa 2 Monaten 

liefern. 

zyn ec Ich kann bzw. werde in etwa 2 '/ -~ Monate n 
liefern. 

zynid Ich kann bzw. werde in etwa 3 Monaten 
liefern. 

zynoz Ich kann bzw. werd e in etwa 3 'l2 Monaten 
liefern . 

zynuf Ich kann bzw. werde in etwa 4 Monaten 
liefern. 

zynyg Ich kann bzw. werde in etwa 4 ·' /2 Monaten 
liefern. 

zyoba Ich kann bzw. werd e in etwa 5 Monaten 
l iefern . 

zyoci Ich kann bzw. we rd e in etwa 6 1/2 Monaten 
li efern. 

zyody Ich kann bzw. werd e in etwa 6 Monaten 
liefern. 

zyofu Ich kann bzw. werd e in etwa 7 Monaten 
liefern . 

zyort Ich kann bzw. werde in etwa 8 Monaten 
liefern. 

zypaj 

zupar 
zypek 
zupis 
zypun 
zyrap 

zyrer 

zyris 

zyrot 

zyruv 

zysab 

zysed 

zysif 
zysog 

-

Allgem eines 

Au~e r dem in meinem gegenwä rt i g~n 1 
elegramm im vorstehenden benutz­

ten Code ist der nachfolgende Text ent­
nommen dem ABC Code 5 th EdiJi on. 

Desgleichen dem ABC Code Irnpr. 
Desgleichen dem Ben!ley-Code. 
gesg l e ~ c h e n dem Masse-Cod e. 
, esgleichen dem Mansfeld Privat-Code. 1 
elegraphieren Sie Bru ttogewicht der 
Sendung. 

Telegraph ie ren Sie Nettogewi cht der 
Sendung. 

Sendung wiegt unverbindlich brut to 
Kil ogramm _____ _ _ 

Sendung wi egt unve rbindli ch netto 
Kil ogramm . 

Setzen Sie s i c l~--- d i e s e rh a lb in Verbin-
dung mit ___ _ 

Mein Ve rt re te r ·-~; ;:d · sich di eserhalb mit 

1 1 11~n e n in Verbindun g se tzen. ·tt e 
c 

1 
. abe Ihr Telegramm erhalten und bi 

S1e mei A arten. ' n ntwo rtsc hreiben abzuw ~h erwarte Ihre telegraph Hückä uj) e run~· 
orstehend e Angaben sin.d so genau ~~ e 
m.. r 1 e-

og Ic 1 gemacht, verstehen sich ! 
doch ohn e Verbindli chkeit meinerse Jis. 








